BEDIENUNGSANLEITUNG FUR LICHTBOGENSCHWEISSMASCHINEN

WICHTIG!H!

VOR DER INSTALLATION UND DEM BETRIEB DER
SCHWEISSMASCHINE ODER VOR WARTUNGSAR-
BEITEN GLEICH WELCHER ART AN DER MASCHINE
MUSS DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG
AUFMERKSAM GELESEN WERDEN. BESONDERE
BEACHTUNG IST DEN SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
ZU WIDMEN. SOLLTEN SIE HINSICHTLICH DIESER
ANWEISUNGEN IRGENDWELCHER WEITEREN
KLARUNGEN BEDURFEN, WENDEN SIE SICH BITTE
AN IHREN HANDLER.

1 INSTALLATION

Diese Maschine darf ausschlieBlich flir SchweiB3arbeiten
verwendet werden.

Dem Kapitel in Bezug auf die SICHERHEITSVORKEH-
RUNGEN ist unbedingt die gréfte Aufmerksamkeit zu
schenken.

Die Abséatze sind zum Teil mit Symbolen gekennzeichnet,
die auf Situationen, die besondere Beachtung verdienen,
praktische Ratschldge oder zusétzliche Informationen
hinweisen,

Das vorliegende Handbuch muB sorgfaltig an einem allen
Interessierten leicht zuganglichen Ort aufbewahrt werden.
Es muB immer dann zu Rate gezogen werden, wenn
irgendwelche Unklarheiten hinsichtlich der Maschine
bestehen. Das Handbuch muB wahrend der gesamten
Lebensdauer der Maschine aufbewahrt und auch zur
Ersatzteilbestellung herangezogen werden.

1.1 AUFSTELLUNG

Die Verpackung der Maschine entfernen und die
Maschine an einem ausreichend bellifteten, moglichst
staubarmen Ort aufstellen, wobei darauf zu achten ist,
daf3 die Schlitze flr den Ein- und Austritt der Kihlluft der
Maschine nicht verdeckt werden.

ACHTUNG: EINE UNZUREICHENDE LUFTZIRKULA-
TION flhrt zu Uberhitzung und méglicherweise zu
Schéaden an den inneren Baugruppen der Maschine.

Um die Maschine muB ein freier Raum von mindestens 50
cm Tiefe gelassen werden.

Keinerlei Filtervorrichtung vor die Eintritts- und
Austrittséffnungen der Kihlluft montieren.
Die Garantie verfall, wenn irgendeine Art von

Filtervorrichtung zur Anwendung gebracht wird.

2 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

2.1 TECHNISCHE ANGABEN

Dieses SchweiBgerét ist eine mit INVERTER-Technologie
realisierte und flr die SchweiBung mit umhdlliten
Stabelektroden sowie flr die WIG-SchweiBung entwickel-

te Gleichstrom-Konstantquelle.

2.2 ERLAUTERUNG DER TECHNISCHEN DATEN

IEC 974.1 Die SchweiBmaschine ist gemal diesen
EN 60974.1 internationalen Vorschriften gebaut.
NF. e Seriennummer; bei Rickfragen ist diese

Nummer stets anzugeben.
...Einfasig Umrichter - Trafo - Gleichrichter.

(I e AbStiEgSkENNlinie
SMAW ...........Fur SchweiBung mit umhullten Elektroden
geeignet.
TIG Far WIG SchweilBung geeignet.
Uo: s Sekundér-Leerlaufspannung (Spitzenwert)
K Einschaltdauer.

Die Einschaltdauer entspricht dem Prozent-
satz von 10 Minuten, in dem dieSchweil3-
maschine ohne Uberhitzung bei einer bestim-
mten Stromstérke arbeiten kann.
2. SChweiBStrom
Uz ..o SeKUNdArspannung bei Schweil3strom Iz
Ut . VErsorgungsnennspannung
1~50/60Hz ...Einphasenversorgung 50 oder 60 Hz
Mo Stromaufnahme bei entsprechendem
SchweiBstrom |2
Schutzart des Gehauses.
Schutzart 3 als zweite Zahl bedeutet, daBB
dieses Gerat zur Arbeit bei Regen im
Freien geeignet ist.
[S] o Zur Arbeit in Raumen mit erhdhter Gefahr

geeignet
( ' IEC 974-1 )
Ne C € EN 60974-1
Alv-alv
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| MADE IN ITALY IP 23

ANMERKUNG: Die SchweiBmaschine ist ferner fir die
Arbeit in Rdumen mit Luftverunreinigungsgrad 3 (siehe
|IEC 664) ausgelegt.

_/

2.3 BESCHREIBUNG DER SCHUTZEINRICHTUNGEN

2.3.1 Warmeschutz .
Dieses Gerét ist durch einen Thermostat (25) mit Off-
nungskontakt geschitzt, der auf dem Warmeableiter
angeordnet ist. Wird der Thermostat ausgeldst, wird kein
Strom mehr erzeugt, der Lufter |auft jedoch weiter. Das
Ansprechen des Thermostaten wird durch die
Leuchtdiode (B) Abb.2 angezeigt.

Bis das LED nicht geldscht ist, die Maschine nicht ausschalten.
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2.3.2 Sperreinrichtungen

Die Maschine verflgt Gber zwei Arten von Schutzeinrichtungen,
welche den Maschinenbetrieb unterbinden:

a) Unterspannungsausldser:

Das Ansprechen des Unterspannungsauslésers wird
durch das Aufleuchten der roten Led C auf der vorde
ren Schalttafel angezeigt.

Es ist normal, daf die Led C nach dem Einschalten der
Maschine flr die Dauer von 1 sec aufleuchtet und nach
Ablauf von 10/15 sec nach dem Ausschalten fir die
Dauer von 5 sec blinkt.

Wenn die Led C wahrend des Schweiens aufleuchtet,
die Maschine ausschalten, dann abwarten, bis die Led
aufhért zu blinken, und anschlieBend die Maschine
wieder einschalten. Wenn die Led C erneut aufleuch
tet, auch wenn nicht geschweiBt wird, die nachste
Kundendienststelle zu Rate ziehen.

Schutz bei anomalen Bedingungen bei den Ausgangsleitern:
Wenn die Kontrollschaltung beim Einschaiten einen Kurz-
schluf3 zwischen der Klemme +E und der Klemme -D bzw.
zwischen den Kontakten des Steckverbinders H feststellt,
schlieB3t das Relais der Ziindschaltung nicht.

Die Maschine gibt in diesem Zustand keinen Strom ab.

In diesem Fall muB man die Maschine ausschalten und
abwarten, bis die LED C aufhért zu blinken. Dann den
Kurzschluf3 zwischen den genannten Kontakten besei
tigen und die Maschine wieder einschalten.

Wenn das Problem weiterhin besteht, die nachste
Kundendienststelle zu Rate ziehen.

Bei dem Ausschalten des Gerites blinkt das LED (C)
einige Sekunden lang. Vor die Maschine zu 6ffen bzw.
wieder einzuschalten, soll man mindenstens 10
Sekunden warten.

3 INSTALLATION
3.1 INBETRIEBNAHME

Die Installation der Maschine muB von Fachpersonal vor-
genommen werden. Die Anschllisse sind gemaf der gel-
tenden Bestimmungen und unter Einhaltung der
Unfallverhitungsvorschriften (CEIl 26-10 - CENELEC HD
427) auszuflihren.

3.2 BESCHREIBUNG DES SCHWEISSGERATES

A) Stromregler

B) Leuchtdiode Warmeschutz
C) Leuchtdiode Stérungsschutz
D) Minuspol-Buchse

E) Pluspol-Buchse

F) Ein-/Aus-Schalter

G) Netzkabel

H) Anschlul3

3.3 ALLGEMEINE HINWEISE

Vor dem Gebrauch des SchweiBgerites die Normen
CENELEC HD 407 und CENELEC HD 433 aufmerksam
durchlesen, ferner ist die Isolierung der Kabel des
Elektrodenhalters, der Steckdosen und der Stecker zu
prifen. AuBerdem ist sicherzustellen, daBR Querschnitt und
Lange der SchweiBkabel dem eingesetzten Stromwert
angepalft sind:

Bis 5 m Querschnitt 16 mm2
Von 5 bis 20 m Querschnitt 25 mm2
Von 20 bis 30 m Querschnitt 35 mm2

3.4 SCHWEISSUNG MIT UMHULLTEN ELEKTRODEN

In diesem Zustand betragt der max. SchweiBstrom 150A.
* Dieses Schweif3gerat ist fiur alle Elektroden mit
Ausnahme von Zelluloseelektroden (AWS 6010) geeignet.
* Elektrodenklemmhalter gemaB Sicherheitsvorschriften
und ohne Uberstehenden Klemmschrauben verwenden.

» Prufen, ob der Schalter (F) Abb. 2 auf 0 bzw. der
Netzstecker gezogen ist, dann die SchweiBkabel
anschlieBen. Fur die Polung die Angaben des
Elektrodenherstellers beachten.

Die Klemme des Massekabels mit dem Werkstiick verbinden.
SEHR WICHTIG: fur einen einwandfreien Betrieb dieses
Gerates und um Stromabfall zu vermeiden, soll man sich
versichern, daB die Klemme einen guten Kontackt mit
dem werkstlck hat.

¢ Keinen direkten oder indirekten Kontakt zwischen
SchweiBstromkreis und Schutzleiter herstellen, es sei
denn am Werksttick.

e Wird das Werkstlck vorsétzlich Gber den Schutzleiter
geerdet, muf3 eine mdglichst direkte Verbindung herge-
stellt werden; der zu diesem Zweck benutzte Leiter muR
mindestens einen gleich groBen Querschnitt aufweisen,
wie die SchweiBstromrickleitung und ist tiber die Klemme
der Rickleitung an derselben Stelle des Werkstiicks
anzuschlieBen bzw. Uber eine zweite unmittelbar dane-
benliegende Masseklemme.

* Alle Vorsichtsmaf3nahmen treffen, um Streustrom zu vermeiden.
* Das Netzkabel (G) Abb.2 anschlieBen: Wird ein Stecker
verwendet, muB3 dieser entsprechend bemessen sein: der
gelb-griine Leiter des Netzkabels muB an den Erdungstift
des Steckers angeschlossen werden.

* Die Stromfestigkeit des Warmeschutzschalters bzw. der
Vorsicherungen muB gleich bzw. gréBer sein als die
Stromaufnahme I+ der Maschine.

* Die Stromaufnahme I1 ist auf dem Maschinenschild fiir
die jeweilige Versorgungsspannung U1 angegeben.

* Der Querschnitt eventueller Verlangerungskabel muf
der Stromaufnahme 11 angepafBt sein.

* Die Maschine mit dem Schalter (F) Abb.2 einschalten.
ACHTUNG: ELEKTRISCHER SCHLAG KANN
TODLICHE FOLGEN HABEN

* Keine spannungsflihrenden Teile berlihren.
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*Bei eingeschalteter Maschine die SchweiBstrom-
ausgangsbuchsen nicht berihren.

e Den SchweiBbrenner bzw. den Elektrodenklemmbhalter
und die Masseklemme nicht gleichzeitig berihren.

e Den SchweiBstrom aufgrund des Elektrodendurch-
messers, der SchweiBstellung und der auszufiihrenden
Schweil3naht einstellen.

Der Strom kann auch mit Hilfe des Fernstromstellers Art.
187 eingestellt werden, der an den Steckverbinder H
anzuschlieBen ist. Der eingestellte Wert ist ein prozentua-
ler Anteil des an der Maschine eingestellten Werts.

Nach dem SchweiBen das Gerat ausschalten und die
Elektrode vom Klemmbhalter abnehmen.

3.5 WIG-SCHWEIBUNG

¢ |n diesem Zustand betragt der max. Schwei3strom 160A.

Hinweis: Das Gerét wird nur dann auf WIG-Schweil3en

geschaltet, wenn die vorgesehenen Zubehdreinrichtun-

gen an den Steckverbinder H angeschlossen sind.

e Diese SchweiBmaschine eignet sich zum WIG-

SchweiBen von rostfreiem Stahl, Eisen und Kupfer.

e Den Stecker des Massekabels an den Pluspol (+) der

Maschine anschlieBen und die Masseklemme am Werksttick

so nahe wie méglich an der Schweistelle anbringen; einen

einwandfreien Kontakt sicherstellen.

Dieses Gerat ist mit folgenden Zubehoreinrichtungen zu

gebrauchen:

a) Schlauchpaket Typ T150 Art. 1567-20 mit Gasventil
und Start-Taste,

b) Schlauchpaket Typ T150 Art.1567.02 mit Gasventil, Start-
Taste und Potentiometer fr die Einstellung des Stroms.

c) Art.181 fuBbetétiger SchweiBstromsteller mit Potentiometer;

d) Art.1180 Zwischenglied flir den gleichzeitigen AnschluB3 des
Schlauchpakets Art.1567.20 oder 1567.02 und des
fuBbetatigen SchweiBstromstellers Art. 181,

e Keinen direkten oder indirekten Kontakt zwischen

Schweilstromkreis und Schutzleiter herstellen, es sei

denn am Werkstuck.

e Wird das Werkstlck vorsatzlich Uber den Schutzleiter

geerdet, muB eine maoglichst direkte Verbindung herge-

stellt werden; der zu diesem Zweck benutzte Leiter muf3

mindestens einen gleich groBen Querschnitt aufweisen,

wie die SchweiBstromrickleitung und ist tber die Klemme

der Rickleitung an derselben Stelle des Werksticks

anzuschlieBen bzw. Uber eine zweite unmittelbar dane-

benliegende Masseklemme.

* Alle VorsichtsmaBnahmen treffen, um Streustrom zu ver-

meiden.

» Den Gasschlauch an den Druckregler einer ARGON-

Gasflasche anschlieBen.

= Den Brennerknopf drlicken und den GasfluB3 regulieren.

s Im Brenner befindet sich ein Ventil, das den Gasflul3

unterbricht, sobald der Knopf losgelassen wird.

» Eine Elektrode aus Wolfram mit 2% Thorium verwenden,

die aufgrund folgender Tabelle zu wéhlen und entspre-

chend Punkt 3.5.1 vorzubereiten ist.

ELEKTRODEN GLEICHSTROM
WOLFRAM 2% THORIUM MINUSELEKTRODE
(rotes Band) (ARGON)
@1 mm (0,040") BIS 60 A
21,6 mm (1/16") 60 - 160 A

e Prifen, ob die Netzspannung mit dem Spannungswert

auf dem Typenschild der Maschine Ubereinstimmt.

» Das Netzkabel (G) Abb.2 anschlie3en:

Wird ein Stecker verwendet, muB dieser entsprechend
bemessen sein; der gelb-griine Leiter des Netzkabels muf3
an den Erdungstift des Steckers angeschlossen werden.

= Die Stromfestigkeit des Warmeschutzschalters bzw. der
Vorsicherungen mufB gleich bzw. groBer sein als die
Stromaufnahme 11 der Maschine.

e Zur Berechnung der Stromaufnahme I1 den Tabellenwert
durch 1,6 teilen.

e Der Querschnitt eventueller Verlangerungskabel muf3
der Stromaufnahme [1 angepaf3t sein.
ACHTUNG: ELEKTRISCHER  SCHLAG
TODLICHE FOLGEN HABEN

e Keine spannungsfihrenden Teile beriihren.

e Bei eingeschalteter Maschine die Schwei3strom-
Ausgangsbuchsen nicht berlhren.

e Den SchweiBbrenner und die Masseklemme nicht glei-
chzeitig berthren.

 Die Maschine mit dem Schalter (F) Abb.2 einschalten.

* Den SchweiBstrom aufgrund der auszufiihrenden Arbeit
regulieren, dann den Brennerknopf dricken, wodurch der
Gasflu3.

Den Lichtbogen mit einer schnellen und energischen
Bewegung ziinden.

Nach dem SchweiBen das Gerat ausschalten und das
Ventil an der Gasflasche schlief3en.

KANN

3.5.1 Vorbereitung der Elektrode

Die Vorbereitung der Elektrodenspitze erfordert besonde-
re Aufmerksamkeit; die Elektrode so zuschleifen, daf3 die
Rillen vertikal verlaufen, wie in Abb.4 gezeigt.

152 d

Fig. 4

HINWEIS: GLUHENDE METALLPARTIKEL kénnen das
Personal verletzen, Brand auslésen und die Geréte
beschadigen.

DIE VERSCHMUTZUNG DURCH WOLFRAM kann die
Schwei3gualitit beeintrachtigen.

 Die Wolframelektrode ausschlieBlich an einem sicheren
Ort mit einer Schleifmaschine richten, die mit passender
Schutzabdeckung versehen ist. Geeignete Kleidung zum
Schutz von Gesicht, Hinden und Kdrper tragen.

e Wolframelektroden mit einer harten, feinkérnigen
Schleifscheiben richten, die ausschiiefllich fur Wolfram
verwendet wird.

e Die Elektrodenspitze Uber eine Lange von 1,5 bis 2 Mal
den Elektrodendurchmesser kegelig schleifen (Abb.4).

4 WARTUNG UND KONTROLLEN
4.1 ALLGEMEINE HINWEISE
Alle Arbeiten miissen ausschlieBlich von qualifizierten

Fachkréften ausgefihrt werden.
Hinweis: An den AnschluBklemmen des Filters und des



%

Hauptschalters F liegt auch dann Spannung an, wenn sich
der Hauptschalter in Schaltstellung 0 (AUS) befindet.

¢ Keine spannungsflihrenden Teile beriihren.

¢ Die SchweiBmaschine ausschalten und den Netzstecker
ziehen, bevor Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.
Die BEWEGLICHEN TEILE kénnen schweren
Verletzungen verursachen.

* Abstand von beweglichen Teilen halten.

GLUHENDE TEILE kénnen schwere Verbrennungen
verursachen.

* Lassen Sie die SchweiBmaschine abkiihlen, bevor Sie
Wartungsarbeiten durchfiihren.

4.2 REPARATUR DER SCHWEISSMASCHINE

Erfahrungsgeman werden viele todliche Unfalle durch
unsachgemaf ausgeflhrte Wartungsarbeiten verursacht.
Deshalb ist eine sorgfaltige und vollstandige Kontrolle der
reparierten SchweiBmaschine ebenso wichtig wie bei
einer neuen Maschine.

Dies schltzt auBerdem den Hersteller vor der
Verantwortung flr Fehler, die durch andere entstanden
sind.

4.2.1 VorsichtsmaBnahmen bei der Reparatur
UBERMASSIGER DRUCK kann zum Bruch der
Steuerplatinen flihren.

» Bei der Entnahme und beim Einsetzen der Steuerplatinen
bzw. der betreffenden Stecker keinen Ubermanigen Druck
auslben und stets behutsam vorgehen.

FALSCHER EINBAU bzw. falsch angeordnete Stecker
kénnen zur Beschadigung der Steuerplatinen fiihren.

e Prifen, ob die Stecker richtig angeschlossen und
angeordnet sind, bevor man den Deckel wieder anbringt.

5 ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

5.1 Feuergefahr

e Feuergefahr infolge von Funken und
@ heiBen Schlacken oder glihenden Teilen

vermeiden.
* In unmittelbarer Néhe des Schweil3- bereiches miissen
stets geeignete Feuerldschmittel vorhanden sein.
e Entflammbares oder brennbares Material aus dem
Schwei3bereich entfernen (mindestens 10 Meter Abstand).
e An Brennstoff- oder Schmiermittelbehaltern, auch an leeren,
dirfen keine SchweiBarbeiten durchgefiihrt werden. Solche
Behalter sind vor dem SchweiBBen sorgféltig zu reinigen.
» GeschweiBte Teile abkiihlen lassen, bevor sie berlihrt
oder mit brennbarem bzw. entflammbaren Stoffen in
Berlihrung gebracht werden.
¢ Teile, deren Hohlraume entflammbare Stoffe enthalten,
ddirfen nicht geschweif3t werden.
* In Radumen mit hochkonzentrierten Brennstoffdampfen,
Gas oder entflammbarem Pulver dirfen keine
SchweiBarbeiten durchgeflihrt werden.
= Eine halbe Stunde nach Arbeitsende den Schwei3bereich
kontrollieren, um eventuelle Brandherde auszuschlief3en.
e Keine entflammbaren Gegensténde wie Feuerzeuge
oder Streichhdlzer in der Tasche mit sich flihren.

5.2 Verbrennungsgefahr

* Am gesamten Koérper feuerhemmende Kleidung tragen, um
die Haut vor Verbrennungen durch die UV-Strahlen des
Lichtbogens, durch Funken oder Metalischlacken zu schiitzen.

= SchweiBschutzkleidung und -Handschuhe, Kopfbe-
deckung und hohe Schuhe mit Zehenschutz tragen. Den
Hemdkragen und die Taschenklappen zuknépfen und
Hosen ohne Aufschlag tragen, um das Eindringen von
Funken und Schlacken zu verhindern.

¢ Schutzmaske mit Schutzglas an der AuBenseite und
Filterglas an der Innenseite tragen. Dies ist beim
SchweiBen und Schneiden (bzw. Entgraten) UNBEDINGT
notwendig, um die Augen vor den Stirahlen des
Lichtbogens und vor Metallsplitter zu schitzen.
Beschadigtes oder fleckiges Schutzglas austauschen.

» Ol- oder fettverschmutzte Kleidung vermeiden. Sie kénn-
te sich durch die Funken entziinden.

.2 Glihende Metallteile, wie Elektrodenteile und
Werkstlicke stets mit Handschuhen handhaben.

e Befindet sich kein Krankenhaus in der Néhe, sollten zur
sofortigen Behandlung von Augenverletzungen und
Hautverbrennungen wahrend jeder Arbeitsschicht eine
geeignete Ausrlstung fiir die erste Hilfe und eine entspre-
chend ausgebildete Person verfligbar sein.

° Bei Arbeiten Uber Kopf oder auf engem Raum
Ohrenschutz tragen. Wenn andere (iber lhnen arbeiten,
tragen Sie stets einen Schutzhelm.

* SchweiBer sollten keine entflammbaren Pflegemittel, wie
Haarsprays verwenden.

5.3 Dampfe

Beim Schweif3en entstehen gesundheits- schidli-
@ che Dampfe und Metallstaub, deshalb:

= In gut bellifteten Rdumen arbeiten.
* Den Kopf nicht in die aufsteigenden Dampfen halten.
¢ In geschlossenen R&umen geeignete Absaugvorrich-
tungen einsetzen (Absaugung méglichst von unten).
* Bei unzureichender Bellftung zugelassene Atemschutz-
gerate verwenden.
* Werksticke mit halogenhaltigen L&semittel- bzw.
Entfettungsmittelriickstanden, welche schadliche Dampfe
erzeugen, vorher reinigen. Bestimmte chlorhaltige Lésemittel
kdnnten sich beim SchweiBen durch die Strahlen des
Lichtbogens zersetzen und Phosgengas bilden.
* Keine Metalle schweif3en, die Blei, Graphit, Kadmium,
Zink, Chrom, Quecksilber- oder Beryllium enthalten bzw.
damit beschichtet sind, wenn Sie nicht Uber ein geeigne-
tes Atemschutzgerat verflgen.
* Der Lichtbogen erzeugt Ozon. Ein l&ngerer Aufenthalt in
R&umen mit hohem Ozongehalt kann Kopfschmerzen,
Reizungen von Nase, Hals und Augen sowie Blutwallung
und Schmerzen in der Brust verursachen.
WICHTIG: KEINEN SAUERSTOFF
BELUFTUNG VERWENDEN.
* Gasverluste in kleinen Raumen vermeiden. GréBere
Gasmengen kénnen zu einer gefahrlichen Verénderung
der Sauerstoffkonzentration fuhren. In kleinen Raumen
dirfen keine Gasflaschen aufgestellt werden.
* Wo sich Lésemitteldampfe mit dem Schutzgas vermi-
schen kdénnten oder wo die Strahlen des Lichtbogens mit
in der Luft aufgeléstem Tri- oder Perchlorethylen in
Berlhrung  kommen  koénnten, DARF  NICHT
GESCHWEISST WERDEN.

FUR DIE

5.4 Explosionsgefahr

» Keine SchweiBarbeiten Uber oder in der Nahe
@ von Druckbehaltern ausfiihren.

¢ In Raumen, deren Luft explosive Pulver, Gase



oder Dampfe enthalt, darf nicht geschweil3t werden.

Fur die WIG-SchweiBung wird bei dieser Maschine
ARGON als Schutzgas eingesetzt. Daher ist gréBte
Vorsicht anzuwenden, und zwar:

A) GASFLASCHEN

« Die Bezeichnung, die Nummer oder andere
Kennzeichnungen auf den Gasflaschen dirfen in keinem
Fall veréndert werden. Dies ist gesetzwidrig und gefahrlich.
« Keine Gasflaschen verwenden, deren Inhalt nicht deutli-
ch bezeichnet ist.

s Der Gasschlauch darf nicht unmittelbar an die
Gasflasche angeschlossen werden, sondern nur Uber
einen Druckregler.

¢ Druckbeaufschlagte Gasflaschen sind nach den ein-
schldgigen Vorschriften zu handhaben und zu gebrau-
chen.

e Keine undichten oder beschadigten Gasflaschen
verwenden.

« Keine Gasflaschen verwenden, die
ordnungsgemal befestigt sind.

e Gasflaschen durfen nur mit angebrachter Ventilschutz-
kappe transportiert werden.

e Gasflaschen nicht am Ventil oder am VerschluBB3 bzw.
unter Einsatz von Ketten, Seilen oder Magneten anheben.
» Versuchen Sie niemals, das Gas in den Flaschen zu ver-
mischen.

e Gasflaschen dirfen nicht nachgefullt werden.

« Das Gasflaschenventil nie mit Ol oder mit Fett schmieren.
* Keinen elektrischen Kontakt zwischen Gasflasche und
Lichtbogen herstellen.

« UberméaBige Hitze, Funken, heiBe Schlacken oder
Flammen an der Gasflasche vermeiden.

* Das Ventil der Gasflasche nicht aufbrechen.

e Versuchen Sie nicht, klemmende Ventile mit Hammer,
Schlissel oder anderen Werkzeugen zu ldsen.

B) DRUCKREGLER

e Druckregler stets in einwandfreiem Zustand halten.
Defekte Druckregler kdnnten Schéaden oder Unfélle verur-
sachen; Druckregler dirfen nur ven Fachpersonal repa-
riert werden.

» Druckregler ausschlieBlich fir das Gas verwenden, fiir
das sie ausgelegt sind.

* Keine undichten bzw. beschéadigten Druckregler verwenden.
» Druckregler nie mit Fett oder Ol schmieren.

nicht

C) SCHLAUCHE

e Beschadigte Schlauche auswechseln.

¢ Die Schlauche gespannt halten, Knickstellen vermeiden.
e Die Uberschissige Schlauchldnge bindeln und
auBerhalb des Arbeitsbereiches unterbringen, um eine
eventuelle Beschadigung zu vermeiden.

¢ Die Gasflaschenanschlisse dirfen auf keinen Fall
abgeadndert bzw. vertauscht werden.

5.5 Strahlenschutz

Die UV-Strahlen des Lichtbogens kénnten Augen-
A und Hautschéden verursachen. Deshalb:

* Geeignete Schutzkleidung und Schutzmasken
tragen.
¢ Keine Kontaktlinsen tragen!! Die starke Hitze des
Lichtbogens kénnte eine VerschweiBung der Linsen mit
der Hornhaut hervorrufen.
¢ Schutzmaskengldser mindestens nach DIN 10.

* Veranlassen Sie die Personen, die sich im
SchweiRbereich aufhalten, einen Schutz zu tragen.
Merke: Der Lichtbogen kann blenden bzw. die Augen
schadigen. Bis auf 15 m Abstand besteht Gefahr. Die
Augen nie ungeschutzt auf den Lichtbogen richten!

» Den Arbeitsplatz so einrichten, daB Reflexion und
Durchla3 der UV-Strahlen vermindert wird: Schwarze
Wénde und Oberflachen fir eine geringe Reflexion,
Schutzschirme oder Vorhange zur Minderung des UV-
Strahlendurchlasses.

» Beschédigte oder zerbrochene Schutzmaskengléser
auswechseln,

5.6 Beriihrungsgefahr

Ein elektrischer Schiag kann tddliche Folgen
A haben. Grundsétzlich ist ein elektrischer Schlag

immer lebensgefahrlich.
» Keine spannungfihrenden Teile berlhren.
* Durch isolierende Handschuhe und Kleidung flr die
Isolation vom Werkstlick und von der Erde sorgen.
¢ Kleidung (Handschuhe, Schuhe, Kopfbedeckung,
Kleider) und Kérper stets trocken halten.
e Nicht in feuchter oder nasser Umgebung arbeiten.
¢ SchweiBmaschine so aufstellen, dalB3 sie nicht ins
Wasser fallen kann.
e Das Werkstlick nicht berlihren bzw. in den Handen halten.
e Wird in einem gefdhrlichem Bereich bzw. in dessen
unmittelbarer N&he gearbeitet, sind alle madglichen
VorsichtsmafBnahmen zu treffen.
e Wird auch nur ein leichter elektrischer Schlag wahrge-
nommen, die Schweilarbeit sofort unterbrechen. Die
Maschine erst nach Ermittlung und Behebung der Stérung
wieder verwenden.
e Das Netzkabel haufig kontrollieren.
e Den Netzstecker ziehen, bevor Sie Reparaturen am
Kabel durchfihren bzw. die Maschine 6ffnen.
e Die Maschine darf nur mit angebrachter
Schutzabdeckung eingesetzt werden.
e Defekte Maschinenteile stets durch Original-Ersatzieile
ersetzen.
* Die Sicherheitseinrichtungen der Maschine dirfen auf
keinen Fall gebrlckt werden.
e Die Einspeisung mul3 mit entsprechender Erdung ver-
sehen sein.
e Arbeitstisch und Werkstlick missen entsprechend geer-
det sein.
¢ Wartungsarbeiten dlrfen nur von Fachpersonal durch-
gefuhrt werden, das die Gefahren der notwendigen
Betriebsspannungen kennt.

5.7 Herzschrittmacher

Die durch die hohen Stromwerte entstehenden
Magnetfelder kénnten die Funktion der Herzschrittmacher
beeinflussen. Trager von lebenswichtigen elektronischen
Geraten (Herzschrittmacher) sollten den Arzt befragen, ob
sie sich bei Lichtbogenschwei3-, Schneid-, Putz- und
PunktschweiBBarbeiten in der Nahe der Maschinen aufhal-
ten dlrfen.



