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Spécialistes en machines et systtmes de soudage depuis 1954
Especialistas en maquinas y sistemas de soldadura desde 1954




La tecnologia INVERTER &
un sistema elettronico di
trasformazione e controllo
della tensione di alimenta-
zione che, applicata alla
saldatura, permette di rea-
lizzare generatori potenti e
dotati di funzioni sofistica-
te con pesi e dimensioni
ridottissime.

Le fasi di questa trasfor-
mazione sono:

1 -RADDRIZZATORE/FIL-
TRO. Trasforma la tensio-
ne di alimentazione da
alternata in continua.

2-INVERTER. La riporta
in tensione alternata ma ad
una frquenza elevata
(80+100KHz) che & cio
che consente la realizza-
zione dei componenti
magnetici di dimensioni e
peso notevolmente ridotti.

3 -TRASFORMATORE.
Porta la tensione alternata
ad un valore adatto per il
procedimento di saldatura
voluto, lasciando invariata
la frequenza (MMA, TIG).

4 -RADDRIZZATORE/IN-
DUTTORE.Trasforma la
tensione fin qui ottenuta in
tensione continua.

5-CIRCUITO DI CON-
TROLLO. Permette di con-
trollare il valore e la forma
d'onda della corrente di
saldatura al fine di ottimiz-
zare |'attitudine del genera-
tore al processo di salda-
tura.

INVERTER

INVERTER technology is
an electronic system to
convert and control the
supply voltage which,
applied to welding, makes
it possible to develop
powerful power sources
with sophisticated func-
tions even with extremely
low weights and compact
size.

The stages of conversion
include:

1 -RECTIFIER/FILTER.
Converts the supply volta-
ge from alternating to
direct.

2-INVERTER. Returns it
to alternating voltage but
at a high frequency (80-
100KHz), which makes it
possible to use magnetic
components very small in
size and low in weight.

3-TRANSFORMER.

Brings alternating voltage
to a value suitable for the
desired welding mode,
while leaving the fre-
quency unchanged (MMA,

TIG).
4 -RECTIFIER/INDUC-
TOR.Converts the voltage
obtained thus far into con-
tinuous voltage.

5-CONTROL CIRCUIT.
Allows the user to control
the value and waveform of
the welding current to
optimize the adequacy of
the power source for the
welding process.

RECTIFIER-FILTER

INVERTER

Bei der INVERTER-Technik
handelt es sich um ein
elektronisches Verfahren
zur Umwandlung und Steue
rung der Versorgungs-
spannung, das, wenn es in
der Schweifitechnik ange-
wandt wird, die Herstel-
lung von leistungsstarken
Stromquellen erlaubt, die
klein und leicht sind und
dennoch tiber eine Vielzahl
anspruchsvoller  Funk-
tionen verfligen.

Die Umwandlung erfolgt
in folgenden Stufen:

1 -GLEICHRICHTER/FIL-
TER. Er wandelt die Speise-
spannung von Wechsel-
spannung in Gleichspan-
nung um.

2-INVERTER. Er wandelt
die Spannung wieder in
eine  Wechselspannung
um, die allerdings eine
hohere Frequenz (80 - 100
kHz) hat. Hierdurch kon-
nen die Abmessungen und
das Gewicht der magneti-
schen Komponenten betra-
chtlich reduziert werden.

3-TRANSFORMATOR. Er
bringt die Wechselspan-
nung auf den fiir das
gewunschte  SchweiB-
verfahren (MMA, WIG)
geeigneten Wert, ohne die
Frequenz zu andern.

4 -GLEICHRICHTER-
/DROSSEL. Er wandelt die
bis zu dieser Stufe erhalte-
ne Spannung in Gleich-
spannung um.

5-STEUERKREIS.  Er
erlaubt die Kontrolle der
Starke und der Wellenform
des SchweiBstroms, so
daB die Merkmale der
Stromquelle  fiir den
SchweiBprozess optimiert
werden konnen.

TRANSFORMER

La technologie a ONDU-
LEUR est un systéme élec-
tronique de transforma-
tion et de contrdle de la
tension d'alimentation qui,
lorsqu'appliquée a la sou-
dure, permet de réaliser
des générateurs puissants
et dotés de fonctions
sophistiquées, aux dimen-
sions et poids trés réduits.
Les phases de cette tran-
sformation sont:

1- REDRESSEUR/FIL-
TRE. Transforme la ten-
sion d'alimentation d'alter-
native en continue.

2- ONDULEUR. La ramg-
ne en tension alternative
mais avec une fréquence
glevée (80-100KHz), ce
qui permet la réalisation de
composants magnétiques
aux dimensions et poids
considérablement réduits.

3- TRANSFORMATEUR.
Porte la tension alternative
a la valeur congue pour le
procédé de soudure désiré
en gardant la fréquence
inchangée (MMA, TIG).

4 -REDRESSEUR/INDUC-
TEUR. Transforme la ten-
sion obtenue jusqu'ici en
tension continue.

5- CIRCUIT DE CONTRO-
LE. Permet de controler la
valeur et la forme d'onde
du courant de soudure afin
d'optimiser I'aptitude du
générateur au procedé de
soudure.

RECTIFIER-INDUCTOR

La tecnologia INVERTER
s un sistema electronico
de transformacién y con-
trol de la tension de ali-
mentacion que, aplicada a
la soldadura, permite reali-
zar generadores potentes
y dotados de funciones
sofisticadas con pesos Y
dimensiones muy reduci-
das.

Las fases de esta transfor-
macion son:

1 -RECTIFICADOR/FIL-
TRO. Transforma la ten-
sion de alimentacion de
alterna en continua.

2-INVERTER. La recon-
vierte en tension alterna
pero con una frecuencia
elevada (80-100KHz) que
es lo que permite la reali-
zacion de los componen-
tes magnéticos de dimen-
siones y peso notable-
mente reducidos.

3- TRANSFORMADOR.
Lleva la tension alterna a
un valor adecuado para el
procedimiento de solda-
dura deseado, dejando
invariable la frecuencia
(MMA, TIG).

4 -RECTIFICADOR/INDU-
CTOR. Transforma la ten-
sion hasta aqui obtenida,
en tension continua.

5- CIRCUITO DE CON-
TROL. Permite controlar el
valor y la forma de onda de
la corriente de soldadura
con el fin de optimizar la
actitud del generador en el
proceso de soldadura.
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POWER ROD
1350

art. 249

BI-WELDER
1350
art. 250
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power source

Stromgquelle

POWER ROD 1350 BI WELDER 1350 DATI TECNICI TECHNICAL TECHNISCHE DONNEES
16 ) SPECS. DATEN TECHNIQUES TECNICOS
¢ 230V 115V 230V Alimentazione Single phase input Monophasige Alimentation Alimentacion
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz monofase Netzspannung monophasée monofésica
Potenza di ; ; ” . S
n 43 KW 29 Kw 43 KW Instalicscna e, Max. installed power | Max. Anschlusswert |Puissance d'installation | Potencia instalada
n 58KVA 35% | 43KVA 35% | 58 KVA 35% _ - :
] !! 51KVA 60% | 37KVA 60% | 51KVA 60% | Potenza assorbita Input power Leistungsaufnahme | Puissance absorbée | Potencia absorbida
4.4 KVA 100% | 2.8 KVA 100% | 4.4 KVA 100%
A - ) Campo di regolazione L . Plage de réglage Campo de regulacitn
m, 10 = 135A 10 = 110A 10 = 135A della corrente Current range Strimeinstellbereich i couragnl de Ia corriente
130A 40% | 110A  35% | 130 A 35% Fattore di servizio Duty Cycle Einschaltdauer Facteur de marche Factor de servicio
115A 60% | 90A 60% | 115A 60% (10 min.) - 40° C (10 min.) - 40° C {10 min.) - 40° C (10 min.) - 40° C (10 min.) - 40° C
105A 100% | 75A 100% | 105A 100% EN 60974.1 EN 60974.1 EN 60974.1 EN 60974.1 EN 60974.1
0| 130A 60% [ 110A 80% | 130A 60% Fattore di servizio Duty Cycle Einschaltdauer Facteur de marche Factor de servicio
100 A 100% | 100 A 100% | 100 A 100% (10 min,) - 25° C (10 min.) - 25°C (10 min.) - 25° C (10 min.) - 25° C (10 min.) - 25° C
‘ ELECTRONIC ELECTRONIC Regolazione continua | Stepless regulation | Stufenlose Regulierung | Réglage continu | Regulacion continua
ﬂ 156-25-325-4 | 1525325 |15-25-325-4 | Elettrodi utilizzabili Elg:rllrggeussgal Elektrodenstarke | Electrodes a employer | Electrodos utilizables
m 23 23 Grado di protezione Protection class Schutzart Classe de protection | Clase de protecci6n
Idonea a lavorare in Authorized for use in Verwendung der Autorisée a I'utilisation | Autorizada para trabajar
. : ambienti con rischio areas of increased Schweigerate bei | dans des locaux ot les| en ambientes con un
accresciuto di sc0SSe | hazard of electric shock | erhonter elekirischer | risques de secousses | gran n‘es?o de descargas
elettriche Gefahrdung électrigues sont accrus eléctricas
jh 7.3 Kg. 77Kg. Peso generatore Weight of the Gewicht der Poids du générateur | Peso del generador




Possono saldare tutti i
tipi di elettrodi rutilici,
gli elettrodi basici AWS
7018, quelli di acciaio
inpssidabile e di allumi-
nio.

Possono essere im-
piegati in saldatura TIG
con accensione CEBO-
RA LIFT.

La protezione termo-
statica e I'alto fattore di
servizio (ciclo di 10’ a
40°C) ne permettono
I'uso anche in situazio-
ni gravose con presta-
zioni professionali.

Il bassissimo assorbi-
mento di corrente rende
possibile un risparmio
energetico anche del
40%, rispetto alle salda-
trici a volantino.

| circuiti elettronici
sono protetti contro
I'allacciamento a ten-
sione di alimentazione
non corretta (solo art.
249).

Larticolo 250 riconosce
e si collega in modo
automatico alla giusta
tensione di alimentazio-
ne: 115 0 230V.

Il peso e le dimensioni
ridotte rendono questi
generatori  estrema-
mente versatili e como-
di da usare in ogni
situazione.

May weld all types of
rutile electrodes, AWS
7018 basic electrodes,
stainless steel and alu-
minium electrodes.

May be used in TIG
welding with CEBORA
LIFT start.

Thermostatic protec-
tion and the high duty
cycle (10" cycle at
40°C) allow them to be
used with professional
performance even in
harsh situations.

Very low current absorp-
tion allows for energy
savings as high as 40%
compared to welding
machines magnetically
regulated via handwheel.

The electronic circuits
are protected against
connection to an incor-
rect supply voltage (art.
249 only).

Article 250 recognizes
and automatically con-
nects at the correct
supply voltage: 110 or
220V,

The weight and size of
these power sources
makes them extremely
versatile and conve-
nient to use in any
situation.
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Es konnen alle Arten von
rutilen Elektroden, die
basischen  Elektroden
AWS 7018 und Elektroden
aus rostfreiem Stahl ver-
schweiBt werden.

Sie konnen zum WIG-
SchweiBen mit dem
Berlihrungsziindungs-
system "CEBORA-LIFT"
eingesetzt werden.

Der  thermostatische
Schutz und die lange
Einschaltdauer (Spiel-
dauer von 10" bei 40°C)
gestatten den professio-
nellen Einsatz auch unter
schweren Bedingungen.

Die duBerst geringe Strom-
aufnahme ermdglicht die
Senkung des Energiever-
brauchs um bis zu 40% im
Vergleich zu SchweiB-
maschinen mit magneti-
scher Regelung mittels
Handrad.

Die elektronischen Schalt-
ungen sind gegen den
Anschluss einer falschen
Netzspannung geschiitzt
(nur Art. 249).

Der Artikel 250 erkennt
die  Speisespannung
und richtet sich auto-
matisch auf sie ein: 110
V oder 220 V.

Dank ihres geringen
Gewichts und der kom-
pakten Bauform erwei-
sen sich diese Strom-
quellen als duBerst viel-
seitig und handlich.

Peuvent souder tous
les types d'électrodes
rutiles, les électrodes
basiques AWS 7018 et
celles en acier inoxyda-
ble et aluminium.

Peuvent étre employés
en soudure TIG avec
allumage CEBORA LIFT.

La protection thermostati-
que et le facteur élevé de
fonctionnement (cycle de
10" 2 40°C) permettent leur
emploi également en con-
ditions difficiles avec pre-
stations professionnelles.

La trés basse absorption de
courant rend possible une
économie d'énergie jus-
qu'a 40% par rapport aux
postes a souder a réglage
magnétique par volant..

Les circuits électroni-
ques sont protégés
contre le raccordement
a une tension d'alimen-
tation incorrecte (uni-
quement art. 249).

L'article 250 reconnait
et se raccorde en mode
automatique a la ten-
sion correcte d'alimen-
tation: 110 ou 220V.

Les dimensions et le
poids réduits rendent
ces générateurs extré-
mement versatiles et
pratiques a utiliser en
chaque situation.
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Pueden soldar todos
los tipos de electrodos:
rutilicos, los electrodos
basicos AWS 7018 vy
los de acero inoxidable
y de aluminio.

Pueden ser empleados
en soldadura TIG con
encendido  CEBORA
LIFT.

La proteccion termostati-
cay el alto factor de ser-
vicio (ciclo de 10" a 40°C)
permiten el empleo inclu-
S0 en situaciones gravo-
sas con prestaciones
profesionales

La bajisima absorcion de cor-
riente hace posible un ahorro
energético incluso del 40%,
respecto a las méaquinas para
soldar de regulacion magnética
obtenida mediante volante.

Los circuitos electroni-
cos estan protegidos
contra la conexion a
tension de alimentacion
no correcta (solo art.
249).

El articulo 250 reconoce
y se conecta de forma
automatica a la adecua-
da tension de alimenta-
cion: 110 o 220V.

El peso y las dimensio-
nes reducidas convierten
a estos generadores en
extremadamente versati-
les y comodos de usar en
todas las situaciones.



POWER ROD 1350 art. 249 e BI-WELDER1350 art. 250

OLEODOTTI OIL PIPELINES PIPELINES
CANTIERI EDILI CONSTRUCTION SITES BAUSTELLEN
ELETTRODOTTI ELECTRICAL PIPELINES  STARKSTROMLEITUNGEN

RAFFINERIE REFINERIES RAFFINERIEN

DISTILLERIE DISTILLERIES BRENNEREIEN
MANUTENZIONE MAINTENANCE INSTANDSETZUNG

RIPARAZIONE REPAIR REPARATUR
AGRICOLTURA AGRICULTURE LANDWIRTSCHAFT

TELECUMUNICAZIONI  TELECOMMUNICATIONS ~ TELEKOMMUNIKATION
CARPENTERIA CARPENTRY STAHLBAU
CONSERVIERE CANNERIES KONSERVENHERSTEL-

CHIMICHE CHEMICAL APPLICATIONS LUNG

CENTRALI ELETTRICHE ~ ELECTRICAL POWER  CHEMISCHE INDUSTRIE

IRRIGAZIONE PLANTS KRAFTWERKE

CANTIERISTICA NAVA- IRRIGATION BEWASSERUNG
LE DA DIPORTO SHIPYARDS BOOTSWERFTEN
SERRAMENTI DOOR AND WINDOW FENSTER- UND

SILOS PER CEREALI. FIXTURES TURENBAU

GRAIN SILOS ., _ GETREIRESILOS
i ¥ . !

i il
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OLEODUCS
CHANTIERS DE CON-
STRUCTION
ELECTRODUCS
RAFFINERIES
DISTILLERIES
ENTRETIEN
DEPANNAGE
AGRICULTURE
TELECOMMUNICATIONS
CHARPENTERIE
CONSERVERIES
INDUSTRIES CHIMIQUES
CENTRALES ELECTRIQUES
IRRIGATIONS
CONSTRUCTIONS
NAVALES DE PLAISANCE
PORTES ET FENETRES
SILOS A CEREALES

OLEODUCTOS
LUGARES DE OBRAS
CABLES PARA EL
TRANSPORTE DE LA
ELECTRICIDAD
REFINERIAS
DESTILERIAS
MANTENIMIENTO
REPARACION
AGRICULTURA
TELECOMUNICACIONES
CARPINTERIA
CONSERVERAS
QUIMICAS
CENTRALES ELECTRICAS
RIEGO
ASTILLERO NAVAL DE
RECREO - DEPORTE
PUERTAS Y VENTANAS




Il POWER ROD ed il BI-
WELDER sono-genera-
tori di corrente continua
costante ad INVERTER.
Progettati e costruiti
dalla CEBORA secondo
le piu avanzate cono-
scenze della tecnologia
elettronica applicata alla
saldatura per all'otteni-
mento delle migliori
caratteristiche d'arco in
procedimento  MMA
(elettrodo rivestito).
Possono essere utilizza-
ti anche per la saldatura
TIG con innesco tipo
“CEBORA LIFT".

Queste caratteristiche,
unite alla semplicita
d'uso, alle ridotte
dimensioni, al basso
peso ed alle prestazioni
di alto livello, fanno del
POWER ROD e del BI-
WELDER 1350 deqgli
strumenti di lavoro alta-
mente versatili ed idonei
ad essere impiegati in
uno svariato numero di
settori industriali

POWER ROD and BI-
WELDER are constant,
direct current power
sources controlled by
INVERTER. Designed
and manufactured by
CEBORA according to
the most advanced
achievements in electro-
nic technology applied
to spot welding, to
achieve the best arc
characteristics in MMA
welding (covered elec-
trode).

They may also be used
for TIG welding with the
‘CEBORA LIFT" start,
These features combi-
ned with ease of use,
compact size, low wei-
ght and high perfor-
mance  make the
POWER ROD and BI-
WELDER 1350 extre-
mely versatile working
tools, suitable for use in
a wide range of indus-
tries.

POWER ROD und BI-
WELDER sind Konstant-
Gleichstromquellen mit
INVERTER-Technik. Sie
wurden von CEBORA
nach den neuesten
Erkenntnissen im Berei-
ch der elektronischen
Anwendungen fir die
SchweiBtechnik  ent-
wickelt und konstruiert
und gewahrleisten ein
optimales Verhalten des
Lichtbogens wahrend
des MMA-SchweiBpro-
zesses (umhilite Elek-
troden).

Sie konnen auch zum
WIG-Schweifien  mit
dem  Beriihrungsziind
ungssystem 'CEBORA
LIFT" eingesetzt werden.
Diese  Merkmale in
Verbindung mit der
Bedienungsfreundlich-
keit, der kompakten Bau
form, dem geringen Ge
wicht und den hoch- gra-
digen Leistungsmerk-
malen  machen die
POWER ROD und die BI-
WEDER 1350 zu dufer-
st vielseitigen Arbeits-
mit- teln, die in einer
Vielzahl von Industrie-
sektoren eingesetzt wer
den konnen.

POWER ROD et BI-
WELDER sont des
générateurs de courant
continu constant a
ONDULEUR congus et
fabriqués par CEBORA
suivant les connaissan-
ces les plus avancées en
matiere de technologie
glectronique appliquée a
la soudure afin d'obtenir
les meilleures caractéri-
stiques d'arc en procédé
MMA (électrode enro-
bée).

Peuvent étre utilisés
également pour la sou-
dure TIG avec amorgage
type ‘CEBORA LIFT".
Ces caractéristiques,
conjointement a la sim-
plicite d'emploi, aux
dimensions réduites, au
faible poids et aux pre-
stations de haute qua-
lite, font de POWER
ROD et de BI-WELDER
1350 des instruments
de travail hautement
versatiles et idéaux pour
étre employés dans plu-
sieurs secteurs indu-
striels.

El POWER ROD vy el BI-
WELDER son generado-
res de corriente conti-
nua constante por
INVERTER. Proyectados
y  construidos  por
CEBORA segun los mas
avanzados conocimien-
tos de la tecnologia
electronica aplicada a la
soldadura para la obten-
cion de las mejores
caracteristicas de arco
en procedimiento MMA
(electrodo revestido).

Pueden ser utilizados
también para la solda-
dura TIG con cebado del
tipo "CEBORA LIFT".

Estas caracteristicas,
unidas a: la simplicidad
de empleo, las reduci-
das dimensiones, al
bajo peso y a las presta-
ciones de alto nivel,
convierten el POWER
ROD y el BI-WELDER
1350 en instrumentos
de trabajo altamente
versatiles e idoneos
para ser empleados en
un variado namero de
sectores industriales.

ACCESSORI - ACCESSORIES - ZUBEHOR - ACCESSOIRES - ACCESORIOS
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ART. 1281.04 ART. 1567.01 ART. 1450
ART. DESCRIZIONE DESCRIPTION BESCHREIBUNG DESCRIPTION DESCRIPCION
1281.04 | Accessorio per saldatura ad | MMA welding accessory consi- | Zubehor zum  Elektroden- | Accessoire pour soudure avec | Accesorio para soldadura de
elettrodo composto da: | sting of: schweiBen, bestehend aus: électrode constitué de: electrodo compuesto de:
Pinza portaelettrodo con m 5 di | Electrode clamp with 5 m of 16 | Elektrodenzange mit Kabel | Pince porte-électrode avec m 5 | Pinza portaelectrodo con 5 m
cavo da 16 mm2. mm? cable. &c’mge 5m, Querschnitt 16 mme). | de cable de 16 mm2. Cable de | de cable de 16 mm2,
Cavo massa da m 3 da 16 mm2. | Earth cable, 3 m of 16 mm2. assekabel mit Lange 3 m und | masse de m 3 de 16 mm?2, Gable masa de 3 m de 16 mm?.
Maschera di protezione con | Safety mask with non-attinic | Querschnitt 16 mm2. Schutz- | Masque de protection avec | Careta de proteccién con cri-
vetro inattinico e trasparente. transparent glass. maske mit  Athermal-Glas. | verre inactinique et transparent. | stal no actinico y transparente.
Martellina e spazzola in acciaio. | Steel hammer and brush. Echlackennammar und Stahl | Marteau et brosse en acier. Piqueta y cepillo de acero.
lirste.
1567.01 | Torcia per saldatura TIG | "CEBORA T 150" TIG welding | WIG-SchweiBbrenner CEBORAT | Torche pour soudure TIG | Antorcha para soldadura TIG
“CEBORA T 150" m 4. torch, m 4. 150°, Schlauchpaket 4 m Lange. | ‘CEBORA T 150" m 4. ‘CEBORA T 150" m 4.
1450 Flussometro a 2 manometri. Flow meter with 2 pressure gauges. | Druckminderer mit 2 Manometern. | Fluxmétre avec 2 manomeétres. | Manorreductor de 2 mandmetros
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