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Specialisti in macchine e sistemi di saldatura dal 1954
Specialists in welding machinery and systems since 1954
Der Spezialist fiir SchweiBgerate und SchweiBsysteme seit 1954

Spécialistes en machines et systémes de soudage depuis 1954
Especialistas en méquinas y sistemas de soldadura desde 1954
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INVERTER SOUND S-ST

DIGITAL POWER CONTROL

SOUND| 125§ | 1505 160 ST -
] 230V 230V 230V Alimentazione Single phase Einphasige Alimentation Alimentacién
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz monofase input Netzspannung monophasée monofésica
380/415V Alimentazione Three phase Dreiphasige Alimentation Alimentacién
50/60 Hz trifas inpu Netzspannun triphasé trifasica
| 3.2KW 50% | 4.5KW 40% ; ; . ;
Potenza di Max. installed Max. Puissance Potencia
E S KW 46kw ggm 1% ggm 1%;’: 10KW | installazione max. power Anschlusswert d'intallation instalada
5.9KVA 40% | 4.1KVA 50% | 5.9KVA 40% : ; .
4 6KVA 35% 12.5KVA 60% Potenza Input Leistungs- Puissance Potencia
I_E_ 3 5KVAT00% | 3o o |3 e | 3 o0 |a2kVA 100% | assorbita power aufnahme absorbée absorbida
Campo di : Campo de
A : . : . . ; Current Stromeinstell- | Plage de réglage ;
5+ 125A 5+ 150A 5+ 160A 5+ 150A 5+ 250A regolazione 1 regulacion
E; dﬂlgl corrente range bereich du courant de la corriente
o, |145A 35% |155A 50% | 145A 35% Fattore di . Facteur de Factor de
VA | 120A 35% 1954 60% |138A 80% |125A BO% 250 A 60% Servizia Duty cycle Einschaltdauer marche servicio
S0A 100% | 135 A 100% | 125A 100% | 115 A 100% | 2°°A 1%0%| (10 min) (10 min.) (10 min.) (10 min.) (10 min.)
Grado di . Classe de Clase de
m 23 23 23 23 protezione Protection class Schutzart protection proteccion
Idonea a lavorare in |Authorized for use in| Verwendung der | Autorisée a l'wilisation | Autorizada para tra-
° ° P ® ambienti con rischio | areas of increased | SchweiBgerate bei |dans des locaux ol les| bajar en ambientes
accresciuto di scos- | hazard of electric |erhohter elekirischer | risques de secousses |con un gran riesgo de
se elettriche shock Gefdhrdung électriques sont accrus | descargas eléctricas
m 75 KG 7.7 KG 8.5Kg 29 K6 Peso Weight Gewicht Poids Peso
- /1 15‘3]2’%27* 15g2’<3“27* 1503;&?71 22373%“‘ Dimensioni Dimensions MaBe Dimensions Dimensiones




SOUND 125 §

ART. 244

Due generatori di corrente
continua costante ad Inver-
ter progettati e costruiti
dalla CEBORA secondo le
pil avanzate conoscenze
della tecnologia elettronica
applicata alla saldatura in
procedimento MMA (elet-
trodo rivestito) per I'otte-
nimento delle migliori ca-
ratteristiche d'arco. Pos-
sono essere impiegati an-
che per saldatura TIG con
accensione a contatto, uti-
lizzando la torcia CEBORA
T150 (Art. 1567.1) con
valvola-gas  incorporata.
Il fattore di servizio del
35% con protezione ter-
mostatica, misurato sulla
massima corrente erogata
e su un ciclo di 10 minuti
con 40°C di temperatura
ambiente secondo le nor-
me EN 60974.1, rende
queste macchine adatte ad
utilizzazioni anche gravose
con prestazioni di livello
professionale ,ed un ba-
ssissimo assorbimento di
corrente.

243

Two inverter-based con-
stant direct current power
sources, designed and
built by CEBORA using the
latest knowledge of elec-
tronics technology applied
to MMA welding in order
to obtain the best arc cha-
racteristics. They can also
be used for TIG welding
with scratch start, utilizing
the CEBORA torch T150
(Art. 1567.1), with built-in
gas valve.

The 35% duty cycle with
thermostatic  protection,
measured on the maxi-
mum delivered current
and on a 10-minute cycle
at an environmental tem-
perature of 40 °C as per
EN standards 60974.1,
makes these machines
suitable even for heavy-
duty use, with professio-
nal performance and very
low input current require-
ment.
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320

Zwei Gleichstromgenerato-
ren mit Inverter, von CEBO-
RA projektiert und kon-
struiert nach den neuesten
Kenntnissen der Elektronik,

die im  Bereich des
SchweiBens mit dem MMA-
Verfahren (ummantelte

Elektrode) angewandt wird,
um die Eigenschaften des
Lichtbogens zu verbessern.
Die Gleichstromgeneratoren
kénnen auch fir das WIG-
SchweiBen mit Kontaktziin-
dung eingesetzt werden,
wenn man einen Brenner
vom Typ CEBORA T150
(Art.1567.1) mit integrier-
tem Gasventil verwendet.
Die Gerdte haben eine Ein-
schaltdauer von 35% und
sind thermostatgeschiitzt.
Die Belastbarkeit wird bei
maximaler  Stromabgabe
und bei einem Arbeitszyklus
von 10 Minuten bei 40°C
Raumtemperatur ~ gemaB
EN-Normung 60974.1 ge-
messen. Die Maschinen ei-
gnen sich dank dieses Bela-
stbarkeitsfaktors auch fiir
hohe Belastungen, wobei
sie Leistungen auf profes-
sionellem Niveau bei zuglei-
ch duBerst niedriger Stro-
maufnahme erbringen.

Deux générateurs de cou-
rant continu constant a
onduleur congus et con-
struits par CEBORA selon
les connaissances les plus
avancées en matiére de te-
chnologie électronique ap-
pliquée a la soudure en
procédé MMA (électrode
revétue) pour I'obtention
des meilleures caractéristi-
ques darc. Ils peuvent
aussi étre employés pour
la soudure TIG avec amor-
cage par effleurement en
utilisant la torche CEBORA
T150 (Art. 1567.1) avec
vanne-gaz incorporée.

Le facteur de marche de
35% avec protection ther-
mostatique, mesuré sur le
maximum de courant dé-
bité et sur un cycle de 10
minutes avec 40°C de
température ambiante se-
lon les normes EN
60974.1, rend ces machi-
nes aptes a des utili-
sations méme lourdes
avec performances a ni-
veau professionnel et avec
une absorption trés basse
de courant.

ART. 247

Dos generadores de cor-
riente continua por Inver-
ter, proyectados y con-
struidos por CEBORA
segun los conocimientos
mas avanzados de la tec-
nologia electronica aplica-
da a la soldadura con pro-
cedimiento MMA (electro-
do revestido) para la ob-
tencion de las mejores ca-
racteristicas de arco. Se
pueden emplear también
para soldadura TIG con
encendido por rozamiento,
utilizando la antorcha GE-
BORA T 150 (Art. 1567.1)
con vélvula de gas incor-
porada.

El factor de servicio del
35% con proteccion ter-
mostatica, medido en la
maxima corriente distri-
buida y en un ciclo de 10
minutos con 40°C de tem-
peratura ambiente, segin
las normas EN 60974.1,
convierte esta maquina en
adecuada para utilizacio-
nes incluso gravosas, con
prestaciones de nivel pro-
fesional y una bajisima ab-
sorcion de corriente.

ACCESSORI A RICHIESTA / ACCESSORIES
ZUBEHORE / ACCESSOIRES / ACCESORIOS

Art. 1281.04
/\

Art. 1450

Art. 1567.01

Art. 1281.04 Art. 1450 Art. 1567.01
Accessorio per saldatura ad elettrodo: pinza Flussometro a 2 Torcia «CEBORA TIG
portaelettrodo con mt. 5 di cavo da 16 mm? -  manometri 150», mt. 4, senza
cavo massa da 3 mt. da 16 mm? - maschera connettore di START
con vetri - martellina e spazzola in acciaio.

Accessories for MMA welding: electrode gun Flowmeter, 2 «CEBORA TIG 150»
with 5 mt cable of 16 mm? - 3 mt earth cable gauges torch, 4 mt., without

of 16 mm? - mask with glasses - chipping
hammer and steel brush.

START connector

ElektrodenschweiBzubehdr: SchweiBzange mit 5
mt Kabel, Querschnitt 16 mm? - 3 mt Werkstiick-
leitung Querschnitt 16 mm? - SchweiBschutz-
schild mit Glaser - Hammer und Stahlbiirste.

metern

DurchfluBmes-
ser mit 2 Mano-

4 mt. «CEBORA TIG
150»  Schlauchpaket,
ohne START-AnschluB

Accessoires pour soudage a électrode: Pince
porte-électrode avec 5 metres de cable de 16
mm? - 3 métres de cible masse de 16 mm? -
Masque avec verres - Marteau a deux tran-
chants et brosse en acier.

Débitmeétre a 2
manomeétres

Torche «CEBORA TIG
150», 4 mt., sans con-
necteur de START

Accesorios para soldadura a electrodo: Pinza
portaelectrodos con 5 mt de cable de 16 mm?
- 3 mt de cable masa de 16 mm? - Méascara

con vidrios - Maniﬂo_ y cepillo en acero.

Fluxémetro de 2
mandmetros

Antorcha «CEBORA TIG
150», 4 mt., sin co-
nector de START
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accensioni accidentali.

357

Inverter-based constant direct current
power source, designed and built by
CEBORA using the latest knowledge of
electronics technology applied to wel-
ding with both MMA electrodes and in
TIG mode. By connecting the CEBORA
TIG 150 torch, (also available with wel-
ding current control on the handle -
quote part no. 1567.02) wich is also fit-
ted with an automatic gas valve, to the
connector on the machine front panel
the TIG arc is only available when the
start button is pressed, thus avoiding
accidental arcing.

When welding with MMA electrodes,
the remote current control can be fitted
into the same connector.

The 35% duty cycle with thermostatic
protection (EN standards 60974.1)
makes these machines suitable even
for heavy-duty use, with professional
performance and very low input current
requirement.

Art. 1281.04

Gleichstromgenerator mit Inverter, von
CEBORA projektiert und konstruiert
nach den neuesten Kenntnissen der
Elektronik, die im Bereich des SchweiBens
mit ummantelten Elektroden als auch des
WIG-SchweiBens angewandt wird.
Schliet man den Brenner CEBORA TIG
150, (auch mit Leistungregelung am
Brennergrift - Art Nr 1567.02 - lieferbar)
der auch iber ein automatisches Gas-
Sperrventil verfiigt, an den hierfiir vor-
gesehenen AnschluB, erfolgt die
Kontaktziindung nur bei Betatigung der
Starttaste, so daB ein unbeabsichtigtes
Ziinden ausgeschlossen ist. Beim
SchweiBen mit ummanteften Elektroden
kann an den gleichen AnschluB der
Schweistrom-Fernsteller angeschlos-
sen werden.

Die Gerate haben eine Einschaltdauer
von 35% und sind thermostatgeschiitzt
(EN-Normung 60974.1). Die Maschinen
eignen sich dank dieses Belast-
barkeitsfaktors auch  fir  hohe
Belastungen, wobei sie Leistungen auf
professionellem Niveau bei zugleich
duBerst niedriger Stromaufnahme
erbringen.

N\ Art, 187

Générateur de courant continu constant
a onduleur congu et construi par CEBO-
RA selon les connaissances les plus
avancées en matiere de technologie
électronique appliquée a la soudure
aussi bien avec des électrodes
enrobées qu.en procédé TIG. En bran-
chant la torche GEBORA TIG 150,
(disponible aussi avec potentiomeétre
de réglage du courant de soudage sur
la poignée - torche réf. 1567.02) qui est
également dotée d'une vanne d'arrét
automatique du gaz, au connecteur, I'a-
morgage de l'arc TIG par contact se
produit uniquement a l'aide de la
gachette de la torche, en évitant ainsi
des allumages accidentels.

Dans la soudure avec électrodes, la
commande 2 distance du courant peut
étre branchée au méme connecteur.

Le facteur de marche de 35% avec pro-
tection thermostatique (normes EN
60974.1) rend ces machines aptes a
des utilisations méme lourdes avec
performances a niveau professionnel et
avec une absorption trés basse de cou-
rant.

Art. 1450

Art. 181

SO

ART. 260

Generatore di corrente continua costante ad Inverter progettato e costruito
dalla CEBORA secondo le piu avanzate conoscenze della tecnologia elettroni-
ca applicata alla saldatura tanto con elettrodi rivestiti quanto in procedimento
TIG. Collegando la torcia CEBORA TIG 150, (disponibile anche con comando
della corrente sulla impugnatura - Art. 1567.02) che & anche dotata di valvo-
la a chiusura automatica del gas, all'apposito connettore, I'innesco dell'arco
TIG per contatto awviene solo mediante il pulsante di start, evitando cosl

In saldatura con elettrodi rivestiti, allo stesso connettore puo essere collega-
to il comando a distanza della corrente.

|l fattore di servizio del 35% con protezione termostatica (norme EN 60974.1)
rende queste macchine adatte ad utilizzazioni anche gravose con prestazioni
di livello professionale ed un bassissimo assorbimento di corrente.

Generador de corriente continua por
Inverter proyectado y construido por
CEBORA segun los conocimientos mas
avanzados de la tecnologia electronica
aplicada a la soldadura tanto con elec-
trodos revestidos como con procedi-
miento TIG. Conectando la antorcha
CEBORA TIG 150, (disponible también
con potenciometro para la regulacion
de la corriente de soldadura sobre la
empuiadura - antorcha art. 1567.02)
que esta también dotada de valvula de
cierre automatico del gas, al correspon-
diente conector el encendido del arco
TIG por rozamiento, se produce solo
mediante el interruptor de start, evitan-
do de esta forma encendidos acciden-
tales.

En soldadura con electrodos revestidos
en el mismo conector puede ser conec-
tado el mando a distancia de la corrien-
te.

El factor de servicio del 35% con pro-
teccion termostatica (normas EN
60974.1) convierte esta maguina en
adecuada para utilizaciones incluso
gravosas, con prestaciones de nivel
profesionaly una bajisima absorcion de
corriente.

Art. 1567.20
Art. 1567.02

Art. 1327
Art. ACCESSORI ACCESSORIES ZUBEHORE ACCESSOIRES ACCESORIOS
1567.20 Torcia «CEBORA TIG 150», mt4  «CEBORA TIG 150~ torch4 mt. 4 mt «CEBORATIG 150» Sthiauchpaket  Torche «CEBORA TIG 150» 4 mt.  Antorcha «CEBORA TIG 150, 4 mt
1567.02 torcia «CEBORA TIG 150» con «CEBORA TIG 150» torch with 4 mt. «CEBORA TIG 150» Torche «CEBORA TIG 150» avec  Antorcha «CEBORA TIG 150» con
comando della corrente sulla welding current control on the Schlauchpaket mit Leistungs rege-  potentiométre de réglage du cou-  potenciometro para la regulacion
impugnatura mt.4 handle. mt.4 lung am Brennergriff rant de Soudage sur la poignée - de la corriente de soldadura sobre
mt. 4 la empunadura-mt. 4
187 Comando a distanza per la Remote control unit for the Fernsteuerung fiir die Regulierung  Commande 4 distance pour le Mando a distancia para regular la
regolazione della comente di saldatura  welding current adjustment des SchweiBstroms. reglage du courant de soudage.  corriente de soldadura.
1327 Cavetto prolunga di m 5 per 5 mt extension cable for remote 5 mt. Verlangerungskabel fur ~ Cable-rallonge de 5 metres pour  Prolongacion de 5 mt para el
comando a distanza _comro!_un'rt Fernsteuerung. la commande a distance. mando a distancia.
1180 Connessione per collegare con- Adapter to simultaneously attach ~ Zwischenglied fiir den gleichzeitigen ~ Connexion pour raccorder en Conexidn para unir contempord-
temporaneamente la torcia ed il the torch and the pedal Anschiufl des Schiauchpakets und des  méme temps la torche et la pédale  neamente la antorcha y el pedal
181 Comando a pedale per la regola-  Pedal control unit for the welding  FuBbetatigter Femsteller fiir die Commande a pédale pour le régla- Mando a pedal para la regulacion
zione della corrente di saldatura.  current adjustment. Einstellung des SchweiBstroms.  ge du courant de soudure, douée  de la corriente de soldadura.
Dotato di 5 mt di cavo e dispositi-  Equipped with 5 mt cable and with Mit 5 m Verlingerungsleitung und  de 5 m. de céble et de dispositif Dotado de 5 m. de cable y dispo-
vo con interuttore ON/OFF. ON/OFF switch. Ein-Aus-Schaltvorrichtung. avec interrupteur ON/OFF. sitivo con interruptor ON/OFF.
1281.04 Accessorio per saldatura ad Accessories for MMA welding: ElektrodenschweiBzubehor: Accessoires pour soudage a électrode:  Accesorios para soldadura a
elettrodo: * Electrode gun with 5 mt cable of = SchweiBzange mit 5 mt Kabel, = Pince porte-electrode avec 5 metres electrodo:
* Pinza portaelettrodocon 5mt di 16 mnv’. Querschnitt 16 mnv’, de cable de 16 mnt. * Pinza portaelectrodos con 5 mt
cavo da 16 mnv, « 3 mt earth cable of 16 mnv, = 3 mt. Werkstiickleitung, =3 mt de cable masse de 16 mnt. de cable de 16 mnv’.
=3 mt di cavi massa da 16 mn¥. = Mask with glasses. Querschnitt 16 mn. = Masque avec veres. =3 mt de cable masa de 16 mnv.
= Maschera con vetri. * Chipping hammer and steel « SchweiBschutzschild mit Glaser. = Marteau 3 deux franchants et brosse = Mascara con vidrios.
* Martellina e spazzola in acciaio. brush. = Hammer und Stahlburste. e acker. » Martillo y cepillo en acero.
1450 Flussometro 2 manometri Flow meter, 2 gauges DurchfluBmesser mit 2 Manom.  Debitmetre 4 2 manom. Fluxometro de 2 manémetros




DPC

DIGITAL POWER
CONTROL

I DPC & il sistema di con-
trollo  computerizzato dei
parametri di saldatura svi-
luppato dalla CEBORA, ge-
stito da un software con
programmi specializzati per
ogni procedimento selezio-
nabile dal pannello della
macchina o dal comando a
distanza.

In  procedimento  MMA
(saldatura con elettrodi ri-
vestiti) viene gestita in ma-
niera particolarmente sofi-
sticata la condizione di cor-
to circuito, e quindi il tra-
sferimento della goccia,
che & il parametro che pil
influenza la qualita della
saldatura.

In procedimento TIG il mi-
croprocessore, che & il
cuore dell'intero sistema
DPC, ottimizza la forma
dell'arco per assicurarne la
perfetta stabilita e garantire
la massima efficienza (otti-
male penetrazione) in tutte
le condizioni. Permette an-
che una gestione estrema-
mente accurata e ripetibile
di tutti i vari cicli di lavoro
nei quali si effettuano va-
riazioni programmabili dei
livelli di corrente.

Grazie al sistema originale
di controllo DPC ed al
software che lo gestisce,
sviluppato dalla CEBORA,
questi inverter garantisco-
no caratteristiche che i
pongono ai vertici di quan-
to & oggi realizzabile con la
tecnologia elettronica ap-
plicata alla saldatura.

DPC

DIGITAL POWER
CONTROL

DPC is the computerized
welding parameter control
system developed by CE-
BORA, run by software
with specialized programs
for each procedure, selec-
ted from the machine pa-
nel or remote control.

In MMA mode, the para-
meters which mainly affect
weld quality are short cir-
cuit condition and metal
transfer, these conditions
are handled in an especial-
ly sophisticated manner by
the DPC.

In TIG mode the micropro-
cessor, which is the heart
of the entire DPC system,
maximizes the arc shape
to ensure its perfect stabi-
lity and maximum effi-
ciency (optimum penetra-
tion) under all conditions.
It also allows extremely
accurate and repeatable
management of all of the
various work cycles in
which programmable
changes are made in the
current levels.

Thanks to the original DPC
control system and the
software that manages it,
developed by CEBORA,
these inverters ensure
characteristics placing
them at the top of what is
possible with today's elec-
tronics technology applied
to welding.

DPC

DIGITAL POWER
CONTROL

Das DPC ist ein von CE-
BORA entwickeltes com-
putergestiitztes  System
zur Kontrolle der SchweiB-
parameter, das von einer
Software mit speziellen
Programmen  gesteuert
wird, die fiir jedes Verfah-
ren (ber das Bedienpult
der Maschine oder (ber
den Fernsteller aufgerufen
werden kdnnen.

Beim MMA-Verfahren
(Schweifien mit umman-
telten Elektroden) wird die
KurzschluB-Bedingung,
und somit die Ubertragung
des Tropfens, die der Pa-
rameter mit dem grofBten
EinfluB auf die SchweiBgii-
te ist, in besonders an-
spruchsvoller Weise ge-
steuert,

Beim WIG-Verfahren opti-
miert der Mikroprozessor,
das Kernstiick des gesam-
ten  DPC-Systems, die
Form des Lichtbogens, um
dessen vollkommene Sta-
bilitat sicherzustellen und
80 eine maximale Effizienz
(optimale Durchdringung)
unter allen Bedingungen
zu gewdhrleisten. Das Sy-
stem gestattet auch eine
extrem genaue und wie-
derholbare Steuerung aller
verschiedenen Arbeitszyk-
len, bei denen program-
mierbare Anderungen der
SchweiBstromstarke  vor-
genommen werden.

Dank des einzigartigen
DPC-Kontrollsystems und
der zugehdrigen, von CE-
BORA entwickelten Soft-
ware garantieren diese In-
verter Eigenschaften, die
sie eine flihrende Stellung
unter all den Geréten ein-
nehmen lassen, die sich

heute mit der beim
Schweiien  angewandten
Elektronik  verwirklichen

lassen.

DPC

DIGITAL POWER
CONTROL

Le DPC est le systéme de
contrdle assisté par ordi-
nateur des paramétres de
soudure, développé par
CEBORA et géré par un lo-
giciel avec programmes
spécialisés pour chaque
procédé pouvant étre sé-
lectionné sur le panneau
de la machine ou bien par
la commande a distance.
Dans le procédé Arc (Sou-
dure avec électrodes en-
robées) la condition de
court-circuit et donc le
transfert de la goutte qui
est le paramétre in-
fluengant le plus la qualité
de la soudure, est géré
d’une fagon trés sophisti-
quée.

Dans le procédé TIG le mi-
croprocesseur, qui est le
coeur de tout le systéme
DPC, optimise la forme de
I'arc afin d'assurer sa par-
faite stabilité et de garantir
I'efficacité maximum (pé-
nétration optimale) dans
toutes les conditions. En
outre, il permet une ge-
stion extrémement soi-
gnée et répétée de tous les
différents cycles de travail
ol on effectue des varia-
tions programmables des
niveaux de courant.

Grace au systéme original
de contrdle DPC et au lo-
giciel de gestion déve-
loppé par CEBORA, ces
onduleurs garantissent
des caractéristiques qui
les placent aux sommets
de ce qu'on peut réaliser
aujourd’hui avec la tech-
nologie électronique appli-
quée a la soudure.

DPC

DIGITAL POWER
CONTROL

El DPC, es el sistema de
control computerizado de
los parametros de solda-
dura desarrollado por CE-
BORA, dirigido por un
software con programas
especializados para cual-
quier procedimiento selec-
cionable desde el panel de
la maquina o con el man-
do a distancia.

Con procedimiento MMA
(soldadura con electrodos
revestidos) viene dirigida
de forma particularmente
sofisticada la condicion de
corto circuito, y por consi-
guiente el traslado de la
gota, que es el parametro
que mas influencia la cali-
dad de la soldadura

Con procedimiento TIG el
microprocesador, que es
el corazon del completo
sistema DPC, optimiza la
forma del arco para ase-
gurar la perfecta estabili-
dad y garantizar la maxima
eficiencia (mejor penetra-
cion) en todas las condi-
ciones. Permite ademés
una gestion extremada-
mente cuidadosa y repeti-
ble de todos los varios ci-
clos de trabajo en los que
se efectian variaciones
programables de los nive-
les de corriente.

Gracias al sistema original
de control DPC y al
software que lo gestiona,
desarrollado por CEBORA,
estos inverter garantizan
caracteristicas que le colo-
can a los vértices de cuan-
to hoy se puede realizar
con la tecnologia electro-
nica aplicada a la soldadu-
ra.
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ART. 263

333

25
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Generatore di corrente
continua costante, termo-
staticamente protetto, con
controllo  computerizzato
dei parametri di saldatura
(DPC), idoneo per la sal-
datura con tutti gli elettro-
di rivestiti e con procedi-
mento TIG con innesco a
contatto. Per la saldatura
MMA, il Sound 250ST di-
spone di alcune funzioni
specifiche quali Hot Start
e Arc Force regolabili, cosi
come di un programma
specializzato, selezionabile
da pannello, per gli elet-
trodi cellulosici. Per la sal-
datura con procedimento
TIG nella macchina &
montata di serie I'elettro-
valvola e sono previste al-
cune funzioni specifiche
quali up slope, down slo-
pe e post gas.

Art. 1284.05

520

Thermostatically-protected
constant direct current
power source, with com-
puterized welding parame-
ter control (DPC), suitable
for welding with all MMA
electrodes and with the
TIG procedure with scrat-
ch starting. For MMA wel-
ding, the Sound 250 ST
has a few specific func-
tions such as adjustable
Hot Start and Arc Force,
as well as a specialized
program, selected through
the panel, for cellulosic
electrodes. For welding in
TIG mode, the device is
standard-equipped  with
the solenoid valve, and a
few specific functions are
included, such as up slo-
pe, down slope, and post
gas.

Thermostatgeschiitzter
Gleichstromgenerator  mit
computergestitzter Kon-
trolle der SchweiBparame-
ter (DPC), geeignet fir das
SchweiBen mit allen Typen
von ummantelten Elektro-
den und fir das Sch-
weiBen im WIG-Verfahren
mit Kontaktziindung. Fiir
das MMA-SchweiBen
verfligt der SOUND ST250
iber einige spezifische
Funktionen, wie einstellba-
re Hot Start und Arc Force,
ebenso wie ber ein spe-
zialisiertes Programm, das
iber das Bedienpult an-
gewdhit werden kann, fir
Elektroden mit Ummante-
lung auf Zellulosebasis.
Fir das WIG-SchweiBen
verfligt die Maschine Giber
Up-Slope und Down-Slope

die Gber Elektronik ge- -

steuert werden, Post-Gas
iber Magnetventil

Art. 1450

Art.

Générateur de courant con-
tinu constant, protégé ther-
mostatiquement, avec con-
trole assisté par ordinateur
des parametres de soudure
(DPC), apte pour la soudure
avec toutes les électrodes
revétues et avec procédé
TIG avec amorgage au con-
tact. Pour la soudure a I'arc,
le SOUND 250ST dispose
de quelques fonctions spé-
cifiques telles que Hot Start
et Arc Force réglables et
aussi d'un programme spé-
cialisé qui peut &tre sélec-
tionné sur le panneau pour
les électrodes cellulosiques.
Pour la soudure en procédé
TIG, [I'électrovanne  est
montée standard sur la ma-
chine et d'autres fonctions
spécifiques telles que up
slope, down slope et post
gas sont prévues.

183

Generador de corriente
continua constante, prote-
gido termostaticamente,
con control computerizado
de los pardmetros de sol-
dadura (DPC), idéneo para
la soldadura con todos los
electrodos revestidos vy
con procedimiento TIG
con encendido por roza-
miento. Para la soldadura
MMA, el Sound 250 ST di-
spone de algunas funcio-
nes especificas como Hot
Sart y Arc Force regula-
bles, asi como de un pro-
grama especializado para
los electrodos de celulosa.
Para la soldadura con pro-
cedimiento TIG, en la ma-
quina se ha montado de
serie la electrovélvula y se
han previsto algunas fun-
ciones especificas, como
up slope, down slope y
post gas.

Art. 1540.02

\

\

Art./Item ACCESSORI ACCESSORIES ZUBEHORE ACCESSOIRES ACCESORIOS

1540.02 Torcia BINZEL tipo SR26 BINZEL torch type SR26, 4 m BINZEL Schlauchpaket Torche BINZEL type SR26 Antorcha BINZEL tipo SR26
mt. 4 4mt typ SR26 4m. 4m. :

185 Comando a distanza per la Remote control unit for the Fernsteller fiir die Einstellung ~ Commande a distance pour le  Mando a distancia para la
regolazione della corrente di welding current adjustment, des SchweiBstroms, komplett  réglage du courant de regulacion de la corriente de
saldatura completo di cavo complete with 10 mt mit 10m Verldngerungsleitung  soudure, compléte de cable soldadura dotado de cable de
prolunga dim 10 extension cable rallonge de 10 m. prolongacion de 10 m.

1284.05 Accessorio per saldatura ad Aceessory for MMA welding: Zubehor fiir das Schweiien Accessoire pour soudure a Accesorio para soldadura por
elettrodo: » Electrode holder with 5 mt mit Elektroden: électrode: electrodo:

e Pinza portaelettrodo con 5 of 35 mm? cable ° Schweiﬂzange mit 5m Kabel, e Pince porte-électrode avec 5 e Pinza portaelectrodo con 5
mt di cavo da 35 mm?, @ 3,5 mt of 35 mm? garth 35 mm? m. de cable de 35 mm? m. de cable de 35 mm?
o 3,5 mt di cavi massa da 35 cable ° Werkstucklenung 35m, 35 e35m.decdbles massede e 3,5 m. de cable de tierra de
mm?, mm? 35 mm? 35 mm? o
1450 Flussometro 2 manometri Flowmeter with 2 gauges DurchfluBmesser mit 2 Débitmétre & 2 manométres Fluxdmetro 2 mandmetros
Manometern
183 Comando a pedale per la Pedal control unit for the FuBbettigter Fernsteller fiir Commande & pédale pour le Mando a pedal para la

regolazione della corrente di
saldatura. Dotato di 5 mt di
cavo e dispositivo con
interruttore ON/OFF.

welding current adjustment.
Equipped with 5 mt cable and
with ON/OFF switch.

die Einstellung des
SchweiBstroms. Mit 5 m
Verldngerungsleitung und Ein-
Aus-Schaltvorrichtung.

réglage du courant de
soudure, douée de 5 m. de
cdble et de dispositif avec
interrupteur ON/OFF.

regulacién de la corriente de
soldadura. Dotado de 5 m. de
cable y dispsositivo con
interruptor ON/OFF.
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