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3.5 DOCUMENTI APPLICABILI

IMPORTANTE: PRIMA DELL'UTILIZZO DELL’APPARECCHIO LEGGERE CON ATTENZIONE ALLO SCOPO DI
m COMPRENDERE E ADOTTARE LE INDICAZIONI CONTENUTE IN QUESTO MANUALE

Diritti d’autore.

I diritti d’autore delle presenti istruzioni per P'uso sono di proprieta del produttore. Il testo e le illustrazioni corrispondono alla
dotazione tecnica dell’apparecchio al momento della stampa con riserva di modifiche. Nessuna parte di questa pubblicazione
puo essere riprodotta, memorizzata in un sistema di archiviazione o trasmessa a terzi in qualsiasi forma o qualsiasi mezzo,
senza che il Costruttore ne abbia rilasciato una preventiva autorizzazione scritta. Saremo grati per la segnalazione di eventuali
errori e suggerimenti per migliorare le istruzioni per l'uso.

Conservare sempre questo manuale sul luogo di utilizzo dell’apparecchio per futura consultazione.

L’apparecchiatura € utilizzabile esclusivamente per operazioni di saldatura o di taglio. Non utilizzare questo apparecchio per
caricare batterie, scongelare tubi o avviare motori.

Solo personale esperto ed addestrato puo installare, utilizzare, manutenere e riparare questa apparecchiatura. Per personale
esperto si intende una persona che puo giudicare il lavoro assegnatogli e riconoscere possibili rischi sulla base della sua
istruzione professionale, conoscenza ed esperienza.

Ogni uso difforme da quanto espressamente indicato e attuato con modalita differenti o contrarie a quanto indicato nella presente
pubblicazione, configura I’ipotesi di uso improprio. Il costruttore declina ogni responsabilita derivante da un uso improprio che
puo essere causa d’incidenti a persone e di eventuali malfunzionamenti dell’impianto.

Questa esclusione di responsabilita viene riconosciuta alla messa in funzione dell‘impianto da parte dell’utente.

Sia il rispetto di queste istruzioni, sia le condizioni e i metodi di installazione, funzionamento, utilizzo e manutenzione
dell’apparecchio non possono essere controllati dal produttore.

Un’esecuzione inappropriata dell’installazione puo portare a danni materiali ed eventualmente a danni a persone. Non si
assume pertanto alcuna responsabilita per perdite, danni o costi che derivano o sono in qualche modo legati a un’installazione
scorretta, a un funzionamento errato, nonché a un utilizzo e a una manutenzione inappropriati.

Non é consentito il collegamento in parallelo di due o piu generatori.

Per un eventuale collegamento in parallelo di piu generatori chiedere autorizzazione scritta a CEBORA la quale definira ed
autorizzera, in ottemperanza alle normative vigentiin materia di prodotto e sicurezza, le modalita e le condizioni dell’applicazione
richiesta.
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1 SIMBOLOGIA

A AVVISO Indica una situazione di potenziale pericolo che potrebbe apportare gravi danni alle persone.
Indica una situazione di potenziale pericolo che se non rispettata potrebbe arrecare danni lievi a persone
PRUDENZA ) o )
e danni materiali alle apparecchiature.

Fornisce all’'utente informazioni importanti il cui mancato rispetto potrebbe comportare danni alle

AVVERTENZA! attrezzature

INDICAZIONE Procedure da seguire per ottenere un utilizzo ottimale dell’apparecchiatura.

In funzione del colore del riquadro I'operazione potra rappresentare una situazione di: PERICOLO, AVVISO, PRUDENZA, AVVERTENZA
oppure di INDICAZIONE.

1.1 Targa delle avvertenze

1141 Generatore di saldatura

Il testo numerato seguente corrisponde alle caselle numerate della targa.

| rullini trainafilo possono ferire le mani.
Il filo di saldatura ed il gruppo trainafilo sono sotto tensione durante la saldatura. Tenere mani e oggetti metallici a distanza.

Le scosse elettriche provocate dall’elettrodo di saldatura o dal cavo
possono essere letali. Proteggersi adeguatamente dal pericolo di scosse
elettriche.

Indossare guanti isolanti. Non toccare l'elettrodo a mani nude. Non
indossare guanti umidi o danneggiati.

Isolarsi dal pezzo da saldare e dal suolo.

Scollegare la spina del cavo di alimentazione prima di lavorare sulla
macchina.

Inalare le esalazioni prodotte dalla saldatura puo essere nocivo alla salute.
Tenere la testa lontana dalle esalazioni.

Utilizzare un impianto di ventilazione forzata o di scarico locale per eliminare
le esalazioni.

Utilizzare una ventola di aspirazione per eliminare le esalazioni.

Le scintille provocate dalla saldatura possono causare esplosioni o incendi.
Tenere i materiali infiammabili lontano dall’area di saldatura.

Le scintille provocate dalla saldatura possono causare incendi. Tenere un
estintore nelle immediate vicinanze e far si che una persona resti pronta ad
utilizzarlo.

Non saldare mai contenitori chiusi.

| raggi dell’arco possono bruciare gli occhi e ustionare la pelle.

Indossare elmetto e occhiali di sicurezza. Utilizzare adeguate protezioni
per le orecchie e camici con il colletto abbottonato. Utilizzare maschere
a casco con filtri della corretta gradazione. Indossare una protezione
completa per il corpo.

Leggere le istruzioni prima di utilizzare la macchina a eseguire qualsiasi
operazione su di essa.

Non rimuovere né coprire le etichette di avvertenza.
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1.1.2 Taglio plasma

Il testo numerato seguente corrisponde alle caselle numerate della targa.

Le scintille provocate dal taglio possono causare esplosioni od incendi.

Tenere i materiali infiammabili lontano dall’area di taglio.

Le scintille provocate dal taglio possono causare incendi. Tenere un estintore
nelle immediate vicinanze e far si che una persona resti pronta ad utilizzarlo.
Non tagliare mai contenitori chiusi.

L’arco plasma pud provocare lesioni ed ustioni.

Spegnere I'alimentazione elettrica prima di smontare la torcia.

Non tenere il materiale in prossimita del percorso di taglio.

Indossare una protezione completa per il corpo.

Le scosse elettriche provocate dalla torcia o dal cavo possono essere letali.
Proteggersi adeguatamente dal pericolo di scosse elettriche.

Indossare guanti isolanti. Non indossare guanti umidi o danneggiati.

3.2 Assicurarsi di essere isolati dal pezzo da tagliare e dal suolo.

3.3 Scollegare la spina del cavo di alimentazione prima di lavorare sulla macchina.
4. Inalare le esalazioni prodotte durante il taglio pud essere nocivo alla salute.

4.1 Tenere la testa lontana dalle esalazioni.

4.2 Utilizzare un impianto di ventilazione forzata o di scarico locale per eliminare le
esalazioni.

4.3 Utilizzare una ventola di aspirazione per eliminare le esalazioni.

5. Iraggidell’arco possono bruciare gli occhi e ustionare la pelle. Loperatore deve,
quindi, proteggere gli occhi con lenti con grado di protezione uguale o superiore
a DIN11 e il viso adeguatamente.

Indossare elmetto e occhiali di sicurezza. Utilizzare adeguate protezioni per le
orecchie e camici con il colletto abbottonato. Utilizzare maschere a casco con
filtri della corretta gradazione. Indossare una protezione completa per il corpo.
Leggere le istruzioni prima di utilizzare la macchina od eseguire qualsiasi
operazione su di essa.

Non rimuovere né coprire le etichette di avvertenza.

2 PRECAUZIONI DI SICUREZZA

LA SALDATURA ED IL TAGLIO AD ARCO PLASMA POSSONO ESSERE NOCIVI PER VOI E PER GLI ALTRI e pertanto I'utilizzatore deve essere istruito
contro i rischi, di seguito riassunti, derivanti dalle operazioni di saldatura o di taglio.

Pericolo di incidenti in caso di inosservanza delle norme di sicurezza! Il mancato rispetto delle seguenti precauzioni di sicurezza pud
causare pericoli mortali!

¢ Leggere attentamente le norme di sicurezza riportate nelle presenti istruzioni!

¢ Rispettare le disposizioni in materia di prevenzione infortuni e le norme vigenti nel paese di installazione!

¢ Raccomandare il rispetto delle norme al personale presente nell’area di lavoro.

Pericolo di lesioni per tensione elettrica. Le tensioni elettriche possono provocare scosse elettriche e ustioni mortali in caso di
contatto. Per questa ragione, prima di aprire il generatore per ricerca guasti o per intervento di manutenzione, spegnerlo posizionando
in posizione 0 il commutatore di rete a bordo macchina e assicurarsi che il cavo di rete sia visibilmente disconnesso dalla rete elettrica.

Pericolo di lesioni in caso di abbigliamento non idoneo. Le fonti di calore e la tensione elettrica sono fonti di pericolo che non possono
essere evitate durante la saldatura ad arco o il taglio plasma. Lutente deve essere dotato di un’attrezzatura di protezione individuale
completa (DPI). Per i rischi a cui i dispositivi di protezione devono far fronte, fare riferimento all’apposito capitolo (2.12) di questo
manuale.

A AVVISO
OBBLIGHI DEL GESTORE

Per il funzionamento dell'impianto devono essere rispettate le rispettive direttive e leggi nazionali!

¢ Direttiva quadro (89/391/CEE) (e recepimenti nazionali della stessa) concernente I'attuazione di misure volte a promuovere il
miglioramento della sicurezza e della salute dei lavoratori durante il lavoro

¢ In particolare la direttiva 89/655/CEE in merito alle prescrizioni minime in materia di sicurezza e tutela della salute nell’utilizzo

di strumenti di lavoro da parte dei lavoratori durante Iattivita lavorativa.

Le norme relative alla sicurezza sul lavoro e alla prevenzione degli infortuni del rispettivo Paese

Installazione e gestione dell’impianto conformemente a IEC 60974-9.

Richiamare gli utenti, a intervalli regolari, ad operare in modo sicuro e coscienzioso.

Eseguire il controllo regolare dell’impianto secondo la norma IEC 60974-4.
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21 Esplosioni

Per i locali a rischio esplosione sono in vigore norme speciali. Osservare le disposizioni nazionali e internazionali vigenti in materia.

Non eseguire mai lavori di saldatura o di taglio in prossimita di recipienti a pressione o in presenza di polveri, gas
o vapori esplosivi.

¢ Non eseguire mai lavori di saldatura o di taglio su contenitori che hanno contenuto o contengono carburanti, olii
o sostanze infiammabili.

¢ Maneggiare con cura le bombole e i regolatori di pressione utilizzati nelle operazioni di saldatura o di taglio.

¢ Ladispersione di scintille puo provocare incendi ed esplosioni.

¢ |l riscaldamento di sostanze apparentemente innocue conservate in contenitori chiusi pud provocare un aumento della
pressione all’interno dei contenitori. Con conseguente pericolo di esplosioni.

¢ Nonimmagazzinare sostanze infammabili nell’area di saldatura o taglio.

¢ Allontanare dalla zona di lavoro i contenitori di liquidi combustibili o esplosivi!

¢ Nonriscaldare liquidi, polveri o gas esplosivi con la saldatura o il taglio!

2.2 Incendi

Per i locali a rischio incendio sono in vigore norme speciali. Osservare le disposizioni nazionali e internazionali vigenti in materia.
A causa delle temperature elevate di spruzzi di scintille, parti incandescenti o scorie calde che derivano dalla saldatura o dal taglio, &
possibile che si formino delle fiamme.

Non eseguire mai lavori di saldatura o di taglio in prossimita di materiali infiammabili o esplosivi.
0 Predisporre sempre nell’area di lavoro estintori adeguati e rispondenti alle normative vigenti.
A + Verificare che i collegamenti elettrici sulla rete di alimentazione e sul pezzo di saldatura o di taglio siano ben serrati
per evitare il rischio di incendio.

¢ Rimuovere completamente i resti delle materie combustibili dal pezzo da lavorare prima dell’inizio della saldatura.
¢ Eseguire le lavorazioni successive solo quando i pezzi saldati o tagliati si siano completamente raffreddati. Non mettere a
contatto con materiale inflammabile!

2.3 Gas e vapori pericolosi

Le operazioni di saldatura o di taglio producono fumi e gas dannosi per la salute. Osservare le disposizioni nazionali e internazionali
vigenti in materia.

Lavorare in spazi provvisti di un’adeguata aspirazione e ventilazione.

Usare solo aria per la ventilazione.

Tenere la testa lontana dai fumi e dai gas prodotti dalla saldatura o dal taglio.

Non inalare i gas e i fumi prodotti dalla saldatura o dal taglio.

Se la ventilazione non & adeguata usare respiratori approvati.

Non saldare o tagliare metalli ricoperti o contenenti piombo, grafite, cadmio, zinco, cromo, mercurio e berillio se non si dispone

di un adeguato respiratore.

Osservare le indicazioni riportate sulle schede di sicurezza dei materiali utilizzati e le relative indicazioni del produttore.

¢ Non saldare o tagliare superfici metalliche se su di esse sono presenti detergenti, sgrassatori o prodotti similari.

¢ Tuttii componenti e le parti che vengono in contatto con ossigeno devono essere adeguatamente sgrassate (in particolare per
torcia plasma e i relativi consumabili).

¢ Larco elettrico genera ozono. Una esposizione prolungata in ambienti con alte concentrazioni di ozono puo causare mal di
testa, irritazione al naso, alla gola, agli occhi, gravi congestioni e dolore al petto.

¢ Alavoro finito di saldatura o taglio chiudere la valvola della bombola del gas usato.

¢ Assicurarsi che non vi siano fuoriuscite di gas inerte dalle bombole. Il gas inerte & incolore e inodore. Un ambiente saturo di

gas inerte risulta privo di ossigeno causando I'asfissia delle persone presenti nel’ambiente stesso.

* S & ¢ o o
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2.4 Pericoli elettrici

A

Le tensioni elettriche possono provocare scosse elettriche e ustioni mortali in caso di contatto.

Lelettrodo di saldatura o il filo di saldatura sono in tensione, quindi € sempre presente il rischio di scossa elettrica.
Non utilizzare I'apparecchio privo di laterali e/o coperchi.

Non toccare parti elettriche interne all'apparecchio.

* & o o

¢ Non toccare direttamente componenti sotto tensione, come presa di corrente di saldatura, elettrodi rivestiti, elettrodi di
tungsteno o fili di saldatura.

¢ Deporre la torcia e/o il portaelettrodo sempre su una superficie isolata.

¢ Indossare sempre un’attrezzatura di protezione individuale completa (a seconda dell’applicazione).

¢ Limpianto deve essere aperto soltanto da personale addestrato e specializzato.

2.5 Pericoli meccanici

¢+ Tenere mani, capelli e indumenti lontano da parti meccaniche in movimento, come ingranaggi trainafilo, bobine

filo e ventilatori.
g ¢ lIfilo di saldatura in uscita dalla torcia pud causare danni estremamente seri agli occhi, viso e corpo.

¢+ Non disattivare o eludere i dispositivi di sicurezza presenti nell’apparecchio.

2.6 Rumore

Il generatore di saldatura o di taglio produce rumori. Osservare le disposizioni nazionali e internazionali vigenti in materia.

A AWVISO

Non & possibile indicare un valore UNICO di emissione sonora per la saldatura o il taglio, poiché esso & influenzato dal
processo di saldatura/taglio e dalle condizioni ambientali. In particolare, dal processo di saldatura (MIG/TIG) o di taglio,
dallintensita e dalla tipologia della corrente impostata (continua, pulsata, alternata), dal tipo di deposito, dalle risonanze dei
pezzi da lavorare, dal tipo di gas di taglio/saldatura utilizzati ed infine dall’ambiente di lavoro circostante (rumori di fondo,

dimensioni del locale, ecc.)

Il processo di saldatura o taglio produce livelli dannosi di rumore per I'orecchio umano.

E fatto obbligo di indossare adeguate protezioni: per esempio, cuffie o tappi conformi ai regolamenti nazionali o locali.

La macchina & stata progettata e costruita in modo da ridurre I'esposizione al rumore degli operatori. Si rimanda al DVR dell’utilizzatore

o alle leggi vigenti nel paese di utilizzo per I'eventuale adozione di specifici D.P.l (otoprotettori).

2.7 Campi elettromagnetici

Il generatore di saldatura o di taglio produce corrente elettrica la quale, attraversando un qualsiasi conduttore, produce campi elettro-
magnetici (EMF). La corrente di saldatura o di taglio genera campi elettromagnetici intorno ai cavi di saldatura/taglio e al generatore.

¢ Lutilizzo dell’apparecchio costituisce un pericolo mortale per i portatori di pace-maker.

¢ | portatori di apparecchiature elettroniche vitali quali pacemaker o ausili acustici devono consultare il medico
prima di avvicinarsi alle aree dove sono in atto operazioni di saldatura ad arco o resistenza, di taglio o
scriccatura.

¢ L esposizione ai campi elettromagnetici della saldatura o del taglio potrebbe avere effetti sconosciuti sulla salute.

A PRUDENZA

L’ operatore, per ridurre i rischi derivanti dall’ esposizione ai campi elettromagnetici, deve attenersi alle seguenti procedure:
+ Disporre i cavi di saldatura il piu vicino possibile tra loro. Se possibile, realizzare un fascio cavi e fissarli assieme con nastro adesivo. Questa
disposizione & consentita se nella lavorazione non € prevista la modalita di accensione in alta frequenza.
Non avvolgere i cavi di saldatura intorno al corpo e non portare i cavi di saldatura sulle spalle.
| cavi di saldatura o di taglio devono essere tenuti il piu lontano possibile dal busto e dal capo di chi salda o taglia.
Non lavorare vicino al generatore.
| cavi in eccesso vanno disposti a forma di serpentina: evitare quindi la formazione di spirali.

* o o o
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2.8 Compatibilita elettromagnetica
Questo apparecchio e classificato come apparecchiatura in CLASSE A secondo la IEC 60974-10 e deve essere usato solo a scopo

professionale in un ambiente industriale. Vi possono essere difficolta nell’assicurare la compatibilita elettromagnetica in un ambiente
diverso da quello industriale.

AVVERTENZA

L'utilizzo di impianti di saldatura ad arco o taglio plasma possono interferire con la radio navigazione, i servizi di sicurezza
delle cose e persone (pacemaker e apparecchiacustici),icomputers e, in generale, con le apparecchiature dicomunicazione.

A Possono verificarsi episodi di interferenze nell’lambiente dove & impiegato I'apparecchio se, nelle vicinanze ad esso, sono
presenti apparecchiature particolarmente sensibili. In questi casi il gestore dell'impianto € tenuto a mettere in atto misure
volte a ridurre o eliminare tali interferenze.

2.9 Posizionamento

A AWVISO

¢ Posizionare [l'apparecchio su una base solida e piana. E’ consentita una inclinazione massima di 10°
Il rovesciamento di un apparecchio puo essere estremamente pericoloso.

¢ Non posizionare I'apparecchio vicino a una parete. Mantenere una distanza di almeno 1 m tutto intorno all’apparecchio per
facilitare la circolazione dell’aria utilizzata per il suo raffreddamento.

¢ In caso di utilizzo di carrello di trasporto con porta bombola, fissare saldamente la bombola gas con le apposite cinghie al
carrello stesso. La caduta di una bombola gas puo essere estremamente pericolosa.

¢ Seil carrello trainafilo viene utilizzato sospeso tramite mezzo meccanico, isolare elettricamente il carrello dal mezzo meccanico
di sospensione.

2.10 Sollevamento e trasporto

Durante il trasporto dell’apparecchio, assicurare che vengano rispettate le direttive e le norme antinfortunistiche nazionali e regionali
vigenti. Questo vale in particolar modo per le direttive concernenti i rischi durante il trasporto e la spedizione.

Il rovesciamento di un apparecchio pud costituire un pericolo mortale!
Disporre I’'apparecchio in modo stabile su una base piana e solida.

E consentito un angolo d’inclinazione massimo di 10°(vedi IEC 60974-1).
Non sollevare o trasportare apparecchi attivi.

A AVVISO

¢ Scollegare I'apparecchio dalla rete di alimentazione prima di trasportarlo.
¢ Se l'apparecchio & dotato di uno o piu componenti quali: carrello di trasporto, bombola gas inerte, carrello
trainafilo o bobina filo, smontarli prima di trasportarlo.
¢ Durante il trasporto dell’apparecchio assicurarsi che vengano rispettate tutte le direttive e le norme
antinfortunistiche locali vigenti.
¢ Se l'apparecchio & dotato di maniglia o di cinghia di trasporto, usare la stessa solo ed esclusivamente per il trasporto
manuale. Non sollevare dal manico (Tabella 1 immagine 6).
¢ Peril sollevamento dell’apparecchio mediante mezzi meccanici, usare i golfari se presenti, cinghie o catene (Tabella 1 immagine
1e2).
¢ Posizionare le forche del carrello elevatore tenendo conto della posizione del baricentro dell’apparecchio.
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A PRUDENZA

Per una modalita corretta di trasporto, vedi Tabella 1, fig.1 e 2. In particolare, collegare le cinghie o le catene utilizzando le tre golfare
presenti sul generatore. Non sollevare dal manico, come indicato in fig.6.

Dopo il trasporto e prima della messa in funzione, procedere assolutamente a un’ispezione visiva dell’apparecchio per verificare
I’eventuale presenza di danni. Far riparare eventuali danni da personale qualificato dell’assistenza tecnica autorizzata CEBORA prima
di mettere in funzione I'apparecchio.

La portata del dispositivo di sollevamento deve essere sufficiente per il carico da sollevare in accordo alle normative vigenti
nel paese di destinazione del generatore di saldatura/taglio.

In caso di sospensione mediante gru del carrello traina filo durante la saldatura, utilizzare sempre un’apposita sospensione isolante
adatta (apparecchi MIG/MAG e TIG).

Nel caso in cui 'apparecchio sia dotato di tracolla o di maniglia di trasporto, utilizzarle esclusivamente per il trasporto manuale.
Latracolla non & adatta per il trasporto mediante gru, elevatore a forche o altri elevatori meccanici (Tabella 1 fig.5 e 7). Tutti i dispositivi di
imbragatura (cinghie, fibbie, catene, ecc.) che vengono utilizzati insieme all’apparecchio o ai suoi componenti devono essere controllati
a intervalli regolari (ad es. per verificare la presenza di danni meccanici, corrosione o alterazioni causate da fattori ambientali). Gli
intervalli e I'entita dei controlli devono essere quanto meno conformi alle norme e direttive nazionali di volta in volta in vigore.

Y
N

4
N
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Tabella 1
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2.11 Obblighi e qualifiche del personale

Limpianto & costruito conformemente allo stato della tecnica ed in base ai regolamenti e alle norme vigenti per I'impiego industriale e
professionale.

Limpianto & destinato esclusivamente ai processi di saldatura o taglio indicati sulla targa dati.

In caso di utilizzo dell'impianto in maniera non conforme alle disposizioni, si potrebbero mettere a rischio persone, animali o cose.

Il costruttore non si assume quindi alcuna responsabilita per i danni causati da un tale utilizzo.

A AVVISO

Limpianto deve essere utilizzato esclusivamente da personale qualificato e formato il quale abbia preso visione di tutte le avvertenze
riportate in questo manuale. Lutilizzatore & tenuto a leggere attentamente quanto riportato nella presente pubblicazione.

Le operazioni di collegamento dell’impianto all’energia elettrica e di verifica dello stesso DEVONO ESSERE eseguite tassativamente
da personale qualificato (persona esperta: NORMA CEl 11-27:2014).

A AVVISO

Il costruttore declina ogni responsabilita in merito a modifiche strutturali o circuitali non autorizzate sul generatore di saldatura o di
taglio

2.12 Dispositivi di protezione

Per la scelta dell’adeguato dispositivo di protezione fare rifermento alle normative vigenti nel paese di appartenenza.

L’apparecchiatura pud essere fonte di pericoli
| dispositivi di protezione individuale devono far fronte ai seguenti rischi:

¢ Protezione delle vie respiratorie da sostanze e miscele potenzialmente nocive (fumi e vapori). In ogni caso, € obbligatorio
adottare misure di sicurezza idonee quali ad esempio un sistema di aspirazione adeguato.

¢ Elmetto di protezione per saldatore con i necessari dispositivi di protezione da irraggiamenti ionizzanti (raggi IR e UV) e dal
calore.

¢ Abbigliamento da saldatore asciutto (scarpe, guanti e protezione per il corpo) che protegga dall’ambiente caldo, nonché da
possibili scosse elettriche e dal lavoro con elementi sotto tensione.

¢ Protezione per le orecchie contro rumori dannosi.

¢ Pericolo di lesioni per azione dell’irradiamento o del calore! Lirradiamento ad arco provoca danni a pelle e occhi. Il contatto
con pezzi in lavorazione caldi e scintille provoca ustioni.

¢ Utilizzare lo schermo di saldatura o il casco di saldatura con un grado di protezione sufficiente (in funzione dell’applicazione)!

¢ Indossare indumenti protettivi asciutti (ad es. schermo di saldatura, guanti, ecc.) secondo le norme in materia del Paese
corrispondente.

¢ Proteggere dall’irradiamento e dal pericolo di abbagliamento le persone che non operano direttamente sul dispositivo mediante
I'uso tende o pareti protettive.

Durante le operazioni di saldatura o taglio non & consentito I'utilizzo di lenti a contatto: i fumi infatti potrebbero irritare gli occhi oppure,
in casi estremi, le radiazioni luminose potrebbero fondere/bruciare la cornea dell’occhio umano.

2.13 Smaltimento apparecchiature elettriche ed elettroniche

E Non smaltire 'apparecchiatura elettrica insieme ai normali rifiuti domestici.
Rispettare le normative locali per lo smaltimento dell’apparecchiatura.
[
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In ottemperanza alla Direttiva Europea 2012/19/UE relativa allo smaltimento dei rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
e relativa attuazione nell’lambito della legislazione nazionale, le apparecchiature elettriche giunte a fine vita devono essere raccolte
separatamente dagli altri rifiuti e conferite ad un impianto di smaltimento idoneo per permettere un adeguato trattamento di riciclo.
Portare il prodotto al punto di riciclaggio piu vicino o informarsi presso i nostri rivenditori.

All’atto dello smaltimento l'utilizzatore € tenuto alla rimozione della targhetta identificativa posta sul retro della macchina per evitare che
la stessa venga reimmessa in servizio senza le protezioni poiché la responsabilita NON E’ PIU” A CARICO DEL PRODUTTORE.
L'osservanza della Direttiva europea e della legislazione locale contribuisce a evitare possibili effetti negativi sul’ambiente e sulla salute
e favorisce il riutilizzo, il riciclo e/o recupero dei materiali di cui € composta I'apparecchiatura.

3 INSTALLAZIONE

3.1 Collegamento alla rete

Linstallazione della macchina deve essere fatta da personale esperto. Tutti i collegamenti debbono essere eseguiti in conformita alle
norme vigenti e nel pieno rispetto della legge antinfortunistica del paese di utilizzo dell’apparecchiatura.

A AVVISO

Linstallazione e gestione dell’apparecchiatura/impianto deve essere conforme alla normativa CEl EN 60974-9. Controllare che la
tensione di rete corrisponda alla tensione indicata sulla targa dati tecnici della saldatrice.

Collegare una spina di portata adeguata all’assorbimento di corrente [1 indicato nella targa dati.
Assicurarsi che il conduttore giallo/verde del cavo di alimentazione sia collegato al contatto di terra della spina.

La portata dell’interruttore magnetotermico o dei fusibili, posti tra la rete di alimentazione e 'apparecchio, devono essere adeguati alla
corrente 11 assorbita dalla macchina. Verificare i dati tecnici dell’apparecchio.

Il collegamento alla rete di apparecchi di potenza elevata potrebbe avere ripercussioni negative sulla qualita dell’energia della rete.
Per la conformita con la IEC 61000-3-12 e la IEC 61000-3-11 potrebbero essere richiesti valori di impedenza di linea inferiori al valore
di Zmax indicato nel manuale di istruzione del generatore di saldatura o di taglio.

E’ responsabilita dell’installatore o dell’utilizzatore assicurarsi che I'apparecchio sia collegato ad una linea di corretta impedenza. Si
raccomanda di consultare il fornitore locale di energia elettrica.

¢ E’ tassativo utilizzare I'apparecchio solo se collegato ad una rete di alimentazione dotata di conduttore di terra.

¢ Lutilizzo dell’apparecchio collegato a una rete priva di conduttore di terra o a una presa priva di contatto per tale conduttore &
una forma di gravissima negligenza. Il produttore declina ogni responsabilita per i danni verso persone o cose derivanti da un
collegamento scorretto alla rete.

¢ E’ dovere dell'utilizzatore far controllare periodicamente da un elettricista qualificato la perfetta efficienza del conduttore di
terra delllimpianto e dell’apparecchio in uso.

AVVERTENZA

¢ Nel caso di accensioni con dispositivo di innesco in alta frequenza, mantenere ad una distanza di almeno 30 cm il cavo massa
ed il cavo torcia onde evitare che possano esserci scariche tra i due.

¢ In applicazioni con piu sorgenti di saldatura fare in modo che il fascio cavi di ogni sorgente sia distanziato di almeno 30 cm
dallaltro.

¢ |l fascio cavi non deve superare la lunghezza complessiva di 30 m. Non posizionarsi mai tra i cavi di saldatura.
Collegare il cavo di massa al pezzo in lavorazione piu vicino possibile alla zona di saldatura o di taglio.

¢ In applicazioni con piu sorgenti, ogni generatore deve avere il proprio collegamento al pezzo di saldatura. Non mettere mai in
comune le masse di piu generatori.

¢ Installare e utilizzare I'apparecchio unicamente in conformita alla classe di protezione indicata sulla targa dati. Durante
Iinstallazione, accertarsi che venga mantenuta una distanza di 1 m intorno all’apparecchio, affinché I'aria di raffreddamento
possa affluire e defluire liberamente.
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3.2 Condizioni ambientali e di stoccaggio

INDICAZIONE (vedi IEC 60974-1)

Intervallo della temperatura ambiente dell’aria:
¢ in condizioni di lavoro: da -10°C a +40°C ( da 14°F a 104°F)
¢ in condizioni di trasporto o immagazzinamento: da -20°C a 55°C (da -4°F a 131 °F)
Umidita relativa dell’aria:
- fino al 50% a 40 °C (104 °F)
- finoal 90% a 20 °C (68 °F)
Altitudine sul livello del mare:
—  finoa 1000 m ( 3281 ft.)
Aria ambiente:
- sostanzialmente priva di polvere
- priva di acidi
- priva di gas corrosivi

3.3 Bombole gas

Le bombole del gas contengono gas sotto pressione e, in caso di danneggiamento, possono esplodere. Poiché le bombole del gas sono
parte integrante dell’attrezzatura per saldatura, devono essere maneggiate con estrema cautela.
Attenersi alle indicazioni del produttore e rispettare le norme nazionali e internazionali relative alle bombole del gas e rispettivi accessori.

A AVVISO

¢ Proteggere le bombole del gas contenenti gas sotto pressione da calore eccessivo, urti meccanici, scorie, flamme libere,
scintille e archi voltaici.

¢ Montare le bombole del gas in posizione verticale e fissarle come riportato nelle istruzioni per evitare che cadano.

¢ Tenere lontane le bombole del gas dal circuito di saldatura o altri circuiti elettrici.

¢ Non appendere mai una torcia per saldatura su una bombola del gas. Evitare qualsiasi contatto tra le bombole del gas inerte
e gli elettrodi.

¢ Senon si deve saldare, chiudere la valvola della bombola del gas o I'alimentazione del gas principale.

¢ Prima di ogni messa in funzione, controllare che dalla bombola del gas o dall’alimentazione del gas principale non vi siano
fuoriuscite incontrollate di gas.

¢ Predisporre un’alimentazione di aria pura sufficiente che offra un tasso di aerazione di almeno 20 m%ora.

¢ Osservare le avvertenze per la sicurezza e la manutenzione della bombola del gas o dell’alimentazione del gas principale.

¢ Pericolo di esplosione: mai eseguire saldature o tagli su una bombola contenente gas sotto pressione.
¢ Utilizzare sempre bombole del gas adatte ai vari tipi di applicazione, nonché accessori appropriati (regolatori
di pressione/flusso, tubi, raccordi, ecc.). Utilizzare esclusivamente bombole del gas e accessori in buono stato.

Se una valvola di una bombola del gas viene aperta, scostare il viso dal punto di fuoriuscita del gas.

Se non si deve saldare o tagliare, chiudere la valvola della bombola del gas.

Se la bombola del gas non & collegata, lasciare il cappuccio di protezione della valvola al suo posto.

Pericolo dovuto al gas in uscita: la fuoriuscita incontrollata del gas inerte pud causare asfissia. |l gas inerte & incolore e inodore
e, se fuoriesce, puo sostituirsi all’ossigeno nell’aria ambiente.

¢
¢
¢
¢

3.4 _Manutenzione

Una corretta manutenzione del generatore assicura le prestazioni ottimali ed allunga la vita di tutti i suoi componenti. Tutti i lavori descritti
di seguito devono essere eseguiti esclusivamente da personale tecnico qualificato.

Eseguire tutti i lavori descritti di seguito solo dopo aver letto integralmente e compreso tutti i documenti dei componenti del sistema ed
in particolare le precauzioni di sicurezza del seguente manuale.

La manutenzione, il controllo e la riparazione del prodotto possono essere eseguiti soltanto da personale specializzato. Per personale
specializzato si intendono coloro i quali, grazie alla propria formazione, conoscenza ed esperienza, sono in grado di riconoscere durante
la verifica di un generatore di saldatura, i rischi presenti e i possibili danni al sistema e di adottare le corrette misure di sicurezza. | lavori
di riparazione e manutenzione devono essere eseguiti unicamente da personale specializzato autorizzato.
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In caso contrario decade il diritto di garanzia. In tutti i casi in cui si ha bisogno di assistenza, rivolgersi al proprio rivenditore specializzato,
ovvero al fornitore dell’apparecchio.

Simbolo Qualifica Descrizione qualifica
o CONDUTTORE Svolge le mansioni necessarie al funzionamento di base: esecuzione del ciclo di lavoro, attuazione
1 dei comandi operatore e altri interventi strettamente legati alla produzione normale; eventuale pulizia
ed ispezione giornaliera. Opera rigorosamente a sicurezze abilitate.

o MANUTENTORE | Interviene in tutte le condizioni di funzionamento e a tuttii livelli di protezione. Effettua ogniriparazione/
YW MECCANICO regolazione meccanica. Non opera sugli impianti elettrici sotto tensione.

MANUTENTORE | Interviene in tutte le condizioni di funzionamento e a tuttii livelli di protezione. Effettua ogniriparazione/
éﬁi}] ELETTRICO regolazione degli impianti elettrici e pneumatici anche in presenza di tensione.

A AWVISO

Qualunque sia la qualifica dell’operatore, durante tutte le operazioni di manutenzione & obbligatorio scollegare dalla rete elettrica il
generatore di saldatura o di taglio.

¢ Lesecuzione errata dei lavori pud causare gravi lesioni personali e danni materiali.

¢ Una scossa elettrica puo risultare mortale.

¢ Un collegamento insufficiente con il conduttore di terra pud causare gravi lesioni personali e danni materiali. Tenere presente
che le viti del mantello esterno della macchina hanno il compito di portare a terra le parti esposte all’operatore della macchina
stessa e quindi non utilizzare altri tipi di viti.

A AWVISO

¢ Dopo aver aperto I'apparecchio, con l'ausilio di uno strumento di misura adatto, accertarsi che i componenti caricati
elettricamente siano scarichi.
¢ Lutilizzo di ricambi non originali solleva CEBORA da eventuali danni a cose e persone.

Le operazioni di manutenzione potranno essere eseguite dalle seguenti tipologie di operatore:

Utilizzatore finale UF

Centro Assistenza autorizzata CEBORA Service

PERIODO MANUTENZIONE Qualifica | Eseguito da
Verificare spina di rete, torcia e la pressione del gas di alimentazione.
Garantire che il generatore abbia una distanza adeguata dagli ostacoli <‘D
esterni per consentire il corretto raffreddamento. Hﬂ UF
Accertarsi che non siano coperte o ostruite le griglie di aereazione del

Giornalmente tunnel di raffreddamento.

Verificare l'integrita dei cavi di saldatura e dei tubi del sistema di
raffreddamento. qu\? UF

Danni all’involucro (pareti anteriori, posteriori e laterali) 5
Verifica del liquido refrigerante del gruppo di raffreddamento. "i

UF

Ogni
) Controllare il corretto funzionamento delle ventole del generatore, del
settimana | gruppo di raffreddamento e della gas console. 5

T % Service

Pulire i filetti della torcia e controllare che non vi siano segni di
corrosione o scariche elettriche.
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PERIODO MANUTENZIONE Qualifica | Eseguito da
Elementi di trasporto (cinghia, golfari, maniglia).
Verificare se sono presenti impurita nei tubi flessibili del liquido di 5}
raffreddamento e nei relativi collegamenti. Tm—l] UF
Ogni mese | Controllare le connessioni gas, acqua ed elettriche riguardo a
screpolature, abrasioni o perdite.
Q)
Eseguire il programma TEST tramite la gas console. i I:‘EF Service
Se la macchina & provvista di filtro per I’aria in ingresso provvedere a
rimuovere il filtro e pulirlo con aria compressa.
Provvedere all’apertura dell’involucro metallico del generatore e trami-
te aria compressa rimuovere polvere o residui di lavorazione dalle parti
interne del generatore non sottoposti a ventilazione. o)
Verificare se nel tunnel di ventilazione sono presenti residui metallici flﬁF Service
di lavorazioni, in tal caso provvedere tramite aria compressa alla loro
) rimozione.
Ogni semestre
Nel richiudere I'involucro accertarsi del corretto collegamento di tutte
le terre interne al generatore ed accertarsi del corretto collegamento a
terra della carcassa stessa della macchina.
Sostituire il liquido refrigerante presente nell’impianto.
Pulire i filtri, esterni e del serbatoio, del gruppo di raffreddamento. o
R T%]‘] Service
Pulire il filtro della gas console.
Sostituire gli O-ring della torcia, ordinando il kit art.1400.
. . . e — . ¢!
. Se I'apparato di saldatura o taglio € dotato di certificato di calibrazione .
Ogni anno . P . Service
provvedere al rinnovo del certificato ogni anno.

E necessario effettuare un controllo periodico secondo la normativa IEC 60974-4 «Ispezioni e controlli ricorrenti». Oltre alle norme relative
al controllo specificate in questa sede, € necessario osservare le leggi e le disposizioni locali.

Se, a seguito di ispezione visiva, si riscontrano componenti eccessivamente usurati & vietato intervenire.
Contattare un centro assistenza autorizzato CEBORA.

3.5 Documenti applicabili

Garanzia
Per informazioni circa la garanzia visitare il sito internet www.cebora.it

Dichiarazione di conformita.
La concezione e la costruzione dell’impianto descritto sono conformi alle direttive CE:

¢ Direttiva bassa tensione (LVD)

¢ Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica (EMV)

¢ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
In caso di modifiche non autorizzate, riparazioni non eseguite a regola d’arte, mancato rispetto delle procedure
di installazione e manutenzione riportate in questo documento la presente dichiarazione perde ogni validita. Ogni

prodotto € corredato da una specifica dichiarazione di conformita in originale.

Saldatura in condizioni di elevato pericolo elettrico

Gli apparecchi possono essere impiegati secondo la norma VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) in ambienti
con alto rischio elettrico.
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IMPORTANT: BEFORE USING THIS DEVICE, READ THIS MANUAL CAREFULLY TO MAKE SURE YOU UNDER-
m STAND ITS CONTENTS AND PUT THEM INTO PRACTICE

Copyright

The copyright of these operating instructions is owned by the manufacturer. The text and illustrations correspond to the techni-
cal specifications of the device at the time of printing and are subject to change. No part of this publication may be reproduced,
stored in a filing system or transmitted to third parties in any form or by any means, without the manufacturer's prior written
authorisation. We are always grateful to be informed of any errors and suggestions for improving the operating instructions.

Always keep this manual at the place where the device is used.

The equipment can only be used for welding or cutting operations. Do not use this device to charge batteries, defrost pipes or
start engines.

Only expert staff can install, operate, maintain and repair this device. An expert staff member means someone who can judge
the work assigned to them and recognise possible risks based on their vocational training, knowledge and experience.

Any use that differs from what is expressly indicated and is implemented in different ways or contrary to what is indicated in this
publication amounts to improper use. The manufacturer declines any liability arising from improper use that may cause acci-
dents to people and possible system malfunctions.

This exclusion of liability is acknowledged upon commissioning of the system by the user.

The Manufacturer is unable to monitor compliance with these instructions or device installation, operation and use, and main-
tenance conditions and methods.

Inappropriate execution of the installation may lead to material damage and possible personal injury. Therefore, no liability
is assumed for loss, damage or cost arising out of or in any way connected with improper installation, incorrect operation or
inappropriate use and maintenance..

It is not permitted to connect two or more power sources in parallel.

If you wish to connect several power sources in parallel, ask for written authorisation from CEBORA which will determine and
authorise procedures and conditions for the required application in compliance with current product and safety regulations.
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1 SYMBOLS

A WARNING Indicates a situation of potential danger that could cause severe injury to people
Indicates a situation of potential danger that could cause slight injury to people and material damage to
CAUTION . .
equipment if not respected.

Provides important information to the user that could lead to damage to equipment if not observed.

NOTICE!

INSTRUCTION Procedure to be followed to achieve optimal use of the equipment.

The colour of the box indicates the category into which the operation falls: DANGER, WARNING, CAUTION, NOTICE or INSTRUCTION.

1.1 Warning plate

114 Welding power source
The following numbered text reflects the numbered boxes on the plate.

Wire feed rollers can injure the hands.

The welding wire and wire feeder unit are live during welding. Keep hands and metal objects well away.

1. Electric shocks caused by the welding electrode or cable can be fatal. Protect yourself properly against the danger of electric
shocks.

1.1 Wear insulated gloves. Never touch the electrode with bare hands. Never wear damp or damaged gloves.

1.2 Insulate yourself from the workpiece and the ground.

1.3 Disconnect the supply cable plug before working on the machine.

2.Inhaling fumes produced by welding can be harmful to the health.

2.1 Keep your head away from the fumes.

2.2 Use a forced ventilation system or local exhaust to remove fumes.

2.3 Use a suction fan to remove fumes.

3.Sparks generated by welding can cause explosions or fires.

3.1 Keep flammable materials well away from the welding area.

3.2 Sparks caused by welding can cause fires. Keep an extinguisher nearby and ensure that someone is ready to use it.

3.3 Never weld with closed containers.

4. Arcrays may injure the eyes and burn the skin.

41 Wear a safety helmet and goggles. Use appropriate ear protectors and overalls with the collar buttoned up. Use helmet masks with
filters of the correct grade. Wear a full-body protection.

5 Read the instructions before using the machine or carrying out any operation on it.

6 Do not remove or cover warning labels.
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11.2 Plasma cutting

The following numbered text reflects the numbered boxes on the plate.

Sparks generated by cutting can cause explosions or fires.

Keep flammable materials well away from the cutting area.

Sparks caused by cutting can cause fires. Keep an extinguisher nearby and
ensure that someone is ready to use it.

Never cut with closed containers.

The plasma arc may cause injuries and burns.

Turn off the electrical power supply before removing the torch.

Do not keep material near the cutting pathway.

Wear a full-body protection.

Electric shocks caused by the torch or cable can be fatal. Protect yourself
properly against the danger of electric shocks.

Wear insulated gloves. Never wear damp or damaged gloves.

Ensure you are insulated from the workpiece and the ground.

Disconnect the supply cable plug before working on the machine.

Inhaling fumes produced during cutting can be harmful to the health.

Keep your head away from the fumes.

Use a forced ventilation system or local exhaust to remove fumes.

Use a suction fan to remove fumes.

Arc rays may injure the eyes and burn the skin. Operators must therefore shield
their eyes with lenses with a protection rating equal to or greater than DIN11
and protect their faces properly.

Wear a safety helmet and goggles. Use appropriate ear protectors and overalls
with the collar buttoned up. Use helmet masks with filters of the correct grade.
Wear a full-body protection.

Read the instructions before using the machine or carrying out any operation
onit.

Do not remove or cover warning labels.

2 SAFETY PRECAUTIONS

ARC WELDING AND CUTTING CAN BE HARMFUL TO YOURSELF AND OTHERS and the user must therefore be instructed to avoid
the following typical welding and cutting hazards.

Danger of accidents if the safety rules are not observed! Failure to observe the following safety precautions can endanger life!

¢ Read the safety rules in these instructions carefully!
¢ Observe the accident prevention regulations and the regulations in force in the country of installation!
¢ Ensure staff present in the work area respect the rules.

Danger of injury due to electrical voltage. Electrical voltages can cause electric shocks and fatal burns in the event
of contact. For this reason, before opening the power source for troubleshooting or maintenance, switch it off by set-
ting the mains switch on the machine to position 0 and make sure that the mains cable is visibly disconnected from the mains.
Danger of injury due to unsuitable clothing. Heat and electrical voltage sources are sources of danger that cannot be avoided during
arc welding or plasma cutting. The user must be equipped with full personal protective equipment (PPE). Refer to the appropriate sec-
tion (2.12) of this manual for the risks that the protective devices must protect against.

A WARNING
OBLIGATIONS OF THE MANAGER
The relevant national guidelines and laws must be respected when operating the system!

¢ Framework Directive (89/391/EEC) (and national transpositions thereof) on the introduction of measures to encourage
improvements in the safety and health of workers at work

¢ Inparticular, Directive 89/655 /EEC concerning the minimum safety and health requirements for the use of work equipment by

workers at work.

Regulations relating to workplace safety and accident prevention in the relevant country

Installation and management of the system in accordance with IEC 60974-9.

At regular intervals, remind users to work safely and conscientiously.

Regularly check the system according to the IEC 60974-4 standard.
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21 Explosions

Special regulations are in force for areas at risk of explosion. Observe the relevant national and international regulations in force.

¢ Never carry out welding or cutting work in the vicinity of containers under pressure, or in the presence of explosive
dust, gases or fumes.

¢ Never carry out welding or cutting work on containers that have contained or contain fuels, oils or flammable
substances.

¢ All cylinders and pressure regulators used in welding operations should be handled with care.

¢ Spark dispersion can cause fires and explosions.

¢ Heating apparently harmless substances stored in closed containers can cause an increase in pressure inside the containers.
With consequent danger of explosions.

¢ Do not store flammable substances in the welding or cutting area.

¢ Keep containers of combustible or explosive liquids away from the work area!

¢ Do not heat explosive liquids, powders or gases by welding or cutting!

N

.2 Fire

Special rules are in force for areas at risk of fire. Observe the relevant national and international regulations in force.
Flames may form due to the high temperatures of flying sparks, incandescent parts, or hot slag resulting from welding or cutting.

¢ Never carry out welding or cutting work near flammable or explosive materials.
¢ Always provide suitable fire extinguishers that are compliant with current regulations in the working area.
A ¢ Check that the electrical connections on the main supply and on the welding or cutting workpiece are properly
tightened to prevent fire risks.

¢ Completely remove the remains of combustible materials from the workpiece before beginning to weld.
¢ Do not perform subsequent operations until the welded or cut pieces have completely cooled down. Do not place in contact
with flammable material!

2.3 Hazardous gases and vapours

Welding or cutting operations produce fumes and gases that are harmful to health. Observe the relevant national and international regu-
lations in force.

Work in spaces with sufficient aspiration and ventilation.

Only use air for ventilation.

Keep your head away from fumes and gases produced by welding or cutting.

Do not inhale gases and fumes produced by welding or cutting.

If ventilation is insufficient, use approved respirators.

Do not weld or cut metals that are coated with or contain lead, graphite, cadmium, zinc, chrome, mercury and beryllium if you

do not have a suitable respirator.

¢ Observe the instructions set out in the safety data sheets for the materials used and the relevant instructions issued by the
manufacturer.

¢ Do not weld or cut metal surfaces if detergents, degreasers or similar products are present on the surfaces.

¢ All components and parts that come into contact with oxygen must be properly degreased (particularly the plasma torch and
associated consumables).

¢ An electric arc generates ozone. Prolonged exposure in environments with high ozone concentrations can cause headache,
irritation of the nose, throat and eyes, severe congestion and chest pain.

¢ When you have finished welding or cutting, close the valve of the gas cylinder used.

¢ Make sure no inert gas is leaking from the cylinders. Inert gas is colourless and odourless. An environment saturated with inert

gas is devoid of oxygen, which causes asphyxiation of people in the environment.

* S ¢ o o o
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2.4 Electrical hazards

Electrical voltages can cause electric shocks and fatal burns in the event of contact.

There is always a risk of electric shock because the welding electrode or welding wire is live.
Do not use the device without side panels and/or covers.

Do not touch electrical parts inside the device.

* & o o

Do not touch live components, such as the welding socket, coated electrodes, tungsten electrodes or welding wires directly.
Always place the torch and/or the electrode holder on an insulated surface.

Always wear full personal protective equipment (appropriate for the application).

The plant must only be opened by trained and specialised personnel.

* & o o

2.5 Mechanical hazards

¢ Keep hands, hair and clothing away from moving mechanical parts, such as wire feeder gears, wire coils and fans.
‘g ¢ The welding wire emerging from the torch can cause extremely serious damage to eyes, face and body.
[e)

¢ Do not deactivate or bypass the safety devices in the equipment.

2.6 Noise

The welding or cutting power source produces noise. Observe the relevant national and international regulations in force.

A WARNING

It is not possible to provide a SINGLE sound emission value for welding or cutting as the level is affected by the welding/
cutting process and environmental conditions. In particular, it is affected by the welding (MIG/TIG) or cutting process, the
intensity and type of current setting (continuous, pulsed, alternating), the type of deposit, resonances of the pieces to be
processed, the type of cutting/welding gas used and also the surrounding work environment (background noise, size of the

room, etc.)

The welding or cutting process produces noise levels that are harmful to the human ear.

It is obligatory to wear suitable protection: for example, headphones or earplugs that comply with national or local regulations.

The machine was designed and built to reduce the noise levels to which operators are exposed. Please refer to the user's risk asses-

sment document (DVR) or the laws in force in the country of use to establish the specific PPE (hearing protectors) that may be required.

2.7 Electromagnetic fields

The welding or cutting power source produces electric current which produces electromagnetic fields (EMF) when it crosses any conduc-
tor. A welding or cutting current generates electromagnetic fields around the welding/cutting cables and power source.

¢ Using the device poses a fatal danger to pacemaker wearers.

: ¢ Wearers of vital electronic devices such as pacemakers should consult their physician before approaching
areas where arc or resistance welding, cutting or gouging operations are in progress.

¢ Exposure to electromagnetic fields caused by welding or cutting could have unknown effects on health.

A CAUTION

Operators must observe the following procedures to reduce risks arising out of exposure to electromagnetic fields:
¢ Arrange the welding cables as close together as possible. If possible, make a cable bundle and strap the cables together with
adhesive tape. This arrangement is permitted if the high-frequency power-on mode is not in use when working.
Do not wrap the welding cables around your body and do not carry the welding cables on your shoulders.
The welding or cutting cables must be kept as far away as possible from the operator’s torso and head.
Do not work close to the power source.
Arrange excess cables in a zigzag pattern: this prevents coiling.

* & o o
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2.8 Electromagnetic compatibilit
This equipment is classified as CLASS A according to IEC 60974-10 and must be used solely for professional purposes in an industrial
environment. Difficulties may arise when ensuring electromagnetic compatibility in non-industrial environments.

The use of arc welding or plasma cutting equipment can interfere with radio navigation, safety and security devices for

things and people (pacemakers and hearing aids), computers and communication equipment in general.
A Interference may occur in the environment where the device is used if particularly sensitive equipment is located nearby.

In such cases, the system manager is bound to implement measures to reduce or remove the interference.

2.9 Positioning

A WARNING

¢ Position the device on a solid, flat base. A maximum inclination of 10° is allowed®. It may be extremely dangerous to tip a device
over.

¢ Do not position the device near a wall. Maintain a distance of at least 1 m all around the device to facilitate the circulation of
air used to cool it.

¢ When using a transport trolley with cylinder holder, secure the gas cylinder firmly to the trolley using the appropriate straps.
Dropping a gas cylinder can be extremely dangerous.

¢ If the wire feeder is used suspended by mechanical means, electrically isolate the timing from the mechanical means of
suspension.

2.10 Lifting and transport

During transport of the device, ensure that applicable national and regional accident prevention guidelines and regulations are observed.
This applies in particular to guidelines concerning transport and shipping risks.

Tipping a device over may endanger life!

Position the device stably on a solid, flat base.

A maximum angle of inclination of 10° is allowed (see IEC60974-1 Standard).
Do not lift or transport live devices.

A WARNING

Disconnect the device from the power supply before transporting it.
¢ If the device is equipped with one or more components such as transport trolley, inert gas cylinder, wire feeder

or wire coil, remove them before transporting it.
¢ During transport of the device, ensure that all applicable local accident prevention guidelines and regulations
are observed.
¢ If the device is equipped with a handle or carrying strap, use it exclusively for carrying by hand. Do not lift by the handle
(Table 1 illustration 6).
¢ To lift the device by mechanical means, use eye bolts (if present), belts or chains (Table 1 figure 1 and 2).
¢ Consider the position of the device’s centre of gravity when positioning the lift truck forks.
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A CAUTION

For the correct transport method, see Table 1, fig. 1 and 2. In particular, connect belts or chains using the three eye bolts on the power
source. Do not lift by the handle, as shown in fig. 6.

After transport and before operating, a visual inspection must be performed on the device to check for any damage. Ensure any da-
mage is repaired by qualified CEBORA authorised technical assistance staff before operating the device.

The capacity of the lifting device must be enough to the load to be raised, in accordance with the regulations in force in the
destination country of the welding/cutting power source.

If the wire feeder is suspended by crane during welding, always use a suitable insulating suspension (MIG/MAG and TIG equipment).
If the device is equipped with a shoulder strap or a carrying handle, use them exclusively for manual transport. The shoulder strap
is not suitable for transport by crane, forklift or other mechanical lifts (Table 1 fig. 5 and 7).All harnessing devices (straps, buckles,
chains, etc.)that are used together with the device or its components must be checked at regular intervals (e.g. for mechanical damage,
corrosion or alterations caused by environmental factors).Check intervals and scope must at least comply with national standards and
directives in force from time to time.

Table 1
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2.11 Staff obligations and qualifications

System construction is state-of-the-art and based on regulations and standards in force for industrial and professional use.
The system is intended exclusively for the welding or cutting processes indicated on the data plate.

People, animals or things could be put at risk if the system is used in a manner that does not comply with instructions.

The manufacturer therefore assumes no responsibility for damage caused by such use.

A WARNING

The system must be used only by qualified and trained staff who have read all the warnings contained in this manual. The user is re-
quired to read the contents of this publication carefully.

Operations for connecting the system to electrical power and checking the connection MUST ONLY BE performed by qualified staff
(expert person: STANDARD CEl 11-27:2014).

A WARNING

The manufacturer declines all responsibility for unauthorised structural or circuit changes to the welding or cutting power source

2.12 Protection devices

When choosing the appropriate protection device, refer to the regulations in force in the country of origin.

The equipment may be a source of danger
Personal protective equipment must protect against the following risks:

¢ Respiratory protection from potentially harmful substances and mixtures (fumes and vapours). In any case, it is obligatory to
adopt suitable safety measures such as an adequate extraction system.

¢ Welder's protective helmet with the necessary devices to protect against ionising radiation (IR and UV rays) and heat.

¢ Dry welder's clothing (shoes, welding gloves and body protection) that can protect against hot environment as well as against
likely electrical shock and any kind of work with live wires.

¢ Ear protection against harmful noise.

¢ Danger of injury due to radiation or heat! Arc irradiation causes damage to the skin and eyes. Contact with hot workpieces and
sparks causes burns.

¢ Use a welding shield or welding helmet with a sufficient degree of protection (depending on the application)!

¢ Wear dry protective clothing (e.g. welding shield, gloves, etc.) according to the relevant national regulations.

¢ Protect people who do not work directly on the device against irradiation and the danger of glare by using protective curtains
or walls.

The use of contact lenses is not allowed during welding or cutting operations: fumes could irritate the eyes or, in extreme cases, the
light radiation could melt/burn the cornea of the human eye.

2.13 Disposing of electrical and electronic equipment

E Do not dispose of electrical equipment together with normal domestic waste.
Comply with local rules when disposing of the device.

[ |

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on disposing of waste electrical and electronic equipment and its tran-
sposition into national legislation, end-of-life electrical equipment must be collected separately from other waste and sent to an appro-
priate disposal plant to allow proper recycling treatment.
Take the product to the nearest recycling point or inquire at our dealerships.
Upon disposal, the user is required to remove the identification plate placed on the back of the machine to prevent it from being put back
into service without protections as the responsibility NO LONGER LIES WITH THE MANUFACTURER.
Compliance with European Directive and local legislation helps to prevent a possible negative impact on the environment and health and
encourages the reuse, recycling and/or recovery of the equipment's constituent materials.
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3 INSTALLATION

3.1 Mains connection

The machine must be installed by professional personnel. All connections must be carried out according to current regulations, and in
full compliance with safety laws in the country where the device is used.

A WARNING

The installation and management of this device/system must comply with the CEI EN 60974-9 standard. Make sure that the mains
voltage matches the voltage indicated on the specifications plate of the welding machine.

Connect a plug of adequate capacity for the current consumption I1 indicated on the data plate. Make sure that the yellow/green con-
ductor of the power cable is connected to the plug’s earth contact.

The capacity of the overload cut-out switch or fuses, positioned between the power supply network and the device, must be adequate
for current 11 consumed by the machine. Check the device’s technical data.

Connecting high power devices to the mains could have negative repercussions on mains power quality. Line impedance values lo-
wer than the Zmax value indicated in the instruction manual of the welding or cutting power source may be required for compliance
with IEC 61000-3-12 and IEC 61000-3-11. It is the responsibility of the installer or user to ensure that the device is connected to a line
of correct impedance. It is advisable to consult your local electricity supplier.

¢ Itis essential to use the device only if connected to a power supply with an earth conductor.

¢ Using the device connected to the mains without an earth conductor or to a socket without a contact for this conductor
constitutes very serious negligence. The manufacturer declines all responsibility for damage to people or property resulting
from incorrect connection to the mains.

¢ The user is bound to have the efficiency of the earth conductor of the system and the device in use periodically checked by a
qualified electrician.

NOTICE

+ During power-on with a high-frequency strike device, keep the cable and torch cable at least 30 cm apart to prevent sparking
between them.

¢ Inapplications with multiple welding sources, make sure that the cable bundles of each source are spaced at least 30 cm apart.

¢ The cable bundle must not exceed a total length of 30 m. Never stand between the welding cables.
Connect the cable to the workpiece that is as close as possible to the welding or cutting area.

¢ In applications with multiple sources, each power source must have its own connection to the welding workpiece. Never use a
shared earth for multiple power sources.

¢ Install and use the device only in accordance with the protection class indicated on the data plate. During installation, ensure
that a gap of 1 m is maintained around the device to ensure that cooling air can flow in and out freely.
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3.2 Environmental and storage conditions

INSTRUCTION (see IEC60974-1 Standard)

Room air temperature range as shown in the IEC60974-1 Standard:
¢ in working conditions: -10°C to +40°C (14°F to 104°F)
¢ intransport or storage conditions: -20°C to 55°C (-4°F to 131 °F)

Air relative humidity:
- up to 50% at 40 °C (104 °F)
- up to 90% at 20 °C (68 °F)

Altitude above sea level:

- up to 1000 m ( 3281 ft.)
Room air:

- essentially dust-free

- acid free

- free from corrosive gases

3.3 Gas cylinders

Gas cylinders contain gas under pressure and can explode if damaged. Because the gas cylinders are an integral part of the welding
equipment, they must be handled with extreme caution.
Follow the manufacturer’s instructions and comply with national and international standards regulating gas cylinders and their accesso-

ries.
A WARNING

¢ Protect gas cylinders containing gas under pressure against excessive heat, mechanical impact, slag, naked flames, sparks
and voltaic arcs.

Fit gas cylinders in an upright position and secure them as shown in the instructions to prevent them from falling.

Keep the gas cylinders well away from the welding circuit or other electrical circuits.

Never hang a welding torch on a gas cylinder. Avoid any contact between inert gas cylinders and electrodes.

If you do not need to weld, close the valve on the gas cylinder or the mains gas supply.

Before each start-up, check that there are no uncontrolled gas leaks from the gas cylinder or the main gas supply.

Provide a sufficient pressure supply that offers a ventilation rate of at least 20 m3/hour.

Observe safety and maintenance warnings for the gas cylinder or main gas supply.

¢ Danger of explosion: never perform welding or cutting on a cylinder containing gas under pressure.
¢ Always use gas cylinders suited to various types of application as well as appropriate accessories (pressure/flow
regulators, pipes, fittings, etc.). Only use gas cylinders and accessories in good condition.

* S & O o o o

If a gas cylinder valve is open, move your face away from the point where the gas emerges.

If you do not need to weld or cut, close the valve on the gas cylinder.

If the gas cylinder is not connected, leave the valve protection In place.

Danger due to emerging gas: Uncontrolled escapes of inert gas can cause suffocation. Inert gas is colourless and odourless
and, if it escapes, could replace oxygen in the room air.

3.4 Maintenance

Proper maintenance of the power source ensures optimal performance and lengthens the life of all its components. All the work described
below must be performed exclusively by qualified technical staff.

Perform all the work described below only after fully reading and understanding all documents on system components and in particular
the safety precautions in the following manual.

Product maintenance, inspection and repair can only be performed by specialist staff. Specialist staff means staff who, due to their trai-
ning, knowledge and experience, are able to recognise the risks present and potential damage to the system when testing a welding po-
wer source and adopt the proper safety measures. Repair and maintenance work must only be performed by authorised specialist staff.
Otherwise the warranty will be null and void. Whenever you require assistance, contact your specialist dealer or the device supplier.
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Symbol Qualification Qualification description
5 OPERATOR Performs tasks necessary for basic operation: execution of the work cycle, implementation of ope-
B rator commands and other interventions strictly related to normal production; cleaning and daily
inspection, if required. Operates strictly with safety devices enabled.
2 MECHANICAL Intervenes under all operating conditions and at all protection levels. Carries out any mechanical
r MAINTENANCE | repairs/adjustments. Does not work on live electrical systems.
OPERATIVE
ELECTRICAL Intervenes under all operating conditions and at all protection levels. Carries out any repairs/
5 MAINTENANCE | adjustments to electrical and compressed air systems even when live.
OPERATIVE

A WARNING

Whatever the qualifications of the operator, it is obligatory to disconnect the welding or cutting power source from the power supply during
all maintenance operations.

¢ Performing the work incorrectly can cause severe personal injury and material damage.

¢ An electric shock can cause death.

¢ Apoor connection to the earth conductor can cause severe personal injury and material damage. Bear in mind that the machine
outer casing screws perform the task of earthing parts to which the machine operator is exposed. Therefore, do not use any
other types of screw.

A WARNING

¢ After opening the device, use an appropriate measuring instrument to ensure that electrically charged components are
discharged.
¢ CEBORA cannot be held liable for any damage to things and people if non-original parts are used.

Maintenance operations can be performed by the following types of operator:

End user EU
CEBORA authorised Assistance Centre Service
PERIOD MAINTENANCE Qualification | Performed by
Check the mains plug, torch and supply gas pressure.
Ensure that the power source is far enough away from external obsta- <‘D
cles to allow proper cooling. Hﬂ EU
Ensure that the cooling tunnel ventilation grilles are not covered or
Dally blocked.
Check the welding cables and cooling system pipes are intact.
W
Damage to the casing (front, rear and side walls) 5
Check the coolant in the cooling unit. |P EU
Every
Check the fans of the power source, cooling unit and gas console are
week working properly. 5
TW Service
Clean the torch threads and check for signs of corrosion or electrical
discharge.
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PERIOD MAINTENANCE Qualification | Performed by

Transport elements (belts, eye bolts and handle).

Check for impurities in the coolant hoses and their connections.

o
TWJ EU
Check the gas, water and electrical connections for cracks, abrasions
Every month | or leaks.

Run the TEST programme via the gas console. &W Service

If the machine is equipped with an intake air filter, remove the filter
and clean it with compressed air.

Open the power source metal casing and use compressed air to re-
move dust or processing residues from unventilated internal parts of
the power source.

Check for metal processing residues in the ventilation tunnel and re- im Service
move if necessary using compressed air.

Every six When closing the casing, make sure all earths inside the power
months source are properly connected and that the machine casing is pro-
perly earthed.

Replace the coolant present in the system.

Clean the cooling unit external and reservoir filters. o
) rw Service
Clean the gas console filter.
Replace the torch O-rings, ordering kit item no 1400.
If the welding or cutting device is equipped with a calibration certifica- e .
Every year o Service
te, renew the certificate every year.

If necessary, carry out a periodic control in accordance with IEC 60974-4 standard “Periodic inspection and testing”. Local

It is forbidden to intervene if excessively worn components are found following a visual inspection.
Contact a CEBORA authorised Assistance Centre.

3.5 Applicable documents

Warranty
For information on the warranty, visit the website www.cebora.it

Declaration of conformity.
The system described is designed and constructed in accordance with EC directives:

¢ Low voltage directive (LVD)

¢ Electromagnetic compatibility directive (EMV)

¢ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
This declaration is invalidated in the event of unauthorised modifications, repairs not carried out in a workmanlike manner or failure to
comply with installation and maintenance procedures set out in this document. Each product is accompanied by a dedicated original

declaration of conformity.

Welding under very hazardous electrical conditions

S

Devices can be used in accordance with VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) in environments with high electrical risk.
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WICHTIG: DIE NACHSTEHENDEN INFORMATIONEN__MUSSEN VOR DER VERWENDUNG DES GERATS AUF-
m MERKSAM DURCHGELESEN WERDEN, DAMIT GEWAHRLEISTET IST, DASS DIE IN DER BETRIEBSANLEITUNG
ENTHALTENEN HINWEISE RICHTIG VERSTANDEN UND ANGEWENDET WERDEN.

Urheberrecht

Das Urheberrecht an der vorliegenden Betriebsanleitung verbleibt beim Hersteller. Der Text und die lllustrationen entsprechen
der technischen Ausstattung des Gerits zum Zeitpunkt der Drucklegung, Anderungen vorbehalten. Kein Teil dieser
Veréffentlichung darf ohne vorherige schriftliche Genehmigung des Herstellers in irgendeiner Form oder mit irgendeinem
Mittel reproduziert, archiviert oder an Dritte weitergegeben werden. Fiir Hinweise auf etwaige Fehler und fiir Vorschlage zur
Verbesserung der Betriebsanleitung sind wir dankbar.

Diese Betriebsanleitung am Verwendungsort des Gerats aufbewahren, damit sie jederzeit zu Rate gezogen werden kann.

Das Gerét darf ausschlieBlich zum SchweiBen und Schneiden verwendet werden. Das Gerat darf nicht zum Laden von Batterien,
Auftauen von Rohren oder Starten von Motoren verwendet werden.

Dieses Geréat darf nur von geschultem Fachpersonal installiert, verwendet, gewartet und repariert werden. Unter Fachpersonal
sind Personen zu verstehen, die dank ihrer Berufsausbildung, ihres Wissens und ihrer Erfahrung imstande sind, die ihnen
zugewiesene Arbeit richtig zu beurteilen und mégliche Gefahrdungen zu erkennen.

Jede vom ausdriicklich angegebenen Verwendungszweck abweichende Verwendung und jede Verwendung, die von den in
dieser Veréffentlichung angegebenen Verfahrensweisen abweicht oder ihnen zuwiderléuft, ist als zweckwidrige Verwendung
anzusehen. Der Hersteller iibernimmt im Falle der zweckwidrigen Verwendung, die zu Unféllen mit Personenschédden und zu
Betriebsstérungen der Anlage fiihren kann, keine Haftung.

Dieser Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Der Hersteller hat nicht die Moglichkeit, die Beachtung der vorliegenden Anweisungen sowie die Bedingungen und
Verfahrensweisen fiir die Installation, den Betrieb, die Verwendung und die Wartung des Gerétes zu iiberwachen.

Eine unsachgemaBe Ausfiihrung der Installation kann zu Sachschaden und unter Umstéanden auch zu Personenschéden fiihren.
Fiir Verluste, Schaden oder Kosten, die auf fehlerhafte Installation, unsachgemaBen Betrieb oder unsachgeméaBe Verwendung
und Wartung zuriickzufiihren sind oder in irgendeiner Weise damit zusammenhéangen, wird keine Haftung iibernommen.

Es ist nicht erlaubt, zwei oder mehr Stromquellen parallel zu schalten.

Sollte die Parallelschaltung mehrerer Stromquellen erforderlich sein, muss hierfiir bei CEBORA eine schriftliche Genehmigung
eingeholt werden. CEBORA legt dann in Einklang mit den einschldagigen Produkt- und Sicherheitsvorschriften die Modalitaten
und Bedingungen fiir die gewiinschte Anwendung fest.
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1  SYMBOLE

4”5 WARNUNG Hinweis auf eine mégliche Gefahr, die schwere Personenschaden zur Folge haben kdnnte.
Hinweis auf eine mdgliche Gefahr, dessen Missachtung leichte Personenschaden oder Sachschéaden an
VORSICHT .. .
den Geréten zur Folge haben kénnte.

Hinweis auf wichtige Informationen fir den Anwender, deren Missachtung Schaden an den Geraten zur

ICHERHEITSHINWEL ..
SIC S S Folge haben kdnnte.

HINWEIS Verfahrensweisen, die zu beachten sind, um den optimalen Betrieb des Gerats zu gewahrleisten.

Die mit den Symbolen GEFAHR, WARNUNG, VORSICHT, SICHERHEITSHINWEIS und HINWEIS gekennzeichneten Textstellen sind
auBerdem durch einen Rahmen in der entsprechenden Farbe gekennzeichnet.

11 Warnschild

1.1.1 SchweiBstromquelle

Die Nummerierung der nachstehenden Beschreibungen entspricht der Nummerierung der Felder des Schilds.

Die Drahtférderrollen kdnnen Verletzungen an den Handen verursachen.

Der SchweiBdraht und das Drahtvorschubgeréat stehen wahrend des Schweiens
unter Spannung. Die Hande und Metallgegenstande fernhalten.

1. Von der SchweiBelektrode oder vom Kabel verursachte Stromschlage
koénnen tédlich sein. Fir einen angemessenen Schutz gegen Stromschlage
sorgen.

11 Isolierhandschuhe tragen. Die Elektrode niemals mit bloBen Handen
berthren. Keinesfalls feuchte oder schadhafte Schutzhandschuhe
verwenden.

1.2 Sicherstellen, dass eine angemessene Isolierung vom Werkstiick und vom
Boden gewahrleistet ist.

1.3 Vor Arbeiten an der Maschine den Stecker ihres Netzkabels abziehen.

2. Das Einatmen der beim SchweiBen entstehenden Dampfe kann
gesundheitsschadlich sein.

21 Den Kopf von den Dampfen fernhalten.

2.2 Zum Abflhren der Dampfe eine lokale Zwangsliftungs- oder Absauganlage

verwenden.
2.3 Zum Beseitigen der Dampfe einen Sauglufter verwenden.
3. Die beim Schweien entstehenden Funken kdnnen Explosionen oder

Brénde auslésen.

3.1 Keine brennbaren Materialien im SchweiBbereich aufbewahren.

3.2 Die beim SchweiBen entstehenden Funken kénnen Brande ausldsen. Einen
Feuerldscher in der unmittelbaren Nahe bereithalten und sicherstellen,
dass eine Person anwesend ist, die ihn notfalls sofort einsetzen kann.

3.3 Niemals SchweiBarbeiten an geschlossenen Behaltern ausfihren.

Die Strahlung des Lichtbogens kann Verbrennungen an Augen und Haut
verursachen.

41 SchweiBhelm und Schutzbrille tragen. Einen geeigneten Gehdérschutztragen
und bei Hemden den Kragen zukndpfen. Einen Schweihelm mit einem
Filter mit der geeigneten Ténung tragen. Einen kompletten Korperschutz

tragen.

5. Vor der Ausfiihrung von Arbeiten an oder mit der Maschine die
Betriebsanleitung lesen.

6. Die Warnschilder nicht abdecken oder entfernen.
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1.1.2 Plasmaschneiden
Die Nummerierung der Beschreibungen entspricht der Nummerierung der Felder des Schilds.

1. Die beim Schneiden entstehenden Funken kénnen Explosionen oder Bréande

auslésen.

1.1 Keine brennbaren Materialien im Schneidbereich aufbewahren.

1.2 Die beim Schneiden entstehenden Funken k&nnen Brande ausldsen. Einen
Feuerldscher in der unmittelbaren Nahe bereithalten und sicherstellen, dass
eine Person anwesend ist, die ihn notfalls sofort einsetzen kann.

Niemals Schneidarbeiten an geschlossenen Behéltern ausfihren.

Der Plasmalichtbogen kann Verbrennungen und Verletzungen verursachen.
Vor der Demontage des Brenners die Stromversorgung unterbrechen.

Das Werkstiick nicht in der N&he des Schnittverlaufs festhalten.

Einen kompletten Kérperschutz tragen.

Vom Brenner oder Kabel verursachte Stromschlage kénnen todlich sein. Fir
einen angemessenen Schutz gegen Stromschlage sorgen.

Isolierhandschuhe tragen. Keinesfalls feuchte oder
schadhafteSchutzhandschuhe verwenden.

Sicherstellen, dass eine angemessene Isolierung vom Werkstiick und vom
Boden gewahrleistet ist.

Vor Arbeiten an der Maschine den Stecker ihres Netzkabels abziehen.

Das Einatmen der beim Schneiden entstehenden Dampfe kann
gesundheitsschadlich sein.

Den Kopf von den Dampfen fernhalten.

Zum Abfuhren der Dampfe eine lokale Zwangsliftungs- oder Absauganlage
verwenden.

Zum Beseitigen der Dampfe einen Saugllfter verwenden.

Die Strahlung des Lichtbogens kann Verbrennungen an Augen und Haut
verursachen. Daher muss die Bedienperson einen Augenschutz mit mindestens
Schutzstufe DIN 11 und einen geeigneten Gesichtsschutz benutzen.
SchweiBhelm und Schutzbrille tragen. Einen geeigneten Gehdrschutztragen
und bei Hemden den Kragen zukndpfen. Einen SchweiBhelm mit einem Filter
mit der geeigneten Ténung tragen. Einen kompletten Kérperschutz tragen.

6. Vor der Ausflhrung von Arbeiten an oder mit der Maschine die Betriebsanleitung lesen.

7. Die Warnschilder nicht abdecken oder entfernen.

2 SICHERHEITSHINWEISE

BEIM LICHTBOGENSCHWEISSEN UND -SCHNEIDEN KANN DIE GESUNDHEIT DES AUSFUHRENDEN UND ANDERER
PERSONEN GEFAHRDET SEIN. Daher muss der Benutzer Uber die nachstehend zusammengefassten Gefahren beim Schweien und
Schneiden unterrichtet werden.

Bei Missachtung der Sicherheitsvorschriften besteht Brandgefahr! Die Missachtung der folgenden Sicherheitshinweise kann
lebensgeféhrlich sein!

¢ Diein den vorliegenden Anweisungen enthaltenen Sicherheitsvorschriften aufmerksam durchlesen!

¢ Die Unfallverhitungsvorschriften und die einschlagigen Vorschriften beachten, die in dem Land gelten, in dem die Maschine

installiert wird!

¢ Personen, die sich im Arbeitsbereich aufhalten, auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen.
Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung. Elektrische Spannungen kénnen bei Kontakt tédliche Stromschlage und Verbrennungen
verursachen. Die Stromquelle muss daher vor dem Offnen fiir die Fehlersuche oder die Wartung ausgeschaltet werden, indem man
ihren Netzschalter in die Schaltstellung 0 schaltet und ihr Netzkabel von der Stromversorgung trennt.
Verletzungsgefahr durch ungeeignete Arbeitskleidung. Hitze und elektrische Spannung sind unvermeidbare Gefahrenquellen beim
LichtbogenschweiBen und Plasmaschneiden. Der Anwender ist mit einer vollstdndigen persoénlichen Schutzausristung (PSA)
auszustatten. Fir Informationen zu den Risiken, vor denen die persdnliche Schutzausriistung schiitzen muss, siehe den entsprechenden
Abschnitt (2.12) dieser Betriebsanleitung.

A WARNUNG

PFLICHTEN DES BETREIBERS
Zum Betrieb der Anlage sind die entsprechenden Richtlinien und nationalen Gesetze einzuhalten!

¢ Rahmenrichtlinie 89/391/EWG Uber die Durchfihrung von MaBnahmen zur Verbesserung der Sicherheit und des

Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer bei der Arbeit (und nationale Rechtsvorschriften zur Umsetzung dieser Richtlinie).

¢  Einzelrichtlinie 89/655/EWG Uber Mindestvorschriften fir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln
durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.
Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhitung des jeweiligen Landes.
Installation und Betrieb der Anlage geméaB IEC 60974-9.
Die Anwender in regelmaBigen Zeitabstdnden zum sicheren und verantwortungsvollen Arbeiten anhalten.
RegelmaBige Prifung der Anlage nach IEC 60974-4.
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21 Explosionsgefahr

Fir explosionsgefédhrdete Radume gelten besondere Vorschriften. Die geltenden einschldgigen nationalen und internationalen
Bestimmungen beachten.

Keine SchweiB- oder Schneidarbeiten in der Nahe von Druckbehéltern oder in Umgebungen ausfihren, die
explosive Staube, Gase oder Dampfe enthalten.

¢ Keine SchweiB- oder Schneidarbeiten an Behaltern ausfiihren, die Kraftstoff, Ol oder brennbare Substanzen
enthalten oder enthalten haben.

¢ Die fUr die SchweiB- oder Schneidarbeiten verwendeten Gasflaschen und Druckregler sorgsam handhaben.

¢  Funkenflug kann Brande und Explosionen ausldsen.

¢ Durch die Erwédrmung von scheinbar harmlosen Substanzen in geschlossenen Behaltern kann es zu einem Uberdruck im
Behalter kommen. Dies flhrt zu Explosionsgefahr.

¢ Keine brennbaren Substanzen im SchweiB- oder Schneidbereich lagern.

¢ Behalter mit brennbaren oder explosiven Flissigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen!

¢ Darauf achten, dass es beim Schweien oder Schneiden nicht zur Erhitzung von explosiven Flussigkeiten, Stduben oder Gasen
kommt!

2.2 Brandgefahr

Fur brandgefahrdete Rdume gelten besondere Vorschriften. Die geltenden einschlagigen nationalen und internationalen Bestimmungen
beachten.

Beim SchweiBen und Schneiden kdénnen sich durch die hohen Temperaturen von sprihenden Funken, glihenden Teilen und heiBer
Schlacke Flammen bilden.

Keine SchweiB3- oder Schneidarbeiten in der Nahe von brennbaren oder explosiven Materialien ausfihren.

Stets geeignete und vorschriftsmaBige Feuerldscher im Arbeitsbereich bereithalten.

A ¢ Zur Vermeidung von Brandgefahr sicherstellen, dass die elektrischen Verbindungen des Netzanschlusses und
am Werkstuick fest angezogen sind.

<>

¢ Vor Beginn der SchweiBarbeiten alle Rickstédnde von brennbarem Material vom Werkstlick entfernen.
¢ Die Nachbearbeitung der Werkstlicke erst beginnen, wenn sie vollstédndig abgekihlt sind. Die Werkstlicke von brennbaren
Materialien fernhalten!

2.3 Geféahrliche Gase und Dampfe

Beim SchweiBen und Schneiden entstehen Rauch und Gase, die gesundheitsschédlich sind. Die geltenden einschlégigen nationalen und
internationalen Bestimmungen beachten.

Fir eine angemessene Absaugung und Beliiftung im Arbeitsbereich sorgen.

Zur Beltftung nur Luft verwenden.

Den Kopf von dem Rauch und den Gasen fernhalten, die beim SchweiBen und Schneiden entstehen.

Beim SchweiBen und Schneiden entstehenden Rauch und Gase nicht einatmen.

Bei unzureichender Bellftung zugelassene Atemschutzgerate verwenden.

Beim SchweiBen und Schneiden von Metallen, die Blei, Graphit, Kadmium, Zink, Chrom, Quecksilber oder Beryllium enthalten

bzw. damit beschichtet sind, muss ein geeignetes Atemschutzgerat getragen werden.

Die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt der verwendeten Materialien und die entsprechenden Hinweise des Herstellers beachten.

¢ Keine SchweiB- oder Schneidarbeiten an metallischen Oberflachen ausflhren, die mit Reinigungsmittel, Entfetter oder
ahnlichen Substanzen verunreinigt sind.

¢ Alle Komponenten und Teile, die mit Sauerstoff in Kontakt kommen, missen in geeigneter Weise entfettet werden (insbesondere
der Plasmabrenner und die zugehdrigen Verbrauchsteile).

¢ Der Lichtbogen erzeugt Ozon. Der langere Aufenthalt in Raumen mit hohem Ozongehalt kann Kopfschmerzen, Reizungen von
Nase, Hals und Augen sowie Blutwallung und Schmerzen in der Brust zur Folge haben.

¢ Nach Beendigung der Schweif3- oder Schneidarbeiten das Ventil der Gasflasche schlieBen.

¢ Sicherstellen, dass aus der Gasflasche kein Inertgas unkontrolliert ausstromt. Inertgas ist farb- und geruchlos. Eine mit

Inertgas geséttigte Umgebung enthalt keinen Sauerstoff. Daher besteht Erstickungsgefahr fir Personen, die sich in einer

solchen Umgebung aufhalten.
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2.4 Elektrische Gefdhrdungen

¢ Elektrische Spannungen kdnnen bei Kontakt tédliche Stromschlage und Verbrennungen verursachen.

¢ Die SchweiBelektrode und der SchweiBdraht stehen unter Spannung. Daher besteht jederzeit Stromschlaggefahr.
¢ Das Gerét nicht verwenden, wenn die Seitenteile und/oder der Deckel entfernt sind.

¢ Keinesfalls die elektrischen Bauteile innerhalb des Gerats berihren.

¢ Jeden direkten Kontakt mit spannungfiihrenden Teile wie SchweiBstromanschluss, umhillte Elektroden, Wolframelektroden
oder SchweiBdraht vermeiden.

¢ Den Brenner bzw. die Elektrodenzange nur auf einer isolierten Flache ablegen.

¢ Stets die fUr die auszufiihrende Arbeit angemessene vollstédndige persdnliche Schutzausriistung tragen.

¢ Die Anlage darf nur von geschultem Fachpersonal getffnet werden.

2.5 Mechanische Gefdhrdungen

oder Liftern fernhalten.

¢ Hande, Haare und Kleidung von beweglichen Maschinenteilen wie Zahnréder des Drahtvorschubgeréts, Drahtspulen
¢ Der aus dem Brenner austretende SchweiBdraht kann ernsthafte Verletzungen an Augen, Gesicht und Kérper verursachen.

¢ Keinesfalls die Sicherheitsvorrichtungen des Gerats deaktivieren oder umgehen.

2.6 Larm
Die SchweiB- oder Schneidstromquelle verursacht Larm. Die geltenden einschldgigen nationalen und internationalen Bestimmungen

beachten.
A WARNUNG

Es ist nicht md&glich, einen EINZIGEN Schallemissionswert fir das SchweiBen oder Schneiden anzugeben, da dieser Wert
vom SchweiB- bzw. Schneidverfahren und von den Umgebungsbedingungen abhéngt. Das heit im Einzelnen: vom
SchweiBverfahren (MIG/WIG) oder Schneidverfahren, von der Stromstarke und der eingestellten Stromart (Gleichstrom,
Wechselstrom, gepulster Strom), von der Abschmelzung, vom Resonanzverhalten des Werkstlicks, vom SchweiB-/
Schneidgas und von der Arbeitsumgebung (Hintergrundgerdusche, GréBe des Raums usw.). Beim SchweiBen oder Schneiden kommt
es zu einer fir das menschliche Gehoér schadlichen Gerduschentwicklung. Daher muss ein geeigneter Gehérschutz getragen werden:
d.h. Gehdrschutzkapseln oder -stdpsel, die den geltenden nationalen oder lokalen Bestimmungen entsprechen.
Die Maschine ist derart konstruiert und gebaut, dass die Ladrmexposition des Bedienungspersonals moglichst gering ist. Was die
spezifische PSA (Gehdrschutz) angeht, wird auf das Risikobewertungsdokument des Betreibers bzw. auf die im jeweiligen Land
geltenden Gesetze verwiesen.

2.7 Elektromagnetische Felder
Die SchweiB- bzw. Schneidstromquelle erzeugt elektrischen Strom, der seinerseits durch jeden Leiter elektromagnetische Felder (EMF)
erzeugt. Der SchweiB- bzw. Schneidstrom erzeugt elektromagnetische Felder um die SchweiB- bzw. Schneidkabel und die Stromquelle.

¢ Durch den Betrieb des Gerats besteht Lebensgefahr flr Trager von Herzschrittmachern.
® ¢ Trager von lebenswichtigen elektronischen Geraten wie Herzschrittmachern oder Horgeraten mussen sich
von ihrem Arzt beraten lassen, bevor sie sich in die Nahe von Bereichen begeben, in denen Lichtbogen- oder
WiderstandsschweiBarbeiten bzw. Schneid- oder Brennputzarbeiten ausgefuhrt werden.

¢ Die Aussetzung an die beim SchweiBen oder Schneiden erzeugten elektromagnetischen Felder kénnte bislang unbekannte
Auswirkungen auf die Gesundheit haben.
A VORSICHT

Um die Risiken durch die Aussetzung an elektromagnetische Felder zu mindern, muss sich das Bedienungspersonal an die folgenden
Verfahrensweisen halten:
¢ Die SchweiBkabel moéglichst nahe nebeneinander anordnen. Wenn mdglich, einen Kabelstrang bilden und die Kabel mit
Klebeband aneinander befestigen. Diese Vorgehensweise ist erlaubt, wenn ohne Hochfrequenzziindung gearbeitet wird.
¢ SchweiBkabel nicht um den Kérper wickeln und nicht tGber der Schulter tragen.
¢ Den Abstand zwischen den Schwei3- oder Schneidkabeln und dem Kopf/Rumpf der Bedienungsperson so groB wie mdglich
halten.
¢ Nicht in der Nahe der Stromquelle arbeiten.
¢ Uberschiissige Kabel in Schlangenlinien auslegen: Also darauf achten, keine Spiralen zu bilden!
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2.8 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Dieses Gerat ist als Gerat der Emissionsklasse A nach IEC 60974-10 eingestuft und darf nur zu gewerblichen Zwecken in Industriebereichen
verwendet werden. Es ist némlich unter Umstanden mit Schwierigkeiten verbunden, die elektromagnetische Vertraglichkeit des Gerats in
anderen als in Industriebereichen zu gewahrleisten.

Der Betrieb von Lichtbogenschwei3- und Plasmaschneidanlagen kann die Funknavigation, Sicherheitsdienste fir Sachen
und Personen (Herzschrittmacher und Hérgeréte), Computer und allgemein Kommunikationsgerate stéren.

A In der Umgebung, in der das Gerat verwendet wird, kdnnen Stérungen auftreten, wenn sich besonders empfindliche
Geréte in seiner N&dhe befinden. In diesem Fall ist der Betreiber der Anlage verpflichtet, geeignete MaBnahmen zu treffen,
um die Stdérungen zu verringern oder zu beseitigen.

2.9 Aufstellung

A WARNUNG

¢ Das Gerat auf einem festen und ebenen Untergrund aufstellen. Zuléssig ist ein Gefalle von héchstens 10°. Das Umkippen eines
Geréts kann sehr geféhrlich sein.

¢ Das Gerat nicht in der Nahe einer Wand aufstellen. Um das ganze Gerét einen Freiraum von mindestens 1 m lassen, um die
Luftzirkulation fur die Kihlung zu begtinstigen.

¢ Bei Verwendung des Fahrwagens mit Flaschenhalter die Gasflasche mit den hierflr vorgesehenen Gurten fest am Wagen
befestigen. Das Herabfallen der Gasflasche kann sehr gefahrlich sein.

¢ Wird das Drahtvorschubgerét verwendet, wahrend es an einem Hebezeug aufgehéngt ist, muss es von diesem Hebezeug
elektrisch isoliert werden.

2.10 Anheben und Transport

Beim Transport des Geréts sicherstellen, dass die Richtlinien und die geltenden nationalen und regionalen Unfallverhiitungsvorschriften
eingehalten werden. Dies gilt insbesondere fir die Richtlinien, die die Risiken bei Transport und Versand betreffen.

Durch ein umkippendes Gerat besteht Lebensgefahr!

Das Gerét stabil auf einem festen und ebenen Untergrund aufstellen.

Zulassig ist ein Neigungswinkel von héchstens 10°(Siehe dazu: IEC60974-1 Standard).
Keine eingeschalteten Geréte anheben oder transportieren.

A WARNUNG

¢ Das Gerat vor dem Transport vom Stromnetz trennen.

¢ Wenn das Gerat mit einer oder mehreren Komponenten wie Fahrwagen, Inertgasflasche, Drahtvorschubgeréat
oder Drahtspule ausgestattet ist, missen diese vor dem Transport entfernt werden.

¢ BeimTransportdesGeratssicherstellen,dassalleRichtlinienunddiegeltendenlokalenUnfallverhiitungsvorschriften
eingehalten werden.

¢ Wenn das Gerét Uber einen Griff oder Tragriemen verfugt, durfen diese nur zum manuellen Transport verwendet werden. Das
Gerat nicht am Griff anheben (Tabelle 1, Bild 6).

¢ Zum Anheben des Gerats mit Hebezeugen die Transportdsen, falls vorhanden, bzw. Gurte oder Ketten verwenden (Tabelle 1,
Bilder 1 und 2).

¢ Beim Positionieren der Gabelzinken die Lage des Schwerpunkts des Geréts berticksichtigen.
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A VORSICHT

Siehe Tabelle 1, Bilder 1 und 2, fiir die richtige Verfahrensweise flr den Transport. Die Gurte oder Ketten an den drei Transportdsen der
Stromquelle anschlagen. Nicht am Griff anheben (siehe Bild 6).

Nach dem Transport und vor der Inbetriebnahme muss das Geréat unbedingt einer Sichtkontrolle auf etwaige Schaden unterzogen
werden. Vor der Inbetriebnahme des Gerats die Schaden vom Fachpersonal des Vertragskundendiensts von CEBORA reparieren
lassen.

Die Kapazitat der Hebevorrichtung muss ausreichen, damit die Last gemaB den im Bestimmungsland des SchweiB-/Schneidsgerats
geltenden Vorschriften angehoben werden kann.

Wird das Drahtvorschubgerat an einem Kran hdngend zum SchweiBen verwendet, muss man eine geeignete isolierende Aufhangung
verwenden (MIG/MAG- und WIG-Geréte).

Wenn das Geréat Uber einen Tragegriff oder Tragriemen verfugt, dirfen diese nur zum manuellen Transport verwendet werden. Der
Tragriemen eignet sich nicht zum Transportieren des Gerats mit einem Kran,

Gabelhubwagen oder sonstigen Hebezeug (Tabelle 1, Bilder 5 und 7).

Alle Anschlagvorrichtungen (Gurte, Schakel, Ketten usw.), die in Verbindung mit dem Ger&t oder seinen Komponenten verwendet
werden, missen regelmaBig kontrolliert werden (z.B. auf mechanische Schéaden, Korrosion, Alterung durch &uBere Einfllsse).

Die Fristen und der Umfang der Kontrollen miissen mindestens den geltenden nationalen Vorschriften und Richtlinien entsprechen.

Pa

LR T

Tabelle 1

34/39




2.11 Pflichten und Qualifikation des Personals

Die Konstruktion der Anlage entspricht dem Stand der Technik sowie den geltenden Verordnungen und Vorschriften fiir den industriellen
und gewerblichen Einsatz.

Die Anlage ist ausschlieBlich fiir die auf dem Typenschild angegebenen SchweiB- und Schneidverfahren bestimmt.

Bei Verwendung der Anlage im Widerspruch zu den Vorschriften, kann es zu einer Gefahrdung von Menschen, Tieren oder Sachen
kommen.

Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fur die hieraus resultierenden Schaden.

A WARNUNG

Die Anlage darf nur von geschultem Fachpersonal verwendet werden, dass alle in dieser Betriebsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweise zur Kenntnis genommen hat. Der Anwender ist gehalten, die vorliegende Veroffentlichung aufmerksam
durchzulesen.

Die Arbeiten fiir den elektrischen Anschluss der Anlage und die Kontrolle dieses Anschlusses MUSSEN unbedingt von Fachpersonal
ausgefuhrt werden (Fachkraft: NORM CEI 11-27:2014).

A WARNUNG

Der Hersteller (ibernimmt keine Haftung im Falle von unbefugten Anderungen an der Konstruktion oder den Schaltkreisen der SchweiB-
bzw. Schneidstromquelle.

2.12 Schutzausriistungen

Bei der Wahl der geeigneten Schutzausriistung sind die im jeweiligen Land geltenden Vorschriften zugrunde zu legen.

Das Gerét kann eine Gefahrenquelle sein.
Die personlichen Schutzausristungen sollen vor den folgenden Gefahren schitzen:

¢ Schutz der Atemwege vor potenziell gesundheitsschadlichen Substanzen und Gemischen (Rauchgase und Dampfe). In jedem
Fall sind geeignete SicherheitsmaBnahmen zu treffen, wie beispielsweise eine geeignete Absauganlage.

¢ SchweiBhelm mit den erforderlichen Schutzeinrichtungen gegen ionisierende Strahlung (IR- und UV-Strahlen) und Hitze.

¢ Trockene SchweiBerkleidung (Schuhe, Handschuhe und Kérperschutz), die vor heiBer Umgebung sowie vor mdglichem
Stromschlag und vor Arbeit an unter Spannung stehenden Teilen schutzt.

¢ Gehorschutz zum Schutz gegen schéadlichen Larm.

¢ Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze! Die Lichtbogenstrahlung schadigt Haut und Augen. Der Kontakt mit dem heien
Werkstuck und Funken verursacht Verbrennungen.

¢ Einen SchweiBschild oder SchweiBhelm mit einer ausreichenden Schutzstufe (anwendungsabhéngig) verwenden!

¢ Trockene Schutzkleidung (z.B. SchweiBschild, Schutzhandschuhe usw.) tragen, die den einschlagigen Vorschriften im
jeweiligen Land entspricht.

¢ Am SchweiBprozess unbeteiligte Personen durch Schutzvorhdnge oder Schutzwande gegen Strahlung und Blendgefahr
schatzen.

Bei den SchweiB- bzw. Schneidtatigkeiten dirfen keine Kontaktlinsen getragen werden: die Rauchgase kdnnen Augenreizungen
verursachen und in extremen Féallen kann die Lichtstrahlung die Hornhaut des menschlichen Auges schmelzen oder verbrennen.

2.13 Entsorgung elektrischer und elektronischer Geréte

E Elektrische Geréte diirfen nicht mit den normalen Haushaltsabfallen entsorgt werden.
Bei der Entsorgung des Gerats die lokalen Vorschriften beachten.
|
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GemaB der européischen Richtlinie 2012/19/EU Uber die Entsorgung von Elektro- und Elektronik-Altgeraten und der entsprechenden
Umsetzung in nationales Recht miussen elektrische Gerate nach Ablauf ihrer Lebensdauer von anderen Abfallen getrennt gesammelt und
zur angemessenen Verwertung einer Abfallbehandlungsanlage zugefihrt werden.

Das Gerét zur ndchsten Sammelstelle bringen. Ggf. bei unseren Handlern Erkundigungen einholen.

Bei der Entsorgung muss der Betreiber das auf der Riickseite des Gerats angebrachte Typenschild entfernen, um zu verhindern, dass das
Geréat ohne Schutzeinrichtungen wieder in Betrieb genommen wird, da in diesem Fall DER HERSTELLER NICHT MEHR HAFTBAR IST.
Die Einhaltung der europaischen Richtlinie und der lokalen Rechtsvorschriften trégt dazu bei, mégliche negative Auswirkungen auf
die Umwelt und die Gesundheit zu vermeiden und die Wiederverwendung, das Recycling und/oder die Verwertung der Materialien zu
beglnstigen, aus denen das Gerat besteht.

3 INSTALLATION

3.1 Netzanschluss

Die Installation der Maschine muss durch Fachpersonal erfolgen. Alle Anschllisse miissen nach den geltenden Bestimmungen und unter
strikter Beachtung der Unfallverhitungsvorschriften des Landes ausgefuhrt werden, in dem das Geréat betrieben wird.

A WARNUNG

Installation und Betrieb des Gerédts bzw. der Anlage missen gemaB der Norm CEI EN 60974-9 erfolgen. Sicherstellen, dass die
Netzspannung mit der auf dem Typenschild der SchweiBmaschine angegebenen Nennspannung Ubereinstimmt.

Das Netzkabel mit einem der Stromaufnahme I1 (siehe Typenschild) entsprechenden Netzstecker versehen.Sicherstellen, dass der
gelb-grine Schutzleiter des Netzkabels an den Schutzkontakt des Steckers angeschlossen ist.

Der Nennstrom des LS-Schalters bzw. der Schmelzsicherungen, die zwischen das Stromnetz und das Gerat geschaltet sind, muss der
Stromaufnahme |1 des Gerats angemessen sein. Die technischen Daten des Gerats prifen.

Werden Gerate mit hoher Leistung ans Netz angeschlossen, kann sich das nachteilig auf die Qualitédt der vom Netz kommenden
Energie auswirken. Fur die Konformitat mit den Normen IEC 61000-3-12 und IEC 61000-3-11 kdnnte eine Netzimpedanz verlangt
sein, die unter dem Wert Zmax liegt, der in der Betriebsanleitung der SchweiB- oder Schneidstromquelle angegeben ist.

Der Installateur oder der Betreiber ist dafiir verantwortlich, sicherzustellen, dass das Gerat an ein Netz mit der richtigen Impedanz
angeschlossen wird. Es wird empfohlen, das &rtliche Stromversorgungsunternehmen zu Rate zu ziehen.

¢ Das Gerat muss fiir den Betrieb zwingend an ein Stromnetz mit Erdleiter angeschlossen werden.

¢ Der Betrieb des Gerats, wenn es an ein Stromnetz ohne Erdleiter oder an eine Steckdose ohne Kontakt fur den Erdleiter
angeschlossen ist, gilt als grobe Fahrlassigkeit. Der Hersteller haftet nicht fir Personen- und Sachschaden, die auf einen nicht
ordnungsgemaBen Netzanschluss zurlickzufihren sind.

¢ Der Betreiber ist verpflichtet, die Wirksamkeit des Erdleiters der Anlage und des verwendeten Geréats regelmaBig von einem
qualifizierten Elektriker Uberprifen zu lassen.

SICHERHEITSHINWEIS

+ Erfolgt die Zindung mit einem Hochfrequenz-Ziindgerat muss ein Abstand von mindestens 30 cm zwischen dem Massekabel und dem Brennerkabel
eingehalten werden, um Entladungen zwischen ihnen zu verhindern.

+ Bei Anwendungen mit mehreren Schweistromquellen dafiir sorgen, dass die Kabelstrange der einzelnen Stromquellen mindestens 30 cm voneinander
entfernt sind.

¢+ Die Gesamtlinge des Kabelstrangs darf hochstens 30 m  betragen. Nicht zwischen die SchweiBkabel begeben.
Das Massekabel so nahe wie mdglich an der SchweiB3- oder Schneidstelle an das Werkstlick anschlieBen.

¢ Bei Anwendungen mit mehreren Stromquellen ist fur jede Stromquelle eine eigene Verbindung mit dem Werkstiick vorzusehen. Keinesfalls die Massen
mehrerer Stromquellen miteinander verbinden.

+ Das Gerat nur in Einklang mit der auf dem Typenschild angegebenen Schutzklasse installieren und verwenden. Bei der Installation darauf achten, dass
um das Gerat ein Freiraum von 1 m gelassen wird, damit die Kiihlluft frei zu- und abstromen kann.
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3.2 Umgebungs- und Lagerbedingungen

HINWEIS

Wie aus dem IEC60974-1 Standard hervorgeht ,Temperaturbereich der Umgebungsluft:
¢  beim Betrieb: -10°C bis +40°C (14°F bis 104°F)
¢ bei Transport und Lagerung: -20°C bis 55°C (-4°F bis 131°F)
Relative Luftfeuchte:
- bis 50% bei 40°C (104°F)
- bis 90% bei 20°C (68°F)
Hohe Uber dem Meeresspiegel:
- bis 1000 m (3281 ft.)
Umgebungsluft:
- im Wesentlichen staubfrei
- saurefrei
—  frei von korrosiven Gasen

3.3 Gasflaschen

Die Gasflaschen enthalten unter Druck stehendes Gas und kénnen bei Beschadigung explodieren. Die Gasflaschen sind ein wesentlicher
Bestandteil der SchweiBausristung und missen sehr vorsichtig gehandhabt werden.
Die Anweisungen des Herstellers beachten und die nationalen und internationalen Vorschriften Uber Gasflaschen und ihr Zubehor

einhalten.
A WARNUNG

¢ Druckbeaufschlagte Gasflaschen vor UbermaBiger Hitze, StéBen, Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbégen
schitzen.

Die Gasflaschen aufrecht montieren und nach den Anweisungen befestigen, damit sie nicht umfallen kénnen.

Die Gasflaschen vom SchweiBstromkreis und anderen Stromkreisen fernhalten.

Niemals einen SchweiBbrenner an eine Gasflasche héangen. Niemals eine Gasflasche mit einer SchweiBelektrode berlihren.
Wird nicht geschweiBt, das Ventil der Gasflasche schlieBen bzw. die Hauptgaszufuhr unterbrechen.

Vor der Inbetriebnahme immer zuerst kontrollieren, dass aus der Gasflasche bzw. der Hauptgaszufuhr kein Gas unkontrolliert
ausstromt.

Fir eine ausreichende Frischluftzufuhr mit einer Luftdurchflussrate von mindestens 20 m3/Stunde sorgen.

¢ Die Hinweise zur Sicherheit und zur Wartung der Gasflasche bzw. der Hauptgasversorgung beachten.

* & & o o

¢ Explosionsgefahr: Niemals SchweiB- oder Schneidarbeiten an einer druckbeaufschlagten Gasflasche ausfiihren.

¢ Stets nur far die jeweilige Anwendung geeignete Gasflaschen und das dazu
passende Zubehor (Druck-/Durchflussregler, Schlduche, Fittings usw.) verwenden.
Nur Gasflaschen und Zubehdér verwenden, die sich in einem guten Zustand befinden.

Beim Offnen eines Gasflaschenventils das Gesicht vom Gasauslass abwenden.

Wird nicht geschweiB3t oder geschnitten, das Ventil der Gasflasche schlieBen.

Wenn die Gasflasche nicht angeschlossen ist, die Schutzkappe am Ventil belassen.

Gefahr durch ausstrdmendes Gas: Wenn Inertgas unkontrolliert ausstrdmt, besteht Erstickungsgefahr! Das Inertgas ist farb-
und geruchlos und kann den Sauerstoff in der Raumluft verdrangen.

¢
¢
¢
¢

3.4 Wartung

Die fachgerechte Wartung der Stromquelle gewé&hrleistet das optimale Betriebsverhalten und die lange Lebensdauer aller ihrer
Komponenten. Alle im Folgenden beschriebenen Arbeiten durfen nur von technischem Fachpersonal ausgefihrt werden.

Vor Ausfiihrung der im Folgenden beschriebenen Arbeiten missen alle Unterlagen der Bestandteile des Systems und insbesondere die
Sicherheitshinweise in der vorliegenden Betriebsanleitung vollstandig gelesen und verstanden werden.

Wartung, Kontrolle und Reparatur des Produkts dirfen nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden. Unter Fachpersonal sind Personen
zu verstehen, die dank ihrer Berufsausbildung, ihres Wissens und ihrer Erfahrung imstande sind, bei der Uberpriifung einer
SchweiBstromquelle vorliegende Risiken und mdégliche Schaden am System zu erkennen und die richtigen SicherheitsmaBnahmen zu
ergreifen. Die Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur von befugtem Fachpersonal ausgefuhrt werden.

Bei Zuwiderhandlung erlischt die Garantie. Wenden Sie sich flr technische Unterstiitzung an ihren Fachh&ndler oder an den Lieferanten
des Gerats.
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Symbol Qualifikation Beschreibung der Qualifikation

MASCHI- Er erflllt die fir den Grundbetrieb erforderlichen Aufgaben: Ausfliihrung des Arbeitszyklus, Betéatigung
i w NENFUHRER der Bedieneinrichtungen und sonstige Eingriffe, die eng an die normale Produktion gebunden sind;

ggf. tagliche Reinigung und Kontrolle. Er darf nur tatig werden, wenn alle Sicherheitsvorrichtungen
eingeschaltet sind.

R WARTUNGSME- | Er ist zu Eingriffen in jedem Betriebszustand und auf jeder Sicherheitsstufe berechtigt. Er fihrt alle
r CHANIKER mechanischen Reparaturen und Einstellungen durch. Er ist nicht zu Eingriffen an unter Spannung
stehenden elektrischen Anlagen berechtigt.

WARTUNGSE- Er ist zu Eingriffen in jedem Betriebszustand und auf jeder Sicherheitsstufe berechtigt. Er fihrt alle
i LEKTRIKER Reparaturen und Einstellungen der elektrischen und pneumatischen Anlagen auch bei anliegender
Spannung durch.

A WARNUNG

Ungeachtet der Qualifikation des Bedienungspersonals/Technikers muss die SchweiB- bzw. Schneidstromquellefiir alle Wartungstatigkeiten
zwingend vom Stromnetz getrennt werden.

¢ Die unsachgeméaBe Ausfiihrung der Arbeiten kann schwere Personen- und Sachschaden zur Folge haben.

¢  Ein Stromschlag kann tddlich sein.

¢ Eine mangelhafte Verbindung mit dem Erdleiter kann schwere Personen- und Sachschaden zur Folge haben. Es wird darauf
hingewiesen, dass die Schrauben der AuBenhille der Maschine die Funktion haben, die dem Bedienungspersonal zuganglichen
Maschinenteile mit Erde zu verbinden. Daher diirfen keine anderen Arten von Schrauben verwendet werden.

A WARNUNG

¢ Nach dem Offnen des Gerats mit einem geeigneten Messgerét sicherstellen, dass sich die elektrisch geladenen Bauteile
entladen haben.
¢ Die Verwendung von nichtoriginalen Ersatzteilen entbindet CEBORA von jeder Haftung fir Personen- und Sachschaden.

Die Wartungstatigkeiten dirfen von den folgenden Fachkréften ausgefiihrt werden:

Endanwender EA
Autorisiertes Kundendienstzentrum von CEBORA Service
FRIST WARTUNG Qualifikation | Ausgefiihrt von

Netzstecker, Brenner und Druck der Gasversorgung kontrollieren.
Daflir sorgen, dass die Stromquelle einen ausreichenden Abstand =
zu auBeren Hindernissen hat, damit die ordnungsgeméaBe Kuhlung i

gewdbhrleistet ist. a:h{F
Sicherstellen, dass die Liftungsgitter des Kihltunnels nicht abgedeckt

EA

Taglich oder versperrt sind.
Sicherstellen, dass die SchweiBkabel und die Schlduche des
Kuihlsystems intakt sind. élﬁrj EA
Schaden an der AuBenhllle (vordere, hintere und seitliche Wande). %)
Kuhlflissigkeit des Kiihlaggregats kontrollieren. il EA
Wéchentlich — -
Sicherstellen, dass die Lufter der Stromquelle, des Kiihlaggregats und
der Gaskonsole ordnungsgemaB funktionieren. o
TW Service
Die Gewinde des Brenners reinigen und kontrollieren, dass sie keine

Zeichen von Korrosion oder elektrischen Entladungen aufweisen.
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Tragmittel (Riemen, Transportdsen, Griff).

Sicherstellen, dass sich in den Schlauchen der Kuhlflissigkeit und in o
den zugehdrigen Anschlussstiicken keine Verunreinigungen befinden. YW EA

Monatlich |Die Gas-, Wasser- und Stromleitungen auf Rissbildung, Abrieb und
undichte Stellen untersuchen.

Mit der Gaskonsole das Programm TEST ausfuhren. & %P Service

Wenn die Maschine mit einem Luftfilter am Einlass ausgerUstet ist, den
Filter ausbauen und mit Druckluft reinigen.

Das Metallgehduse der Stromquelle 6ffnen und die inneren Bauteile
der Stromquelle, die nicht luftgeklhlt werden, mit Druckluft von Staub
und Bearbeitungsriicksténden sdubern.

Kontrollieren, dass sich im Luftungstunnel keine metallischen Bear- &%}] Service

beitungsricksténde befinden. Andernfalls missen sie mit Druckluft
entfernt werden.

Halbjéhrlich | Beim erneuten SchlieBen der AuBenhiille darauf achten, dass alle
Erdverbindungen im Innern der Stromquelle richtig angeschlossen
sind. AuBerdem sicherstellen, dass das Gehduse der Maschine
ordnungsgemaB mit Erde verbunden ist.

Die Kuhlflussigkeit der Anlage wechseln.

Die duBeren Filter und die des Behélters des Kiihlaggregats reinigen. o
TW Service

Den Filter der Gaskonsole reinigen.

Die O-Ringe des Brenners auswechseln; hierzu den Satz Art. 1400 bestellen.

Jahrlich Service

Verfligt das SchweiB- oder Schneidgerat Uber einen Kalibrierschein, °
muss dieser jedes Jahr erneuert werden.

Es muss eine regelmaRige Kontrolle nach der Norm IEC 60974-4 ,Wiederkehrende Inspektion und Priifung” durchgefiihrt werden. Neben
den hier genannten Normen, die die Kontrolle betreffen, sind die lokalen Gesetze und Bestimmungen zu beachten.

Sollte bei der Sichtkontrolle festgestellt werden, dass Komponenten libermafig abgenutzt sind, darf nicht eingegriffen werden.
Ein autorisiertes Kundendienstzentrum von CEBORA kontaktieren.

3.5 MaBgebliche Dokumente

Garantie
Informationen zur Garantie finden sich auf der Website www.cebora.it

Konformitatserklarung
Konstruktion und Bau der beschriebenen Anlage entsprechen den EU-Richtlinien:

¢ Niederspannungsrichtlinie (NSR)
¢ Richtlinie Gber die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
+

Richtlinie zur Beschréankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten (RoHS)

Im Falle von unbefugten Anderungen, nicht fachgerecht ausgefiihrten Reparaturen sowie Missachtung der in diesem Dokument
beschriebenen Installations- und Wartungsverfahren verliert die vorliegende Erklarung ihre Gultigkeit. Jedem Produkt ist das Original der
spezifischen Konformitatserklarung beigefiigt.

SchweiBen unter erhéhter elektrischer Gefdhrdung

Die Gerate durfen gemaB der Norm VDE 0544 (IEC/DIN EN 60974) in Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
S eingesetzt werden.
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3.5 DOCUMENTS APPLICABLES

IMPORTANT : AVANT D'UTILISER L'APPAREIL, LIRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS DE CE MANUEL
m AFIN DE BIEN LES COMPRENDRE ET DE LES METTRE EN CEUVRE.

Droits d'auteur.

Les droits d'auteur de ce mode d'emploi appartiennent au fabricant. Le texte et les figures correspondent a I'équipement
technique de I'appareil au moment de l'impression sous réserve de modifications. Aucun extrait de cette publication ne peut
étre reproduit, stocké dans un systéme d'archivage ou transmis a des tiers sous quelque forme ou par quelque moyen que ce
soit, sans l'autorisation écrite préalable du fabricant. Nous vous saurions gré de nous signaler des erreurs et des suggestions
éventuelles afin d'améliorer le mode d'emploi.

Conserver toujours ce manuel sur le lieu d'utilisation de I'appareil pour toute consultation ultérieure

L'équipement doit étre utilisé exclusivement pour réaliser des opérations de soudage ou de découpe. Ne pas utiliser cet
appareil pour charger des batteries, dégivrer des tuyaux ou démarrer des moteurs.

Seul le personnel expérimenté et formé peut installer, utiliser, entretenir et réparer cet équipement. Le personnel expérimenté
est une personne qui peut évaluer le travail qui lui est confié et déterminer les risques éventuels en vertu de sa formation
professionnelle, de ses connaissances et de son expérience.

Toute utilisation divergeant de ce qui est expressément indiqué et mise en ceuvre différemment ou contrairement a ce qui est
précisé dans cette publication, constitue un usage impropre. Le fabricant décline toute responsabilité découlant d'un usage
impropre pouvant causer des accidents corporels et d'éventuels dysfonctionnements de l'installation.
Cette exonération de responsabilité est prévue dés la mise en service de l'installation par I'utilisateur.

Le respect de ces instructions comme les conditions et méthodes de mise en service, de fonctionnement, d'utilisation et de
maintenance de I'appareil ne peuvent pas étre vérifiés par le fabricant.

Une mise en service inappropriée peut entrainer des dommages matériels et éventuellement corporels. Par conséquent, le
fabricant décline toute responsabilité en cas de pertes, dommages ou frais découlant ou liés de quelque maniére que ce soit a
une mauvaise mise en service, a un mauvais fonctionnement ou a un usage et une maintenance impropres.

Le raccordement en paralléle de deux ou plusieurs générateurs n'est pas autorisé.

Pour tout raccordement en paralléle de plusieurs générateurs, demander a CEBORA une autorisation écrite. Celle-ci définira et
autorisera, conformément aux réglementations en vigueur en matiére de produits et de sécurité, les modalités et les conditions
de l'utilisation demandée.
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1 SYMBOLES

Indique une situation de danger potentiel qui pourrait entrainer des blessures

A AVERTISSEMENT
graves.

Indique une situation de danger potentiel qui, en cas de non-respect, est su-
A PRUDENCE sceptible d'entrainer des blessures corporelles mineures et des dommages
matériels aux équipements.

Fournit a I'utilisateur des informations importantes dont le non-respect est su-

MISE EN GARDE ! sceptible d'endommager les équipements.

INDICATIONS Procédures a suivre pour utiliser de maniére optimale I'équipement.

Selon la couleur de I'encadré, I'opération peut représenter une situation de : DANGER, AVERTISSEMENT, PRUDENCE, MISE EN GARDE
ou INDICATION.

1.1 Plaquette des mises en garde

111 Générateur de soudage

Le texte numéroté suivant correspond aux cases numérotées de la plaquette.

Les galets du dévidoir peuvent blesser les mains.

Le fil de soudage et le groupe dévidoir sont sous tension pendant le soudage.

Garder a distance les mains et les objets en métal.

1 Les décharges électriques provoquées par |'électrode de soudage ou le
cable peuvent étre mortelles. Se protéger de maniere adéquate contre les
décharges électriques.

1.1 Porter des gants isolants. Ne pas toucher I'électrode a mains nues. Ne pas
porter des gants humides ou endommagés.

1.2 S'assurer d'étre isolés de la piece a souder et du sol.

1.3 Débrancher la fiche du cordon d’alimentation avant de travailler sur la
machine.

2. Linhalation des exhalations produites par la soudure peut étre nuisible a la
santé.

2.1 Tenir la téte a I'écart des exhalations.

2.2 Utiliser un systeme de ventilation forcée ou de déchargement des locaux
pour éliminer toute exhalation.

2.3 Utiliser un ventilateur d'aspiration pour éliminer les exhalations.

3. Les étincelles provoquées par la soudure peuvent causer des explosions ou
des incendies.

3.1 Tenir les matiéres inflammables a I'’écart de la zone de soudure.

3.2 Les étincelles provoquées par la soudure peuvent causer des incendies.
Garder un extincteur a proximité et faire en sorte qu'une personne soit
toujours préte a I'utiliser.

3.3 Ne jamais souder des récipients fermés.

4. Lesrayons de I'arc peuvent irriter les yeux et briler la peau.

41 Porter un casque et des lunettes de protection. Utiliser des équipements de
protection auditive adéquats et des blouses avec un col boutonné. Utiliser
des masques de soudeur ayant des filtres de degré approprié. Porter des
équipements de protection complets pour le corps.

5 Lire les instructions avant d'utiliser la machine ou avant d'effectuer toute opération.

6 Ne pas enlever ni couvrir les étiquettes de mise en garde.
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1.1.2 Découpe plasma

Le texte numéroté suivant correspond aux cases numérotées de la plaquette.

Les étincelles provoquées par la découpe peuvent causer des explosions ou
g des incendies.
Tenir les matiéres inflammables a I’écart de la zone de découpe.
Les étincelles provoquées par la découpe peuvent causer des incendies.
Garder un extincteur a proximité et faire en sorte qu'une personne soit toujours
préte a I'utiliser.
Ne jamais découper des récipients fermés.
L’arc plasma peut provoquer des Iésions et des brilures.
Couper I'alimentation électrique avant de démonter la torche.
Ne jamais garder les matériaux a proximité du parcours de découpe.
Porter des équipements de protection complets pour le corps.
Les décharges électriques provoquées par la torche ou le céble peuvent étre
mortelles. Se protéger de maniere adéquate contre les décharges électriques.
Porter des gants isolants. Ne pas porter des gants humides ou endommagés.
S'assurer d'étre isolés de la piece a découper et du sol.
Débrancher la fiche du cordon d’alimentation avant de travailler sur la machine.
Linhalation des exhalations produites par la découpe peut étre nuisible a la
santé.
Tenir la téte a I'écart des exhalations.
Utiliser un systéme de ventilation forcée ou de déchargement des locaux pour
éliminer toute exhalation.
Utiliser un ventilateur d'aspiration pour éliminer les exhalations.
Les rayons de 'arc peuvent irriter les yeux et brdler la peau. Par conséquent,
I'opérateur doit se protéger les yeux avec des verres ayant un degré de
protection supérieur ou égal a DIN11 et il doit également se protéger le visage.
Porter un casque et des lunettes de protection. Utiliser des équipements de
protection auditive adéquats et des blouses avec un col boutonné. Utiliser
des masques de soudeur ayant des filtres de degré approprié. Porter des
équipements de protection complets pour le corps.
Lire les instructions avant d'utiliser la machine ou avant d'effectuer toute
opération.
7. Ne pas enlever ni couvrir les étiquettes de mise en garde.

2  CONSIGNES DE SECURITE

LA SOUDURE ET LA DECOUPE A LARC PLASMA PEUVENT ETRE NOCIVES POUR VOUS ET POUR LES AUTRES, c’est pourquoi
|'utilisateur doit avoir connaissance des risques, récapitulés ci-dessous, dérivant des opérations de soudure ou de découpe.

Risque d'accidents en cas de non-respect des normes de sécurité ! Le non-respect de ces consignes de sécurité peut vous exposer
a un danger mortel !

¢ Lire attentivement les normes de sécurité mentionnées dans les présentes instructions !

¢ Respecter les reglementations en matiére de prévention des accidents du travail et les normes en vigueur dans le pays de mise

en service |

¢ Faire respecter les reglements au personnel de la zone de travail.
Risque de blessures en présence de tension électrique. Les tensions électriques peuvent provoquer des décharges électriques et des
brldlures mortelles en cas de contact. C'est pourquoi, avant d'ouvrir le générateur pour des opérations de dépannage ou d'entretien,
il faut I'éteindre en positionnant l'interrupteur secteur de la machine sur 0 et s'assurer que le cable d'alimentation est visiblement
débranché du secteur.
Risque de blessures en cas de vétements inappropriés. Les sources de chaleur et la tension électrique constituent des sources de danger
inévitables lors du soudage a l'arc ou de la découpe plasma. Lutilisateur doit &tre muni d'un équipement de protection individuelle (EPI) complet.
Se reporter au chapitre correspondant (2.12) de ce manuel pour connaitre les risques auxquels I'équipement de protection est soumis.

A AVERTISSEMENT

OBLIGATIONS DU GESTIONNAIRE
Le fonctionnement de l'installation doit étre conforme aux directives et lois nationales respectives !

¢ Directive-cadre (89/391/CEE) (et ses transpositions nationales) concernant la mise en ceuvre de mesures visant a promouvoir
I'amélioration de la sécurité et de la santé des travailleurs au travail.

¢ Notamment la directive 89/655/CEE concernant les prescriptions minimums en matiére de sécurité et de protection de la santé

dans le cadre de l'utilisation d'outils de travail par les opérateurs au cours de leur activité professionnelle.

Les normes de sécurité et de prévention des accidents du travail du pays concerné.

Mise en service et gestion de I'installation conformément a la norme CEI 60974-9.

Rappeler, a intervalles réguliers, aux utilisateurs d'opérer en toute sécurité et consciencieusement.

Inspecter régulierement I'installation conformément a la norme CEI 60974-4.

43/52

* & o o



21 Explosions

Des normes spéciales s'appliquent aux environnements a risque d'explosion. Respecter les réglementations nationales et internationales
en vigueur.

Ne jamais souder ni découper a proximité de récipients sous pression ou en présence de poussieres, de gaz ou
de vapeurs explosifs.

¢ Nejamais souder ni découper a proximité de récipients qui ont contenu ou contiennent des carburants, des huiles
ou des substances inflammables.

¢ Manipuler avec précaution les bouteilles et les régulateurs de pression utilisés pour les opérations de soudage ou de découpe.

¢ Ladispersion d'étincelles peut provoquer des incendies et des explosions.

¢ Lechauffage de substances apparemment inoffensives stockées dans des récipients fermés peut provoquer une augmentation
de la pression a l'intérieur de ces derniers. Cela peut causer un risque d'explosion.

¢ Ne pas stocker de substances inflammables dans la zone de soudage ou de découpe.

¢ Tenir al'écart de la zone de travail les récipients de liquides combustibles ou explosifs !

¢ Ne pas chauffer des liquides, des poussiéres ou des gaz explosifs en les soudant ou en les découpant !

2.2 Incendies

Des normes spéciales s'appliquent aux environnements a risque d'incendie. Respecter les réglementations nationales et internationales
en vigueur.

En raison de la température élevée des projections d'étincelles, des pieces incandescentes ou des résidus chauds découlant du soudage
ou de la découpe, il se peut que des flammes se forment.

Ne jamais souder ni découper a proximité de matiéres inflammables ou explosives.
¢ Toujours prévoir dans la zone de travail des extincteurs appropriés et conformes aux réglementations en vigueur.
¢ \Vérifier que les raccordements électriques sur le réseau et sur la piece a souder ou a découper sont bien serrées
pour éviter tout risque d'incendie.

¢  Eliminer tous les résidus de matériaux combustibles de la piéce avant de commencer a souder.
¢ Passer aux opérations suivantes uniquement lorsque les piéces soudées ou découpées sont totalement refroidies. Ne pas
mettre en contact avec des matieres inflammables !

2.3 Gaz et vapeurs dangereux

Les opérations de soudage ou de découpes dégagent des fumées et des gaz nocifs. Respecter les réglementations nationales et
internationales en vigueur.

Travailler dans des espaces équipés de systemes d'aspiration et de ventilation.

N'utiliser que I'air pour la ventilation.

Tenir la téte éloignée des fumées et des gaz dégagés lors des opérations de soudage ou de découpe.

Ne pas inhaler les fumées et les gaz dégagés lors des opérations de soudage ou de découpe.

Si la ventilation n'est pas adaptée, utiliser des appareils de protection respiratoire certifiés.

Ne pas découper ni souder des métaux recouverts ou contenant du plomb, graphite, cadmium, zinc, chrome, mercure ou

béryllium si vous ne disposez pas d'un masque respiratoire adapté.

¢ Respecter les informations figurant sur les fiches de données de sécurité des matériaux utilisés ainsi que les notices du
fabricant.

¢ Ne pas souder ni couper des surfaces métalliques si elles sont recouvertes de détergents, de dégraissants ou de produits
analogues.

¢ Tous les composants et piéces qui entrent en contact avec I'oxygéne doivent étre correctement dégraissés (notamment les
torches a plasma et leurs consommables).

¢ Larcélectrique dégage de I'ozone. Une exposition prolongée dans des endroits a fortes concentrations d'ozone peut provoquer
des maux de téte, irritations du nez, de la gorge, des yeux, de graves congestions et des douleurs a la poitrine.

¢ Une fois la soudure ou la découpe terminée, veiller a fermer la valve de la bouteille de gaz.

¢ S'assurer qu'aucun gaz inerte ne s'échappe des bouteilles. Le gaz inerte est incolore et inodore. Un environnement saturé de

gaz inerte est dépourvu d'oxygéne, ce qui provoque I'asphyxie des personnes qui s'y trouvent.
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2.4 Dangers électrigues

¢ Les tensions électriques peuvent provoquer des décharges électriques et des brllures mortelles en cas de
contact.

¢ L'électrode de soudage ou le fil de soudage est sous tension, il y a donc toujours un risque de choc électrique.

¢ Ne pas utiliser I'appareil dépourvu de carters latéraux et/ou de couvercles.

¢ Ne pas toucher les piéces électriques de I'appareil.

¢ Ne pas toucher directement les composants sous tension tels que les prises de courant de soudage, les électrodes enrobées,
les électrodes en tungstene ou les fils de soudage.

¢ Toujours entreposer la torche et/ou le porte-électrode sur une surface isolée.

¢ Toujours porter un équipement de protection individuelle complet (selon I'utilisation).

¢ Seul le personnel formé et spécialisé est autorisé a ouvrir l'installation.

2.5 Dangers mécaniques

¢ Tenir les mains, cheveux et vétements a |'écart des pieces mécaniques en mouvement, telles que les engrenages

du dévidoir, les enrouleurs et les ventilateurs.
n ¢ Lefil de soudage sortant de la torche peut provoquer des Iésions extrémement graves aux yeux, au visage et au corps.
(=) ¢ Ne pas éteindre ou contourner les dispositifs de sécurité de I'appareil.

2.6 Nuisances sonores
Le générateur de soudage ou de découpe génere des nuisances sonores. Respecter les réglementations nationales et internationales en vigueur.

A AVERTISSEMENT

Il est impossible d'indiquer une valeur d'émission sonore UNIQUE pour le soudage ou la découpe car le processus de
soudage ou de découpe ainsi que les conditions environnementales ont une incidence sur cette derniére. En particulier, le
procédé de soudage (MIG/TIG) ou de découpe, l'intensité et le type du courant défini (continu, pulsé, alternatif), le type de
dépdt, les résonances des pieces a souder, le type de gaz de découpe/soudage utilisé et enfin I'environnement de travail
(bruit de fond, taille de la piece, etc.).
Le procédé de soudage ou de découpe produit des niveaux sonores dangereux pour l'oreille.
Il est obligatoire de porter une protection appropriée : par exemple, des casques ou des bouchons anti-bruit conformes aux
réglementations nationales ou locales.
La machine a été concgue et construite pour réduire I'exposition au bruit des opérateurs. Se référer au DUER de I'utilisateur ou aux lois
en vigueur dans le pays d'utilisation pour I'adoption éventuelle d'EPI (protections auditives) spécifiques.

2.7 Champs électromagnétiques

Le générateur de soudage ou de découpe produit un courant électrique qui, en traversant un conducteur quelconque, produit des
champs électromagnétiques (Champ EM). Le courant de soudage ou de découpe produit des champs électromagnétiques autour des
cables de soudage/découpe ou du générateur.

¢ Lutilisation de I'appareil constitue un danger mortel pour les porteurs de pacemakers.
¢ C’est pourquoi, avant de s’approcher des zones dédiées aux opérations de soudage a l'arc, découpe,
@ décriquage ou soudage par résistance, les porteurs de dispositifs électroniques tels que les pacemakers ou
appareils auditifs doivent consulter leur médecin.
¢ Lexposition aux champs électromagnétiques de soudage ou de découpe peut avoir des effets inconnus sur la santé.

A PRUDENCE

Pour réduire les risques provoqués par I'exposition aux champs électromagnétiques, I'opérateur doit suivre les procédures suivantes :
¢ Disposer les cables de soudage le plus prés possible les uns des autres. Regrouper si possible les cables puis les fixer

ensemble a I'aide d'une bande adhésive. Cette disposition est autorisée si la mise sous tension a haute fréquence n'est pas

prévue pendant les opérations.

Ne pas enrouler les cables de soudage autour du corps et ne pas porter les cables de soudage sur les épaules.

Les cables de soudage ou de découpe doivent étre tenus aussi loin que possible du torse et de la téte du soudeur ou du découpeur.

Ne pas travailler pres du générateur.

Les cébles en surplus doivent étre entreposés en forme de serpentin : éviter par conséquent la formation de spirales.

* & o o
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2.8 Compatibilité électromagnétique

Cet appareil est classé comme équipement de CLASSE A conformément a la norme CEIl 60974-10 et n'est destiné qu'a un usage
professionnel dans un milieu industriel. En effet, il est potentiellement difficile d’assurer la compatibilité électromagnétique dans un milieu
différent du milieu industriel.

Lutilisation de systemes de soudage a I'arc ou de découpe plasma peut interférer avec la radionavigation, les services de
sécurité du matériel et du personnel (pacemakers et appareils auditifs), les ordinateurs, et en général avec les équipements
A de communication.
Il est possible que des interférences se produisent dans I'environnement ou l'appareil est utilisé si des équipements
particulierement sensibles se trouvent a proximité. Dans ce cas, I'exploitant de l'installation doit mettre en place des
mesures visant a réduire ou éliminer ces interférences.

2.9 Positionnement

A AVERTISSEMENT

¢ Placer I'appareil sur une surface solide et plane. Une inclinaison maximale de 10° est autorisée. Renverser un appareil peut
étre extrémement dangereux.

¢ Ne pas placer I'appareil prés d'un mur. Garder une distance d'au moins 1 m tout autour de I'appareil pour faciliter la circulation
de l'air nécessaire au refroidissement.

¢ En cas d'utilisation d'un chariot avec un porte-bouteille, fixer solidement la bouteille de gaz au chariot a I'aide de sangles
appropriées. La chute d'une bouteille de gaz peut étre extrémement dangereuse.

¢ Si le dévidoir est utilisé suspendu par un moyen mécanique, isoler électriquement le chariot du moyen mécanique de
suspension.

2.10 Levage et transport
Lors du transport de I'appareil, s'assurer que les directives et réglementations nationales et régionales en vigueur en matiere de prévention

des accidents du travail sont respectées. Cela s'applique notamment aux directives concernant les risques pendant le transport et
|'expédition.

Renverser un appareil peut représenter un risque mortel !

Entreposer |'appareil de maniere stable sur une surface plane et solide.
Une inclinaison maximale de 10° est autorisée (voir la norme IEC60974-1).
Ne pas lever ni transporter d'appareils en marche.

A AVERTISSEMENT

+ Mettre I'appareil hors tension avant de le transporter.
!& ¢ Sil'appareil est équipé d'un ou plusieurs composants tels que : chariot, bouteille de gaz inerte, dévidoir ou enrouleur,

les démonter avant de les transporter.

¢ Lors dutransport de I'appareil, s'assurer que les directives et réglementations locales en vigueur en matiére de prévention des
accidents du travail sont respectées.

¢ Sil'appareil est équipé d'une poignée ou d'une sangle de transport, ne I'utiliser que pour le transport manuel. Ne pas lever par
la poignée (tableau 1, figure 6).

¢ Pour lever I'appareil a I'aide de moyens mécaniques, utiliser les anneaux de levage le cas échéant, des sangles ou des chaines
(tableau 1, figures 1 et 2).

¢ Positionner les fourches du chariot élévateur en tenant compte de la position du barycentre de la machine
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A PRUDENCE

Pour un mode de transport correct, se reporter au tableau 1, fig. 1 et 2. Relier notamment les courroies ou les chaines a I'aide des trois
anneaux de levage du générateur. Ne pas lever par la poignée, comme le montre la fig. 6.

Apres le transport et avant la mise en service, il faut procéder a une inspection visuelle de I'appareil pour vérifier qu'il n'est pas
endommagé. Faire réparer les dommages éventuels par le personnel qualifié de I'assistance technique agréée par CEBORA avant de
mettre I'appareil en marche.

La capacité du dispositif de levage doit étre suffisante pour que la charge soit soulevée, conformément a la réglementation
en vigueur dans le pays de destination du générateur de soudage/découpage.

En cas de suspension du dévidoir a l'aide d'une grue pendant le soudage, toujours utiliser une suspension isolante appropriée
(appareils MIG/MAG et TIG).

Si I'appareil est équipé d'une sangle ou d'une poignée de transport, ne les utiliser que pour le transport manuel. La sangle
n'est pas adaptée au transport par grue, chariot élévateur a fourche ou tout autre élévateur mécanique (tableau 1, fig. 5 et 7).
Tous les modes d'élingage (sangles, boucles, chaines, etc.) utilisés avec I'appareil ou ses composants doivent étre contrélés a intervalles
réguliers(parexemple,pourdétecterlesdommagesmeécaniques,lacorrosionoulesaltérationscauséespardesfacteursenvironnementaux).
La fréquence et I'étendue des contrbles doivent, en tout cas, étre conformes aux normes et directives nationales périodiquement en
vigueur.

S\

Tableau 1
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2.11 Obligations et qualifications du personnel

Linstallation est construite conformément au niveau de la technique et aux réglements et normes en vigueur pour un usage industriel et
professionnel.

Linstallation est destinée exclusivement aux procédés de soudage ou de découpe mentionnés sur la plaque signalétique.

Le non-respect des réglementations lors de I'utilisation de I'installation est susceptible de mettre en danger les personnes, les animaux
ou les biens.

Le fabricant décline toute responsabilité en cas de dommages découlant d'un usage impropre.

A AVERTISSEMENT

Seul le personnel qualifié et formé ayant pris connaissance des mises en garde mentionnées dans ce manuel est autorisé a utiliser
I'installation. L'utilisateur est tenu de lire attentivement cette publication.
Les opérations de raccordement de I'installation a I'énergie électrique et de controle DOIVENT ETRE obligatoirement effectuées par
du personnel qualifié (personne expérimentée : NORME CEI 11-27:2014).

A AVERTISSEMENT

Le fabricant décline toute responsabilité en cas de modification non autorisée de la structure ou des circuits du générateur de soudage
ou de découpe.

2.12 Equipements de protection

Pour le choix de I'équipement de protection approprié, se reporter aux normes en vigueur dans le pays concerné.

L'équipement peut étre source de dangers
Les équipements de protection individuelle doivent protéger des risques suivants :

¢ Protection des voies respiratoires contre les substances et mélanges potentiellement nocifs (fumées et vapeurs). Dans tous les
cas, il est obligatoire d'adopter des mesures de sécurité appropriées telles qu'un systeme d'aspiration adéquat.

¢ Masque de protection pour soudeur doté des équipements de protection nécessaires contre les rayonnements ionisants (IR
et UV) et la chaleur.

¢ Vétements de soudure secs (chaussures, gants et protection pour le corps) qui protegent de I'environnement chaud ainsi que
des chocs électriques éventuels et du travail avec des parties sous tension.

¢ Protection auditive contre les bruits nocifs.

¢ Risque de blessures dues aux rayonnements ou a la chaleur ! Le rayonnement de I'arc provoque des dommages a la peau et
aux yeux. Le contact avec des piéces chaudes et des étincelles provoque des brdlures.

¢ Utiliser le masque a main ou le masque de soudeur avec un degré de protection suffisant (selon I'utilisation) !

¢ Porter des équipements de protection secs (par exemple, un masque a main, des gants, etc.) conformément aux normes en
vigueur dans le pays concerné.

¢ Protéger les personnes ne travaillant pas directement sur I'appareil contre les rayonnements et I'éblouissement au moyen de
rideaux ou d'écrans de soudage.

Le port des lentilles de contact est contre-indiqué pendant les opérations de soudage ou de découpe : les fumées peuvent irriter les
yeux ou, dans des cas extrémes, les rayonnements lumineux peuvent faire fondre/brdler la cornée de I'ceil.

2.13 Elimination des équipements électriques et électroniques

E Ne pas éliminer les équipements électriques dans les déchets ménagers.

Se conformer aux réglementations locales en vigueur pour éliminer les équipements.
|
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Conformément a la Directive européenne 2012/19/UE relative a I'élimination des déchets d’équipements électriques et électroniques et
a sa mise en ceuvre dans le cadre de la législation nationale, les équipements électriques arrivés a la fin de leur cycle de vie doivent étre
collectés séparément et apportés dans des installations de recyclage agréées.

Apporter le produit a I'installation de recyclage la plus proche ou se renseigner auprées de nos revendeurs.

Au moment de I'élimination, I'utilisateur est tenu d'enlever la plaque d'identification située a I'arriere de la machine pour éviter qu'elle ne
soit remise en service sans les protections dés lors que le FABRICANT N'EST PLUS RESPONSABLE.

Le respect de la directive européenne et de la |égislation locale permet d'éviter d'éventuelles répercussions négatives sur I'environnement
et sur la santé et favorise ainsi la réutilisation, le recyclage et/ou la récupération des matériaux composant I'équipement.

3 MISE EN SERVICE

3.1 Raccordement au réseau

Linstallation de cette machine doit étre faite par du personnel expérimenté. Tous les raccordements doivent étre exécutés conformément
aux normes en vigueur et dans le plein respect de la loi sur les accidents du travail du pays d'utilisation de I'équipement.

A AVERTISSEMENT

La mise en service et la gestion de I'équipement/I'installation doivent étre conformes a la norme CEl EN 60974-9. Contrdler que la
tension d’alimentation correspond a la tension indiquée sur la plaque signalétique du poste a souder.

Brancher une prise électrique approprié¢e a I'absorption de courant 1 indiquée sur la plague signalétique.
S'assurer que le conducteur jaune-vert du cable de I'alimentation est branché au bornier de masse.

Le calibre du disjoncteur magnéto-thermique ou des fusibles, placés entre le réseau d'alimentation et I'appareil, doit correspondre au
courant I1 absorbé par la machine. Vérifier les données techniques de I'appareil.

Le raccordement d'appareils de forte puissance au réseau pourrait avoir des répercussions négatives sur la qualité de I'énergie du
réseau. Pour la conformité avec les normes CEI 61000-3-12 et CEI 61000-3-11, des valeurs de I'impédance de ligne inférieures a la
valeur Zmax indiquée dans le manuel d’instructions du générateur de soudage ou de découpe peuvent étre exigées.

Il est de la responsabilité de l'installateur ou de I'utilisateur de s'assurer que I'appareil est raccordé a une ligne d'impédance correcte.
Il est recommandé de consulter votre fournisseur d'électricité local.

¢ |l est impératif de n'utiliser I'appareil que s'il est raccordé a un réseau d'alimentation équipé d'une prise de terre.

¢ Lutilisation de I'appareil raccordé a un réseau sans prise de terre ou a une prise sans contact pour ce conducteur est une forme
de négligence trés grave. Le fabricant décline toute responsabilité en cas de dommages corporels ou matériels découlant d'un
raccordement incorrect au réseau.

¢ Lutilisateur doit périodiquement faire vérifier par un électricien qualifié que la prise de terre de l'installation et I'appareil utilisé
sont parfaitement efficaces.

¢ En cas de mise sous tension avec un dispositif d'amorcage a haute fréquence, garder une distance d'au moins 30 cm entre le
cable de terre et le cable de la torche afin d'éviter des décharges entre les deux.

¢ Pour les utilisations comportant plusieurs sources de soudage, veiller a ce que le kit de cables de chaque source soit espacé
d'au moins 30 cm de l'autre.

¢ La longueur totale du kit de cables ne doit pas étre supérieure a 30 m. Ne jamais se tenir entre les cables de soudage.
Connecter le cable de masse a la piece a souder aussi proche que possible de la zone de soudage ou de découpe.

¢ Pour les utilisations a sources multiples, chaque générateur doit disposer de son propre raccordement a la piece a souder. Ne
jamais partager les masses de plusieurs générateurs.

¢ N'installer et n'utiliser I'appareil que conformément a la classe de protection indiquée sur la plaque signalétique. Lors de la
mise en service, veiller a garder une distance de 1 m autour de I'appareil afin que I'air de refroidissement puisse entrer et sortir
librement.

49/52



3.2 Conditions environnementales et de stockage

INDICATIONS

Variations de la température ambiante de I'air, comme indiqué dans la norme CEI60974-1 :
¢ dans des conditions de travail : -10 °C a +40 °C (+14 °F a +104 °F)
¢ dans des conditions de transport et de stockage : -20 °C a +55 °C (-4 °F a +131 °F)

Humidité relative de I'air :
- jusqu'a 50 % a 40 °C (104 °F)
- jusqu'a 90 % a 20 °C (68 °F)
Altitude au-dessus du niveau de la mer :
- jusqu'a 1 000 m (3281 ft.)
Air ambiant :
- principalement sans poussiéres
- sans acides
- sans gaz corrosifs

3.3 Bouteilles de gaz

Les bouteilles de gaz contiennent du gaz sous pression et peuvent exploser si elles sont endommagées. Les bouteilles de gaz faisant
partie intégrante de I'équipement de soudage, elles doivent donc étre manipulées avec extréme précaution.

Observer les instructions du fabricant et respecter les normes nationales et internationales relatives aux bouteilles de gaz et a leurs
accessoires.

A AVERTISSEMENT

¢ Protéger les bouteilles de gaz contenant du gaz sous pression contre la chaleur excessive, des chocs mécaniques, des
résidus, des flammes nues, des étincelles et des arcs électriques.
¢ Positionner verticalement les bouteilles de gaz puis les fixer comme décrit dans les instructions pour éviter qu'elles ne tombent.

¢ Tenir les bouteilles de gaz a I'écart des circuits de soudage ou de tout autre circuit électrique.

¢ Ne jamais suspendre une torche de soudage a une bouteille de gaz. Eviter tout contact entre les bouteilles de gaz inerte et les
électrodes.

¢ Sil'opération de soudage n'est pas nécessaire, fermer la valve de la bouteille de gaz ou I'alimentation principale en gaz.

¢ Avant chaque mise en fonction, vérifier si la bouteille de gaz ou I'alimentation principale en gaz ne présente pas de fuite de gaz.

¢ Prévoir un débit d'air pur suffisant ayant un taux de ventilation d'au moins 20 m3/heure.

¢ Respecter les consignes de sécurité et de maintenance de la bouteille de gaz ou de I'alimentation principale en gaz.

¢ Risque d'explosion : ne jamais souder ni découper une bouteille contenant du gaz sous pression.

¢ Toujours utiliser des bouteilles de gaz adaptées aux différents types d'utilisation, ainsi
que des accessoires appropriés (régulateurs de pression/débit, tuyaux, raccords, etc.).
N'utiliser que des bouteilles de gaz et des accessoires en bon état.

Si la valve d'une bouteille de gaz est ouverte, éloigner votre visage de I'endroit d'ou le gaz s'échappe.

Si les opérations de soudage ou de découpe ne sont pas nécessaires, veiller a fermer la valve de la bouteille de gaz.

Si la bouteille de gaz n'est pas raccordée, laisser la capsule de protection de la valve en place.

Danger di a la fuite de gaz : la fuite de gaz inerte peut entrainer I'asphyxie. Le gaz inerte est incolore et inodore et peut, en cas
de fuite, remplacer I'oxygene de I'air ambiant.

* & o o

3.4 Maintenance

Une bonne maintenance du générateur et de la torche garantit des performances optimales et prolonge la durée de vie de tous les
composants. Toutes les opérations décrites ci-aprés ne doivent étre effectuées que par du personnel technique qualifié.

N'effectuer toutes les opérations décrites ci-dessous qu'aprés avoir lu et compris dans leur intégralité tous les documents relatifs aux
composants de l'installation et notamment les consignes de sécurité figurant dans le manuel suivant.

La maintenance, l'inspection et la réparation du produit ne peuvent étre effectués que par du personnel spécialisé. Le personnel
spécialisé est celui qui, en vertu de sa formation, ses connaissances et son expérience, est capable d'identifier les risques présents et
les dommages éventuels a l'installation lors de I'inspection d'un générateur de soudage et de prendre les bonnes mesures de sécurité.
Seul le personnel spécialisé est autorisé a effectuer les opérations de réparation et de maintenance.

Dans le cas contraire, la garantie n'est plus valable. Dans tous les cas ou un service d'assistance s'avére nécessaire, contacter votre
revendeur spécialisé, c'est-a-dire le fournisseur de |'appareil.
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Symbole Qualification Description de la qualification

5 OPERATEUR Il effectue les taches nécessaires au fonctionnement de base : I'exécution du cycle de travail, la

1 mise en ceuvre des commandes de I'opérateur et d'autres taches étroitement liées a la production

°=|-|{|ﬂ normale ; nettoyage éventuel et inspection quotidienne. Il n'opére strictement qu'avec des dispositifs
de sécurité certifiés.

2 MECANICIEN DE | Il intervient quels que soient les niveaux de protection et conditions de fonctionnement. Il effectue
r%}] MAINTENANCE | toutes les réparations et tous les réglages mécaniques. Il n'intervient pas sur les circuits électriques
sous tension.

TECHNICIEN DE | Il intervient quels que soient les niveaux de protection et conditions de fonctionnement. Il effectue
5 MAINTENANCE | toutes les réparations et tous les réglages des circuits électriques et pneumatiques, méme sous
ELECTRIQUE tension.

A AVERTISSEMENT

Quelle que soit la qualification de I'opérateur, il est obligatoire de débrancher le générateur de soudage ou découpe du réseau d'alimen-
tation pendant toutes les opérations de maintenance.

¢ Une mauvaise exécution des opérations peut entrainer des dommages corporels et matériels graves.

¢ Une décharge électrique peut entrainer la mort.

¢ Unraccordement insuffisant a la prise de terre peut causer des blessures graves et des dommages matériels. Noter que les
vis du bati de la machine servent a mettre a la terre les pieces de la machine auxquelles I'opérateur est exposé. Ne pas utiliser
par conséquent d'autres types de vis.

A AVERTISSEMENT

¢ Apres avoir ouvert I'appareil a I'aide d'un outil de mesure approprié, s'assurer que les composants électriques chargés sont
déchargés.

¢ Lutilisation de piéces de rechange qui ne sont pas d’origine dégage de toute responsabilité CEBORA en cas de dommages
matériels et corporels.

Seuls les opérateurs suivants sont autorisés a effectuer les opérations de maintenance :

Utilisateur final UF
Centre d'assistance agréé CEBORA Service
FREQUENCE | MAINTENANCE Qualification | Effectué par

Vérifier la prise électrique, latorche et la pression du gaz d'alimentation.
S'assurer que le générateur est suffisamment éloigné des obstacles
extérieurs pour permettre un refroidissement adéquat. 1

S'assurer que les grilles de ventilation du tunnel de refroidissement ne D:|_ﬂlJﬂ
sont pas recouvertes ni bouchées.

UF

Quotidienne

Vérifier I'intégrité des cables de soudage et des tuyaux du circuit de
refroidissement. &HJQ]P UF

Dommages au bati (parois avant, arriere et latérales) =
Vérifier le liquide réfrigérant du groupe de refroidissement. -’i UF

| Contrdler le bon fonctionnement des ventilateurs du générateur, du
Hebdomadaire | groupe de refroidissement et de la console de gaz.

(o]
TW Service

Nettoyer le filetage de la torche et contréler qu'il n'y a aucun signe de
corrosion ou de décharge électrique.
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FREQUENCE | MAINTENANCE Qualification | Effectué par

Eléments de transport (sangle, anneaux de levage, poignée).

Vérifier la présence d'impuretés dans les durites du liquide de 5}
refroidissement et leurs raccordements. YW UF

Mensuelle Controler les raccordements de gaz, d'eau et d'électricité pour vous
assurer qu'il n'y a ni craquelures, ni abrasions, ni fuites.

Exécuter le programme TEST par le biais de la console de gaz. &%P Service

Si I'appareil est équipé d'un filtre a air d'entrée, déposer le filtre et le
nettoyer & I'air comprimé.

Ouvrir le boitier métallique du générateur et 6ter a I'aide de I'air com-
primé la poussiére ou les résidus de soudage ou de découpe des par-
ties internes du générateur non ventilées. &qj?

Service

Vérifier la présence éventuelle de résidus de métal dans le tunnel de
ventilation, les éliminer a I'aide d'air comprimé le cas échéant.

Semestrielle S'assurer, en refermant le boitier, que toutes les prises de terre inter-
nes sont bien raccordées a l'intérieur du générateur et que le bati de la
machine est lui aussi bien mis a la terre.

Remplacer le liquide réfrigérant présent dans I'installation.

Nettoyer les filtres, externes et du réservoir, du groupe de refroidissement. Y[ﬁ?
Service

Nettoyer le filtre de la console de gaz.

Remplacer les joints toriques de la torche, en commandant le kit art. 1400.

Annuelle Service

d'étalonnage, veillez a le renouveler tous les ans.

Si I'appareil de soudage ou de découpe est fourni avec un certificat &q;?

Un contrdle périodique doit étre effectué conformément a la norme CEI 60974-4 « Inspection et essais périodiques ». En sus des normes
de contréle spécifiées ici, il est nécessaire d'observer les lois et reglements locaux.

Si une inspection visuelle révéle la présence de composants excessivement usés, il est interdit d'intervenir.
Contacter un centre d'assistance agréé CEBORA.

3.5 Documents applicables

Garantie
Pour tout renseignement concernant la garantie, visitez le site Internet www.cebora.it

Déclaration de conformité.
La conception et la construction de I'installation décrite sont conformes aux directives CE :

¢ Directive Basse Tension (LVD)

+ Directive sur la compatibilité électromagnétique (EMV)

¢ Restriction of Hazardous Substance (RoHS) (Limitation de I'emploi de substances dangereuses)
En cas de modifications non autorisées, de réparations non conformes, de non-respect des procédures de mise en service et de
maintenance définies dans ce document, la présente déclaration perd toute validité. Chaque produit est livré avec une déclaration de

conformité originale spécifique.

Soudage dans des conditions a haut risque liés a I'électricité

Les appareils peuvent étre utilisés conformément a la norme VDE 0544 (CEl / DIN EN60974) dans des environnements
S présentant un risque électrique élevé.
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3.5 DOCUMENTACION PERTINENTE

IMPORTANTE: ANTES DE USAR EL APARATO LEER ATENTAMENTE EL CONTENIDO DE ESTE MANUAL A FIN
[H;D]] DE COMPRENDER Y ADOPTAR LAS INDICACIONES DEL MISMO.

Derechos de autor.

Los derechos de autor de estas instrucciones de uso son de propiedad del fabricante. El texto y las figuras corresponden al
equipamiento técnico del aparato hasta la fecha de impresion del manual, con reserva de modificaciones. No esta permitida
la reproduccion, memorizaciéon en sistemas de memoria ni la transmisién a terceros de ninguna parte de esta publicacién,
bajo cualquier forma y cualquier medio, sin la previa autorizacion escrita del Fabricante. Agradeceremos la indicaciéon de
eventuales errores o sugerencias para mejorar las instrucciones de uso.

Conservar este manual en el lugar de uso del aparato para futuras consultas.

El aparato esta destinado exclusivamente a operaciones de soldadura o corte. Este aparato no debe usarse para cargar
baterias, descongelar tubos o poner en marcha motores.

Las operaciones de instalacion, uso, mantenimiento y reparacion de este aparato deben ser efectuadas exclusivamente por
personal experto y capacitado. Por personal experto se entienden personas que pueden evaluar el trabajo que les ha sido
asignado e identificar posibles riesgos en base a su formaciéon profesional, conocimiento y experiencia.

Todo uso no conforme con las expresas indicaciones de esta publicacion o ejecutado en modo diverso o contrario a las mismas
se considera uso impropio. El fabricante declina toda responsabilidad derivada de un uso impropio que pueda ser causa de
accidentes personales y de eventuales problemas de mal funcionamiento de la instalacion.

Tal exclusion de responsabilidad es aceptada por el usuario a la puesta en funcionamiento de la instalacion.

El fabricante no puede controlar que se observen estas instrucciones asi como las condiciones y los procedimientos de
instalacion, funcionamiento, uso y mantenimiento del aparato.

Un procedimiento de instalaciéon inadecuado puede comportar danos materiales y eventualmente danos personales. Por tanto,
el fabricante no se asume alguna responsabilidad por pérdidas, danos o costes derivados, o de alguna manera relacionados,
a una incorrecta instalacién, a un mal funcionamiento, asi como a operaciones de uso y mantenimiento inadecuadas.

No se permite la conexion paralela de dos o mas generadores.

Para la eventual conexién paralela de varios generadores, solicitar autorizacién escrita a CEBORA para que esta pueda definir
y autorizar las operaciones y condiciones de la aplicaciéon necesaria de conformidad con las normativas vigentes en materia
de producto y seguridad.
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1 SIMBOLOGIA

4”5 AVISO Indica una situacion de peligro potencial que podria comportar graves lesiones personales.
Indica una situacién de peligro potencial que, si no se respeta la advertencia, podria comportar lesiones
PRUDENCIA ~ "
personales leves y dafnos materiales a los aparatos.

Proporciona al usuario informacién importante cuya inobservancia podria comportar dafios materiales a

ADVERTENCIA! los aparatos.

INDICACION Procedimientos a seguir para un uso 6ptimo del aparato.

Segun el color del recuadro, la operacién puede representar una situacién de: PELIGRO, AVISO, PRUDENCIA, ADVERTENCIA o
INDICACION.

1.1 Placa de las advertencias

111 Generador de soldadura
El texto numerado que sigue corresponde a los recuadros numerados de la placa.

Los rodillos arrastrahilo pueden herir las manos.
/ ’ ¢ ZW A El hilo de soldadura y la unidad arrastrahilo estan bajo tensiéon durante la
- % soldadura. Mantener lejos las manos y objetos metalicos.
@ \\“Wi:@x\l‘ 1. Los choques eléctricos provocados por el electrodo de soldadura o el

_—\(—_7 cable pueden ser letales. Protegerse adecuadamente contra el riesgo de
choques eléctricos.

1.1 Llevar guantes aislantes. No tocar el electrodo con las manos desnudas.
No llevar guantes mojados o danados.

1.2 Aislarse de la pieza por soldar y del suelo.

1.3 Desconectar el enchufe del cable de alimentacién antes de trabajar en la
maquina.

2. Inhalar las exhalaciones producidas por la soldadura puede ser nocivo a la
salud.

2.1 Mantener la cabeza lejos de las exhalaciones.

2.2 Usar un sistema de ventilacién forzada o de descarga local para evacuar
las exhalaciones.

2.3 Usar un ventilador de aspiracion para evacuar las exhalaciones.

3. Las chispas provocadas por la soldadura pueden causar explosiones o
incendios.

3.1 Mantener los materiales inflamables lejos del area de soldadura.

3.2 Las chispas provocadas por la soldadura pueden causar incendios. Tener
un extintor al alcance de la mano de manera que una persona esté lista
para usarlo.

3.3 Nunca soldar contenedores cerrados.

4. Los rayos del arco pueden herir los ojos y quemar la piel.

4.1 Llevar casco y gafas de seguridad. Usar protecciones adecuadas para las
orejas y batas con el cuello abotonado. Usar mascaras con casco con filtros
de gradacion correcta. Llevar una proteccion completa para el cuerpo.

5 Leer las instrucciones antes de usar la maquina o de ejecutar cualquiera
operacion con la misma.

6 No quitar ni cubrir las etiquetas de advertencia.

N /
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11.2 Corte plasma
El texto numerado que sigue corresponde a los recuadros numerados de la placa.

1 Las chispas provocadas por el corte pueden causar explosiones o incendios.
Mantener los materiales inflamables lejos del area de corte.

Las chispas provocadas por el corte pueden causar incendios. Tener un extintor
al alcance de la mano de manera que una persona esté lista para usarlo.

Nunca cortar contenedores cerrados.

El arco plasma puede provocar lesiones y quemaduras.

Desconectar la alimentacién eléctrica antes de desmontar la antorcha.

No tener el material cerca de la trayectoria de corte.

Llevar una proteccion completa para el cuerpo.

Los choques eléctricos provocados por la antorcha o el cable pueden ser
letales. Protegerse adecuadamente contra el riesgo de choques eléctricos.
Llevar guantes aislantes. No llevar guantes mojados o dafiados.

Asegurarse de estar aislados de la pieza a cortar y del suelo.

Desconectar el enchufe del cable de alimentacion antes de trabajar en la
maquina.

Inhalar las exhalaciones producidas durante el corte puede ser nocivo a la salud.
Mantener la cabeza lejos de las exhalaciones.

Usar un sistema de ventilacion forzada o de descarga local para eliminar las
exhalaciones.

Usar un ventilador de aspiracion para eliminar las exhalaciones.

Los rayos del arco pueden herir los ojos y quemar la piel. Por tanto, el operador
tiene que protegerse los ojos con lentes de grado de proteccion igual o mayor
que DIN11 y la cara de manera adecuada.

Llevar casco y gafas de seguridad. Usar protecciones adecuadas para las
orejas y batas con el cuello abotonado. Usar méascaras con casco con filtros de
gradacion correcta. Llevar una proteccién completa para el cuerpo.

Leer las instrucciones antes de usar la maquina o de ejecutar cualquiera
operacion con la misma.

No quitar ni cubrir las etiquetas de advertencia.

2 PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

LA SOLDADURA Y EL CORTE A ARCO PUEDEN SER NOCIVOS PARA USTEDES Y PARA LOS DEMAS, por lo que el utilizador
debera ser informado de los riesgos, a continuacion resumidos, que derivan de las operaciones de soldadura o corte.

iPeligro de accidentes en caso de inobservancia de las normas de seguridad! jLa inobservancia de las siguientes precauciones de
seguridad puede causar peligros mortales!

¢ Leer atentamente las normas de seguridad indicadas en estas instrucciones.
¢ Respetar las disposiciones en materia de prevencién de accidentes y las normas vigentes en el pais de instalacion.
¢ Recomendar el respeto de las normas al personal presente en el area de trabajo.

Peligro de lesiones por tension eléctrica. Las tensiones eléctricas pueden provocar choque eléctrico y ustiones mortales en caso de
contacto. Por este motivo, antes de abrir el generador para identificar averias o intervenir para el mantenimiento, apagarlo poniendo en
0 el interruptor de red instalado en la maquina y cerciorarse visualmente de que el cable de red esté desconectado de la red eléctrica.

Peligro de lesiones en caso de indumentaria no idénea. Las fuentes de calor y la tension eléctrica son un peligro potencial que no puede
evitarse durante la soldadura por arco o el corte por plasma. El usuario debe dotarse de un equipo de proteccién individual completo
(EPI). Para conocer los riesgos que deben afrontar los equipos de proteccion, remitirse al apartado 2.12 de este manual.

A AVISO

OBLIGACIONES DEL GESTOR
Para el funcionamiento de la instalacion se deben respetar las directivas y leyes nacionales pertinentes.

¢ Directiva marco (89/391/CEE) (y transposiciones nacionales de la misma) en materia de aplicaciéon de medidas orientadas a

promover el aumento de la seguridad y de la salud de los trabajadores durante el trabajo.

¢ En particular, la directiva 89/655/CEE por lo que concierne las prescripciones minimas en materia de seguridad y tutela de la
salud en el uso de instrumentos de trabajo por parte de los trabajadores durante su actividad laboral.
Las normas relativas a la seguridad laboral y a la prevencion de accidentes del respectivo pais
Instalacién y gestion del equipo conformes con IEC EN 60974-9.
Recordar regularmente a los usuarios que deben operar de manera segura y responsable.
Efectuar regularmente el control de la instalacién conforme con la norma IEC 60974-4.
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21 Explosiones

Los locales a riesgo de explosion estan sujetos a normas especiales. Observar las disposiciones nacionales e internacionales vigentes
en materia.

+ No soldar ni cortar en proximidad de recipientes a presidén o en presencia de polvos, gases o vapores explosivos.
¢ No efectuar nunca operaciones de soldadura o corte en recipientes que contengan o hayan contenido
combustibles, aceites u otras sustancias inflamables.

¢ Manejar con cuidado las bombonas y los reguladores de presion utilizados en las operaciones de soldadura o corte.

¢ Ladispersion de chispas puede provocar incendios y explosiones.

¢ El calentamiento de sustancias aparentemente inocuas conservadas en recipientes cerrados puede provocar un aumento de
la presién dentro de los mismos. Consiguiente peligro de explosion.

¢ No almacenar sustancias inflamables en el area de soldadura o corte.

¢ jAlejar del area de trabajo los recipientes con liquidos combustibles o explosivos!

¢ iNo calentar liquidos, polvos o gases explosivos mediante la soldadura o el corte!

2.2 Incendios

Los locales a riesgo de incendio estan sujetos a normas especiales. Observar las disposiciones nacionales e internacionales vigentes
en materia.

Dadas las altas temperaturas de la emision de chispas, fragmentos incandescentes o escorias calientes producidas por la soldadura o
el corte, existe la posibilidad de que se produzcan llamas.

¢ No efectuar operaciones de soldadura o corte en proximidad de materiales inflamables o explosivos.
¢ Equipar siempre el area de trabajo con extintores adecuados y conformes con las normativas vigentes.

¢ Controlar que las conexiones eléctricas en la red de alimentacién y en la pieza de soldadura o corte estén bien apretadas para
evitar el riesgo de incendio.

¢ Antes de comenzar a soldar, remover por completo los residuos de materias combustibles de la pieza que se esta por elaborar.

¢ Efectuar las elaboraciones sucesivas solo una vez que se hayan enfriado completamente las piezas soldadas o cortadas.
iEvitar el contacto de las mismas con el material inflamable!

2.3 Gas y vapores peligrosos

Las operaciones de soldadura o corte emiten humosy gases nocivos parala salud. Observar las disposiciones nacionales e internacionales
vigentes en materia.

Trabajar en espacios con adecuada aspiracion y ventilacion.

Usar solo aire para la ventilacion.

Mantener la cabeza lejos de los humos y gases producidos por la soldadura o el corte.

No inhalar los gases y humos producidos por la soldadura o el corte.

Si la ventilacion no es adecuada, usar respiradores homologados.

No soldar o cortar metales con revestimiento o contenido de plomo, grafito, cadmio, zinc, cromo, mercurio y berilio sin llevar

un respirador adecuado.

Observar las indicaciones en las fichas de datos de seguridad de los materiales utilizados, asi como las del productor.

No soldar o cortar superficies metalicas si presentan productos detergentes, desengrasantes o similares.

¢ Es necesario desengrasar muy bien todos los componentes y las piezas que entran en contacto con el oxigeno (en particular
la antorcha plasma y los materiales de consumo).

¢ Elarco eléctrico genera ozono. Una exposicion prolongada en ambientes con altas concentraciones de ozono puede provocar
dolor de cabeza, irritacion en la nariz, garganta y ojos, graves congestiones y dolor pectoral.

¢ Al término de la soldadura o del corte, cerrar la valvula de la bombona del gas.

¢ Cerciorarse de que no haya pérdidas de gas inerte por las bombonas. El gas inerte es incoloro e inodoro. Un ambiente

saturado de gas inerte resulta sin oxigeno y provoca la asfixia de las personas presentes.

* S & ¢ o o
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2.4 Peligros eléctricos

A

Las tensiones eléctricas pueden provocar choque eléctrico y ustiones mortales en caso de contacto.

El electrodo o el hilo de soldadura estan bajo tensién, por tanto existe siempre el riesgo de choque eléctrico.
No utilizar el aparato sin las protecciones laterales y/o las tapas.

No tocar las piezas eléctricas dentro del aparato.

* & o o

¢ Evitar el contacto directo con componentes bajo tensién, como la toma de corriente de soldadura, electrodos revestidos,
electrodos de tungsteno o hilos de soldadura.

¢ Apoyar siempre la antorcha y/o el portaelectrodo sobre una superficie aislada.

¢ Llevar siempre un equipo de proteccion individual completo (segun la aplicacién).

¢ Lainstalacion solo puede ser abierta por personal capacitado y especializado.

2.5 Peligros mecanicos

¢ Tener las manos, el cabello y la ropa lejos de las piezas mecanicas en movimiento, como engranajes arrastrahilo,

bobinas hilo y ventiladores.
k ¢ Elhilo de soldadura a la salida de la antorcha puede causar lesiones muy graves en los 0jos, rostro y cuerpo.
(=) ¢ No inhabilitar o eludir los dispositivos de seguridad previstos en el aparato.

2.6 Ruidosidad

El generador de soldadura o de corte produce ruidos. Observar las disposiciones nacionales e internacionales vigentes en materia.

A AVISO

No es posible indicar un UNICO valor de emisién acustica para la soldadura o el corte, dado que el mismo depende del
proceso de soldadura o corte y de las condiciones ambientales. En particular, del proceso de soldadura (MIG/TIG) o de
corte, de la intensidad y el tipo de corriente configurada (continua, pulsada, alterna), del tipo de depésito, de la resonancia
de las piezas en elaboracion, del tipo de gas de corte o soldadura y, por ultimo, del ambiente laboral circundante (ruidos de
fondo, dimensiones del local, etc.)
El proceso de soldadura o corte produce niveles de ruido nocivos para el oido humano.
Es obligatorio el uso de protecciones adecuadas: por ejemplo, cascos o tapones de proteccion conformes con los reglamentos locales
y nacionales.
La maquina ha sido disefiada y fabricada de manera que se reduzca la exposicion de los operadores al ruido. Para la adopcion de E.P.I.
especificos para la proteccion auditiva, remitirse al DVR del usuario o a las leyes vigentes en el pais de uso del aparato.

2.7 Campos electromagnéticos

El generador de soldadura o corte produce corriente eléctrica que, al atravesar cualquier conductor, genera campos electromagnéticos
(EMF). La corriente de soldadura o de corte genera campos electromagnéticos alrededor de los cables de soldadura/corte y del generador.

A

®@0 El uso del aparato constituye un peligro letal para los portadores de marcapasos.

¢ Los portadores de aparatos electronicos vitales como marcapasos o aparatos acusticos deben consultar al médico antes de
aproximarse a la zona de operaciones de soldadura por arco o resistencia, de corte o escarpado.
¢ Laexposicion alos campos electromagnéticos de la soldadura o del corte podrian tener efectos desconocidos sobre la salud.

A PRUDENCIA

El operador, para reducir los riesgos derivados de la exposicién a los campos electromagnéticos, tiene que atenerse a los siguientes
procedimientos:

¢ Disponerlos cables de soldadura lo méas cerca posible entre si. Si es posible, realizar un haz de cables y fijarlos juntos con cinta
adhesiva. Esta disposicién es admitida a condicion de que el trabajo no requiera la modalidad de encendido en alta frecuencia.
No arrollar los cables de soldadura alrededor del cuerpo, ni llevarlos sobre los hombros.
Los cables de soldadura o de corte deben mantenerse lo mas lejos posible del tronco y de la cabeza del soldador o cortador.
No trabajar cerca del generador.
Los cables excedentes tienen que disponerse en forma de serpentin quebrado: Evitar por tanto la formacion de espirales.

* & o o
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2.8 Compatibilidad electromagnética

Esta maquina esta clasificada como aparato de CLASE A conforme con la norma IEC 60974-10 y debe utilizarse solo para fines
profesionales en un ambiente industrial. Pueden existir potenciales dificultades para garantizar la compatibilidad electromagnética en
un ambiente diferente del ambiente industrial.

ADVERTENCIA

El uso de equipos de soldadura por arco o corte plasma puede interferir con la radionavegacién, los dispositivos de
proteccion material y personal (marcapasos y aparatos acusticos), los ordenadores y, en general, con los equipos de
A comunicacion.
Podrian ocurrir episodios de interferencias en el ambiente donde se usa el equipo en caso de haber aparatos de alta
sensibilidad en las cercanias. En tal caso, el gestor del equipo debera tomar las medidas adecuadas para reducir o eliminar
tales interferencias.

2.9 Emplazamiento

A AVISO

¢ Emplazar el aparato sobre una base solida y plana. La inclinacion maxima admisible es de 10°
El vuelco del aparato puede ser sumamente peligroso.

¢ No emplazar el aparato cerca de una pared. Mantener una distancia minima de 1 m alrededor de todo el aparato a fin de
favorecer la circulacion de aire para su enfriamiento.

¢ En caso de usar un carro de transporte con portabombona, fijar muy bien la bombona de gas al carro con las correas
correspondientes. La caida de una bombona de gas puede ser muy peligrosa.

¢ Si el carro arrastrahilo se usa suspendido por un medio mecanico, aislar eléctricamente el carro del medio mecanico de
suspension.

210 Elevacioén y transporte

Durante el transporte del aparato, cerciorarse de que se respeten las directivas y normas de prevencion de accidentes nacionales y
regionales vigentes. Esto vale sobre todo por lo que concierne las directivas en materia de riesgos durante el transporte y envio.

iEl vuelco del aparato puede constituir un peligro mortal!

Emplazar el aparato de manera estable sobre una base sélida y plana.

El maximo angulo de inclinaciéon admitido es de 10° (Véase la norma IEC60974-1).
No levantar o transportar el aparato en funcionamiento.

A AVISO

¢ Desconectar el aparato de la red de alimentacién antes de transportarlo.

¢ Si el aparato consta de uno o varios componentes, como: carro de transporte, bombona gas inerte, carro
arrastrahilo o bobina hilo, desmontarlos antes del transporte.

¢+ Durante el transporte del aparato, cerciorarse de que se respeten todas las directivas y normas de prevencién
de accidentes vigentes a nivel local.

¢ Siel aparato consta de manilla o correa de transporte, servirse de la misma pura y exclusivamente para el transporte manual.
No levantar el aparato por la empufadura (Tabla 1 Figura 6).

¢ Parala elevacién del aparato con medios mecanicos, usar los bulones de suspension (si los hay), correas o cadenas Tabla 1
imagen 1y 2).

¢ Colocar las horquillas de la carretilla elevadora considerando la ubicacion del centro de gravedad del aparato.
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A PRUDENCIA

Para conocer el modo de transporte correcto, remitirse a la Tabla 1, Figuras 1 y 2. En particular, enganchar las correas o cadenas
mediante los tres bulones de suspensién predispuestos en el generador. No levantar el aparato por la empufiadura, como se indica
en la Figura 6.

Después del transporte y antes de la puesta en funcionamiento, es absolutamente necesario proceder con una inspeccion visual del
aparato para cerciorarse de que no haya sufrido dafios. En caso de dafios, antes de poner el aparato en funcionamiento encargar su
reparacion al personal cualificado de la asistencia técnica autorizada CEBORA.

El alcance del dispositivo de elevacion debe ser suficiente para las cargas que deben levantarse, de conformidad con las
normas vigentes en el pais de destino del generador de soldadura/corte.

En caso de suspension del carro arrastrahilo durante la soldadura mediante una grua, servirse siempre de una adecuada suspension
aisladora (aparatos MIG/MAG y TIG).

Sielaparatodisponedecorreabandoleraodeasadetransporte, servirsedelasmismasexclusivamente paraeltransportemanual. Lacorrea
bandolera no es apta para el transporte con grua, carretilla de horquillas u otros elevadores mecéanicos (Tabla 1 Figuras 5y 7). Todos los
dispositivosde eslinga (correas, hebillas, cadenas, etc.) que se usen con el aparato o sus componentes, deben ser controlados aintervalos
regulares para comprobar, por ejemplo, la ausencia de dafios mecanicos, corrosién o alteraciones causadas por factores ambientales.
Los intervalos y la entidad de los controles deben ser conformes con las normas y directivas nacionales vigentes en materia.

Tabla 1
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2.11 Obligaciones y cualificaciones el personal

La instalacion ha sido construida segun los Ultimos avances de la técnica, de conformidad con los reglamentos y las normas vigentes
para el uso industrial y profesional.

La instalacién esta destinada exclusivamente a los procesos de soldadura o corte indicados en la placa de datos técnicos.

En caso de usos no conformes con las disposiciones podrian crearse riesgos personales, animales y materiales.

Por tanto, el fabricante no se asume alguna responsabilidad por los dafios causados por tales usos.

A AVISO

La instalacion debe ser utilizada exclusivamente por personal cualificado y capacitado, que haya leido todas las advertencias
proporcionadas en este manual. El usuario tiene la obligacion de leer atentamente todo el contenido de la presente publicacién.

Las operaciones de conexion de lainstalacion alared de energia eléctricay la prueba de ensayo del mismo DEBEN ser TAXATIVAMENTE
efectuadas por personal cualificado (persona experta, segun la NORMA CEI 11-27:2014).

A AVISO

El fabricante declina toda responsabilidad en caso de modificaciones estructurales o de los circuitos del generador de soldadura o de
corte sin previa autorizacion.

2.12 Dispositivos de proteccion

Para la eleccion del dispositivo de proteccion adecuado, remitirse a las normativas vigentes en el propio pais.

El aparato puede ser fuente de peligros
Los equipos de proteccion individual deben proteger de los siguientes riesgos:

¢ Proteccién de las vias respiratorias de sustancias o mezclas potencialmente nocivas (humos y vapores). De todas formas es
obligatorio adoptar medidas de seguridad adecuadas como, por ejemplo, la instalacién de un sistema de aspiracion eficaz.

¢ Casco de proteccion para soldadores, con los necesarios dispositivos de proteccién contra la radiacién ionizante (rayos IR y
UV)y el calor.

¢ Indumentaria para soldadura seca (calzado, guantes y protectores para el cuerpo) que proteja del calor ambiental, asi como
de posibles choques eléctricos y del contacto con elementos bajo tension.

¢ Proteccion auricular contra los ruidos nocivos.

¢ jPeligro de lesiones por efecto de la radiacion o del calor! La radiacién por arco provoca dafios cutaneos y oculares. El
contacto con las piezas en elaboracion calientes y con las chispas provoca quemaduras.

¢ Utilizar la pantalla de soldadura o el casco de soldadura con un suficiente grado de proteccion (segun la aplicacién).

¢ Llevar indumentaria de proteccién seca (p. ej. pantalla de soldadura, guantes, etc.) conforme con las normas pertinentes en
el propio pais.

¢ Proteger de laradiacién e del peligro de deslumbramiento a las personas que no trabajan directamente con el aparato mediante
el uso de cortinas 0 mamparos protectores.

Durante las operaciones de soldadura o corte no esta permitido el uso de lentes de contacto: en efecto, el humo puede provocar
irritacion ocular o, en casos extremos, la radiacion luminosa podria llegar a fundir o quemar la cornea del ojo humano.

2.13 Eliminacién de dispositivos eléctricos y electrénicos

E No eliminar el dispositivo eléctricos junto con los residuos normales.
Para la eliminacion del aparato observar las normativas locales.
[
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En cumplimiento de la Directiva Europea 2012/19/UE sobre la eliminacion de desechos de aparatos eléctricos y electrénicos y aplicacion
correspondiente en el ambito de la legislacion nacional, los aparatos eléctricos llegados al final de su vida util deben ser recogidos
separadamente de otros desechos y entregarse a una instalacion de eliminacion adecuada para el correcto reciclaje.

Llevar el producto al centro de reciclaje mas cercano o solicitar informacién a nuestros revendedores.

En el momento de la eliminacion, el usuario debe desmontar la placa de identificacion colocada en la parte posterior de la maquina para
evitar que esta pueda ponerse nuevamente en servicio sin las protecciones: la responsabilidad YA NO ESTA A CARGO DEL FABRICANTE.
La observancia de la Directiva Europea y de la legislacion local contribuye a evitar posibles repercusiones peligrosas para la salud y el
medio ambiente, favoreciendo la reutilizacion, el reciclaje y/o la recuperacién de los materiales que componen el aparato.

3  INSTALACION

3.1 Conexién alared

La instalacién de la maquina debe ser ejecutada por personal experto. Todas las conexiones deberan realizarse de conformidad con las
normas vigentes y en pleno respeto de la ley de prevencion de accidentes vigente en el pais de uso del aparato.

A AVISO

La instalacién y gestion del dispositivo/equipo debe ser conforme con la normativa CEI EN 60974-9. Controlar que la tension de red
corresponda a la tensién indicada en la placa de datos técnicos de la soldadora.

Conectar un enchufe de capacidad adecuada a la absorcion de corriente 11 indicada en la placa de datos técnicos de la maquina.
Cerciorarse de que el conductor amarillo-verde del cable de alimentacién esté conectado al terminal de masa del enchufe.

La capacidad del interruptor termomagnético o de los fusibles, instalados entre la red de alimentacion y el aparato, debe ser
adecuada a la corriente 11 absorbida por la maquina. Controlar los datos técnicos del aparato.

ADVERTENCIA

La conexién a la red de aparatos de alta potencia puede afectar la calidad de la energia de la red. A los fines de la conformidad con
la IEC 61000-3-12 y la IEC 61000-3-11 podrian requerirse valores de impedancia de linea inferiores al valor de Zmax indicado en el
manual de instrucciones del generador de soldadura o de corte.

Es responsabilidad del instalador o del usuario cerciorarse de que el aparato esté conectado a una linea con la correcta impedancia.
Se recomienda consultar al proveedor local de energia eléctrica.

¢ Esimperativo utilizar el aparato solo si esta conectado a una red de alimentacion dotada de conductor de tierra.

¢ Eluso del aparato conectado a una red sin conductor de tierra o a una toma sin contacto para tal conductor es una gravisima
negligencia. El fabricante declina toda responsabilidad por dafios personales o materiales derivados de una incorrecta
conexion a la red.

¢ El usuario tiene la obligacion de hacer controlar periddicamente la eficiencia del conductor de tierra de la instalacion y del
aparato en uso por parte de un electricista cualificado.

ADVERTENCIA

¢ Encaso de encendidos con dispositivo de cebado en alta frecuencia, mantener una distancia minima de 30 cm entre el cable
masa y el cable antorcha para evitar el riesgo de descargas entre los dos.

¢ Enaplicaciones con varias fuentes de soldadura, los haces de cables de cada fuente tienen que estar a una distancia minima
de 30 cm entre si.

¢ El haz de cables no debe superar los 30 m de longitud total. No colocarse nunca entre los cables de soldadura.
Conectar el cable de masa a la pieza en tratamiento lo mas cerca posible a la zona de soldadura o de corte.

¢ En aplicaciones con varias fuentes, cada generador debe tener una propia conexion a la pieza de soldadura. No reunir nunca
las masas de varios generadores.

¢ Instalar y usar el aparato exclusivamente de conformidad con la clase de proteccion indicada en la placa de datos técnicos.
Durante la instalacion, cerciorarse de que se mantenga una distancia de 1 m alrededor del aparato a fin de favorecer la libre
circulacion del aire.
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3.2 Condiciones ambientales y de almacenamiento

INDICACION

Rango de temperatura ambiente del aire como se indica en la norma IEC60974-1:
¢ En condiciones de trabajo: de -10 °C a +40 °C (de 14 °F a 104 °F)
¢ En condiciones de transporte o almacenamiento: de -20 °C a 55 °C (de -4 °F a 131 °F)

Humedad relativa del aire:
- hasta el 50% a 40 °C (104 °F)
- hasta el 90% a 20 °C (68 °F)
Altitud sobre el nivel del mar:
- hasta 1000 m (3281 ft.)
Aire ambiente:
- esencialmente sin polvo
- sin acidos
- sin gases corrosivos

3.3 Bombonas de gas

Las bombonas de gas contienen gases bajo presién y, en caso de dafios, pueden explotar. Como las bombonas de gas forman parte del
equipamiento de soldadura, estas deben manejarse con suma cautela.
Atenerse a las indicaciones del fabricante y respetar las normas nacionales e internacionales en materia de bombonas de gas y accesorios

correspondientes.
A AVISO

¢ Proteger las bombonas con gas bajo presion del calor excesivo, choques mecanicos, escorias, llamas libres, chispas y arcos
voltaicos.

¢ Montar las bombonas de gas en posicién vertical y asegurarlas segun las instrucciones para impedir su caida.

¢ Mantener las bombonas de gas lejos del circuito de soldadura o de otros circuitos eléctricos.

¢ Nunca colgar la antorcha para soldadura en una bombona del gas. Evitar cualquier contacto entre las bombonas de gas inerte
y los electrodos.

¢ Cuando no se tiene que soldar, cerrar la valvula de la bombona del gas o la alimentacién principal del gas.

¢ Antes de cada puesta en funcionamiento, controlar que no haya pérdidas inadvertidas de gas en la bombona o la alimentacién
principal del gas.

¢ Predisponer una alimentacion de aire puro suficiente, con un caudal de aireacién minima de 20 m¥hora.

¢ Observar las advertencias para la seguridad y el mantenimiento de la bombona del gas o de la alimentacion principal del gas.

¢ Peligro de explosion: nunca efectuar soldaduras o cortes en una bombona que contenga gas bajo presion.

¢ Utilizar siempre bombonas de gas adecuadas a los diferentes tipos de aplicacién, asi como
los accesorios  correspondientes (reguladores  de presién/caudal, tubos, racores, etc.).
Utilizar exclusivamente bombonas y accesorios en buen estado.

Al abrir una valvula de la bombona del gas, alejar el rostro del punto de salida del gas.

Cuando no se tiene que soldar o cortar, cerrar la valvula de la bombona del gas.

Cuando la bombona del gas no esta conectada, dejar la capsula de proteccién de la valvula en su lugar.

Peligro por la salida de gas: la salida incontrolada del gas inerte puede provocar asfixia. El gas inerte es incoloro e inodoro: al
salir puede sustituir el oxigeno en el ambiente.

* & o o

3.4 Mantenimiento

Un correcto mantenimiento del generador garantiza las mejores prestaciones y alarga la vida de todos sus componentes. Todas las
operaciones que se describen a continuacién deben ser efectuadas exclusivamente por personal técnico cualificado.

Las siguientes operaciones deben ser efectuadas solo tras haber leido y comprendido plenamente toda la documentacion de los
componentes del sistemay, en particular, las precauciones de seguridad del presente manual.

Las operaciones de mantenimiento, control y reparacién del producto solo pueden ser efectuadas por personal especializado. Por
personal especializado se entiende aquel que, gracias a su formacion, conocimiento y experiencia, es capaz de identificar posibles
riesgos y dafos en el sistema durante el control de un generador de soldadura, asi como de adoptar las correctas medidas de seguridad.
Las operaciones de reparacién y mantenimiento deben ser efectuadas exclusivamente por personal especializado autorizado.

En caso contrario, se perdera el derecho de garantia. Cada vez que se requiera asistencia técnica, solicitarla al propio revendedor
especializado, es decir al proveedor del aparato.
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Simbolo Cualificacion Descripcion cualificacion

35 Desempenfa las tareas necesarias para el funcionamiento basico del aparato: ejecucion del ciclo de
Tﬂﬂ OPERADOR trabajo, accio.rl\amiento de los mangos pperatiyos y otlr,as intgryenciones gstrechgmente asociadas
a la produccion normal; eventual limpieza e inspeccién cotidiana. Trabaja estrictamente con los

dispositivos de seguridad habilitados.

o TECNICO DE Interviene en todas las condiciones de funcionamiento y con cualquier nivel de proteccion. Efectia

T MANTENIMIENTO | todas las reparaciones y regulaciones mecanicas. No opera en las instalaciones eléctricas bajo
%_I—I] MECANICO tension.

TECNICO DE Interviene en todas las condiciones de funcionamiento y con cualquier nivel de proteccion. Efectia

é MANTENIMIENTO | todas las reparaciones y regulaciones de las instalaciones eléctricas y neumaticas, incluso bajo
ELECTRICO tension.

A AVISO

Cualquiera sea la cualificacion del operador, durante todas las operaciones de mantenimiento es obligatorio desconectar el generador
de soldadura o corte de la red eléctrica.

¢ Laejecucion errénea del trabajo puede provocar graves lesiones personales y dafios materiales.

¢ Unchoque eléctrico puede resultar mortal.

¢ Unainsuficiente conexion con el conductor de tierra puede provocar graves lesiones personales y dafios materiales. Tener en
consideracién que los tornillos de la cubierta exterior de la maquina cumplen la funcion de poner a tierra las partes de la misma
expuestas al contacto con el operador y, por tanto, se recomienda no usar otros tipos de tornillos.

A AVISO

¢ Una vez abierto el aparato, cerciorarse de que estén descargados los componentes expuestos a carga eléctrica mediante un
instrumento de medicion a tal efecto.
¢ Eluso de recambios no originales exonera a CEBORA de cualquier dafio personal o material.

Las operaciones de mantenimiento podran ser efectuadas por los siguientes tipos de operador:

Usuario final UF
Centro Asistencia autorizado CEBORA Service
PERIODO MANTENIMIENTO Cualificacion Efectuado por

Controlar el enchufe de alimentacion, la antorcha y la presion del gas
de alimentacion.

Garantizar que el generador se coloque a una distancia adecuada de i
eventuales obstaculos a fin de permitir su enfriamiento correcto. T_ﬂ]ﬂ
Cerciorarse de que las rejillas de aireacién del tunel de enfriamiento
no estén tapadas u obstruidas.

UF

Diariamente

Controlar la integridad de los cables de soldadura y de los tubos del
sistema de enfriamiento. fﬁ UF

Dafos en la cubierta (paredes delanteras, traseras y laterales) 3
Control del liquido refrigerante en el grupo de refrigeracion. "j UF

Semanal-

mente Controlar el correcto funcionamiento de los ventiladores del generador,
del grupo de enfriamiento y de la consola gas.

(9]
T%.’F] Service

Limpiar las roscas de la antorcha y controlar que no haya signos de
corrosién o descargas eléctricas.
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Elementos de transporte (correa, bulones de suspension, asa).

Controlar si hay impurezas en los tubos flexibles del liquido de o
enfriamiento y en los racores correspondientes. Y%]‘] UF

Mensualmen-

te Controlar si hay grietas, abrasiones o pérdidas en las conexiones de

gas, agua y eléctricas.

O
Ejecutar el programa TEST a través de la consola gas. f%]] Service

Si la maquina dispone de filtro para el aire entrante, desmontarlo y lim-
piarlo con aire comprimido.

Abrir la cubierta metélica del generador y, mediante aire comprimido,
eliminar el polvo y los residuos de elaboracién en las partes internas
del generador que no reciben ventilacion. &%:F

Service
Controlar si hay residuos metélicos de elaboracién en el tunel de ven-

tilacion y, en ese caso, eliminarlos mediante aire comprimido.

Semestral- ) o ) )
mente Al cerrar la cubierta de la maquina, cerciorarse de que queden bien

conectadas todas las puestas a tierra en el interior del generador y la
puesta a tierra de la cubierta misma.

Sustituir el liquido refrigerante presente en el sistema.

Limpiar los filtros externos y del depésito del grupo de enfriamiento. o
de Service

Limpiar el filtro de la consola gas.

Sustituir las juntas toricas de la antorcha, ordenando para ello el kit art. 1400.

Anualmente Service

. - . Q
Si el aparato de soldadura o de corte consta de certificado de calibra-
cién, renovarlo una vez por afo.

Es necesario efectuar un control periddico conforme con la IEC 60974-4 «Inspeccion y ensayos periodicos». Ademas de las normas en
materia de control especificadas en este manual, es necesario observar las leyes y disposiciones locales.

Si al efectuar la inspeccion visual se notan componentes demasiado desgastados, esta prohibido usar el aparato.
Contactar con un centro de asistencia autorizado CEBORA.

3.5 Documentacion pertinente

Garantia
Para obtener informacion sobre la garantia, remitirse al sitio web www.cebora.it

Declaracién de Conformidad
La concepcion y fabricacion de la instalaciéon aqui descrita son conformes con las directivas CE:

¢ Directiva baja tensién (LVD)

¢ Directiva sobre la compatibilidad electromagnética (EMV)

¢ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Esta declaracién pierde toda validez en caso de modificaciones no autorizadas, reparaciones no efectuadas con todas las de la ley,
inobservancia de los procedimientos de instalaciéon y mantenimiento indicados en este manual. Cada producto presenta una copia

original de su propia Declaracién de Conformidad.

Soldadura en condiciones de alto riesgo eléctrico

Los aparatos pueden emplearse conforme con la norma VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) en ambientes con alto riesgo

S eléctrico.
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3.4  MANUTENGAO
3.5 DOCUMENTOS APLICAVEIS

ANTES DE UTILIZAR O EQUIPAMENTO, LER ATENTAMENTE POR FORMA A COMPREENDER E ADOTAR AS

HD:I” IMPORTANTE:
INDICAGOES CONTIDAS NESTE MANUAL.

Direitos de autor.

Os direitos de autor destas instrucoes de uso sdo de propriedade do fabricante. O texto e as ilustracoes correspondem ao
material técnico do equipamento no momento da impressao suscetivel de alteragées. Nenhuma parte desta publicacdo pode
ser reproduzida, armazenada num sistema de arquivo ou transmitida a terceiros, sob qualquer forma ou meio, sem a autorizacao
prévia por escrito do fabricante. Agradecemos pelos seus relatérios de quaisquer erros e sugestoes para melhorar as instrugcoées
de uso.

Conserve sempre este manual no local onde utiliza o equipamento para referéncia futura.

O equipamento sé pode ser utilizado para operacoes de soldadura ou corte. Nao utilizar este equipamento para carregar baterias,
descongelar tubos ou ligar motores.

Apenas pessoal especializado e treinado pode instalar, operar, manter e reparar este equipamento. O pessoal especializado
significa uma pessoa que pode julgar o trabalho que lhe é atribuido e reconhecer possiveis riscos com base na sua formacao
profissional, conhecimentos e experiéncia.

Qualquer utilizacdo diferente da expressamente indicada e implementada de modo diferente ou contraria a indicada na presente
publicacdo, configura a hipotese de utilizacdo indevida. O fabricante declina qualquer responsabilidade resultante de uma
utilizacao indevida que possa causar acidentes a pessoas e possiveis disfuncionamentos do sistema.

Esta exclusao de responsabilidade é reconhecida aquando da entrada em funcionamento do sistema pelo utilizador.

O cumprimento destas instrucées e as condicées, e métodos de instalacdo, funcionamento, utilizacdo e manutencdo do
equipamento nao podem ser fiscalizados pelo fabricante.

A execucao inadequada da instalacdo pode levar a danos materiais e possivelmente a danos pessoais. Nao sera aceite
qualquer responsabilidade por perdas, danos ou custos decorrentes, ou de alguma forma ligados a uma instalacao incorreta, ou
funcionamento inadequado, bem como a utilizagao e manutencao inadequadas.

A ligacao paralela de dois ou mais geradores ndo é permitida.

Para uma possivel ligacao paralela de varios geradores, solicitar autorizacao escrita a CEBORA que definira e autorizara, em
conformidade com os regulamentos de produto e de seguranca em vigor, os termos e as condi¢coes da aplicacao solicitada.
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1 SIMBOLOGIA

A AVISO Indica uma situagéo potencialmente perigosa que podera resultar em danos pessoais graves.
ﬁ PRUDENCIA Indica uma situagé@o potencialmente perigosa que, se nao for respeitada, podera resultar em danos pessoais
menores e danos materiais aos equipamentos.

Fornece ao utilizador informagées importantes, cujo ndo cumprimento poderia resultar em danos aos

ADVERTENCIA! equipamentos.

INDICACAO Procedimentos a seguir para se obter uma utilizacdo ideal do equipamento.

Dependendo da cor da caixa, a operacdo podera representar uma situagdo de: PERIGO, AVISO, PRUDENCIA, ADVERTENCIA ou
INDICACAO.

1.1 Placa de adverténcias

1.1.1 Gerador de soldadura
O seguinte texto numerado corresponde as caixas numeradas da placa.

Os rolos do alimentador de fio podem ferir as suas maos.

O fio de soldadura e a unidade de alimentacao de fio estdo sob tensédo durante a

soldadura. Manter as maos e os objetos metalicos a distancia.

1. Os choques elétricos provocados pelo elétrodo de soldadura ou pelo cabo
podem ser fatais. Proteger-se adequadamente contra o perigo de choque
elétrico.

1.1 Usar luvas isolantes. Nao tocar no elétrodo com as préprias maos. Nao usar

luvas molhadas ou danificadas.

.2 Criar um isolamento da peca a soldar e do solo.

3 Desligar a ficha do cabo de alimentagado antes de trabalhar na maquina.

A inalagéo dos fumos produzidos pela soldadura pode ser prejudicial para a

sua saude.

2.1 Manter a cabeca distante dos fumos.

2.2 Utilizar um sistema de ventilagdo forgada ou de exaustéo local para eliminar
os fumos.

2.3 Utilizar uma ventoinha de aspiragéo para eliminar os fumos.

3.  As faiscas resultantes da soldadura podem causar explosdes ou incéndios.

3.1 Manter os materiais inflaméaveis distantes da area de soldadura.

3.2 As faiscas resultantes da soldadura podem causar incéndios. Manter um
extintor préximo e conseguir que uma pessoa esteja pronta para o utilizar.

3.3 Nunca soldar recipientes fechados.

4.  Os raios do arco podem queimar os olhos e a pele.

4.1 Usar capacete e oculos de seguranca. Usar prote¢coes adequadas para os
ouvidos e camisas com o colarinho abotoado. Usar mascaras de capacete
com filtros da gradagéao correta. Usar uma protecéo de corpo inteiro.

Ler as instrugdes antes de utilizar a maquina para realizar qualquer operagcéo
nela.

6. N&ao remover nem cobrir as etiquetas de aviso.
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1.1.2 Corte por plasma

O seguinte texto numerado corresponde as caixas numeradas da placa.

As faiscas resultantes do corte podem causar explosdes ou incéndios.

Manter os materiais inflamaveis distantes da area de corte.

As faiscas resultantes do corte podem causar incéndios. Manter um extintor
préximo e conseguir que uma pessoa esteja pronta para o utilizar.

Nunca cortar recipientes fechados.

O arco de plasma pode causar lesdes e queimaduras.

Desligar a fonte de alimentagao elétrica antes de desmontar a tocha.

Nao manter o material nas imediagdes do trajeto de corte.

Usar uma protecao de corpo inteiro.

Os choques elétricos provocados pela tocha ou pelo cabo podem ser fatais.
Proteger-se adequadamente contra o perigo de choque elétrico.

Usar luvas isolantes. Nao usar luvas molhadas ou danificadas.

Certificar-se de que esté isolado da peca a cortar e do solo.

Desligar a ficha do cabo de alimentacdo antes de trabalhar na maquina.

A inalagdo dos fumos produzidos durante o corte pode ser prejudicial para a sua
saude.

Manter a cabeca distante dos fumos.

Utilizar um sistema de ventilagdo forgada ou de exaustao local para eliminar os
fumos.

Utilizar uma ventoinha de aspiragao para eliminar os fumos.

Os raios do arco podem queimar os olhos e a pele. O operador deve, portanto,
proteger os olhos com lentes com um grau de protecao igual ou superior ao
DIN11 e o rosto adequadamente.

Usar capacete e o6culos de seguranca. Usar protecdes adequadas para os
ouvidos e camisas com o colarinho abotoado. Usar méascaras de capacete com
filtros da gradagéo correta. Usar uma protegé@o de corpo inteiro.

Ler as instrugbes antes de utilizar a maquina para realizar qualquer operagéo
nela.

7. Nao remover nem cobrir as etiquetas de aviso.

2 PRECAUCOES DE SEGURANCA

A SOLDADURA E O CORTE POR ARCO DE PLASMA PODEM SER PREJUDICIAIS PARA S| E PARA OUTRAS PESSOAS e, portanto,
o utilizador deve ser instruido contra os riscos, sintetizados abaixo, resultantes das operag¢des de soldadura ou corte.

Perigo de acidentes se as normas de seguranga nao sdo observadas! A inobservancia das seguintes precaugcdes de seguranga pode
causar perigo de vidal

¢ Ler cuidadosamente as normas de seguranca apresentadas nestas instrugdes!
¢ Respeitar as disposicdes de prevengdo de acidentes e as normas aplicaveis no pais de instalagao!
¢ Recomendar o cumprimento das normas ao pessoal presente na area de trabalho.

Perigo de lesbes por tensdo elétrica. As tensdes elétricas podem causar choques elétricos e queimaduras fatais em caso de contacto.
Por esta razdo, antes de abrir o gerador para resolugcao de problemas ou manutengéo, desliga-lo colocando o interruptor de rede da
maquina na posicao 0 e certificar-se de que o cabo de rede esta visivelmente desligado da rede elétrica.

Risco de lesbes devido a vestuario inadequado. As fontes de calor e tensdo elétrica sdo causas de perigo que ndo podem ser evitadas
durante a soldadura por arco ou corte por jato de plasma. O utilizador deve estar equipado com um dispositivo de protegéo individual
completo (DPI). Consultar o capitulo apropriado (2.12) deste manual para os riscos a que o dispositivo de protegdo devem fazer frente.

A AVISO

OBRIGACOES DO GESTOR
As respetivas diretivas e leis nacionais devem ser respeitadas aquando do funcionamento do sistemal

¢ Diretiva-quadro (89/391/CEE) (e respetivas transposi¢des nacionais) respeitante a introdugéo de medidas destinadas a promover

a melhoria da seguranca e da saude dos trabalhadores durante o trabalho.

¢ Em particular, a Diretiva 89/655/CEE relativa as prescricdes minimas de seguranca e de protecdo da saude na utilizagdo de
ferramentas de trabalho pelos trabalhadores durante o trabalho.
Os regulamentos de seguranca no trabalho e de prevencao de acidentes do respetivo pais.
Instalacéo e gestéo do sistema em conformidade com a IEC 60974-9.
Recordar aos utilizadores, em intervalos regulares, que devem operar de forma segura e conscienciosa.
Realizar a verificagdo regular dos sistema de acordo com a IEC 60974-4.
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2.1 Explosoes

Regulamentos especiais sdo aplicaveis aos locais em risco de explosdo. Observar as disposi¢cdes nacional e internacional pertinentes.

Nunca realizar trabalhos de soldadura ou de corte nas proximidades de recipientes sob pressao, ou na presenca de
po, gases ou vapores explosivos.

¢ Nunca realizar trabalhos de soldadura ou de corte em recipientes que tenham contido ou contenham combustiveis,
6leos ou substancias inflamaveis.

¢ Manusear com cuidado os cilindros e reguladores de pressao utilizados nas operacdes de soldadura ou corte.

¢ Adispersao de faiscas pode causar incéndios e explosdes.

¢ O aquecimento de substancias aparentemente indcuas armazenadas em recipientes fechados pode ocasionar um aumento da
presséo no interior dos recipientes. Com o consequente perigo de explosao.

¢ Nao armazenar substancias inflamaveis na area de soldadura ou de corte.

¢ Manter os recipientes de liquidos combustiveis ou explosivos distantes da area de trabalho!

¢ Nao aquecer liquidos, p6 ou gases explosivos ao soldar, ou cortar!

2.2 Incéndios

Regulamentos especiais sao aplicaveis aos locais em risco de incéndio. Observar as disposi¢coes nacional e internacional pertinentes.
Devido as altas temperaturas de faiscas, partes incandescentes ou escérias quentes resultantes da soldadura, ou do corte, podem formar-
se chamas.

Nunca realizar trabalhos de soldadura ou de corte nas proximidades de materiais inflamaveis, ou explosivos.

¢ Disponibilizar sempre extintores adequados na area de trabalho, de acordo com os regulamentos em vigor.

¢ \Verificar se as ligacdes elétricas na rede de alimentacdo e na peca de soldadura ou de corte estdo bem reforgadas
para evitar o risco de incéndio.

¢ Remover completamente os restos de material combustivel da pega antes do inicio da soldadura.

¢ Somente realizar trabalhos subsequentes quando as pegas soldadas ou cortadas tiverem arrefecido completamente.
Nao colocar em contacto com material inflaméavel!

2.3 Gases e vapores perigosos

As operagbes de soldadura ou corte produzem vapores e gases que sdo prejudiciais a saude. Observar as disposi¢cdes nacional e
internacional pertinentes.

Trabalhar em espagos com aspiragao e ventilagao adequadas.

Utilizar apenas ar para a ventilagao.

Manter a cabecga afastada dos fumos e gases produzidos pela soldadura ou pelo corte.

Nao inalar os gases e fumos produzidos pela soldadura ou pelo corte.

Se a ventilagéo for inadequada, utilizar respiradores aprovados.

N&o soldar ou cortar metais revestidos com, ou contendo chumbo, grafite, cadmio, zinco, cromio, mercurio e berilio, se néo tiver

um respirador adequado.

Observar as indicagdes nas fichas de dados de seguranga dos materiais utilizados e as indicagdes pertinentes do fabricante.

¢ Nao soldar ou cortar superficies metdlicas se nelas houver detergentes, desengordurantes ou produtos similares.

¢ Todos os componentes e as pegas que entram em contacto com oxigénio devem ser adequadamente desengordurados
(especialmente a tocha de plasma e os seus consumiveis).

¢ O arco elétrico produz ozono. A exposicao prolongada em ambientes com elevadas concentragdes de ozono pode causar dores
de cabeca, irritagdo do nariz, garganta, olhos, congestao grave e dores no peito.

¢ Fechar a valvula do cilindro de gés apés o término do trabalho de soldadura ou corte.

¢  Certificar-se de que nenhum gés inerte escapa dos cilindros. O gas inerte é incolor e inodoro. Um ambiente saturado com gas

inerte é privado de oxigénio causando asfixia das pessoas presentes no proprio ambiente.

* S & ¢ o o

*
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2.4 Perigos elétricos

As tensOes elétricas podem causar choques elétricos e queimaduras fatais em caso de contacto.

O elétrodo de soldadura ou o fio encontram-se sob tenséo, por isso ha sempre um risco de choque elétrico.
Nao utilizar o equipamento sem laterais e/ou coberturas.

¢ Na&o tocar nas partes elétricas dentro do equipamento.

> o o

¢ Nao tocar diretamente em componentes sob tensao, tais como tomadas de corrente de soldadura, elétrodos revestidos, elétrodos
de tungsténio ou fios de soldadura.

¢ Colocar sempre a tocha e/ou o suporte do elétrodo sobre uma superficie isolada.

¢ Usar sempre um dispositivo de protecao individual completo (dependendo da aplicagéo).

¢ O sistema sé pode ser aberto por pessoal treinado e especializado.

2.5 Perigos mecanicos

unidade de alimentagéo de fio, bobinas de fio e ventoinhas.

¢ Manter as maos, o cabelo e o vestuario afastados de pecas mecanicas em movimento, tais como engrenagens da
¢ O fio de soldadura que sai da tocha pode causar danos extremamente graves nos olhos, rosto e corpo.

¢ Nao desativar ou burlar os dispositivos de seguranca do equipamento.

2.6 Ruido

O gerador de soldadura ou de corte produz ruidos. Observar as disposi¢goes nacional e internacional pertinentes.

A AVISO

N&o & possivel dar um UNICO valor de emiss&o de ruido para a soldadura ou o corte, uma vez que este & influenciado pelo
processo de soldadura/corte e condicdes ambientais. Em particular, pelo processo de soldadura (MIG/TIG) ou de corte, pela
intensidade e tipo de corrente definida (continua, pulsada, alternada), pelo tipo de depdsito, pelas ressonancias das pecas a
trabalhar, pelo tipo de gas de corte/soldadura utilizados e, finalmente, pelo ambiente de trabalho circundante (ruido de fundo,
tamanho do local, etc.)
O processo de soldadura ou corte produz niveis de ruido que séo prejudiciais ao ouvido humano.
E obrigatério o uso de protecdes apropriadas: por exemplo, protetores auriculares ou tampdes em conformidade com os regulamentos
nacionais, ou locais.
A maquina foi concebida e fabricada para reduzir a exposicao dos operadores ao ruido. Consultar o documento de avaliagdo dos riscos
(DVR) do utilizador, ou as leis em vigor no pais de utilizagdo para a possivel adocao de D.P.I. (protetores de ouvido) especificos.

2.7 Campos eletromagnéticos

O gerador de soldadura ou de corte produz corrente elétrica que, ao passar por qualquer condutor, produz campos eletromagnéticos (EMF).
A corrente de soldadura ou de corte gera campos eletromagnéticos em torno dos cabos de soldadura/corte e do gerador.

¢ A utilizagao do equipamento constitui um perigo de vida para os portadores de marca-passos.
‘ ¢ Os utilizadores de aparelhos eletronicos vitais, tais como marca-passos ou aparelhos auditivos, devem consultar
® & o seu médico antes de se aproximar de areas onde estejam em curso operagdes de soldadura por arco ou por
resisténcia, corte ou corte de costura.

¢ A exposigdo aos campos eletromagnéticos da soldadura ou do corte pode ter efeitos desconhecidos sobre a saude.

A PRUDENCIA

Para reduzir os riscos decorrentes da exposigdo a campos eletromagnéticos, o operador deve seguir os procedimentos referidos:

¢ Dispor os cabos de soldadura o mais préoximo possivel entre si. Se possivel, fazer um feixe de cabos e fixa-lo com fita adesiva.
Esta disposic¢éo é permitida se o trabalho n&o incluir o modo de ignicdo de alta frequéncia.

¢ Nao enrolar os cabos de soldadura a volta do corpo e ndo os carregar sobre os ombros.

¢ Os cabos de soldadura ou de corte devem ser mantidos o mais longe possivel do tronco e da cabecga da pessoa que esta a
soldar ou a cortar.

¢ Nao trabalhar proximo ao gerador.

¢ Os cabos em excesso devem ser dispostos em forma de serpentina: evitar a formacgao de espirais.
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2.8 Compatibilidade eletromagnética

Este equipamento esta classificado como de Classe A de acordo com a IEC 60974-10 e deve ser utilizado apenas para fins profissionais
num ambiente industrial. Pode haver dificuldades em assegurar a compatibilidade eletromagnética num ambiente ndo industrial.

ADVERTENCIA

A utilizagéo de sistemas de soldadura por arco ou corte por plasma pode interferir com a radionavegacgéo, servigos de
segurancga para pessoas e bens (marca-passos e aparelhos auditivos), computadores e, em geral, com os equipamentos de
A comunicagéo.
Podem ocorrer incidentes de interferéncia no ambiente em que o equipamento é utilizado, se houver equipamentos
particularmente sensiveis nas proximidades. Nestes casos, o gestor do sistema é obrigado a implementar medidas para
reduzir ou eliminar tais interferéncias.

2.9 Posicionamento

A AVISO

¢ Colocar o equipamento sobre uma base sdlida e nivelada. E permitida uma inclinacdo maxima de 10°.
A inclinag@o de um equipamento pode ser extremamente perigosa.

¢ Nunca colocar o equipamento proximo a uma parede. Manter uma distancia de pelo menos 1 m em torno do equipamento para
facilitar a circulagéo do ar utilizado para o seu arrefecimento.

¢ Ao utilizar um carrinho de transporte com suporte de cilindro, prender firmemente o cilindro de gas ao préprio carrinho com as
correias apropriadas. A queda de um cilindro de gas pode ser extremamente perigosa.

¢ Se o carro da unidade de alimentagéo de fio for utilizado suspenso por meios mecéanicos, isolar eletricamente o carro do meio
de suspensdo mecanica.

2.10 Levantamento e transporte

Ao transportar o equipamento, assegurar o cumprimento das diretivas e regulamentos nacionais e regionais de prevengao de acidentes em
vigor. Isto aplica-se em particular as diretivas respeitantes aos riscos durante o transporte e o envio.

A inclinag@o de um equipamento pode representar um perigo de vidal
Colocar o equipamento sobre uma base nivelada e sélida.

E permitido um angulo de inclinagdo maximo de 10° (consulte IEC 60974-1).
Nao levantar nem transportar equipamentos ativos.

A AVISO

¢ Desligar o equipamento da rede de alimentacao antes de o transportar.
¢ Se o0 equipamento estiver equipado com um ou mais componentes tais como: carrinho de transporte, cilindro de
gas inerte, carro de alimentagéo de fio ou bobina de fio, desmonta-los antes de transportar o equipamento.
¢ Ao transportar o equipamento, assegurar o cumprimento de todas as diretivas e regulamentos locais de prevencgao
de acidentes em vigor.
¢ Se o equipamento estiver equipado com pega ou correia de transporte, utiliza-las Unica e exclusivamente para o transporte
manual. Ndo levantar pela pega (Tabela 1 imagem 6).
¢ Para o levantamento do equipamento por meios mecanicos, utilizar os olhais, se houver, correias ou correntes (Tabela 1 imagem
1e?2).
¢ Posicionar os garfos do empilhador tendo em conta a posi¢éo do centro de gravidade do equipamento.
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A PRUDENCIA

Para um modo de transporte correto, consulte a Tabela 1, fig.1 e 2. Em particular, ligar as correias ou correntes utilizando os trés olhais
do gerador. Nao levantar pela pega, conforme indicado na figura 6.

E essencial efetuar uma inspecéo visual do equipamento para verificar a existéncia de quaisquer danos apos o transporte e antes da sua
entrada em funcionamento. Solicitar a reparagédo de quaisquer danos por pessoal qualificado da assisténcia técnica autorizada CEBORA
antes do funcionamento do equipamento.

A capacidade do dispositivo de elevacao deve ser suficiente para a carga a levantar de acordo com os regulamentos em vigor
no pais de destino do gerador de soldadura/corte.

Se o carro de alimentacédo de fio for suspenso por grua durante a soldadura, utilizar sempre uma suspenséo isolante adequada
(equipamentos MIG/MAG e TIG).

Se o equipamento estiver equipado com correia de ombro ou pega de transporte, utiliza-las Unica e exclusivamente para o transporte
manual.

A correia de ombro ndo é adequada para o transporte por grua, empilhador com garfos ou outros elevadores mecéanicos (Tabela 1 fig.5
ev).

Todos os dispositivos de lingagem (correias, fivelas, correntes, etc.) que sdo utilizados em conjunto com o equipamento ou os seus
componentes devem ser verificados a intervalos regulares (p. ex., quanto a danos mecanicos, corrosdo ou alteragdes causadas por
fatores ambientais).

Os intervalos e o alcance das verificagdes devem pelo menos cumprir com regularidade as normas e diretivas nacionais em vigor.

Tabela 1
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2.11 Obrigacdes e qualificacdes do pessoal

O sistema é realizado de acordo com o estado da arte e em conformidade com os regulamentos e normas em vigor para uso industrial e
profissional.

O sistema destina-se exclusivamente aos processos de soldadura ou corte indicados na placa de identificagcao.

Se o sistema nao for utilizado em conformidade com os regulamentos, poderia pdr em perigo pessoas, animais ou bens.

O fabricante ndo aceita nenhuma responsabilidade por danos causados por essa utilizagéo.

A AVISO

O sistema deve ser utilizado apenas por pessoal qualificado e treinado que tenha lido todas as adverténcias deste manual. O utilizador
é obrigado a ler cuidadosamente o conteldo desta publicacéo.

As operacoes de ligagéo do sistema a eletricidade e de verificagdo DEVEM SER efetuadas por pessoal qualificado (pessoa competente:
NORMA CEI 11-27:2014).

A AVISO

O fabricante declina qualquer responsabilidade por modificagdes estruturais ou de circuito ndo autorizadas no gerador de soldadura,
ou de corte.

2.12 Dispositivos de protecao

Para a escolha do dispositivo de protecdo adequado, consultar os regulamentos em vigor no pais de procedéncia.

O equipamento pode ser uma fonte de perigo
Os dispositivos de protegao individual devem fazer frente aos seguintes riscos:

¢ Protegdo das vias respiratérias contra substancias e misturas potencialmente nocivas (fumos e vapores). Seja como for, é
obrigatério adotar medidas de segurancga pertinentes, tais como um sistema de aspiragdo adequado.

¢ Capacete de protecéo para soldadores com os dispositivos de protegdo necessarios contra a radiagcdo ionizante (raios IV e UV)
e o calor.

¢ Vestuario de soldador seco (calgados, luvas e protegdo para o corpo) que proteja contra o ambiente quente, bem como de
possiveis choques elétricos e do trabalho com elementos sob tenséo.

¢ Protegéo para os ouvidos contra ruidos nocivos.

¢ Risco de lesbes por agao da radiacao ou calor! A radiagéo do arco causa lesdes a pele e aos olhos. O contacto com pecas de
trabalho quentes e faiscas causa queimaduras.

¢ Utilizar o escudo ou o capacete de soldadura com um grau de protecéo suficiente (dependendo da aplicacao)!

¢ Utilizar trajes de protecao secos (p. ex., escudo de soldadura, luvas, etc.) de acordo com as regras pertinentes do pais
correspondente.

¢ Proteger as pessoas que nao trabalham diretamente no dispositivo contra as radiagdes e o perigo de ofuscamento, através da
utilizacao de cortinas ou paredes de protecao.

A utilizacao de lentes de contacto ndo é permitida durante as operacdes de soldadura ou corte: os fumos podem irritar os olhos ou, em
casos extremos, a radiagdo luminosa pode derreter/queimar a cérnea do olho humano.

2.13 Eliminacao de equipamentos elétricos e eletréonicos

ﬁ Nao eliminar o equipamento elétrico com o lixo doméstico normal.
Cumprir os regulamentos locais para a eliminacao do equipamento.
[ |
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Em concordancia com a Diretiva Europeia 2012/19/UE relativa a eliminagao de residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos, e sua
implementacdo na legislagdo nacional, os equipamentos elétricos que tenham chegado ao fim da sua vida util devem ser recolhidos
separadamente de outros residuos e levados para uma instalagéo de eliminagdo adequada para permitir um tratamento adequado de
reciclagem.

Levar o produto para o ponto de reciclagem mais préximo ou consultar os nossos revendedores.

No momento da eliminagéo, o utilizador deve retirar a placa de identificacdo colocada na parte de tras da maquina para evitar que esta volte
a ser colocada de novo em servico sem as protecdes, uma vez que a responsabilidade JA NAO E DO FABRICANTE.

O cumprimento da Diretiva europeia e da legislagao local contribui para evitar possiveis efeitos negativos sobre o ambiente e a saude, bem
como favorece a reutilizagao, reciclagem e/ou recuperagao dos materiais que compdem o equipamento.

3 INSTALACAO

3.1 Ligacao arede

A instalagdo da maquina deve ser realizada por pessoal especializado. Todas as ligagdes devem ser realizadas em conformidade com os
regulamentos em vigor e no pleno respeito das leis de prevencdo de acidentes do pais onde o equipamento é utilizado.

A AVISO

A instalagéo e gestdo do equipamento/sistema deve cumprir a norma CEl EN 60974-9. Verificar se a tenséo de rede corresponde a
tensé@o indicada na placa de identificacéo dos dados técnicos da maquina de soldar.

Ligar uma ficha de capacidade adequada para consumo energético 11 indicado na placa de identificagéo.
Certificar-se de que o condutor amarelo/verde do cabo de alimentacéo estéa ligado ao contacto de ligagéo a terra da ficha.

A capacidade do disjuntor ou dos fusiveis localizados entre a rede elétrica e o equipamento deve ser adequada para a corrente |1
absorvida pela maquina. Verificar os dados técnicos do equipamento.

ADVERTENCIA

A ligacao de equipamentos de alta poténcia a rede poderia ter um impacto negativo na qualidade da energia da rede. Para a
conformidade com as normas IEC 61000-3-12 e IEC 61000-3-11, podem ser necessarios valores de impedancia de linha inferiores ao
valor Zmax especificado no manual de instrugdes do gerador de soldadura ou de corte.

E da responsabilidade do instalador ou do utilizador assegurar que o equipamento esta ligado a uma linha de impedancia correta. E
recomendavel que consulte o seu fornecedor local de eletricidade.

¢ Eimperativo utilizar o equipamento apenas se estiver ligado a uma rede de alimentac&o elétrica com condutor de terra.

¢ Autilizagéo do equipamento ligado a uma rede elétrica sem condutor de terra, ou a uma tomada sem contacto para tal condutor, é
uma forma de negligéncia muito grave. O fabricante declina qualquer responsabilidade por danos a pessoas ou bens resultantes
de uma ligagao incorreta a rede.

¢ E dever do utilizador ter um eletricista qualificado para verificar periodicamente a eficiéncia perfeita do condutor de terra do
sistema e do equipamento em uso.

ADVERTENCIA

¢ No caso de arranques com dispositivo de ignicao de alta frequéncia, manter o cabo de terra e o cabo da tocha a uma distancia
de pelo menos 30 cm para evitar descargas entre os dois.

¢ Em aplicagcbes onde existe mais do que uma fonte de soldadura, certificar-se de que os feixes de cabos de cada fonte estao
distanciados pelo menos 30 cm entre si.

¢ O feixe de cabos nao deve exceder um comprimento total de 30 m. Nunca permanecer entre os cabos de soldadura.
Ligar o cabo de terra a peca de trabalho o mais préxima possivel da area de soldadura ou corte.

¢ Em aplicagbes com varias fontes, cada gerador deve ter a sua prépria ligagdo a peca de soldadura. Nunca agrupar as massas
de varios geradores.

¢ Instalar e utilizar o equipamento apenas de acordo com a classe de protegéo indicada na placa de identificagdo. Durante a
instalagéo, assegurar que uma distancia de 1 m seja mantida em torno do equipamento, para que o ar de arrefecimento possa
fluir livremente.
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3.2 Condicées ambientais e de armazenamento

INDICACAO (consulte IEC60974-1)

Intervalo da temperatura ambiente do ar:
¢ em condicOes de trabalho: de -10 °C a +40 °C (de 14 °F a 104 °F)
¢ em condi¢Oes de transporte ou armazenamento: de -20 °C a 55 °C (de -4 °F a 131 °F)
Humidade relativa do ar:
- até 50% a 40 °C (104 °F)
- até 90% a 20 °C (68 °F)
Altitude acima do nivel do mar:
- até 1000 m ( 3281 ft.)
Ar ambiente:
- essencialmente livre de pé
- livre de acidos
- livre de gases corrosivos

3.3 Cilindros de gas

Os cilindros de gas contém gas pressurizado e podem explodir se forem danificados. Uma vez que os cilindros de gas séo parte integrante
do equipamento para soldadura, devem ser manuseados com extremo cuidado.
Observar as instrugdes do fabricante e cumprir os regulamentos nacionais e internacionais sobre cilindros de gas e respetivos acessorios.

A AVISO

¢ Proteger os cilindros de gas contendo gas sob pressao de calor excessivo, choques mecanicos, escéria, chamas livres, faiscas
e arcos elétricos.

¢ Montar os cilindros de gas na vertical e fixa-los de acordo com as instrugdes para evitar a sua queda.

¢ Manter os cilindros de gas afastados do circuito de soldadura ou doutros circuitos elétricos.

¢ Nunca pendurar uma tocha de soldadura num cilindro de gés. Evitar qualquer contacto entre os cilindros de gas inerte e os
elétrodos.

¢ Se ndo for necessario soldar, fechar a valvula do cilindro de gés ou a alimentagéo principal de gas.

¢ Antes de cada entrada em funcionamento, verificar se ndo ha fugas descontroladas de gas do cilindro ou da alimentagéo
principal de gas.

¢ Disponibilizar um fornecimento de ar fresco suficiente que oferega uma taxa de ventilagdo de pelo menos 20 m3/hora.

¢ Observar as instrugdes de seguranca e manutengéo do cilindro de gas ou da alimentag&o principal de gas.

¢ Perigo de explosao: nunca soldar ou cortar um cilindro contendo gas sob pressao.

¢ Utilizar sempre cilindros de gas adequados aos vérios tipos de aplicagdo, bem como
acessorios apropriados (reguladores de pressao/fluxo, mangueiras, unioes, etc.).
Utilizar apenas cilindros de gas e acessorios que estejam em bom estado.

Se uma vélvula de um cilindro de gés for aberta, afastar o rosto do ponto onde o gés escapa.

Se néo for necessario soldar ou cortar, fechar a valvula do cilindro de gas.

Se o cilindro de gés nao estiver ligado, deixar a tampa de protecédo da valvula no seu lugar.

Perigo devido a fuga de gas: a fuga descontrolada de gas inerte pode causar asfixia. O gés inerte é incolor e inodoro e, se este
escapar, pode substituir o oxigénio no ar ambiente.

¢
¢
¢
¢

3.4 Manutencao

Uma manutencao correta do gerador garante um excelente desempenho e prolonga a vida Util de todos os seus componentes. Todos os
trabalhos descritos abaixo devem ser realizados apenas por pessoal técnico qualificado.

Realizar todos os trabalhos descritos abaixo apenas apos ter lido e compreendido todos os documentos dos componentes do sistema e,
em particular, as precaucoes de seguranca do seguinte manual.

A manutencéo, inspegéo e a reparagdo do produto s6 podem ser efetuadas por pessoal especializado. Pessoal especializado refere-se
aqueles que, devido a sua formacao, conhecimentos e experiéncia, podem reconhecer, durante a inspe¢ao de um gerador de soldadura,
os riscos presentes e 0s possiveis danos ao sistema e tomar as medidas de segurancga corretas. Os trabalhos de repara¢do e manutengao
s6 podem ser executados por pessoal especializado autorizado.

Se assim ndo for, a garantia sera invalidada. Se necessitar de assisténcia, contactar o seu revendedor especializado ou o fornecedor do
equipamento.
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Simbolo Qualificagao Descrigao da qualificagao

5 Cumpre as fungdes necessarias para o funcionamento basico: execugao do ciclo de trabalho, aplicagao
i dos comandos do operador e outras intervencdes estritamente relacionadas com a producao normal;
CONDUTOR possivel limpeza e inspecao diaria. Opera exclusivamente com as protegdes ativadas.

Intervém em todas as condi¢des de funcionamento e em todos os niveis de protegéo. Realiza qualquer

o .
r TECNICO DE reparacgéo/regulacdo mecanica. Nao opera em sistemas elétricos sob tensao.
MANUTENCAO

] Intervém em todas as condi¢des de funcionamento e em todos os niveis de protegédo. Realiza qualquer
TECNICO DE reparacédo/regulacéo de sistemas elétricos e pneumaticos mesmo na presenca de tenséo.
ELETRICIDADE

A AVISO

Independentemente da qualificagdo do operador, o gerador de soldadura ou de corte deve ser desligado da rede elétrica durante todas
as operagdes de manutencéo.

¢ A execugdo incorreta dos trabalhos pode levar a graves danos pessoais e materiais.

¢ Um choque elétrico pode ser fatal.

¢ Uma ligagéo insuficiente com o condutor de terra pode resultar em lesdes pessoais graves e danos materiais. Tenha em mente
que os parafusos do revestimento exterior da maquina tém a fungéo de levar ao solo as partes expostas ao operador da propria
maquina e, portanto, nao utilizar outros tipos de parafusos.

A AVISO

¢ Apods a abertura do equipamento, com a ajuda de um instrumento de medi¢do adequado, assegurar-se de que os componentes
com carga elétrica sdo descarregados.
¢ Autilizagédo de pecgas de reposi¢édo ndo originais exime a CEBORA de quaisquer danos a bens e pessoas.

As operagdes de manutencao podem ser realizadas pelos seguintes tipos de operadores:

Utilizador final UF
Centro de Assisténcia Autorizado CEBORA Service
PERIODO MANUTENGCAO Qualificagdo | Realizado por

Verificar a ficha da rede, a tocha e pressao do gas de alimentacéo.
Assegurar que o gerador tenha uma distancia adequada dos
obstaculos externos para permitir um arrefecimento adequado. 1

Assegurar-se de que as grelhas de ventilagdo do tunel de Tﬂ?
arrefecimento néo estdo cobertas ou obstruidas.

UF

Diariamente

Verificar a integridade dos cabos de soldadura e dos tubos do
sistema de arrefecimento. fﬁF UF

Danos no corpo (paredes frontal, traseira e laterais) 5
Verificaga@o do liquido refrigerante da unidade de arrefecimento. |’i

UF

Verificar o correto funcionamento das ventoinhas do gerador, da
Semanalmente | ynidade de arrefecimento e da consola de gas.

(e}
Y%-FI‘] Service

Limpar as roscas da tocha e verificar se ha sinais de corroséao ou
descargas elétricas.
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PERIODO MANUTENGCAO Qualificacao | Realizado por

Elementos de transporte (correias, olhais, pega).

Verificar a existéncia de impurezas nas mangueiras do liquido de 5}
arrefecimento e nas ligagdes correspondentes. Tmﬁ] UF
Verificar as ligagoes de gas, agua e elétricas quanto a fissuras,

Mensalmente | abrasdes ou fugas.

Executar o programa TESTE através da consola de gas. f % Service

Se a maquina estiver equipada com um filtro de entrada de ar,
remover o filtro e limpa-lo com ar comprimido.

Abrir o corpo metalico do gerador e utilizar ar comprimido para
remover po ou residuos de trabalho das partes internas do gera-
dor que nao estao sujeitas a ventilagéo.

Verificar se ha residuos metalicos no tunel de ventilagdo; em fIEF Service
caso afirmativo, utilizar ar comprimido para os remover.

Semestral | Ao fechar o corpo metalico, certificar-se de que todas as liga-
¢Oes a terra no interior do gerador estao corretamente ligadas e
de que o préprio corpo da maquina estd adequadamente ligado
aterra.

Substituir o liquido refrigerante no sistema. =

Limpar os filiros externos e do tanque da unidade de TW Service

arrefecimento.Limpar o filtro da consola de gas.

bstituir os anéis O-ring da tocha, encomendando o kit art.1400.

Se o equipamento de soldadura ou corte tiver um certificado de < .
Anualmente : o Service

calibragem, renovar o certificado todos os anos.

Deve ser realizada uma inspegdo peridédica de acordo com a IEC 60974-4 «Inspegbes e verificagdes recorrentes». Para além dos
regulamentos de verificagao aqui especificados, as leis e regulamentos locais devem ser observados.

Se, apos a inspecgao visual, forem encontrados componentes excessivamente desgastados, € proibida a intervengéo.
Entrar em contacto com um Centro de Assisténcia Autorizado CEBORA.

3.5 Documentos aplicaveis

Garantia
Para informagdes sobre a garantia, por favor consultar em www.cebora.it

Declaracao de conformidade.
A concecéao e a construgdo do sistema descrito estdo em conformidade com as diretivas CE:

¢ Diretiva de baixa tensao (LVD)

+ Diretiva sobre compatibilidade eletromagnética (EMV)

¢ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Em caso de modificagdes ndo autorizadas, reparagdes ndo executadas com as boas praticas de trabalho, ndo cumprimento dos
procedimentos de instalacdo e manutengdo descritos neste documento, esta declaragcdo perdera toda a validade. Cada produto é

acompanhado de uma declaracédo de conformidade especifica no original.

Soldadura em condicdes de elevado perigo elétrico

Os equipamentos podem ser utilizados de acordo com a norma VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) em ambientes com elevado

S risco elétrico.
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TARKEAA: ENNEN LAITTEEN KéYTTéZ\ LUE TAMA OPAS HUOLELLISESTI, JOTTA YMMARRAT OH-
HIIJ]] JEET JA VOIT NOUDATTAA NIITA

Tekijanoikeudet.

Naiden kayttdohjeiden tekijédnoikeudet ovat valmistajan omaisuutta. Teksti ja kuvat vastaavat laitteen teknista tilaa painatushetkella,
ja muutosoikeus pidatetaan. Mitdan tdman julkaisun osaa ei saa jaljentaa, tallentaa arkistointijarjestelmaan tai valittda kolmansille
osapuolille missdan muodossa tai milldan keinolla ilman valmistajan ennakkoon antamaa kirjallista lupaa. Olemme Kkiitollisia
puutteiden kertomisesta ja kayttéohjeiden parannusehdotuksista.

Sailyta tata opasta aina laitteen kayttopaikalla tulevaa tarvetta varten.

Laitetta saa kidyttaa ainoastaan hitsaus- ja leikkaustoimenpiteitd varten. Ald kiayta tita laitetta akkujen lataukseen, putkien
sulattamiseen tai moottorien kdynnistamiseen.

Ainoastaan asiantunteva ja koulutettu henkil6kunta saa huolehtia tdmaén laitteen kdyt6sta, huollosta ja korjauksesta. Asiantuntevalla
henkilokunnalla tarkoitetaan henkil6a, joka kykenee arvioimaan annetun tyon ja tunnistamaan mahdolliset riskit ammattilaistason
koulutuksen, tietdmyksen ja kokemuksen perusteella.

Kaikenlainen kd&ytto, joka poikkeaa nimenomaisesti ohjeistetusta ja joka tehd&én eri tavalla tai pdinvastoin kuin mita tdssa
julkaisussa kerrotaan, on virheellistd kdytté4. Valmistaja ei ole vastuussa virheellisestd kdytdstd, joka voi johtaa onnettomuuksiin
henkiléille seké laitteiston mahdollisiin toimintahdiriéihin.

Tdma vastuuvapautus tunnistetaan, kun kéyttdja ottaa kdyttoon laitteiston.

Seké nédiden ohjeiden noudattaminen etta laitteen asennuksen, toiminnan, kdytén ja huollon olosuhteet ja tavat eivét voivat olla
valmistajan hallinnassa.

Virheellinen asennus voi johtaa tavara- ja lopulta myds henkilévahinkoihin. Emme ole vastuussa tappioista, vaurioista
tai kustannuksista, jotka syntyvat virheellisestd asennuksesta, vaaranlaisesta asennuksesta, viallisesta toiminnasta tai
soveltumattomista kdytosta ja huollosta tai liittyvat niihin.

Kahden tai useamman generaattorin rinnakkaiskytkenta ei ole sallittua.

Useiden generaattoreiden rinnakkaiskytkenta edellyttda CEBORA:n kirjallista lupaa. Yritys maarittaa pyydetyn kdyton olosuhteet ja
ehdot ja antaa niille hyvaksynnan tuotetta ja turvallisuutta koskevan vallitsevan lainsdadannén mukaan.
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1 SYMBOLIT

ILMOITUS Osoittaa mahdollista vaaraa, joka voi johtaa vakaviin henkildvahinkoihin.

Osoittaa mahdollisen vaaran tilannetta: jos sitd ei oteta huomioon, seurauksena voi olla lievia
A VAROVAISUUTTA henkilévahinkoja seka laitevahinkoja.

Antaa kayttajalle tarkeita tietoja: jos niité ei oteta huomioon, laitteet voivat vaurioitua

VAROITUS!

OHJE Menetelmat, joita tulee noudattaa laitteen optimaalisen kayton aikaansaamiseksi.

Ruudun vérin perusteella toimenpide voi liittyd seuraaviin: VAARA, ILMOITUS, VAROVAISUUTTA, VAROITUS tai OHJE.
1.1 Varoituskyltti

1.1.1  Hitsausgeneraattori

Seuraava numeroitu teksti vastaa kyltin numeroituja ruutuja.

Hitsauslangan syo6ttorullat voivat vahingoittaa kéasia.
Hitsauslanka ja syottdyksikkd ovat jannitteisia hitsauksen aikana. Pida kadet ja

metalliset esineet etaalla.
1. Hitsauselektrodin tai -kaapelin aikaansaamat s&hkoiskut voivat olla
hengenvaarallisia. Suojaudu soveltuvasti sahkdiskujen vaaralta.
1.1 Kayta eristavia kasineiti. Ala koske elektrodiin paljain kasin. Ala kayta
kosteita tai vahingoittuneita kasineita.
1.2 Huolehdi eristédytymisestd suhteessa hitsattavaan kappaleeseen ja
maahan.
1.3 Kytke irti virransyo6ttéjohdon pistoke ennen koneella tydskentelya.
2. Hitsauksessa syntyneiden kaasujen hengittdminen voi olla terveydelle
haitallista.
2.1 Pida p&aa kaukana kaasuista.
2.2 Kaytd koneellista tuuletuslaitteistoa tai paikallista poistojarjestelmaa
kaasujen poistamiseksi.
2.3 Kayta imutuuletinta kaasujen poistamiseksi.
3. Hitsauksessa syntyneet kipinat voivat johtaa rajahdyksiin tai tulipaloihin.
3.1 Pida syttyvat materiaalit kaukana hitsausalueelta.
3.2 Hitsauksessa syntyneet kipin&t voivat johtaa tulipaloihin. Pida sammutin
|&hettyvilla ja huolehdi siita, ettd paikalla on henkild, joka on valmis kdyttamaan sita.
3.3 Ala koskaan hitsaa suljettuja astioita.
4. Kaaren séateet voivat polttaa silmia ja ihoa.

5 5 41 Kéyta kyparaa ja suojalaseja. Kayta soveltuvia kuulosuojaimia ja takkia,

+ m | @ jonka kaulus on napitettu. Kayta hitsausmaskeja, joiden suodattimien aste on oikea.
‘,’ = ﬂ _‘fﬂ Kéaytéa taydellistd koko kehon suojaa.
é@ 5 Lue ohjeet ennen koneen kayttéa ja minkaan toimenpiteen tekemista.

) 6 Ala irrota tai peitd varoitusetiketteja.
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1.1.2 Plasmaleikkaus

Seuraava numeroitu teksti vastaa kyltin numeroituja ruutuja.

1 Leikkauksessa syntyneet kipinat voivat johtaa réjghdyksiin tai tulipaloihin.

1.1 Pida syttyvat materiaalit kaukana leikkausalueelta.

1.2 Leikkauksessa syntyneet kipinat voivat johtaa tulipaloihin. Pida sammutin
lahettyvilla ja huolehdi siitd, etta paikalla on henkil®, joka on valmis kdyttdmaéan
sité.

1.3 Ala koskaan leikkaa suljettuja astioita.

2. Plasmakaari voi johtaa loukkaantumisiin ja palovammoihin.

2.1 Sammuta s&hkdvirransy6ttd ennen polttimen purkua.

2.2 Al4 pida materiaalia leikkausreitin lahella.

2.3 Kayta taydellistd koko kehon suojaa.

3. Polttimon tai kaapelin aikaansaamat sahkdiskut voivat olla hengenvaarallisia.
Suojaudu soveltuvasti sdhkdiskujen vaaralta.

3.1 Kayta eristavii kasineitd. Ala kayté kosteita tai vahingoittuneita késineita.

3.2 Huolehdi eristyksesta suhteessa leikattavaan kappaleeseen ja maahan.

3.3 Kytke irti virransyottdjohdon pistoke ennen koneella tydskentelya.

4. Leikkauksessa syntyneiden kaasujen hengittdminen voi olla terveydelle
haitallista.

4.1 Pida paa kaukana kaasuista.

4.2 Kayta koneellista tuuletuslaitteistoa tai paikallista poistojarjestelmaé kaasujen
poistamiseksi.

4.3 Kayta imutuuletinta kaasujen poistamiseksi.

5. IKaaren séateet voivat polttaa silmia ja ihoa. Kayttajan tulee néin ollen suojata
silmat linsseilla, joiden suoja-aste on yhtasuuri tai suurempi kuin DIN11, minka
lisdksi myos kasvot tulee suojata soveltuvasti.

5.1 Kaytad kypéraa ja suojalaseja. Kayta soveltuvia kuulosuojaimia ja takkia, jonka
kaulus on napitettu. Kayta hitsausmaskeja, joiden suodattimien aste on oikea.
Kéayté taydellista suojaa koko keholle.

6. Lue ohjeet ennen koneen kayttda tai minkaan toimenpiteen tekemista.

7. Alairrota tai peité varoitusetiketteja.

p
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2 TURVALLISUUDEN VAROTOIMENPITEET

PLASMAKAARILEIKKAUS JA HITSAUS VOIVAT OLLA VAARALLISIA SEKA SINULLE ETTA MUILLE, joten kayttajalle tulee antaa ohjeita
seuraavassa kerrottujen hitsauksesta ja leikkauksesta johtuvien riskien valttdmiseksi.

Tulipalovaara, jos turvallisuusmaadrayksid ei noudateta! Seuraavien turvallisuuden varotoimenpiteiden laiminlyonti voi johtaa
hengenvaaroihin!

¢ Lue naissé ohjeissa annetut turvallisuusmaaraykset huolella!

¢ Noudata tapaturmien ennaltaehkéisyn sdénnoksiéa seké asennusmaassa vallitsevia méaarayksia!

¢ Muistuta méaraysten noudattamisesta tydalueella olevalle henkildkunnalle.
Loukkaantumisvaara séhkojéannitteen vuoksi. Sahkojannitteet voivat johtaa séhkoiskuihin ja hengenvaarallisiin palovammoihin kosketuksen
tapauksessa. Tasta syystd ennen generaattorin avaamista vianmaaritysta tai huoltotoimenpiteita varten sammuta se asettamalla koneen
verkkokytkin asentoon 0 ja varmista, etta séhkojohto on nékyvasti irrotettu sahkovirrasta.
Loukkaantumisvaara soveltumattoman vaatetuksen vuoksi. LAmmonlahteet ja sahkdjannite ovat vaaran lahteita, joita ei voi valttaa
valokaarihitsauksen tai plasmaleikkauksen aikana. Kayttdjan tulee varustautua taydellisiin henkildsuojaimiin. Katso taman oppaan
asianmukaisesta luvusta (2.12) tietoa vaaroista, joita suojalaitteiden tulee estaa.

A ILMOITUS
KAYTOSTA VASTAAVAN HENKILON VELVOLLISUUDET
Laitteiston kdytdssa tulee noudattaa vastaavia kansallisia lakeja ja direktiiveja!

¢ Puitedirektiivi (89/391/ETY) (ja sen kansalliset taytantddnpanot) koskien sellaisten toimenpiteiden kayttéonottoa, joilla edistetdén
tyontekijdiden terveyttd ja turvallisuutta tyén aikana.

¢  Erityisesti direktiivi 89/655/ETY koskien vahimmaismaarayksia tyontekijoiden turvallisuuden ja terveyden suojelusta tydn aikana

tyovalineitd kaytettdessa.

Kyseessé olevan maan tapaturmien ennaltaehkéisyn ja tydturvallisuuden maaraykset

Laitteiston asennus ja hallinta standardin IEC 60974-9 mukaisesti.

Muistuta tyotekijoitéd sddnndllisesti toimimaan turvallisesti ja vastuullisesti.

Suorita laitteiston saanndllinen tarkistus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.
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2.1 Ré&jahdykset

Rajahdysvaarassa olevissa tiloissa on voimassa erityismadrayksid. Noudata asianmukaisia voimassa olevia kansallisia ja kansainvélisia
maarayksia.

Ala suorita hitsaus- tai leikkaustéitd paineistettujen astioiden lahelld tai mikali paikalla on pélyd, kaasua tai
radjahdysalttiita hdyryja.

¢ Ala koskaan tee hitsaus- tai leikkaustdita astioilla, jotka ovat sisélténeet tai sisaltavat edelleen polttoainetta, 6ljya
tai syttyvia ainesosia.

¢ Késittele leikkaus- tai hitsaustoimenpiteissa kaytettyja paineenséatimié ja pulloja huolellisesti.

¢ Kipinat voivat johtaa tulipaloihin ja rajahdyksiin.

¢ Vaarattomilta vaikuttavien suljetuissa astioissa sailytettyjen aineiden kuumeneminen voi johtaa astioiden sisdisen paineen
kasvuun. Tall6in on olemassa réjéghdysvaara.

¢ Ala varastoi syttyvid ainesosia hitsaus- tai leikkausalueella.

¢ Loitonna tybalueelta astiat, jotka sisaltavat syttyvia tai rajahdysherkkia nesteita!

¢ Ala kuumenna rajahdysherkkia nesteita, polyja tai kaasuja hitsaamalla tai leikkaamalla!

2.2 Tulipalot

Tulipalovaarassa olevissa tiloissa on voimassa erityismaarayksida. Noudata asianmukaisia voimassa olevia kansallisia ja kansainvalisia
maarayksia.

Korkean lampétilan vuoksi kipinat, polttavan kuumat osat tai kuumat jadmat, joita tulee hitsauksesta tai leikkauksesta, voivat johtaa liekkien
muodostumiseen.

Ala suorita hitsaus- tai leikkaustditd syttyvien tai rajahdysalttiiden materiaalien Iahell4.
¢ Laita alueelle aina sopivia sammuttimia, jotka vastaavat voimassaolevia maarayksia.
¢ Tarkista, ettd verkkovirran ja leikkaus- tai hitsauskappaleen sahkdliitannat on kiristetty kunnolla tulipalovaaran
valttdmiseksi.
¢ Irrota palavien materiaalien jadmat kokonaan tydstettavasta kappaleesta ennen hitsauksen aloittamista.
¢  Suorita mydhemmét tydstét vasta kun leikatut tai hitsatut kappaleet ovat jadhtyneet kokonaan. Ala tuo kosketuksiin syttyvéan
materiaalin kanssal

2.3 Vaaralliset kaasut ja hyryt

Leikkaus- ja hitsaustoimenpiteet saavat aikaan terveydelle haitallisia savuja ja kaasuja. Noudata asianmukaisia voimassa olevia kansallisia
ja kansainvalisia maarayksia.

Tyoskentele tiloissa, joissa on sopiva imu ja tuuletus.

Kéayté vain ilmaa tuuletukseen.

Pida p&a kaukana savuista ja kaasuista, joita hitsaus tai leikkaus on saanut aikaan.

Ala hengita kaasuja tai savuja, joita syntyvat hitsauksesta tai leikkauksesta.

Jos tuuletus ei ole sopiva, kaytd hyvaksyttyja hengityssuojaimia.

Jos sinulla ei ole soveltuvaa hengityssuojainta, ala hitsaa tai leikkaa materiaaleja, jotka on paallystetty seuraavilla aineillta tai

sisaltavat niita: lyijy, grafiitti, kadmium, sinkki, kromi, elohopea ja beryllium.

Noudata kaytettyjen materiaalien kayttoturvallisuustiedotteissa annettuja ohjeita seka valmistajan ohjeistuksia.

¢ AlA hitsaa tai leikkaa metallipinnoilla, jos niillé on puhdistusaineita, rasvanpoistoaineita tai muita vastaavia tuotteita.

¢ Kaikki komponentit ja osat, jotka joutuvat kosketuksiin hapen kanssa, tulee poistaa rasvasta asianmukaisesti (tdma koskee
erityisesti plasmapoltinta ja siihen liittyviad kulutusosia).

¢ Valokaari saa aikaan otsonia. Pitka altistuminen ymparist6issé, joissa on suuri otsonipitoisuus, voi johtaa paanséarkyyn, nenén,
kurkun tai silmien arsytykseen, vakaviin verentungoksiin ja rintakipuihin.

¢ Kun hitsaus- tai leikkaustyd on valmis, sulje kaasupullon venttiili.

¢ Varmista, ettei pulloista tule ulos inerttida kaasua. Inertti kaasu on véritdénta ja hajutonta. Inertilla kaasulla tayttynyt ympéristo ei

sisélla happea, mika johtaa tilassa olevien henkildiden tukehtumiseen.

* S & o o o
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2.4 Séahkovaarat

¢ Sé&hkojannitteet voivat johtaa s&hkdiskuihin ja hengenvaarallisiin palovammoihin kosketuksen tapauksessa.

¢ Hitsauselektrodi tai hitsauslanka ovat jannitteisia, joten sdhkoiskun vaara on aina olemassa.
¢ Al3 kéyti laitetta ilman sivuosia ja/tai kansia.
¢ Ala koske latteen sisaisiin séhkoéosiin.

¢ Ala koske suoraan jannitteisiin osiin, kuten hitsauksen virtaldhteeseen, paallystettyihin elektrodeihin, volframielektrodeihin tai

hitsauslankoihin.

¢ Aseta poltin ja/tai elektrodinpidike aina eristetylle pinnalle.

¢ Kayté aina taydellisia henkildsuojaimia (kdyttdkohteen mukaan).

¢ Laitteiston saa avata vain koulutettu ja erikoistunut henkilékunta.

2.5 Mekaaniset vaarat

¢ Pida kadet, hiukset ja vaatteet kaukana liikkuvista mekaanisista osista, kuten langansy6tdén hammasrattaista,
lankakeloista ja tuulettimista.

¢ Polttimesta ulos tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa erittéin vakavia vaurioita silmille, kasvoille ja keholle.

¢ Ala kytke pois paélt4 tai poissulje laitteistossa olevia turvalaitteita.

2>

2.6 Melu

Leikkaus- tai hitsausgeneraattori saa aikaan melua. Noudata asianmukaisia voimassa olevia kansallisia ja kansainvalisia maarayksia.

A ILMOITUS

Hitsauksen tai leikkauksen &anitasoa varten ei voi osoittaa YLEISPATEVAA arvoa, silla siihen vaikuttavat hitsaus-/
leikkausprosessijaympdristdn olosuhteet. Erityisesti seuraavat seikat vaikuttavat arvoon: hitsaus- (MIG/TIG) tai leikkausprosessi,
asetetun virran voimakkuus ja tyyppi (jatkuva, pulssitettu, vaihto), kerrostumisen tapa, kaikuminen tyostettavista kappaleista,
hitsaus-/leikkauskaasun tyyppi seka tydymparistd (taustamelu, tilojen koot jne).

Hitsaus- tai leikkausprosessi saa aikaan ihmiskorvalle vaarallisia melutasoja.

Sopivien suojainten kayttd on pakollista. Naihin kuuluvat esimerkiksi kuulosuojaimet tai korvatulpat, jotka vastaavat kansallisia ja paikallisia

lakeja.

Kone on suunniteltu ja rakennettu siten, ettd se vahentaa kayttdjien melualtistusta. Tutustu kayttajan riskiarviointiin seké kayttémaassa

vallitseviin lakeihin erityisten henkildsuojainten (kuulosuojainten) kayttéa varten.

2.7 Sahkomagneettiset kentét

Leikkaus- tai hitsausgeneraattori saa aikaan s&hkodvirtaa, joka johtimen l&pi kulkiessaan saa aikaan sdhkdmagneettisia kenttia (EMF).
Hitsaus- tai leikkausvirta saa aikaan sdhkdmagneettisia kenttid leikkaus-/hitsauskaapeleiden ja generaattorin ympérille.

¢ Laitteen kayttd on hengenvaarallista syddmentahdistimia kayttaville henkildille.
¢ Laakinnallisia elektroniikkalaitteita, kuten syddmentahdistimia tai kuulokojeita, kayttdvien henkildiden tulee
kaantya laakarin puoleen ennen kuin he menevat lahelle alueita, joilla tehdaan valokaari- tai vastushitsaustoita,

leikkauksia tai kaiverruksia

¢ Leikkauksen tai hitsauksen sdhkdmagneettisille kentille altistumisen kaikkia terveysvaikutuksia ei tunneta.

A VAROVAISUUTTA

Jotta kayttdja voisi vahentdd sdhkdmagneettisille kentille altistumisesta johtuvia riskeja, hanen tulee noudattaa seuraavia menetelmia:
¢ Aseta hitsauskaapelit mahdollisimman lahelle toisiaan. Jos mahdollista, niputa kaapelit teipilld. Tama menettely on sallittua, jos
tydstdssa ei ole korkeataajuussytytystilaa.
Ala kierra hitsauskaapeleita kehon ympéri alaka kuljeta kaapeleita hartioilla.
Leikkaus- tai hitsauskaapelit tulee pitdd mahdollisimman kaukana hitsaavan tai leikkaavan henkilén paasta ja ylavartalosta.
Ala tydskentele generaattorin l&hetlla.
Yliméaaraiset kaapelit tulee asettaa kiemuralle, valté kierteita.

* & o o
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2.8 Sahkoémagneettinen yhteensopivuus

Tama laite on luokiteltu LUOKAN A laitteeksi standardin IEC 60974-10 mukaisesti, ja sitd tulee kayttdd vain ammattilaistarkoituksiin
teollisuusympéristdssa. Séhkdmagneettisen yhteensopivuuden takaaminen muussa kuin teollisuusympéristéssé voi olla vaikeaa.

Valokaarihitsauksen tai plasmaleikkauksen laitteistojen kaytt6 voi hairitd navigaatioradiota, henkildiden ja ihmisten turvajarjestelmia
! (sydamentahdistajia ja kuulokojeita), tietokoneita ja yleisesti ottaen viestintélaitteita.

Laitteen kayttdympéristdsséa voi esiintya hairioita, jos lahellda on erityisen herkkia laitteistoja. Naissa tapauksissa laitteiston
kaytdsta vastaavan henkildn tulee ottaa kayttéon menetelmia kyseisten hairididen vdhentdmiseksi tai kokonaan poistamiseksi.

2.9 Sijoitus

A ILMOITUS

¢ Laita laite tukevalle ja tasaiselle alustalle. Suurin sallittu kallistus on 10°.
Laitteen kaatuminen voi olla hyvin vaarallista.

¢ Al4 aseta laitetta seinén lihelle. Huolehdi siitd, etté laitteen ymparilld on vahintd&n 1 metrin tila eri suuntiin jadhdytyksessé kaytetyn
ilman kierron helpottamiseksi.

¢ Jos kaytetdan kuljetusvaunua, jossa on pulloteline, kiinnitd kaasupullo tiukasti vaunuun asianmukaisilla hihnoilla. Kaasupullon
kaatuminen voi olla erittdin vaarallista.

¢ Jos langansyéttévaunua kaytetdan roikkuvassa asennossa mekaanisen vélineen avulla, eristd vaunu séhkoisesti mekaanisesta
ripustusvélineesta.

2.10 Nosto ja kuljetus

Varmista laitteen kuljetuksen aikana, ettéd voimassa olevia tapaturmien ennaltaehkaisyn direktiiveja ja maarayksia noudatetaan. Tama koskee
erityisesti kuljetuksen ja lahetyksen aikana iimenevista riskeista annettuja direktiiveja.

Laitteen kaatuminen voi olla hengenvaarallistal

Aseta laite tukevasti tasaiselle ja tiiviille pinnalle.

Sallittu kallistuskulma on enintdén 10°(katso IEC 60974-1).
Ala nosta tai kuljeta p4alla olevia laitteita.

A ILMOITUS

¢ Kytke laite irti virransyotostéd ennen kuljetusta.
¢ Jos laitteessa on yksi tai useampi osa, kuten seuraavat: kuljetusvaunu, inertin kaasun pullo, langansyéttévaunu tai
A lankakela, pura ne ennen kuljetusta.
¢ Varmista laitteen kuljetuksen aikana, etta kaikkia voimassa olevia paikallisia tapaturmien ennaltaehkaisyn direktiiveja
ja maarayksia noudatetaan.

¢ Jos laitteessa on kahva tai kuljetushihna, kéyt4 sita ainoastaan manuaaliseen kuljetukseen. Ala nosta kahvasta (taulukon 1 kuva
6).

¢ Laitteen nostamiseksi mekaanisilla vélineilla kéyté silmukoita, jos on, hihnoja tai ketjuja (taulukon 1 kuvat 1 ja 2).

¢ Aseta nostotrukin haarukat siten, etté otat huomioon laitteen painopisteen.
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/\ VAROVAISUUTTA

Oikeaoppista kuljetustapaa varten katso taulukon 1 kuvat 1 ja 2. Liité hihnat tai ketjut kdyttdmalla generaattorissa olevia kolmea silmukkaa.
Ala nosta kahvasta, kuten naytetty kuvassa 6.

Kuljetuksen jélkeen ja ennen kayttdonottoa tarkista laite silm&maaréisesti mahdollisten vaurioiden havaitsemiseksi. Pyydd CEBORA:n
valtuuttaman teknisen huollon valtuutettua henkildkuntaa korjaamaan mahdolliset vahingot ennen laitteen kayttoa.

Nostolaitteen kantavuuden tulee riittdd nostettavalle kuormalle leikkaus-/hitsausgeneraattorin kohdemaassa vallitsevan
laisdaddannén mukaisesti.

Jos langansyéttévaunu roikkuu nosturin varassa hitsauksen aikana, kayta aina soveltuvaa eristédvaa roikkumiskeinoa (MIG/MAG- ja TIG-
laitteet).

Jos laite on varustettu hihnalla tai kuljetuskahvalla, kdyté néité ainoastaan manuaalista kuljetusta varten.

Hihna ei sovellu nosturilla, haarukkatrukilla tai muilla mekaanisilla nostolaitteilla kuljetukseen (taulukko 1 kuvat 5 ja 7).
Kaikki kiinnityslaitteet (hihnat, soljet, ketjut jne.), joita kaytetdan laitteen ja t&man osien kanssa, tulee tarkistaa sa&nndllisin
aikavélein (esimerkiksi mekaanisten vaurioiden, syOpymisten ja ympéristdtekijdiden aikaansaamien muutosten varalta).
Aikavalien ja tarkistusten laajuuden tulee vastata voimassa olevia kansallisia méaéarayksia ja standardeja.

Taulukko 1
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2.11 Henkil6kunnan velvollisuudet ja patevyydet

Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaan ja ammattilais- ja teollisuustason kayton voimassaolevien asetusten ja maardysten mukaan.
Laitteisto on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessé osoitettuja leikkaus- ja hitsausprosesseja varten.

Jos laitteistoa kaytetddn maaraysten vastaisesti, henkil6t, eldimet tai esineet voivat olla vaarassa.

Valmistaja ei ole vastuussa kyseisesta kdytdssa johtuvista vahingoista.

/\ iLmortus

Laitteistoa saa kdyttda ainoastaan pateva ja koulutettu henkildkunta, joka on tutustunut kaikkiin tdssé oppaassa kerrottuihin varoituksiin.
Kayttéjan tulee lukea huolellisesti tdméan julkaisun sisallon.

Laitteiston sahkdvirtaan liittdmisen ja tarkistuksen toimenpiteet OVAT VAIN péatevan henkilokunnan tehtavid (asiantunteva henkil®:
STANDARDI CEl 11-27:2014).

/\ iLvorTus

Valmistaja ei ole vastuussa, mikali hitsaus- tai leikkausgeneraattoriin tehdaan rakenteellisia tai piireja koskevia muutoksia.

2.12 Suojalaitteet

Soveltuvan suojalaitteen valitsemiseksi tutustu kohdemaassa vallitseviin maarayksiin.

Laitteisto voi johtaa vaaroihin
Henkilésuojainten tulee suojata seuraavilta vaaroilta:

¢ Hengitysteiden suojaus mahdollisesti vaarallisten ainesosien ja seosten varalta (savut ja hdyryt). Joka tapauksessa tulee kayttaa
soveltuvia turvakeinoja, kuten soveltuvaa imujérjestelmaa.

¢ Hitsauksen suojakypéard, jossa on tarvittavat suojalaitteet ionisoivilta sateiltd (IR- ja UV-sdteet) ja kuumuudelta suojautumiseksi.

¢ Kuivat hitsausvaatteet (kengét, kasineet ja kehon suojat), jotka suojaavat kuumalta ympéristélta sekd mahdollisilta séhkoiskuilta
ja tyosta ymparistdssd, jossa on jannitteisia osia.

¢ Kuulosuojaimet vahingollisten melujen varalta.

¢ Loukkaantumisvaara séteilyn ja kuumuuden vuoksi! Kaaren sateily vahingoittaa ihoa ja silmia. Kosketus kuumiin tydstéssa oleviin
osiin ja kipindihin johtaa palovammoihin.

¢ Kéaytd hitsausmaskia tai hitsauskyparad, jonka suoja-aste on riittava (kdyttékohteen mukaan)!

¢ Kayta kuivia suojavaatteita (esim. hitsausmaski, kasineet jne.) vastaavan maan maéradysten mukaan.

¢ Suojaa sateilylta ja haikaisylta henkil6itd, jotka eivat tydskentele suoraan laitteella, verhojen tai suojaavien seinien avulla.

Hitsaus- tai leikkaustoimenpiteiden aikana piilolinssien kaytto ei ole sallittua: savut voivat arsyttda silmid tai 4aritapauksissa valonséateet
voivat sulattaa/polttaa silman sarveiskalvon.

2.13 Sahko- ja elektroniikkalaitteiden havittdminen

ﬁ Al4 havita sahkolaitetta tavallisten kotitalousjatteiden mukana.
Noudata paikallisia maarayksia laitteen havittamisessa.
[ |
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Euroopan sahkd- ja elektroniikkalaitteistaannetun direktiivin2012/19/EU sekd sen kansallisessa lainsdadanndssatapahtuvan taytantddnpanon
puitteissa kayttdikdnsa loppuun tulleet laitteet tulee kerata erikseen muista jatteista ja toimittaa soveltuvaan jatekeskukseen oikeaoppista
kierratystéa varten.

Vie tuote lahimpaan kierratyskeskukseen tai kysy neuvoa jélleenmyyjiltdmme.

Havittamisen yhteydessa kayttajan tulee poistaa koneen takana oleva tunnistekilpi, jotta konetta ei enaa otettaisi kayttdéon ilman suojia, silla
VASTUU EI OLE ENAA VALMISTAJAN.

Eurooppalaisen direktiivin ja paikallisen lainsdddannén noudattaminen auttaa ennaltaehkdisemaan mahdollisia ymparistoon ja terveyteen
kohdistuvia vaikutuksia ja edesauttaa laitteen materiaalien uudelleenkayttod, kierratysta ja/tai talteenottoa.

3 ASENNUS

3.1 Liitanta verkkoon

Koneen liitdntéd edellyttda asiantuntevaa henkildkuntaa. Kaikki litdnnat tulee tehdéd voimassa olevien méaaraysten mukaan seké laitteen
kayttdémaassa vallitsevan tapaturmien ehkaisysta annetun lain mukaisesti.

/\ iLmortus

Laitteen/laitteiston asennuksen ja hallinnan tulee vastata standardia CElI EN 60974-9. Tarkista, ettd verkkojannite vastaa hitsauslaitteen
arvokilvessa kerrottua jannitetta.

Liita arvokilvessa kerrottu |1-tehonottoon soveltuva pistoke.

Varmista, ettd virtajohdon keltavihre& johdin on liitetty pistokkeen maakoskettimeen.

Virtaverkon ja laitteen valisten sulakkeiden tai lAmpd&suojaimella varustetun vikavirtakytkimen kapasiteetin tulee olla sopiva koneen I1-
tehonottoa varten. Tarkista laitteen tekniset tiedot.

VAROITUS

Korkeatehoisten laitteiden liitdntd verkkoon voi aiheuttaa kielteisid seurauksia verkkovirran laatuun. Standardien
IEC 61000-3-12 ja IEC 61000-3-11 vastaavuutta varten saatetaan edellyttaa linjan impedanssiarvoja,
jotka ovat pienempid kuin arvo Zmax, joka on kerrottu leikkaus- tai hitsausgeneraattorin  kayttbohjeissa.
On asentajan tai kayttdjan vastuulla varmistaa, etta laite on liitetty impedanssiltaan oikeanlaiseen linjaan. Kysy neuvoa paikalliselta
sahkdvirran tuottajalta.

¢ Laitetta tulee kayttaa vain, jos se on liitetty maajohtimella varustettuun verkkovirtaan.

¢ Jos kaytat laitetta, joka on liitetty ilman maajohdinta olevaan verkkoon tai pistokkeeseen, jossa ei ole kosketinta kyseista johdinta
varten, kyseessa on erittdin vakava laiminlyonti. Valmistaja ei ole vastuussa henkildihin tai esineisiin kohdistuvista vahingoista,
joihin on syyna virheellinen verkkokytkenta.

¢ On kayttajan vastuulla tarkistaa patevalta sédhkotydntekijalta kaytossa olevan laitteen ja laitteiston maajohtimen téysi tehokkuus.

VAROITUS

¢ Jos kaynnistetaédn suurtaajuuskytkentélaitteella, pidd maakaapeli ja polttimen kaapeli vahintddn 30 cm:n etaisyydelld, jotta voit
estda purkaukset naiden valilla.

¢ Kaytodissa, joissa on monta hitsauslahdettd, toimi niin, ettd kunkin l&dhteen kaapelinippu on vahintadn 30 cm:n paassa toisesta.

¢ Kaasunipun kokonaispituus ei saa olla yli 30 m. AldA asetu koskaan hitsauskaapeleiden vilille.
Liitd maadoituskaapeli tydstbkappaleeseen, joka on mahdollisimman lahelld leikkaus- tai hitsausaluetta.

¢ Kaytdissa, joissa on monta lahdetts, kullakin generaattorilla tulee olla oma liitdnta hitsauskappaleeseen. Ald koskaan aseta
useampien generaattoreiden maadoituksia yhteen.

¢ Asenna laite ja kdyta sitd ainoastaan tyyppikilvessa kerrotun suojausluokan mukaisesti. Varmista asennuksen aikana, etta laitteen
ymparilld on 1 metrin tila, jotta jadhdytysilma voi virrata sisan ja ulos vapaasti.
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3.2 Ympadriston ja varastoinnin olosuhteet

OHJE (KATSO IEC60974-1)

liman [Ampétilan vaihteluvali:
¢ tydolosuhteissa: vélilla -10°C ja +40°C (valilla 14°F ja 104°F)
¢ Kuljetus- tai varastointiolosuhteissa: vélilla -20°C ja 55°C (valilla -4°F ja 131°F)
llman suhteellinen kosteus:
- enintdédn 50% 40 °C:ssa (104 °F)
- enintdén 90% 20 °C:ssa (68 °F)
Korkeus merenpinnan ylépuolella:
- 1000 metriin asti (3281 ft.)
Ympariston ilma:
- ei sisélla pélya
- ei sisélla happoja
- ei sisélla sydvyttavia kaasuja

3.3 Kaasupullot

Kaasupullot sisaltavéat paineistettua kaasua, joten ne voivat rdjahtaé vaurioituessaan. Koska kaasupullot ovat olennainen osa hitsausvarusteita,
niitéd tulee kasitelld erittdin varoen.
Noudata valmistajan ohjeita ja kansallisia ja kansainvélisid kaasupulloja ja vastaavia lisdvarusteita koskevia maarayksia.

/\ iLmortus

¢ Suojaa paineistettua kaasua sisaltavat kaasupullot liialliselta kuumuudelta, mekaanisilta iskuilta, jaédmiltd, avotulelta, kipindilta ja
valokaarilta.

Asenna kaasupullot pystyasentoon ja kiinnité ne ohjeissa kerrotulla tavalla, jotta ne eivat kaatuisi.

Pida kaasupullot kaukana hitsauspiirista tai muista séahkopiireista.

Ala koskaan ripusta hitsauspoltinta kaasupulloon. Valta kaikki kosketukset inertin kaasun pullojen ja elektrodien valilla.

Jos hitsaus ei ole tarpeen, sulje kaasupullon venttiili ja padkaasunsyo6tto.

Ennen kayttdonottoa tarkista, ettd kaasupullosta tai padkaasusyotosta ei tule kaasua hallitsemattomasti.

Jérjesta riittdva puhtaan ilman sy6ttd, jonka tarjoama ilmanvaihdon taso on vahintaan 20 m3/tunti.

Noudata kaasupullon tai padkaasunsyoton turvallisuus- ja huoltovaroituksia.

¢ Rajahdysvaara: &l4 koskaan hitsaa tai leikkaa pulloa, joka siséltad paineistettua kaasua.

¢+ Kaytéd ainakaasupulloja, jotka soveltuvat eri kayttoihin, seké soveltuvia lisévarusteita (paineen-/virtauksensaatimet,
putket, liittimet jne.).Kaytd ainoastaan hyvassa kunnossa olevia kaasupulloja ja varusteita.

¢ Jos kaasupullon venttiili avataan, ala pida kasvoja kaasun ulostulon lahella.

¢ Jos hitsaus tai leikkaus ei ole tarpeen, sulje kaasupullon venttiili.

S & 6 o o o

¢ Jos kaasupulloa ei ole liitetty, jata venttiilin suojahuppu paikoilleen.
¢ Ulostulevan kaasun vaara: inertin kaasun hallitsematon ulostulo voi johtaa tukehtumiseen. Inertti kaasu on variténté ja hajutonta
ja ulos paéastessaan se voi korvata ymparistén ilman hapen.

3.4 _Huolto

Generaattorin oikeaoppinen huolto takaa optimaalisen suorituskyvyn ja pidentaa kaikkien sen osien kayttoikaa. Kaikki seuraavassa kuvaillut
ty6t ovat ainoastaan valtuutetun teknisen henkildkunnan suoritettavissa.

Suorita kaikki seuraavassa kuvaillut ty6t vasta kun olet lukenut kokonaan ja siséistanyt kaikkien jérjestelmien osien asiakirjojen siséllon ja
erityisesti seuraavan oppaan turvallisuuden varotoimenpiteet.

Ainoastaan erikoistunut henkildkunta voi suorittaa tuotteen huollon, tarkistuksen ja korjauksen. Erikoistuneella henkildkunnalla tarkoitetaan
henkilditd, jotka koulutuksensa, tietdmyksensé ja kokemuksensa ansiosta kykenevéat tunnistamaan hitsausgeneraattoria tarkistaessaan
lasna olevat riskit ja mahdolliset jarjestelman vauriot ja ottaa kayttdon oikeaoppiset turvallisuuskeinot. Ainoastaan valtuutettu ja erikoistunut
henkildkunta saa suorittaa korjaus- ja huoltoty6t.

Péinvastaisessa tapauksessa takuuoikeus umpeutuu. Aina kun tukea tarvitaan, kdanny oman erikoistuneen jalleenmyyjan eli laitteen
toimittajan puoleen.
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Symboli Patevyys Patevyyden kuvaus

5 KAYTTAJA Suorittaa perustoiminnassa tarvittavat tehtavét: tydjakson suoritus, kayttajaohjainten
i ja muiden normaaliin tuotantoon liittyvien toimenpiteiden toteutus, mahdollinen
puhdistus ja paivittdinen tarkistus. Toimi ehdottomasti vain turvalaitteiden ollessa
paalla.
o MEKAANIKKO-HUOLTOHENKILO | Toimii kaikissa toimintatiloissa ja kaikilla suojatasoilla. Suorittaa kaikki mekaaniset
YW korjaukset/saadét. Ei tee toimenpiteita jannitteisilla sahkolaitteistoilla.
SAHKOHUOLTOHENKILO Toimii kaikissa toimintatiloissa ja kaikilla suojatasoilla. Suorittaa kaikkien paineilma- ja
&qﬁF séhkolaitteistojen korjaus-/sadtétoimenpiteet myds jannitteen ollessa lasna.

/\ iLmortus

Kayttajan patevyydesta riippumatta kaikkien huoltotoimenpiteiden aikana hitsaus- tai leikkausgeneraattori tulee kytkea irti sdhkovirrasta.

¢ Toiden virheellinen suorittaminen voi johtaa vakaviin henkilévahinkoihin ja materiaalivaurioihin.

¢ Sahkoisku voi johtaa kuolemaan.

¢ Riittdméaton liitdntd maajohtimeen voi johtaa vakaviin henkildvahinkoihin ja materiaalivaurioihin. Ota huomioon, ettd koneen
ulkovaipan ruuvien tarkoitus on maadoittaa koneen kayttdjén ulottuvilla olevat osat, joten muun tyyppisia ruuveja ei tule kayttaa.

/\ 1Lmortus

¢ Kun laite on avattu, varmista sopivalla mittauslaitteella, ettd sahkdisesti varatuissa osissa ei ole virtaa.
¢ Muiden kuin alkuperéisten varaosien kayttd vapauttaa CEBORA:n kaikenlaisesta vastuusta tavara- ja henkildvahinkojen sattuessa.

Huoltotoimenpiteet ovat seuraavan tyyppisten kayttdjien suoritettavissa:

Loppukayttaja UF

CEBORA:n valtuutettu huoltokeskus Huolto

AIKA HUOLTO Patevyys | Suorittaja
Tarkista verkkopistoke, poltin ja sy6ttékaasun paine.
Varmista, ettd generaattorin ja ulkoisten esteiden valilld on riittavéasti 9
tilaa oikeaoppisen jadhdytyksen takaamiseksi. ﬂ ﬂ UF
Varmista, ettd jagdhdytystunnelin ilmanvaihtoritilat eivéat ole peitossa tai

Paivittain | tukossa.

Tarkista hitsauskaapelien ja jadhdytysjarjestelman putkien eheys.

| o
Kotelon vahingot (etu-, taka- ja sivuseinamat)

QO
Jaahdytysyksikon jaahdytysnesteen tarkistus. "i UF

Joka
viikko

Tarkista generaattorin, jaahdytysyksikon ja kaasukonsolin tuuletinten
oikeaoppinen toiminta.

T [ﬁl‘] Huolto

Puhdista polttimen kierteet ja tarkista, ettei siind ole merkkeja
syOpymisesté tai sdhkdpurkauksista.
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AIKA HUOLTO Patevyys | Suorittaja
Kuljetusosat (hihna, silmukat, kahvat).

Tarkista, onko jadhdytysnesteen letkuissa ja vastaavissa liitdnnodissa o)
epapuhtauksia. Tm—l} UF

Joka kuukausi | Tarkista kaasu-, vesi- ja sahkdlitdnnat halkeamien, hankaumien tai
vuotojen varalta.

Suorita TESTlohjelma kaasukonsolista. i I:‘EF Huolto

Jos koneessa on sy6ttdilman suodatin, irrota suodatin ja puhdista se
paineilmalla.

Avaa generaattorin metallikotelo ja poista paineilmalla pély tai
tyOstdjadmat generaattorin sisdosista, joihin ei kohdistu tuuletusta. 3
Tarkista, onko tuuletustunnelissa tyostdjen metallijgamia: téssa i[‘EF Huolto
tapauksessa poista ne paineilmalla.

Kun suljet kotelon uudelleen, tarkista, etta kaikki generaattorin siséiset
maat liitetddn oikeaoppisesti ja varmista, ettd koneen runko liitetaén
oikeaoppisesti maahan.

Puolivuosittain

Vaihda laitteiston jadhdytysneste.

Puhdista jadhdytysyksikon ja séilion suodattimet ja ulkoiset suodattimet. i
Puhdista kaasukonsolin suodatin. T%];] Huolto
Vaihda polttimen O-rengas tilaamalla sarja, nro 1400.

Vuosittain Huolto

VUOSI.

Jos leikkaus- tai hitsauslaitteessa on kalibrointisertifikaatti, uusi se joka i[ﬁF

Méaaraaikainen tarkistus tulee tehda standardin IEC 60974-4 mukaisesti "Toistuvat tarkistukset”. Tass& kohdassa maéritettyjen tarkistusta
koskevien madraysten liséksi tulee noudattaa paikallisia lakeja ja maarayksia.

Jos silm@madraisen tarkistuksen jalkeen havaitaan liian kuluneita osia, toimenpiteisiin ei saa ryhtya.
Ota yhteyttd CEBORA:n valtuutettuun huoltokeskukseen.

3.5 Sovellettavat asiakirjat

Takuu
Lue lisda takuusta verkkosivulta www.cebora.it

Vaatimustenmukaisuusvakuutus.
Kuvaillun laitteiston suunnittelu ja toteutus vastaavat seuraavia EY-direktiiveja:

¢ Pienjannitedirektiivi (LVD)
¢ Séhkodmagneettisen yhteensopivuuden direktiivi (EMV)
¢ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)

Tama vakuutus ei ole endd voimassa, jos suoritetaan valtuuttamattomia muutoksia taii virheellisid korjauksia tai jos tdssa asiakirjassa
annettuja asennus- ja huoltomenetelmia ei noudateta. Jokainen tuote on varustettu omalla vaatimustenmukaisuusvakuutuksella.

Hitsaus korkean sahkodvaaran olosuhteissa

S Laitteita voidaan kayttaa standardin VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) mukaisesti korkean séhkdvaaran ympéristoissa.
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VIGTIGT: LES OMHYGGELIGT DENNE HANDBOG FOR BRUG AF APPARATET FOR AT FORSTA OG
M VEDTAGE INSTRUKTIONERNE HERI

Ophavsret.

Ophavsretten til denne brugsanvisning er producentens ejendom. Teksten og illustrationerne svarer til apparatets tekniske udstyr
pa tidspunktet for udskrivning med forbehold for sendringer. Ingen del af denne publikation ma gengives, opbevares i et arkiv eller
videresendes til tredjemand i nogen form eller pa nogen made uden, at producenten har udstedt en forudgaende skriftlig tilladelse.
Vi vil vaere taknemmelige for, at du indberetter eventuelle fejl og forslag til forbedring af denne brugsanvisning.

Opbevar altid denne handbog pa det sted, hvor apparatet bruges, til fremtidig brug.
Udstyret kan kun bruges til svejsning eller skaering. Brug ikke dette apparat til at oplade batterier, opto ror eller starte motorer.

Kun erfarent og uddannet personale kan installere, bruge, vedligeholde og reparere dette udstyr. Med kvalificeret personale forstas
en person, der kan bedemme det arbejde, han/hun har faet tildelt, og anerkende mulige risici baseret pa hans/hendes faglige
uddannelse, viden og erfaring.

Enhver anvendelse, der adskiller sig fra det, der udtrykkeligt er angivet, og som implementeres pd forskellige mader eller i strid
med det, der er angivet i denne publikation, betragtes som ikke korrekt brug. Producenten fraskriver sig ethvert ansvar, der opstar
som folge af forkert brug, der kan fordrsage ulykker for mennesker og eventuelle funktionsfejl i anlaegget.

Denne udelukkelse af ansvar anerkendes, nar anlagget tages i brug af brugeren.

Bade overholdelse af disse instruktioner og betingelserne og metoderne for installation, drift, brug og vedligeholdelse af apparatet
kan ikke kontrolleres af producenten.

Uhensigtsmaessig installation kan fgre til materielle skader og eventuel personskade. Derfor patages intet ansvar for tab, skader
eller omkostninger, der opstar pga. eller pa nogen méade er relateret til forkert installation, forkert drift samt uhensigtsmeessig brug
og vedligeholdelse.

Det er ikke tilladt at forbinde to eller flere generatorer parallelt.

For enhver parallel tilslutning af flere generatorer, skal man anmode om skriftlig tilladelse fra CEBORA, som vil definere og
godkende i overensstemmelse med de galdende produkt- og sikkerhedsbestemmelser metoderne og betingelserne for den
kraevede anvendelse.
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1  SYMBOLER

ADVARSEL Angiver en potentiel farlig situation, der kan forarsage alvorlige personskader.

A FORSIGTIGHED Angiver en potentielt farhg situation, der, hvis der ikke udvises forsigtighed, kan medfere mindre
personskader og materielle skader pa udstyret.

Giver brugeren vigtige oplysninger, som, hvis ikke overholdelses, kan resultere i beskadigelse af udstyret

ANVISNING Procedurer, der skal folges for optimal brug af udstyret

Afhaengigt af boksens farve kan handlingen repraesentere en situation med: FARE, ADVARSEL, FORSIGTIGHED, OBS. eller ANVISNING.
1.1 Advarselsskilt
1.1.1 Svejsegenerator

Den felgende nummererede tekst svarer til de nummererede felter pa skiltet.

Tradferere kan skade dine haender.

Under svejsning er svejsetraden og tradfererenheden under speending. Hold
haender og metalgenstande vaek.

Elektriske sted forarsaget af svejseelektroden eller kablet kan vaere dedelige.
Beskyt dig pa passende vis mod faren for elektrisk stod.

Beer isolerende handsker. Ror ikke ved elektroden med bare haender. Beer ikke
vade eller beskadigede handsker.

Isoler dig fra emnet, der skal svejses, og jorden.

Frakobl forsyningskablets stik, inden du arbejder p& maskinen.

Indanding af dampe fra svejsning kan vaere sundhedsskadeligt.

Hold ansigtet vaek fra dampe.

Brug tvungen ventilation eller lokal udsugning for at fijerne dampe.

Brug en sugepumpe til at fierne dampe.

Gnister fra svejsning kan forarsage eksplosion eller brand.

Hold breendbare materialer veek fra svejseomradet.

Gnister fra svejsning kan forarsage brand. Opbevar en ildslukker i neerheden,
og hold en person klar til at bruge den.

Svejs aldrig lukkede beholdere.

Strélerne i lysbuen kan braende gjnene og huden.

Brug hjelm og sikkerhedsbriller. Brug passende horevaern og kitler med en
knapkrave. Brug helmasker med filtre med den korrekte beskyttelsesgrad.
Brug fuld kropsbeskyttelse.

Lees instruktionerne, inden du bruger maskinen og udfaerer enhver form for
arbejde pa den.

Fjern eller tildeek ikke advarselsmaerkaterne.
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1.1.2 Plasmaskeering

Den folgende nummererede tekst svarer til de nummererede felter pa skiltet.

e

Gnister fra skaering kan forarsage eksplosion eller brand.
Hold breendbare materialer veek fra skeereomradet.
Gnister fra skaering kan forarsage brand. Opbevar en ildslukker i nzerheden, og
hold en person klar til at bruge den.
Skeer aldrig i lukkede beholdere.
Plasmabuen kan forarsage kveestelser og forbreendinger.
Sluk for stremforsyningen inden braenderen fjernes.
Hold ikke materialet teet pa skaerebanen.
Brug fuld kropsbeskyttelse.
Elektriske stod forarsaget af breenderen eller kablet kan veere dedelige. Beskyt dig
pa passende vis mod faren for elektrisk sted.
Beer isolerende handsker. Beer ikke vade eller beskadigede handsker.
32 .2 Serg for, at veere isoleret fra emnet, der skal skaeres, og jorden.
N, \’ .3 Frakobl forsyningskablets stik, inden du arbejder pa maskinen.
= /S G Indanding af dampe under skaering kan vaere sundhedsskadeligt.
Hold ansigtet veek fra dampe.
Brug tvungen ventilation eller lokal udsugning for at fjerne dampe.
Brug en sugepumpe til at fierne dampe.
Strélerne i lysbuen kan braende gjnene og huden. Operataren skal derfor
= 7 y m beskytte gjnene med linser med en grad af beskyttelse, der er lig med eller starre
end DIN11, og ansigtet tilstraekkeligt.
Brug hjelm og sikkerhedsbriller. Brug passende hgreveern og kitler med en
knapkrave. Brug helmasker med filtre med den korrekte beskyttelsesgrad. Brug
fuld kropsbeskyttelse.
Lees instruktionerne, inden du bruger maskinen eller udferer enhver form for
arbejde pa den.
Fjern eller tildaek ikke advarselsmaerkaterne.

2 SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

SVEJSNING OG SKARING VED PLASMABUE KAN VZARE SKADELIGT FOR DIG OG DE ANDRE og derfor skal brugeren instrueres om
de risici, der er anfgrt nedenfor, som kan opsté ved svejsning eller skaering.

Fare for ulykker, hvis sikkerhedsreglerne ikke overholdes! Manglende overholdelse af disse sikkerhedsforanstaltninger kan medfere
livsfare!

¢ Laes omhyggeligt sikkerhedsinstruktionerne i disse instruktioner!
¢ Overhold forskrifterne om forebyggelse af ulykker og de i installationslandet gaeldende regler!
¢ Anbefal overholdelse af reglerne til personale, der er til stede i arbejdsomradet.

Fare for kvaestelser pa grund af elektrisk spaending. Elektriske spaendinger kan forarsage elektriske stad og livsfarlige forbraendinger i
tilfeelde af kontakt. Af denne grund fer generatoren abnes til fejlifinding eller til vedligeholdelse, skal generatoren slukkes ved at seette
hovedafbryderen pa maskinen i position 0. Serg for, at netkablet er synligt frakoblet lysnettet.

Fare for kvaestelser pa grund af uegnet tej. Varmekilder og elektrisk spaending er farekilder, som ikke kan undgas under lysbuesvejsning eller

plasmaskeering. Brugeren skal veere udstyret med komplette personlige vaernemidler (PV). For de risici, som beskyttelsesanordningerne
er til, henvises til det relevante kapitel (2.12) i denne handbog.

A ADVARSEL
CHEFENS FORPLIGTELSER

Anlzeggets drift skal overholde de respektive nationale direktiver og love!

¢ Rammedirektiv (89/391/EQF) (og national gennemferelse heraf) om implementering af foranstaltninger til forbedring af
arbejdstagernes sikkerhed og sundhed pa arbejdspladsen

¢ Iseer direktiv 89/655/EQF om minimumskrav til sikkerhed og sundhedsbeskyttelse i forbindelse med arbejdstagernes brug af

arbejdsredskaber under deres arbejde.

Reglerne vedrerende sikkerhed og ulykkesforebyggelse pa arbejdspladsen i det respektive land

Installation og styring af anlaegget i henhold til IEC 60974-9.

Mind jeevnligt brugerne om at arbejde sikkert og samvittighedsfuldt.

Kontrollér anlaegget regelmaessigt i henhold til IEC 60974-4-standarden.
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2.1 Eksplosioner

Seerlige regler geaelder for potentielt eksplosive omrader. Overhold de relevante nationale og internationale regler.

Udfer aldrig svejse- eller skaerearbejde i naerheden af trykbeholdere eller eksplosivt stov, gasser eller dampe.

¢ Udfer aldrig svejse- eller skeerearbejde pa beholdere, der har indeholdt eller indeholder braendstoffer, olier eller
brandfarlige stoffer.

¢ Handter gasflasker og trykregulatorer, der bruges til svejsning eller skeereoperationer, med omhu.

¢ Spredning af gnister kan forarsage brand og eksplosioner.

¢ Opvarmning af tilsyneladende uskadelige stoffer, der opbevares i lukkede beholdere, kan forarsage en trykforegelse inde i
beholderne. Med deraf folgende fare for eksplosioner.

¢ Opbevar ikke bresndbare stoffer i svejse- eller skaereomradet.

¢ Hold beholdere med breendbare eller eksplosive vaesker vaek fra arbejdsomradet!

¢ Opvarm ikke eksplosive vaesker, pulvere eller gasser ved svejsning eller skeering!

2.2 Brand

Seerlige regler geelder for potentielt brandfarlige omrader. Overhold de relevante nationale og internationale regler.
Pa grund af de hgje temperaturer pa gnister, gledelamper eller varme slagger som falge af svejsning eller skeering er det muligt at der dannes
flammer.

f

Udfer aldrig svejse- eller skaerearbejde i naerheden af braendbare eller eksplosive materialer.
¢ Forbered altid passende ildslukkere i arbejdsomradet, der overholder gaeldende regler.
+ Kontrollér, at de elektriske forbindelser pa stremforsyningen og pa svejse- eller skaerestykket er spaendt godt for at
undga brandrisiko.
¢  Fjern alle rester af braendbare materialer fra emnet inden svejsning.
¢ Udfer kun efterfalgende operationer, nar de svejsede eller skdrne emner er kglet helt ned. Undgé at komme i kontakt med
antaendeligt materiale!

2.3 Farlige gasser og dampe

Svejsning og skeering danner dampe og gasser, der er sundhedsskadelige. Overhold de relevante nationale og internationale regler.

Arbejd i rum med tilstreekkelig udsugning og ventilation.

Brug kun luft til ventilation.

Hold ansigtet veek fra dampe og gasser, der dannes ved svejsning eller skaering.

Indand ikke gasser og dampe, der dannes ved svejsning eller skeering.

Brug godkendt andedraetsveern, hvis ventilationen er utilstraekkelig.

Svejs ikke eller skeer ikke metaller, der er overtrukket eller indeholder bly, grafit, cadmium, zink, krom, kviksglv og beryllium, hvis

du ikke beere tilstraekkelig &ndedraetsveern.

Overhold anvisningerne pa sikkerhedsdatabladene for de anvendte materialer og den pageeldende producents instruktioner.

¢ Svejs eller skeer ikke metaloverflader, hvis der er rengeringsmidler, smaremidler eller lignende produkter pa dem.

¢ Alle komponenter og dele, der kommer i kontakt med ilt, skal affedtes tilstraekkeligt (iseer plasmabreendere og relaterede
forbrugsvarer).

¢ Den elektriske lysbue danner ozon. Langvarig eksponering i miljger med hgje koncentrationer af ozon kan forarsage hovedpine,
irritation i naesen, halsen og gjnene, alvorlig blodtilstromning og brystsmerter.

¢  Efter svejsning eller skaering skal ventilen pa den anvendte gasflaske lukkes.

¢ Sorg for, at der ikke er laekage af inaktiv gas fra gasflaskerne. Den inaktive gas er farvelgs og lugtfri. Et miljo maettet med inaktiv

gas mangler ilt og forarsager kveelning af dem, der befinder sig i det.

* & & ¢ oo o
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2.4 Elektriske farer

Elektriske spzendinger kan forérsage elektriske stad og livsfarlige forbreendinger i tilfzelde af kontakt.
Svejseelektroden eller svejsetraden er under spaending, sa der er altid risiko for elektrisk stod.

Brug ikke apparatet uden sideskeerme og/eller deeksler.

Ror ikke ved elektriske dele inde i apparatet.

Ror ikke direkte komponenter under spsending sdsom svejsestik, overtrukne elektroder, wolframelektroder eller svejsetrade.
Placér altid breenderen og/eller elektrodeholderen pé en isoleret overflade.

Beer altid komplette personlige veernemidler (afhaengigt af arbejdet).

Anlaegget ma kun &bnes af uddannet og specialiseret personale.

* & > o
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2.5 Mekaniske farer

¢ Hold heender, hér og tej veek fra bevaegelige mekaniske dele sdsom tradfererdrev, trddspoler og bleesere.
‘k ¢ Svejsetraden, der kommer ud af breenderen, kan forérsage ekstrem alvorlig skade pa ojne, ansigt og krop.
[e)

¢ Deaktiver ikke eller omga ikke sikkerhedsanordningerne pa apparatet.

2.6 Stoj

Svejse- eller skaeregeneratoren udsender lyde. Overhold de relevante nationale og internationale regler.

A ADVARSEL

Det er ikke muligt at angive en UNIK lydveerdi til svejsning eller skeering, da lyden pavirkes af svejse-/skeereprocessen og
miljeforholdene. Isaer af svejseprocessen (MIG/TIG) eller skaereprocessen, af intensiteten og typen af den indstillede strom
(kontinuerlig, pulserende, skiftende), af typen af aflejring, af resonanserne af de emner, der forarbejdes, af typen af gassen, der
bruges til skeering/svejsning, og endelig af det omgivende arbejdsmiljg (baggrundsstej, rummets starrelse osv.)

Svejse- eller skeereprocessen producerer skadelige niveauer af stoj for det menneskelige ore.

Det er obligatorisk at beere tilstrackkelig beskyttelse: f.eks. hovedtelefoner eller hjelme i overensstemmelse med nationale eller lokale

regler.

Maskinen er designet og bygget til at reducere operaterernes eksponering for stej. Se brugerens DVR eller de gaeldende love i brugslandet

for mulig anvendelse af specifikke PV’er (hgreveern).

2.7 Elektromagnetiske felter

Svejse- eller skeeregeneratoren producerer elektrisk strem, som producerer elektromagnetiske felter (EMF), nar den krydser en hvilken som
helst leder. Svejse- eller skaerestrommen genererer elektromagnetiske felter omkring svejse-/skeerekablerne og generatoren.

¢ Brug af apparatet udger en livsfare for personer med pacemaker.

¢ Beerere af vitalt elektronisk udstyr sdsom pacemakere eller hereapparater ber konsultere deres lzege, inden de
naermer sig omrader, hvor bue- eller modstandssvejsning, skeering eller udskaering er i gang.

¢ Eksponering for elektromagnetiske felter ved svejsning eller skaering kan have ukendte sundhedsvirkninger.

A FORSIGTIGHED

For at reducere risikoen ved eksponering for elektromagnetiske felter skal operataren folge nedenstédende procedurer:
¢ Placere svejsekablerne sa taet som muligt pa hinanden. Lave, om muligt, et bundt kabler og tape dem sammen. Dette er tilladt,
hvis hgjfrekvent teendingstilstand ikke er forudset til bearbejdningen.
Vikl ikke svejsekabler rundt om kroppen og bzer ikke svejsekablerne pa skuldrene.
Svejse- eller skeerekabler skal holdes sa langt vaek som muligt fra torso og hoved.
Arbejd ikke i neerheden af generatoren.
Overskydende kabler skal vikles rundt i en slangeform: Undga dannelse af spiraler.

* & o o
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2.8 Elektromagnetisk kompatibilitet

Dette apparat er klassificeret som udstyr i KLASSE A iht. IEC 60974-10 og ber kun bruges til professionelle formal i et industrielt miljg. Der
kan vaere vanskeligheder med at sikre elektromagnetisk kompatibilitet i et andet miljg end et industrielt miljo.

Brug af lysbuesvejsnings- eller plasmaskaeringssystemer kan forstyrre radionavigation, sikkerhedstjenester for ting og
mennesker (pacemakere og hereapparater), computere og kommunikationsudstyr generelt.

m Der kan opsta forstyrrelser i det miljg, hvor apparatet bruges, hvis der er seerlig falsomt udstyr i naerheden. | disse tilfeelde er
fabrikschefen forpligtet til at gennemfere foranstaltninger for at reducere eller eliminere sddanne forstyrrelser.

2.9 Positionering

A ADVARSEL

¢ Anbring apparatet pa en solid og flad overflade. En heeldning pa maks. 10 ° er tilladt.
At veelte et apparat kan vaere yderst farligt.

¢ Anbring ikke apparatet op ad en vaeg. Hold en afstand pa mindst 1 m rundt om apparatet for at lette cirkulationen af luften, der
bruges til afkeling.

¢ Hvis der bruges en transportvogn med gasflaskeholder, skal gasflaskerne fastgeres med de specielle stropper, som sidder pa
vognen. Fald af en gasflaske kan veere yderst farligt.

¢ Hvis trddferervognen bruges ophaengt med mekaniske anordninger, skal vognen isoleres elektrisk fra den mekaniske anordning.

2.10 Loft og transport

Sorg for, at de nationale og regionale direktiver og geeldende forebyggelsesbestemmelser overholdes under transport af apparatet. Dette geelder isger retningslinjerne
for risici under transport og forsendelse.

Fald af apparatet kan veere livsfarligt!

Anbring apparatet stabilt pa en flad og solid overflade.

Der er tilladt en haeldningsvinkel p& maks. 10°(se IEC 60974-1).
Loft eller transporter ikke aktiverede apparater.

A ADVARSEL

¢ Frakobl apparatet fra stramforsyningen, inden det transporteres.

¢ Hvis apparatet er udstyret med en eller flere komponenter sdsom transportvogn, flaske med inaktiv gas, tradferervogn eller tradspole, skal
A disse fijernes fra apparatet inden transport.

+ Nar apparatet transporteres, skal der sgrges for, at alle lokale direktiver og geeldende forebyggelsesbestemmelser overholdes.

¢ Hvis apparatet er udstyret med et handtag eller en baerestrop, mé de kun bruges til manuel transport. Loft ikke ved handtaget (tabel 1 billede 6).

+ For at lofte apparatet mekanisk bruges der gjebolte, hvis de findes, beelter eller kaeder (tabel 1 billede 1 og 2).
+ Placer gaffeltruckens gafler under hensyntagen til apparatets tyngdepunkt.
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A FORSIGTIGHED

For korrekt transport henvises til tabel 1, fig.1 og 2. Iszer forbindes bzelterne eller keederne ved hjeelp af de tre gjebolte p& generatoren. Loft ikke ved handtaget
som vist i fig.6.

Efter transport og inden idriftseettelse er det absolut nedvendigt at udfere en visuel inspektion af apparatet for at kontrollere for eventuelle skader. Fa repareret

skader af kvalificeret personale fra CEBORA’s autoriseret teknisk assistance, for apparatet tages i brug.
Lafteanordningens kapacitet skal vaere tilstrackkelig til, at lasten loftes i overensstemmelse med de gaeldende regler i svejsegeneratorens brugsland.

| tilfeelde af ophaeng med kran af trddferervognen under svejsning, skal der altid anvendes et passende isoleringsophzeng (MIG/MAG- og TIG-udstyr).

Hvis enheden er udstyret med en skulderrem eller et baerehdndtag, skal de udelukkende bruges til manuel transport.

Skulderremmen er ikke egnet til transport med kran, gaffeltruck eller andre mekaniske hejseapparater (tabel 1 fig.5 og 7).

Alle lofteanordninger (stropper, speender, keeder osv.), der bruges sammen med apparatet eller dets komponenter, skal kontrolleres med jeevne mellemrum (f.eks.
for at kontrollere for mekaniske skader, korrosion eller eendringer forarsaget af miljgmaessige faktorer).

Intervallerne og omfanget af kontrollen skal mindst vaere i overensstemmelse med de nationale standarder og direktiver, der fra tid til anden er gaeldende.

Tabel 1
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2.11 Personaleforpligtelser og -kvalifikationer

Anlaegget er bygget i overensstemmelse med den nyeste teknologi og i henhold til geseldende regler og standarder vedr. industriel og
professionel brug.

Anlaegget er udelukkende beregnet til de svejse- eller skaereprocesser, der er angivet pa typeskiltet.

Hvis anlaegget bruges pa en made, der ikke overholder bestemmelserne, kan mennesker, dyr eller ting bringes i fare.

Producenten patager sig derfor intet ansvar for skader forérsaget af sddanne brug.

A ADVARSEL

Anleegget ma kun bruges af kvalificeret og uddannet personale, der har lzest alle advarslerne i denne handbog. Brugeren skal leese
indholdet af denne publikation omhyggeligt.

Tilslutning af anlaegget til lysnettet og kontrol MA UDELUKKENDE udferes af kvalificeret personale (erfaren person: STANDARD IEC 11-
27:2014).

A ADVARSEL

Producenten fralaegger sig ethvert ansvar for uautoriserede struktur- eller kredslebszendringer pa svejse- eller skaeregeneratoren

2.12 Beskyttelsesanordninger

For valg af passende beskyttelsesanordning henvises til gaeldende regler i brugslandet.

Udstyret kan vaere en kilde til farer
Personlige veernemidler skal beskytte mod felgende risici:

¢  Andedraetsvaern mod potentielt skadelige stoffer og blandinger (rog og dampe). Under alle omstaendigheder er det obligatorisk
at vedtage passende sikkerhedsforanstaltninger sdsom et passende udsugningssystem.

¢+ Svejsehjelm med de nedvendige beskyttelsesanordninger mod ioniserende straling (IR- og UV-straler) og varme.

¢ Tort svejsetoj (sko, handsker og kropsbeskyttelse), der beskytter mod varme samt mod mulige elektriske sted og under arbejde
med elementer under speending.

¢ Horeveern mod skadelig stgj.

¢ Fare for kvaestelser pa grund af straling eller varme! Lysbuestraling forarsager skade pa hud og gjne. Kontakt med varme emner
og gnister forérsager forbraendinger.

¢ Brug svejseskeermen eller svejsehjelmen med tilstraekkelig beskyttelse (afheengigt af anvendelsen)!

¢ Beer tort beskyttelsestgj (f.eks. svejseskaerm, handsker osv.) i overensstemmelse med de relevante regler i brugslandet.

¢ Beskyt mennesker, der ikke arbejder direkte pa enheden, mod bestréling og fare for blaending ved hjeelp af beskyttelsesgardiner
eller -vaegge.

Under svejsning eller skeering er brugen af kontaktlinser ikke tilladt: Dampene kan irritere gjnene, eller i ekstreme tilfeelde kan lysstralingen
smelte/braende hornhinden.

2.13 Bortskaffelse af elektrisk og elektronisk udstyr

E Bortskaf ikke elektrisk udstyr sammen med normalt husholdningsaffald.
Overhold lokale regler for bortskaffelse af udstyret.
|
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| overensstemmelse med det europaeiske direktiv 2012/19/EU om bortskaffelse af affald fra elektrisk og elektronisk udstyr og dets
implementering i forbindelse med national lovgivning skal elektrisk udstyr, der har ndet slutningen af dets levetid, indsamles separat fra
andet affald og overfares til et egnet indsamlingscenter for at muliggere tilstreekkelig genbrugsbehandling.

Bring produktet til nsermeste genbrugssted, eller sperg vores forhandlere.

Ved bortskaffelse er brugeren forpligtet til at fierne identifikationspladen, som sidder pa bagsiden af maskinen, for at undgé, at den tages i
brug igen uden beskyttelsen, da ansvaret IKKE LAENGER ER PRODUCENTENS.

Overholdelse af det europzeiske direktiv og lokal lovgivning hjeelper med at undga mulige negative pavirkninger pa miljeet og sundheden og
fremmer genbrug og/eller nyttiggerelse af de materialer, som udstyret er fremstillet af.

3 INSTALLATION

3.1 Tilslutning til lysnet

Installation af maskinen skal udferes af erfarent personale. Alle forbindelser skal foretages i overensstemmelse med geeldende regler og i
fuld overensstemmelse med loven om forebyggelse af ulykker i det land, hvor udstyret bruges.

A ADVARSEL

Installation og handtering af udstyret/anleegget skal overholde IEC EN 60974-9 standarden. Kontrollér, at netspaendingen svarer til den
spaending, der er angivet pa svejsemaskinens typeskilt.

Tilslut et stik med tilstreekkelig kapacitet til stramabsorption I1, der er angivet pa typeskiltet.

Sorg for, at den gule/grenne leder pa forsyningskablet er tilsluttet stikkets jordforbindelse.

Raekkevidden for den magnetotermiske afbryder eller sikringerne, der er anbragt mellem stremforsyningsnetvaerket og apparatet, skal
veere tilstraekkelig til den strom I1, der absorberes af maskinen. Kontrollér apparatets tekniske data.

Tilslutning af hgjeffektive apparater til netvaerket kan have negative konsekvenser for kvaliteten af netveerkets energi. For at overholde IEC
61000-3-12 og IEC 61000-3-11 kan der kreeves ledningsimpedansvaerdier, der er lavere end Zmax-veerdien, der er angivet i svejse- eller
skeeregeneratorens handbog.

Det er installatarens eller brugerens ansvar at sikre, at apparatet er forbundet med en ledning med korrekt impedans. Det anbefales, at
konsulterer det lokale elselskab.

¢ Apparatet ma kun bruges, hvis det er tilsluttet en stremforsyning med en jordledning.

¢ Brug af apparatet, der er tilsluttet et netvaerk uden jordledning eller en kontaktles stikkontakt, er en form for meget alvorlig
forsemmelighed. Producenten fraleegger sig ethvert ansvar for skader pa personer eller ejendom, der skyldes forkert tilslutning
til netveerket.

¢ Det er brugerens pligt at fa anleeggets jordlednings effektivitet og apparatet kontrolleret af en kvalificeret elektriker med jeevne
mellemrum.

¢ ltilfeelde af teendinger med en hgjfrekvent taendingsenhed skal jordledningen og braenderens kabel holdes i en afstand pa mindst
30 cm for at forhindre udladninger mellem dem.

¢ | anvendelser med flere svejsekilder skal man serge for, at kabelbundterne for hver kilde er anbragt mindst 30 cm fra hinanden.

¢ Kabelbundtet ma ikke have en samlet laengde pad mere end 30 m. Std aldrig mellem svejsekablerne.
Tilslut jordledningen til emnet under forarbejdning sé taet pa svejse- eller skaereomradet som muligt.

¢ | anvendelser med flere kilder skal hver generator have sin egen forbindelse til svejsestykket. Saml aldrig jordforbindelserne af
flere generatorer.

¢ Installer og brug kun apparatet i overensstemmelse med den beskyttelsesklasse, der er angivet pa typeskiltet. Under installationen
skal man serge for, at der holdes en afstand pa 1 m omkring apparatet, sa keleluften kan stramme frit.
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3.2 Milje- og opbevaringsforhold

ANVISNING (se IEC60974-1)

Interval for lufttemperaturen:
¢ under drift: fra -10°C til +40°C (fra 14°F til 104°F)
¢ under transport eller opbevaring: fra -20°C til 55°C (fra -4°F til 131°F)
Relativ luftfugtighed:
- op til 50 % ved 40 °C (104 °F)
- op til 90 % ved 20 °C (68 °F)
Hgjde over havets overflade:
- op til 1000 m (3281 ft.)
Omgivende luft:
- stort set stovfri
- syrefri
- fri for eetsende gasser

3.3 Gasflasker

Gasflasker indeholder gas under tryk og kan eksplodere, hvis de beskadiges. Da gasflasker er en integreret del af svejseudstyret, skal de
handteres med ekstrem forsigtighed.
Felg producentens anvisninger og overhold nationale og internationale standarder for gasflasker og tilbeher.

A ADVARSEL

¢ Beskyt gasflasker, som indeholder gasser under tryk, fra overdreven varme, mekanisk sted, slagger, aben ild, gnister og elektriske
lysbuer.

Anbring gasflaskerne i lodret position, og fastger dem som vist i instruktionerne for at forhindre dem i at falde ned.

Hold gasflasker vaek fra svejsekredslgbet eller andre elektriske kredslab.

Haeng aldrig en svejsebraender pa en gasflaske. Undga kontakt mellem gasflaskerne med inaktiv gas og elektroderne.

Hvis du ikke skal svejse, skal du lukke gasflasken eller hovedgasforsyningen.

Fer hver ibrugtagning skal du kontrollere, at der ikke er ukontrolleret gaslaekage fra gasflasken eller hovedgasforsyningen.

Opret en tilforsel af tilstraekkelig ren luft med en udluftningshastighed p& mindst 20 m3/time.

Overhold sikkerheds- og vedligeholdelsesadvarslerne for gasflasken eller hovedgasforsyningen.

¢ Fare for eksplosion: Svejs eller skeer aldrig en gasflaske, der indeholder gas under tryk.

¢ Brug altid gasflasker, der er egnede til forskellige anvendelsesformer, samt passende tilbeher (tryk-/flowregulatorer,
slanger, samlestykker osv.). Brug kun gasflasker og tilbeher i god stand

¢ Hvis en ventil pa en gasflaske abnes, skal du flytte dit ansigt veek fra gasudlgbet.

¢ Hvis du ikke skal svejse eller skeere, skal du lukke ventilen pa gasflasken.

¢ Huvis gasflasken ikke er tilsluttet, skal ventilens beskyttelseshestte veere pa plads.

¢ Fare pa grund af udstreammende gas: Ukontrolleret udslip af inaktiv gas kan forarsage kvaelning. Den inaktive gas er farvelgs og
lugtfri, og hvis den slipper ud, kan den erstatte iltet i den omgivende luft.

S & 6 o o o

3.4 Vedligeholdelse

Korrekt vedligeholdelse af generatoren sikrer optimal ydelse og forlaenger levetiden pa alle dens komponenter. Alt det nedenfor beskrevne
arbejde ma udelukkende udferes af kvalificeret teknisk personale.

Udfer kun det arbejde, der er beskrevet nedenfor, efter at have laest og forstaet alle dokumenter vedrerende komponenterne i systemet og
iseer sikkerhedsforanstaltningerne i denne handbog.

Vedligeholdelse, kontrol og reparation af produktet ma kun udferes af specialiseret personale. Med specialiseret personale forstas dem, der
takket veere deres uddannelse, viden og erfaring er i stand til at genkende de risici, der findes, og mulige skader pa systemet under kontrol
af en svejsegenerator, og at vedtage de korrekte sikkerhedsforanstaltninger. Reparations- og vedligeholdelsesarbejde ma kun udferes af
autoriseret og specialiseret personale.

I modsat fald bortfalder garantien. | alle tilfaelde, hvor du har brug for hjaelp, skal du kontakte din specialforhandler eller apparatets leverander.
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Symbol Kvalifikation Beskrivelse af kvalifikationen
5 LEDER Lederen udferer de opgaver, der er ngdvendige for den grundleeggende funktion: udferelse af
T arbejdscyklussen, aktivering af operaterens betjeningsanordninger og andre indgreb, der er
forbundet med den normale produktion, og eventuelt daglig rengering og kontrol. Lederen arbejder
altid med aktiverede sikkerhedsanordninger.
2 ANSVARLIG Griber ind under alle driftsforhold og pa alle beskyttelsesniveauer. Udferer eventuelle mekaniske
r FOR MEKANISK reparationer/justeringer. Arbejder ikke pa elektriske systemer, nar sidstnaevnte er under spaending.
VEDLIGEHOLDELSE
ANSVARLIG Griber ind under alle driftsforhold og pa alle beskyttelsesniveauer. Udferer eventuelle reparationer/
5 FOR ELEKTRISK justeringer af elektriske og pneumatiske systemer, selv nar systemerne er under spaending.
VEDLIGEHOLDELSE

A ADVARSEL

Uanset operaterens kvalifikation er det under alle vedligeholdelsesoperationer obligatorisk at afbryde svejse- eller skeeregeneratoren fra
strgmforsyningen.

¢ Forkert udferelse af arbejdet kan forarsage alvorlig personskade og materiel skade.

¢  Elektrisk stad kan veere livsfarligt.

¢  Utilstreekkelig forbindelse til jordledningen kan forarsage alvorlig personskade og materiel skade. Husk, at skruerne i maskinens
ydre kabinet har til opgave at bringe de dele, som maskinens operater udsaettes for, til jorden. Brug derfor ikke andre typer skruer.

A ADVARSEL

¢ Nar apparatet er dbent, ved hjzelp af et egnet maleinstrument, skal det sikres, at de elektrisk ladede komponenter er afladet.
¢ Brug af ikke-originale reservedele fritager CEBORA for skader pa genstande og mennesker.

Vedligeholdelsesoperationer kan udferes af falgende typer operaterer:

Slutbruger SB
Autoriseret CEBORA servicecenter Service
HVORNAR VEDLIGEHOLDELSE Kvalifikation | Udfores af

Kontrol af netstik, breender og tryk pa forsyningsgas.

Sorge for, at generatoren har tilstreekkelig afstand til eksterne 9
forhindringer for en korrekt afkeling. ﬂﬂ SB
Sikre, at ventilationsgitrene i kolekanalen ikke er tildaekket eller

Dagligt blokeret.
Kontrollere integriteten af svejsekabler og ror i kelesystemet.

#l .

Beskadigelser af huset (for-, bag- og sideveegge) 5
Kontrol af keleenhedens kolevaeske. "i SB

Hver
Kontrollere, at generatorens ventilatorer, koleenheden og

uge gaskonsollen fungerer korrekt.

T[ﬁ[‘] Service

Rengare breenderens trade og kontrollere for tegn pé korrosion eller
elektrisk afladning.
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HVORNAR VEDLIGEHOLDELSE Kvalifikation | Udferes af
Transportelementer (beelte, gjebolte, handtag).

Kontrollere for urenheder i kolevaeskeslangerne og forbindelserne 5}
dertil. Tmﬂ SB

Hver méned | Kontrollere gas-, vand- og elektriske forbindelser for revner, slid eller
leekager.

2
Udfer TEST-programmet med gaskonsollen. & W Service

Hvis maskinen er udstyret med et filter til indsugningsluften, skal
filteret fiernes og rengeres med trykluft.

Abn generatorens metalhus, og brug trykluft til at fijerne stov eller
rester fra forarbejdningen fra generatorens indre dele, der ikke

udsaettes for ventilation. ° .
) %}I Service

Kontrollér, om der er metalrester fra forarbejdningen i
ventilationskanalen. Fjern dem evt. med trykluft.

Hver 6. mdned | Nar huset lukkes, skal det sikres, at alle indvendige jordforbindelser
er korrekt tilsluttet generatoren, og at maskinens hus er korrekt
jordforbundet.

Udskiftning af kelevaesken i systemet.

Rengering af keleenhedens filtre, ydre dele og tank. O .
Rengering af gaskonsollens filter. TW Service
Udskiftning af breenderens O-ringe ved at bestille saettet nr.1400.
o)
o Hvis svejse- eller skeereapparatet har et kalibreringscertifikat, skal .
Hvert ar dette fornys hvert ar. Service

Det er nedvendigt at udfere en periodisk kontrol i henhold til IEC 60974-4-standarden «Jaevnlige inspektioner og kontrol». Ud over de
kontrolregler, der er specificeret heri, skal ogsa lokale love og regler overholdes.

Hvis der efter en visuel inspektion findes for meget slidte komponenter, er det forbudt at gribe ind.
Kontakt et autoriseret CEBORA servicecenter.

3.5 Gealdende dokumenter

Garanti
For information om garantien, beseg webstedet www.cebora.it

Overensstemmelseserklaering.
Designet og konstruktionen af det beskrevne anlaeg er i overensstemmelse med EF-direktiver:

¢ Lavspaendingsdirektiv (LVD)
+ Direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)
¢ Begreensning af farlige stoffer (RoHS)

| tilfeelde af uautoriserede eendringer, reparationer, der ikke udferes pa en passende made, manglende overholdelse af installations-
og vedligeholdelsesprocedurerne i dette dokument, bortfalder denne erklaerings gyldighed. Hvert produkt ledsages af en specifik
overensstemmelseserkleering pa originalsprog.

Svejsning under forhold med hgj elektrisk fare

S Enhederne kan i henhold til standarden VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) bruges i miljger med hgj elektrisk risiko.
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Auteursrechten.

Het auteursrecht van deze gebruiksaanwijzing is eigendom van de fabrikant. De tekst en afbeeldingen komen overeen met de
technische uitrusting van het apparaat ten tijde van de druk, onder voorbehoud van wijzigingen. Niets uit deze uitgave mag worden
verveelvoudigd, opgeslagen in een geautomatiseerd gegevensbestand of openbaar gemaakt aan derden, in welke vorm of op
welke wijze dan ook, zonder voorafgaande schriftelijke toestemming van de fabrikant. Wij zullen dankbaar zijn voor het signaleren
van eventuele fouten en suggesties ter verbetering van de gebruiksaanwijzing.

Bewaar deze handleiding altijd op de plaats van gebruik voor naslag in de toekomst.

De apparatuur kan alleen worden gebruikt voor las- of snijwerkzaamheden. Gebruik dit apparaat niet om batterijen op te laden,
leidingen te ontdooien of motoren te starten.

Alleen ervaren en opgeleid personeel mag deze apparatuur installeren, bedienen, onderhouden en repareren. Onder ervaren
personeel wordt verstaan een persoon die de hem/haar opgedragen werkzaamheden kan beoordelen en mogelijke risico's kan
onderkennen op basis van zijn/haar professionele opleiding, kennis en ervaring.

Elk gebruik dat afwijkt van wat uitdrukkelijk is aangegeven en op andere manieren of in tegenstelling tot wat in deze publicatie is
aangegeven, vormt de hypothese van oneigenlijk gebruik. De fabrikant wijst elke verantwoordelijkheid af die voortkomt uit onjuist
gebruik, dat kan leiden tot ongelukken voor personen en mogelijke storingen van het systeem.

Deze uitsluiting van aansprakelijkheid wordt erkend bij de ingebruikname van het systeem door de gebruiker.

Zowel de naleving van deze instructies als de voorwaarden en methoden voor de installatie, de bediening, het gebruik en het
onderhoud van het apparaat kunnen niet door de fabrikant worden gecontroleerd.

Een verkeerde installatie kan leiden tot materiéle schade en mogelijk persoonlijk letsel. Er wordt daarom geen aansprakelijkheid
aanvaard voor verliezen, schade of kosten die voortvloeien uit of op enigerlei wijze verband houden met onjuiste installatie, onjuiste
bediening of onjuist gebruik en onderhoud.

De parallelle aansluiting van twee of meer generatoren is niet toegestaan.

Voor een eventuele parallelle aansluiting van meerdere generatoren, CEBORA om een schriftelijke toestemming vragen, die in
overeenstemming met de geldende product- en veiligheidsvoorschriften de voorwaarden van de aangevraagde aanvraag definieert
en autoriseert.
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1  SYMBOLEN

Geeft aan dat er sprake is van een potentieel gevaar dat kan leiden tot ernstig
A WAARSCHUWING persoonlijk letsel.

Geeft een potentieel gevaarlijke situatie aan die, indien deze niet in acht wordt
genomen, kan leiden tot licht persoonlijk letsel en materiéle schade aan de apparatuur.

VOORZICHTIGHEID

Biedt de gebruiker belangrijke informatie waarvan de niet-naleving kan leiden tot

OPGELET schade aan de apparatuur

Procedure die moet worden gevolgd om een optimaal gebruik van de apparatuur
AANWIJZING te verkrijgen.

Afhankelijk van de kleur van het vakje kan de operatie een situatie vertegenwoordigen van: GEVAAR, WAARSCHUWING, VOORZICHTIGHEID,
OPLETTENDHEID of van AANWIJZING.

1.1  Waarschuwingsbord
1.1.1 Lasgenerator
De volgende genummerde tekst komt overeen met de genummerde vakken op het bord.

De draadaanvoerrollen kunnen uw handen verwonden.

De lasdraad en de draadaanvoereenheid staan tijdens het lassen onder spanning.
Houd handen en metalen voorwerpen op afstand.

1. Elektrische schokken veroorzaakt door de laselektrode of de kabel kunnen
dodelijk zijn. Bescherm uzelf afdoende tegen het gevaar van elektrische
schokken.

1.1 Draag isolerende handschoenen. Raak de elektrode niet aan met uw blote
handen. Draag geen natte of beschadigde handschoenen.

1.2 Isoleer uzelf van het lasstuk en van de grond.

1.3 Haal de stekker van de elektriciteitskabel uit het stopcontact voordat u aan het
apparaat gaat werken.

2. Het inademen van de dampen die bij het lassen vrijkomen, kan schadelijk zijn
voor de gezondheid.

2.1 Houd uw hoofd uit de buurt van de dampen.

2.2 Gebruik een geforceerd ventilatiesysteem of een lokaal afzuigsysteem om
dampen te verwijderen.

2.3 Gebruik een afzuigventilator om de dampen te verwijderen.

3. Vonken veroorzaakt door lassen kunnen explosies of brand veroorzaken.

3.1 Houd brandbare materialen uit de buurt van de lasruimte.

3.2 Vonken veroorzaakt door lassen kunnen brand veroorzaken. Houd een
brandblusser in de directe omgeving en zorg ervoor dat er iemand klaar blijft
staan om hem te gebruiken.

3.3 Las nooit gesloten containers.

4. De stralen van de boog kunnen de ogen en de huid verbranden.

4.1 Draag een helm en een veiligheidsbril. Gebruik passende gehoorbescherming
en een jas met dichtgeknoopte kraag. Gebruik helmmaskers met filters van de
juiste gradatie. Draag volledige lichaamsbescherming.

5 Lees de instructies voordat u het apparaat gebruikt om er enige handeling op uit
te voeren.

6 Verwijder of bedek de waarschuwingslabels niet.
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1.1.2 Plamasnijden
De volgende genummerde tekst komt overeen met de genummerde vakken op het bord.

Vonken veroorzaakt door snijden kunnen explosies of brand veroorzaken.

1.1 Houd brandbare materialen uit de buurt van de snijruimte.

1.2 Vonken veroorzaakt door snijden kunnen brand veroorzaken. Houd een
brandblusser in de directe omgeving en zorg ervoor dat er iemand klaar blijft
staan om hem te gebruiken.

1.3 Snij nooit gesloten containers.

2 De plasmaboog kan letsel en brandwonden veroorzaken.

2.1 Schakel de stroomtoevoer uit voordat u de toorts losmaakt.

2.2 Houd het materiaal niet in de buurt van het snijpatroon.

2.3 Draag volledige lichaamsbescherming.

3. Elektrische schokken veroorzaakt door de toorts of de kabel kunnen dodelijk
zijn. Bescherm uzelf afdoende tegen het gevaar van elektrische schokken.

3.1 Draag isolerende handschoenen. Draag geen natte of beschadigde
handschoenen.

3.2 Zorg ervoor dat u geisoleerd bent van het te snijden object en van de grond.

3.3 Haal de stekker van de elektriciteitskabel uit het stopcontact voordat u aan het
apparaat gaat werken.

4. Het inademen van de dampen die bij het snijden vrijkomen, kan schadelijk zijn
voor de gezondheid.

4.1 Houd uw hoofd uit de buurt van de dampen.

4.2 Gebruik een geforceerd ventilatiesysteem of een lokaal afzuigsysteem om
dampen te verwijderen.

4.3 Gebruik een afzuigventilator om de dampen te verwijderen.

5. De stralen van de boog kunnen de ogen en de huid verbranden. De bediener
moet daarom de ogen met brilglazen met een beschermingsgraad gelijk aan of
meer dan DIN11 beschermen en ook het gezicht naar behoren beschermen.

5.1 Draag een helm en een veiligheidsbril. Gebruik passende gehoorbescherming
en een jas met dichtgeknoopte kraag. Gebruik helmmaskers met filters van de
juiste gradatie. Draag volledige lichaamsbescherming.

6. Lees de instructies voordat u het apparaat gebruikt of er enige handeling op
uitvoert.

7. Verwijder of bedek de waarschuwingslabels niet.

2 VEILIGHEIDSMAATREGELEN

LASSEN EN SNIJDEN MET EEN PLASMABOOG KAN SCHADELIJK ZIJN VOOR U EN VOOR ANDEREN en daarom moet de gebruiker
worden geinformeerd over de risico's die voortvloeien uit las- of snijwerkzaamheden, zoals hieronder samengevat.

Risico op ongevallen als de veiligheidsvoorschriften niet worden nageleefd! Het niet in acht nemen van de volgende veiligheidsmaatregelen
kan leiden tot levensgevaar!

¢ Lees de veiligheidsinstructies in deze handleiding aandachtig door!

¢ Neem de voorschriften ter voorkoming van ongevallen en de in het land van installatie geldende voorschriften in acht!

¢ Stel het personeel in het werkgebied op de hoogte van de naleving van de regels.
Risico op letsel door elektrische spanning. Elektrische spanningen kunnen bij aanraking een elektrische schok en dodelijke brandwonden
veroorzaken. Schakel daarom de generator uit door de hoofdschakelaar op het apparaat in stand 0 te zetten voordat u de generator opent
voor het opsporen van storingen of voor onderhoudswerkzaamheden, en zorg ervoor dat de stroomkabel zichtbaar is losgekoppeld van
het elektriciteitsnet.
Gevaarvoor letsel bijongeschikte kleding. Warmtebronnen en elektrische spanning zijn bronnen van gevaar die niet kunnen worden vermeden
tijdens het booglassen of het plasmasnijden. De gebruiker moet worden voorzien van een complete persoonlijke beschermingsuitrusting
(PBM). Raadpleeg het betreffende hoofdstuk (2.12) van deze handleiding voor de risico's waarmee beschermingsmiddelen te maken
hebben.

A WAARSCHUWING

VERPLICHTINGEN VAN DE BEHEERDER
Bij het gebruik van het systeem moeten de respectievelijke nationale richtlijnen en wetten in acht worden genomen!
¢ Kaderrichtlijn (89/391/EEG) (en de nationale omzetting daarvan) betreffende de invoering van maatregelen ter bevordering van de
verbetering van de veiligheid en de gezondheid van de werknemers op het werk
¢ Met name Richtlijn 89/655/EEG betreffende minimumvoorschriften inzake veiligheid en gezondheid bij het gebruik door
werknemers van arbeidsmiddelen op de arbeidsplaats.
Arbeidsveiligheids- en ongevallenpreventievoorschriften van het betreffende land
Installatie en gebruik in overeenstemming met IEC 60974-9.
Herinner de gebruikers, met regelmatige tussenpozen, om veilig en gewetensvol te werken.
Voer regelmatig een systeemcontrole uit volgens IEC 60974-4.
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2.1 Explosies

Er zijn speciale voorschriften van kracht voor gevaarlijke ruimtes. Neem de geldende nationale en internationale bepalingen in acht.

¢ Voer nooit las- of snijwerkzaamheden uit in de buurt van drukvaten of in de aanwezigheid van explosieve stoffen,
gassen of dampen.

¢ Voer nooit las- of snijwerkzaamheden uit aan containers die brandstoffen, olién of brandbare stoffen hebben bevat
of bevatten.

¢ Behandel cilinders en drukregelaars die bij las- of snijwerkzaamheden worden gebruikt met zorg.

¢ De verspreiding van vonken kan brand en explosies veroorzaken.

¢ Het opwarmen van schijnbaar ongevaarlijke stoffen die in gesloten containers zijn opgeslagen, kan leiden tot een verhoging van
de druk in de containers. Met als gevolg het gevaar van explosies.

¢ Sla geen brandbare stoffen op in de las- of snijruimte.

¢ Verwijder containers met brandbare vloeistoffen of explosieven uit het werkgebied!

¢ Verhit geen explosieve vloeistoffen, stof of gassen met lassen of snijden!

2.2 Branden

Er zijn speciale voorschriften van kracht voor ruimtes met brandgevaar. Neem de geldende nationale en internationale bepalingen in acht.
Door de hoge temperaturen van vonken, gloeiende delen of hete slakken als gevolg van het lassen of snijden kunnen er viammen ontstaan.

¢ Voer nooit las- of snijwerkzaamheden uit in de buurt van ontvlambare of explosieve materialen.
¢ Zorg altijd voor voldoende brandblussers in het werkgebied die voldoen aan de geldende voorschriften.
A ¢ Controleer of de elektrische aansluitingen op de stroomvoorziening en op het las- of snijwerkstuk zijn aangedraaid
om het risico op brand te vermijden.

¢ Verwijder de resten van brandbaar materiaal volledig van het te bewerken object alvorens met het lassen te beginnen.
¢ Voer de daaropvolgende bewerking alleen uit als de gelaste of gesneden delen volledig zijn afgekoeld. Niet in contact brengen
met ontvlambaar materiaal!

2.3 Gevaarlijke gassen en dampen

Bij las- of snijwerkzaamheden komen dampen en gassen vrij die schadelijk zijn voor de gezondheid. Neem de geldende nationale en
internationale bepalingen in acht.

Werk in ruimtes met voldoende afzuiging en ventilatie.

Gebruik alleen lucht voor de ventilatie.

Houd het hoofd uit de buurt van dampen en gassen die door lassen of snijden worden geproduceerd.

Adem de gassen en dampen die vrijkomen bij het lassen of snijden niet in.

Als de ventilatie niet voldoende is, gebruik dan goedgekeurde ademhalingsbescherming.

Las of snijd geen metalen die bedekt zijn met of lood, grafiet, cadmium, zink, chroom, kwik en beryllium bevatten als u geen

geschikte ademhalingsbescherming hebt.

Neem de informatie op de veiligheidsinformatiebladen van de gebruikte materialen en de instructies van de fabrikant in acht.

¢ Las of snijdt geen metalen oppervlakken als er reinigingsmiddelen, ontvetters of soortgelijke producten op zitten.

¢ Alle componenten en onderdelen die in contact komen met zuurstof moeten goed worden ontvet (in het bijzonder voor
plasmatoortsen en gerelateerde verbruiksartikelen).

¢ De vlamboog genereert ozon. Langdurige blootstelling in omgevingen met hoge ozonconcentraties kan hoofdpijn, irritatie aan de
neus, keel, ogen, ernstige congestie en pijn op de borst veroorzaken.

¢ Na het lassen of snijden dient u de afsluiter van de gebruikte gasfles te sluiten.

¢ Zorg ervoor dat er geen inert gas uit de cilinders lekt. Inert gas is kleur- en reukloos. Een omgeving die verzadigd is met inert gas

is verstoken van zuurstof en veroorzaakt verstikking van mensen in die omgeving.

* & & ¢ oo o
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2.4 Elektrische gevaren

Elektrische spanningen kunnen bij aanraking een elektrische schok en dodelijke brandwonden veroorzaken.
De laselektrode of lasdraad staat onder spanning, dus er is altijd een risico op een elektrische schok.
Gebruik het apparaat niet zonder zijkanten en/of afdekkingen.

¢ Raak de elektrische onderdelen in het apparaat niet aan.

> o o

¢ Raak geen onder spanning staande onderdelen zoals lasstekkers, gecoate elektroden, wolfraamelektroden of lasdraden direct
aan.

¢ Plaats de toorts en/of elektrodehouder altijd op een geisoleerde ondergrond.

¢ Draag altijd een volledige persoonlijke beschermingsuitrusting (afhankelijk van de toepassing).

¢ De installatie mag alleen worden geopend door opgeleid en gespecialiseerd personeel.

2.5 Mechanische gevaren

draadspoelen en ventilatoren.
De lasdraad die uit de toorts komt, kan zeer ernstige schade aan de ogen, het gezicht en het lichaam veroorzaken
¢ Deactiveer of ontwijk de veiligheidsvoorzieningen in het apparaat niet.

¢ Houd handen, haar en kleding uit de buurt van bewegende mechanische onderdelen, zoals draadaanvoertandwielen,
:

2.6 Geluiden

De las- of snijgenerator produceert geluiden. Neem de geldende nationale en internationale bepalingen in acht.

/N WAARSCHUWING

Het is niet mogelijk om een UNIEKE geluidsemissiewaarde aan te geven voor het lassen of snijden, omdat deze wordt beinvloed
door het las-/snijproces en de omgevingsomstandigheden. In het bijzonder het lasproces (MIG/TIG) of snijproces, de intensiteit
en het type van de ingestelde stroom (direct, pulserend, wisselend), het type afzetting, de resonanties van de te bewerken
stukken, het type van het gebruikte snij-/lasgas en tenslotte de omliggende werkomgeving (achtergrondgeluid, grootte van de
ruimte, enz.)
Het las- of snijproces produceert schadelijke geluidsniveaus voor het menselijk oor.
Het is verplicht om de juiste bescherming te dragen: bijvoorbeeld een koptelefoon of oordoppen volgens de nationale of lokale regelgeving.
Het apparaat is ontworpen en geconstrueerd om de blootstelling aan lawaai van de bedieners te verminderen. Raadpleeg het RI&E-
document van de gebruiker of de geldende wetgeving in het land van gebruik voor de eventuele invoering van specifiecke P.B.M.
(gehoorbeschermingsmiddelen).

2.7 Elekitromagnetische velden

De las- of snijgenerator produceert elektrische stroom die, door een willekeurige geleider te kruisen, elektromagnetische velden (EMF)
produceert. De las- of snijstroom genereert elektromagnetische velden rond de las-/snijkabels en de generator.

¢ Personen die vitale elektronische apparatuur dragen, zoals pacemakers of gehoorapparaten, dienen hun arts te

® ﬁ ¢ Het gebruik van het apparaat vormt een dodelijk gevaar voor de drager van een pacemaker.
raadplegen voordat zij gebieden naderen waar boog- of weerstandlassen, snijden of gutsen plaatsvinden.

¢ Blootstelling aan elektromagnetische velden door lassen of snijden kan onbekende gezondheidseffecten hebben.

/\ VOORZICHTIGHEID

Om de risico's van blootstelling aan elektromagnetische velden te beperken, moet de bediener de volgende procedures volgen:
¢ Leg de laskabels zo dicht mogelijk bij elkaar. Maak indien mogelijk een bundel kabels en bind ze samen met tape. Deze opstelling
is toegestaan als er tijdens de bewerking geen hoogfrequente inschakelmodus is voorzien.
Wikkel de laskabels niet om het lichaam en draag de laskabels niet op uw schouders.
Las- of snijkabels moeten zo ver mogelijk van de romp en het hoofd van de lasser of snijder worden gehouden.
Werk niet in de buurt van de generator.
Overtollige kabels moeten in een spoelvorm worden gerangschikt, waardoor de vorming van spiralen wordt vermeden.

* & o o
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2.8 Elektromagnetische compatibiliteit

Dit apparaat is geclassificeerd als KLASSE A-apparatuur volgens IEC 60974-10 en is alleen bedoeld voor professioneel gebruik in een
industriéle omgeving. Het kan ingewikkeld zijn om de elektromagnetische compatibiliteit in een niet-industriéle omgeving te garanderen.

OPGELET

Het gebruik van apparatuur voor booglassen of plasmasnijden kan interfereren met radionavigatie, veiligheidsdiensten van
goederen en personen (pacemakers en hoortoestellen), computers en in het algemeen met communicatieapparatuur.

A Er kan storing optreden in de omgeving waar de apparatuur wordt gebruikt als er bijzonder gevoelige apparatuur in de buurt
is. In dergelijke gevallen dient de beheerder van de installatie maatregelen te nemen om dergelijke storingen te verminderen
of te verhelpen.

2.9 Positionering

/N WAARSCHUWING

¢ Plaats het apparaat op een stevige, vlakke ondergrond. Een maximale hellingshoek van 10° is toegestaan.
Het omvallen van een apparaat kan zeer gevaarlijk zijn.

¢ Plaats het apparaat niet in de buurt van een muur. Bewaar een afstand van minstens 1 m rondom het apparaat om de circulatie
van de voor de koeling gebruikte lucht te vergemakkelijken.

¢ Bij gebruik van een transportwagen met flessenhouder moet de gasfles met de juiste riemen stevig aan de wagen worden
bevestigd. Het laten vallen van een gasfles kan extreem gevaarlijk zijn.

¢ Als de lasdraad feeder mechanisch wordt opgehangen, isoleert u de feeder elektrisch van de mechanische ophanging.

2.10 Optillen en transporteren

Let er bij het transport van het apparaat op dat de geldende nationale en regionale richtlijnen en voorschriften ter voorkoming van ongevallen
in acht worden genomen. Dit geldt met name voor de richtlijnen met betrekking tot de risico's tijdens het transport en de verzending.

Het omvallen van een apparaat kan dodelijke gevolgen hebben!
Plaats het apparaat stevig op een vlakke, solide basis.

Een maximale hellingshoek van 10° is toegestaan (zie IEC 60974-1).
Til of transporteer geen in werking zijnde apparatuur.

/N WAARSCHUWING

¢ Koppel het apparaat los van de stroomvoorziening alvorens het te transporteren.
¢ Als het apparaat is uitgerust met een of meer onderdelen zoals: transportwagen, inert gasfles, lasdraad feeder of
A draadspoel, demonteer deze dan alvorens het apparaat te transporteren.
¢ Let er bij het transport van het apparaat op dat alle geldende richtlijnen en voorschriften ter voorkoming van
ongevallen in acht worden genomen.

¢ Als het apparaat is uitgerust met een handvat of draagriem, gebruik deze dan alleen en uitsluitend voor handmatig transport.
Hef niet op vanuit het handvat (Tabel 1, afbeelding 6).

¢  Gebruik bij het mechanisch optillen van het apparaat, indien aanwezig, oogbouten, riemen of kettingen (Tabel 1 afbeelding 1 en 2).

¢ Positioneer de vorken van de vorkheftruck rekening houdend met de positie van het zwaartepunt van de machine.
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A VOORZICHTIGHEID

Voor een juiste wijze van transport, zie Tabel 1, afb.1 en 2. Sluit met name de riemen of kettingen aan met behulp van de drie oogbouten
op de generator. Hef niet op vanuit het handvat, zoals aangegeven in afb.6.

Na het transport en voor de ingebruikname is het noodzakelijk om het apparaat visueel te inspecteren op schade. Laat eventuele schade
repareren door gekwalificeerd personeel van de geautoriseerde technische assistentie van CEBORA voordat u het apparaat in gebruik
neemt.

Het hefvermogen van het hijstoestel moet voldoende zijn om de last te kunnen hijsen volgens de geldende voorschriften in het
land van bestemming van de las-/snijgenerator.

In geval van ophanging van de lasdraad feeder door een kraan tijdens het lassen, altijd een geschikte isolerende ophanging gebruiken
(MIG/MAG en TIG-apparatuur).

Als het apparaat is uitgerust met een draagband of handgreep, gebruik deze dan alleen voor handmatig transport.

De draagband is niet geschikt voor transport met een kraan, vorkheftruck of andere mechanische heftoestellen (Tabel 1 fig.5 en 7).

Alle soorten tilvoorzieningen (riemen, gespen, kettingen, enz.) die samen met het apparaat of de onderdelen ervan worden gebruikt, moeten
met regelmatige tussenpozen worden gecontroleerd (bijv. op mechanische schade, corrosie of wijzigingen door omgevingsfactoren).

De tussenpozen en de mate waarin de controles worden uitgevoerd, moeten ten minste voldoen aan de nationale regels en richtlijnen die
op dat moment van kracht zijn.

Tabel 1
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2.11 Verplichtingen en kwalificaties van het personeel

De installatie is gebouwd volgens de stand van de techniek en in overeenstemming met de voorschriften en normen voor industrieel en
professioneel gebruik.

De installatie is uitsluitend bestemd voor de op het typeplaatje aangegeven las- of snijprocessen.

Het gebruik van de installatie op een manier die niet in overeenstemming is met de voorschriften kan mensen, dieren of eigendommen in
gevaar brengen.

De fabrikant aanvaardt dan ook geen aansprakelijkheid voor schade die door dergelijk gebruik wordt veroorzaakt.

A WAARSCHUWING

De installatie mag alleen worden gebruikt door gekwalificeerd en opgeleid personeel dat alle waarschuwingen in deze handleiding heeft
gelezen. De gebruiker is verplicht deze publicatie zorgvuldig te lezen.

De aansluiting van de installatie op het elektriciteitsnet en de controle ervan MOET WORDEN uitgevoerd door gekwalificeerd personeel
(deskundige persoon: CEI-NORM 11-27:2014).

/\ WAARSCHUWING

De fabrikant wijst alle verantwoordelijkheid af voor ongeoorloofde structurele of circuitwijzigingen op de las- of snijgenerator

2.12 Veiligheidsvoorzieningen

Voor de keuze van de geschikte veiligheidsvoorziening dient u de in uw land geldende voorschriften te raadplegen.

De apparatuur kan een bron van gevaar zijn
Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten bestand zijn tegen de volgende risico's:

¢ Ademhalingsbescherming tegen potentieel schadelijke stoffen en mengsels (rook en dampen). In ieder geval moeten er passende
veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals een adequaat afzuigsysteem.

¢ Beschermende lashelm met de nodige bescherming tegen ioniserende straling (IR en UV) en warmte.

¢ Droge lasserskleding (schoenen, handschoenen en lichaamsbescherming) die beschermt tegen de hete omgeving en tegen
mogelijke elektrische schokken en het werken met onder spanning staande elementen.

¢ Oorbescherming tegen schadelijk lawaai.

¢ Risico op letsel door straling of hitte! Boogstraling veroorzaakt huid- en oogschade. Contact met hete bewerkte onderdelen en
vonken veroorzaakt brandwonden.

¢ Gebruik het lasscherm of de lashelm met voldoende bescherming (afhankelijk van de toepassing)!

¢ Draag droge beschermende kleding (bijv. lasscherm, handschoenen, enz.) volgens de geldende voorschriften van het betreffende
land.

¢ Bescherm mensen die niet direct aan het apparaat werken tegen straling en verblinding door gebruik te maken van gordijnen of
beschermende wanden.

Het gebruik van contactlenzen is niet toegestaan tijdens las- of snijwerkzaamheden: de dampen zouden de ogen kunnen irriteren of, in
extreme gevallen, de lichtstraling zou het hoornvlies van het menselijk oog kunnen smelten/verbranden.

2.13 Verwijdering van elektrische en elektronische apparatuur

ﬁ Gooi elektrische apparatuur niet samen met het normale huishoudelijke afval weg.

Houd u aan de plaatselijke voorschriften voor de verwijdering van de apparatuur.
|
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In overeenstemming met de Europese Richtlijn 2012/19/EU betreffende de verwijdering van gebruikte elektrische en elektronische
apparatuur en de implementatie ervan in de nationale wetgeving, moet elektrische apparatuur die het einde van haar levensduur heeft
bereikt, gescheiden van ander afval worden ingezameld en worden teruggebracht naar een geschikte afvalverwijderingsfaciliteit om een
goede recyclingverwerking mogelijk te maken.

Breng het product naar het dichtstbijzijnde recyclingpunt of informeer bij onze dealers.

Bij de verwijdering is de gebruiker verplicht het identificatieplaatje op de achterkant van de machine te verwijderen om te voorkomen dat
de machine weer in gebruik wordt genomen zonder de beveiligingen, aangezien DE FABRIKANT NIET LANGER VERANTWOORDELIJK IS.
Naleving van de Europese richtlijn en de lokale wetgeving helpt mogelijke negatieve effecten op het milieu en de gezondheid te voorkomen
en bevordert het hergebruik, de recycling en/of de terugwinning van de materialen waaruit de apparatuur is samengesteld.

3 INSTALLATIE

3.1 Aansluiting op het netwerk

De machine moet door ervaren personeel worden geinstalleerd. Alle aansluitingen moeten worden uitgevoerd in overeenstemming met
de geldende voorschriften en met volledige inachtneming van de ongevallenpreventiewetgeving van het land waar de apparatuur wordt
gebruikt.

A WAARSCHUWING

De installatie en het beheer van de apparatuur/installatie moet voldoen aan CEIl EN 60974-9. Controleer of de netspanning overeenkomt
met de spanning die is aangegeven op het technische gegevensplaatje van de lasser.

Sluit een stekker aan met een geschikte capaciteit voor het stroomverbruik 11 dat op het typeplaatje staat aangegeven.
Zorg ervoor dat de geel/groene draad van de stroomkabel is aangesloten op het aardcontact van de stekker.

De capaciteit van de vermogenschakelaar of van de zekeringen, geplaatst tussen het stroomnet en het apparaat, moet geschikt zijn voor
de door de machine geabsorbeerde stroom I1. Controleer de technische gegevens van het apparaat.

Het aansluiten van apparaten met een hoog vermogen op het elektriciteitsnet kan een negatieve invloed hebben op de stroomkwaliteit
van het elektriciteitsnet. Om te voldoen aan de IEC 61000-3-12 en IEC 61000-3-11 kunnen lagere waarden voor de lijnimpedantie nodig
zijn dan de Zmax-waarde die in de handleiding van de las- of snijgenerator wordt aangegeven.

Het is de verantwoordelijkheid van de installateur of gebruiker om ervoor te zorgen dat het apparaat wordt aangesloten op een lijn met
de juiste impedantie. Het is aan te raden om uw lokale energieleverancier te raadplegen.

¢ Het is noodzakelijk om het apparaat alleen te gebruiken als het is aangesloten op een stroomvoorziening met een aardgeleider.

¢ Het gebruik van het apparaat dat is aangesloten op een netvoeding zonder aardgeleider of op een contactloze stekkerdoos voor
een dergelijke geleider is een vorm van zeer ernstige nalatigheid. De fabrikant is niet aansprakelijk voor schade aan personen of
eigendommen die het gevolg is van een verkeerde aansluiting op het netwerk.

¢ Hetis de plicht van de gebruiker om een gekwalificeerde elektricien periodiek de perfecte efficiéntie van de aardgeleider van het
systeem en het apparaat in gebruik te laten controleren.

OPGELET

¢ Bij ontstekingen met een hoogfrequent ontstekingsapparaat moeten de aardkabel en de toortskabel op een afstand van minstens
30 cm worden gehouden om ontladingen tussen de twee te voorkomen.

¢ Bij toepassingen met meerdere lasbronnen dient u ervoor te zorgen dat de kabelbundel van elke bron minstens 30 cm van elkaar
verwijderd is.

¢ De kabelbundel mag niet langer zijn dan een totale lengte van 30 m. Ga nooit tussen de laskabels staan.
Sluit de aardkabel aan op het te bewerken stuk, zo dicht mogelijk bij de las- of snijzone.

¢ Bij toepassingen met meerdere bronnen moet elke generator een eigen verbinding met het lasstuk hebben. Bundel nooit de
aardkabels van meerdere generatoren.

¢ Installeer en gebruik het apparaat alleen in overeenstemming met de op het typeplaatje aangegeven beschermingsklasse. Zorg
er tijdens de installatie voor dat er een afstand van 1 m rondom het apparaat wordt gehandhaafd, zodat de koellucht vrij in en uit
kan stromen.
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3.2 Milieu- en opslagomstandigheden

AANWIJZING (zie IEC60974-1)

Omgevingstemperatuurbereik:
¢ onder werkomstandigheden: van -10°C tot +40°C ( van 14°F tot 104°F)
¢ onder transport- of opslagomstandigheden: van -20°C tot 55°C ( van -4°F tot 131 °F)
Relatieve luchtvochtigheid:
-  tot 50% bij 40 °C (104 °F)
- tot 90% bij 20 °C (68 °F)
Hoogte boven de zeespiegel:
—  tot 1000 m (3281 ft.)
Omgevingslucht:
- in principe stofvrij
- zuurvrij
- vrij van corrosieve gassen

3.3 Gasflessen

Gasflessen bevatten gas onder druk en kunnen bij beschadiging exploderen. Aangezien gasflessen een integraal onderdeel zijn van
lasapparatuur, moeten ze met uiterste voorzichtigheid worden behandeld.
Volg de instructies van de fabrikant op en houd u aan de nationale en internationale normen voor gasflessen en hun toebehoren.

/\ WAARSCHUWING

¢ Bescherm gasflessen met gas onder druk tegen overmatige hitte, mechanische schokken, slakken, open vuur, vonken en
elektrische bogen.

Monteer de gasflessen rechtop en zet ze vast zoals beschreven in de handleiding om te voorkomen dat ze vallen.

Houd gasflessen uit de buurt van het lascircuit of andere elektrische circuits.

Hang nooit een lastoorts aan een gasfles. Vermijd elk contact tussen inert gasflessen en elektroden.

Als er niet gelast hoeft te worden, sluit u de gasfleskraan of de hoofdgasleiding.

Controleer voor elke inbedrijfstelling de gasfles of de hoofdgasvoorziening op de aanwezigheid van gaslekkage.

Zorg voor voldoende toevoer van zuivere lucht voor een ventilatiesnelheid van minimaal 20 m3/uur.

Neem de veiligheids- en onderhoudsvoorschriften voor de gasfles of hoofdgasvoorziening in acht.

¢ Explosiegevaar: las of snijd nooit aan een gasfles onder druk.

¢ Gebruik altid gasflessen die geschikt zijn voor de verschilende soorten toepassingen,
evenals de juiste accessoires (druk-/stroomregelaars, slangen, fittingen, enz.).
Gebruik alleen gasflessen en accessoires in goede staat.
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Als er een ventiel op een gasfles wordt geopend, beweeg dan uw gezicht weg van het punt waar het gas ontsnapt.

Als lassen of snijden niet nodig is dient u de afsluiter van de gasfles te sluiten.

Als de gasfles niet is aangesloten, laat u de afsluitdop op zijn plaats zitten.

Gevaar door ontsnappend gas: ongecontroleerde ontsnapping van inert gas kan verstikking veroorzaken. Inert gas is kleur- en
reukloos en kan, als het ontsnapt, de zuurstof in de omgevingslucht verdringen.

¢
¢
¢
¢

3.4 Onderhoud

Een correct onderhoud van de generator zorgt voor optimale prestaties en verlengt de levensduur van alle onderdelen. Alle hieronder
beschreven werkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd door gekwalificeerd technisch personeel.

Voer alle hieronder beschreven werkzaamheden pas uit nadat u alle documenten van de systeemcomponenten en in het bijzonder de
veiligheidsmaatregelen in de volgende handleiding volledig hebt gelezen en begrepen.

Het onderhoud, de inspectie en de reparatie van het product mag alleen worden uitgevoerd door gespecialiseerd personeel. Gespecialiseerd
personeel zijn mensen die dankzij hun opleiding, kennis en ervaring in staat zijn de aanwezige risico's en mogelijke schade aan het systeem te
herkennen tijdens de inspectie van een lasgenerator en de juiste veiligheidsmaatregelen te nemen. Reparatie- en onderhoudswerkzaamheden
mogen alleen worden uitgevoerd door geautoriseerd gespecialiseerd personeel.

Bij gebreke daarvan vervalt de garantieaanspraak. Neem in alle gevallen waarin u hulp nodig hebt, contact op met uw vakhandelaar, d.w.z.
de leverancier van het apparaat.
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Symbool

Kwalificatie

Beschrijving kwalificatie

Q

i

GEBRUIKER

Voert de taken uit die nodig zijn voor de basisbediening: uitvoering van de werkcyclus,
uitvoering van bedieningscontroles en andere interventies die strikt verband houden met de
normale productie; mogelijke dagelijkse reiniging en inspectie. Werkt uitsluitend op basis van
gecertificeerde beveiliging.

I

MECHANISCHE ON-
DERHOUDSMONTEUR

Treedt op onder alle bedrijfsomstandigheden en op alle niveaus van bescherming. Voert elke
mechanische reparatie/afstelling uit. Werkt niet op elektrische installaties onder spanning.

Al

ELEKTRISCHE ON-
DERHOUDSMONTEUR

Treedt op onder alle bedrijfsomstandigheden en op alle niveaus van bescherming. Voert elke
reparatie/afstelling van elektrische en pneumatische systemen uit, zelfs in aanwezigheid van
spanning.

/\ WAARSCHUWING

Ongeacht de kwalificatie van de bediener is het bij alle onderhoudswerkzaamheden verplicht om de las- of snijgenerator van het stroomnet
los te koppelen.

¢ Onjuiste uitvoering van de werkzaamheden kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel en materiéle schade.

¢ Een elektrische schok kan fataal zijn.

¢ Onvoldoende aansluiting op de aardgeleider kan ernstig persoonlijk letsel en materiéle schade veroorzaken. Houd er rekening
mee dat de schroeven aan de buitenzijde van de machine de taak hebben om de onderdelen die aan de bediener van de machine
worden blootgesteld, te aarden en gebruik dus geen andere soorten schroeven.

A WAARSCHUWING

¢ Na het openen van het apparaat met een geschikt meetinstrument moet u ervoor zorgen dat de elektrisch geladen componenten
zijn ontladen.
¢ Het gebruik van niet-originele onderdelen ontheft CEBORA van alle schade aan eigendommen en personen.

Onderhoudswerkzaamheden kunnen worden uitgevoerd door de volgende typen bedieners:

Eindgebruiker EG
Geautoriseerd CEBORA-servicecentrum Service
PERIODE ONDERHOUD Kwalificatie | Uitgevoerd door
Controleer de stekker, de toorts en de gastoevoerdruk.
Zorg ervoor dat er voldoende afstand tussen de generator en 9
externe obstakels is om een goede koeling mogelijk te maken. Hﬂ EG
Zorg ervoor dat de ventilatieroosters van de koeltunnel niet
Dagelijks worden afgedekt of geblokkeerd.
Controleer de integriteit van de laskabels en leidingen van het
koelsysteem.
y fi -
Beschadiging van de behuizing (voor-, achter- en zijwanden) 5
Controleer de koelvloeistof in de koeleenheid. ﬁ EG
ledere
Controleer de juiste werking van de generator, de koeleenheid
week en de ventilatoren van de gasconsole. 3
T%.P Service
Reinig de schroefdraad van de toorts en controleer op tekenen
van corrosie of elektrische schokken.
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PERIODE ONDERHOUD Kwalificatie | Uitgevoerd door

Transportelementen (riem, oogbouten, handvat).

Controleer de koelvloeistofslangen en hun aansluitingen op 0
verontreinigingen. T[{J{P EG

ledere maand | Controleer de gas-, water- en elektrische aansluitingen op
scheuren, slijtage of lekkages.

Voer het TEST-programma uit via de gasconsole. im Service

Als de machine is uitgerust met een inlaatluchtfilter, verwijder
dan het filter en reinig het met perslucht.

Open de metalen behuizing van de generator en gebruik per-
slucht om stof of verwerkingsresten uit de ongeventileerde
interne onderdelen van de generator te verwijderen. o)

Controleer of er in de ventilatietunnel metaalresten van de fIEF Service
bewerking aanwezig zijn, verwijder deze in dat geval met per-
slucht.

leder halfjaar
Zorg er bij het sluiten van de behuizing voor dat alle aarde in

de generator correct is aangesloten en dat de machinebehui-
zing zelf correct geaard is.

Vervang de koelvloeistof in het systeem.

Reinig de filters, de buitenkant en de tank van de koeleenheid. o
T[{”P Service

Reinig het filter van het gasconsole.

Vervang de O-ringen van de toorts en bestel de kit art.1400.

leder jaar Service

tificaat, moet het certificaat elk jaar worden vernieuwd.

Als de las- of snijapparatuur is uitgerust met een kalibratiecer- iﬁ

Een periodieke inspectie moet worden uitgevoerd volgens IEC 60974-4 «Terugkerende inspecties en controles». Naast de hier genoemde
controlevoorschriften moeten de lokale wetten en voorschriften in acht worden genomen.

Indien na visuele inspectie overmatig versleten onderdelen worden aangetroffen, is ingrijpen verboden.
Neem contact op met een geautoriseerd CEBORA-servicecentrum.

3.5 Van toepassing zijnde documenten

Garantie
Voor informatie over de garantie kijk op www.cebora.it

Conformiteitsverklaring.
Het concept en de constructie van de beschreven installatie zijn in overeenstemming met de EG-richtlijnen:

¢Laagspanningsrichtlijn (LVD)

+Richtlijn inzake elektromagnetische compatibiliteit (EMV)

+Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
In het geval van ongeoorloofde wijzigingen, reparaties die niet op een ambachtelijke manier zijn uitgevoerd, het niet naleven van de installatie-
en onderhoudsprocedures die in dit document zijn vastgelegd, verliest deze verklaring elke geldigheid. Elk product gaat vergezeld van een

specifieke originele conformiteitsverklaring.

Lassen in omstandigheden met een hoog elektrisch gevaar

S De apparaten kunnen volgens de norm VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) worden gebruikt in omgevingen met een hoog elektrisch
gevaar.
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SAMMANFATTNING

1 SYMBOLER
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111 Svetsgenerator
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2.2 BRANDER
2.3  FARLIGA GASER OCH ANGOR
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2.12  SKYDDSANORDNINGAR t.uuutteeeeauseeessasseneesasssesesaasssnesssansseesansssssesassssessaassseessassssssanssssesannsssessansssessnnsssnesansssseesasssseessnsssneeennssseessansseessansnneenn 126
213  AVFALLSHANTERING AV ELEKTRISK OCH ELEKTRONISK UTRUSTNING ..uuustttttessssssssssaasssssssseessssssssssasssssssssesssessssssassssssssssssssssssasssssssssssssssssessssnnssssnnns 126
3 INSTALLERING.......cumttiiissriiissssnsssssssssnsssssssssssssssssssssss sassasssssasssssssssssss sessssssssnsssssssssssns sassssnssssssnsssesssansssnssssnssssssnnsssnsssnnssnssssnnssnssnnnes 127
3.1 ANSLUTNING TILL ELNATET 1uttteetauusseessauseresssusseeesaassseessanssesssnsssssssassssessansssssssanssssssnnsssessasnsssessansssessasssnssaansssessasnssesssassnessansssesssansneessannneenn 127
3.2  MILJO- OCH LAGRINGSFORHALLANDEN ....128
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VIKTIGT: INNAN DU ANVANDER__APPARATEN, LAS NOGGRANT INSTRUKTIONERNA | DENNA HANDBOK FOR
[H;D]] ATT FORSTA OCH KUNNA ANVANDA DEM

Upphovsritt.

Upphovsriatten till dessa bruksanvisningar tillhor tillverkaren. Texten och illustrationerna motsvarar apparatens tekniska utrustning
vid utskriftsdgonblicket, med férbehall fo6r andringar. Ingen del av denna publikation far reproduceras, lagras i ett arkivsystem eller
overféras till tredje part i ndgon form eller pa ndgot satt utan att tillverkaren har utfardat ett skriftligt forhandsgodkéannande. Vi ar
tacksamma 6ver rapporter om eventuella fel och férslag for att férbattra bruksanvisningen.

Forvara alltid denna bruksanvisning pa den plats dar apparaten anvénds for framtida referens.

Utrustningen far endast anvandas for svetsning eller skdrning. Anvand inte den har enheten for att ladda batterier, tina ror eller
starta motorer.

Endast erfaren och utbildad personal kan installera, anvanda, utféra underhall pa och reparera denna utrustning. Med kvalificerad
personal avses en person som kan bedéma det arbete som tilldelats honom och kénna igen méjliga risker utifran sin yrkesutbildning,
kunskap och erfarenhet.

All anvdndning som skiljer sig frén vad som uttryckligen anges och som implementeras pa olika sétt eller i strid med vad som anges
i denna publikation, konfigurerar antagandet om felaktig anvdndning. Tillverkaren avsdger sig allt ansvar som héarrér fran felaktig
anvéndning som kan orsaka olyckor féor ménniskor och eventuella funktionsfel i systemet.

Denna uteslutning av ansvar erkdnns ndr systemet tas i drift av anvédndaren.

Varken éverensstiammelsen med dessa instruktioner eller villkoren och metoderna fér installation, drift, anvdndning och underhdll
av apparaten kan kontrolleras av tillverkaren.

Felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och eventuella personskador. Darfér tas inget ansvar for
forluster, skador eller kostnader som uppstar eller pa nagot satt ar relaterade till felaktig installation, felaktig anvandning eller
olamplig anvandning och underhall.

Det &r inte tillatet att ansluta tva eller flera generatorer parallellt.

For alla parallella anslutningar av flera generatorer, begér skriftligt tillstdnd frdn CEBORA som definierar och godkéanner, i enlighet
med géllande produkt- och sdkerhetsbestdmmelser, metoderna och villkoren for den begarda applikationen.
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1  SYMBOLER

A SE UPP Indikerar en potentiellt farlig situation som kan orsaka allvarliga skador p& manniskor.

= Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte respekteras, kan orsaka mindre personskador
FORSIKTIGHET och materiell skada pa utrustningen.

Ger anvandaren viktig information. Underlatenhet att folja den kan leda till skador pa utrustningen

VARNING!

ANVISNING Foérfaranden som ska féljas for att uppnéa optimal anvandning av utrustningen.

Beroende pé rutans farg kan atgérden innebéra en foljande situationer: FARA, SE UPP, FORSIKTIGHET, VARNING eller ANVISNING.

1.1 Varningsskylt
1.1.1  Svetsgenerator

Foljande numrerade text motsvarar de numrerade rutorna pé skylten.

Tradmatarrullarna kan skada dina hander.

Svetstraden och trddmatningsgruppen &r spanningsférande under svetsningen. Hall

handerna och metallféremal pa avstand.

1. Elektriska stotar orsakade av svetselektroden eller kabeln kan vara dédliga.
Anvand lampliga skydd mot elektriska stotar.

1.1 Anvand isolerande handskar. Ror inte vid elektroden med bara hander. Anvand
inte fuktiga eller skadade handskar.

1.2 Isolera dig fran svetsstycket och marken.

1.3 Koppla bort natsladden innan du arbetar p& maskinen.

2. Inandning av angor som produceras genom svetsning kan vara farligt for
hélsan.

2.1 Hall huvudet borta fran &ngorna.

2.2 Anvand tvangsventilation eller lokalt utmatningssystem for att eliminera
angorna.

2.3 Anvand en sugflakt for att eliminera &ngorna.

3. Gnistor fran svetsning kan orsaka explosion eller brand.

3.1 Hall brénnbara material borta fran svetsomradet.

3.2 Gnistor fran svetsning kan orsaka brand. Forvara en brandslackare i narheten
och se till att en person ar redo att anvanda den.

3.3 Svetsa aldrig slutna behallare.

4. Bagens stralar kan branna égonen och huden.

4.1 Anvand hjalm och skyddsglaségon. Anvénd lampliga horselskydd och rockar
med kndppt krage. Anvand svetshjalmar med filter av ratt gradering. Anvand
skydd for hela kroppen.

Las instruktionerna innan du anvander maskinen och utféra nagra atgarder pa
den.

6 Tainte bort eller tack inte 6ver varningsetiketterna.
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1.1.2

Plasmaskarning

Foéljande numrerade text motsvarar de numrerade rutorna pa skylten.

1 Gnistor fran skarning kan orsaka explosion eller brand.
g 1.1 Hall brannbara material borta fran skaromradet.
1.2 Gnistor fran skarning kan orsaka brand. Forvara en brandslackare i
narheten och se till att en person &r redo att anvanda den.
1.3 Skar aldrig slutna behallare.
T 2. Plasmabagen kan orsaka skador och brannskador.
2.1 Stang av stromférsorjningen innan du demonterar brannaren.
2.2 Hall inte materialet nara skarbanan.
M 2.3 Anvand skydd for hela kroppen.
2 3. Elektriska stdtar orsakade av brannaren eller kabeln kan vara dddliga.
Anvand lampliga skydd mot elektriska stotar.
3.1 Anvand isolerande handskar. Anvand inte fuktiga eller skadade handskar.
é 3.2 Se till att vara isolerad fran stycket som ska skaras och fran marken.
3 3.3 Koppla bort natsladden innan du arbetar pa maskinen.
X e 4. Inandning av &ngor som produceras under skarning kan vara farligt for
<\ héalsan.
4.1 Hall huvudet langt bort fran &ngorna.
. 4.2 Anvand tvangsventilation eller lokalt utmatningssystem for att eliminera
9 angorna.
4.3 Anvand en sugflakt for att avlidgsna &ngorna.
% 5. Ibagens stralar kan branna 6gonen och huden. Operatéren maste darfor
- skydda 6gonen med linser med en skyddsgrad som é&r lika med eller
hégre an DIN11 och anvanda lampligt skydd for ansiktet.
% 5.1 Anvand hjalm och skyddsglaségon. Anvand lampliga horselskydd
och rockar med knappt krage. Anvand svetshjdlmar med filter av ratt
- gradering. Anvand skydd for hela kroppen.
6. Las anvisningarna innan du anvander maskinen eller utfor nagon atgard pa den.
Q 7. Tainte bort eller tack inte 6ver varningsetiketterna.

2  SAKERHETSATGARDER

PLASMABAGSVETSNING OCH -SKARNING KAN VARA SKADLIGA FOR DIG OCH ANDRA MANNISKOR och darfér méste anvandaren
utbildas mot de nedan sammanfattade riskerna som uppstar vid svetsning eller skarning.

Fara for olyckor om sakerhetsforeskrifterna inte foljs! Om féljande sikerhetsatgarder inte foljs kan det leda till livsfaral

¢ Las noggrant sékerhetsforeskrifterna som finns i féljande anvisningar!
¢ Folj bestammelserna om férebyggande av olyckor och de bestdmmelser som géller i installationslandet!
¢ Settill att reglerna foljs av personalen i arbetsomradet.

Risk for personskador p& grund av elektrisk spanning. De elektriska spanningarna kan orsaka elektriska stotar och dodliga brannskador
vid kontakt. Innan du 6ppnar generatorn for felsokning eller underhéll ska du stanga av den genom att satta maskinens huvudstrémbrytare
i Iage 0 och se till att natkabeln &r synligt frankopplad fran elnatet.

Fara for skador vid olamplig kladsel. Varmekallor och elektrisk spanning ar riskkallor som inte kan undvikas vid bagsvetsning eller
plasmaskarning. Anvandaren maste vara utrustad med komplett personlig skyddsutrustning (PPE). F6r de risker som skyddsanordningarna
ska skydda mot, se relevant kapitel (2.12) i denna handbok.

A SE UPP
FORVALTARENS SKYLDIGHETER
For att systemet ska fungera maste respektive nationella direktiv och lagar féljas!

¢ Ramdirektiv (89/391/EEG) (och nationella inforlivanden darav) om genomférande av atgarder for att framja forbéattring av
arbetstagarnas sakerhet och hélsa i arbetet

Sarskilt direktiv 89/655/EEG om minimikrav fér sékerhet och hélsa vid arbetstagares anvandning av arbetsutrustning i arbetet.
Reglerna for arbetsplatsens sékerhet och férebyggande av olyckor i respektive land

Installation och hantering av systemet i enlighet med IEC 60974-9.

Paminn anvandarna med jamna mellanrum om att arbeta pa ett sdkert och samvetsgrant satt.

Kontrollera systemet regelbundet enligt standarden IEC 60974-4.
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2.1 Explosioner

Sérskilda bestammelser géller for potentiellt explosiva omraden. Folj géllande nationella och internationella bestammelser.

¢ Utfor aldrig svets- eller skararbete néra tryckkarl eller i narvaro av explosivt damm, gaser eller angor.
¢ Utfor aldrig svets- eller skararbeten pa behéllare som har innehallit eller innehaller brandfarliga branslen, oljor eller
amnen.

¢ Hantera cylindrar och tryckregulatorer som anvands vid svetsning eller skarning med forsiktighet.

¢ Spridning av gnistor kan orsaka brénder och explosioner.

¢ Uppvarmning av uppenbarligen ofarliga &mnen som lagras i slutna behallare kan orsaka tryckdkning inuti behallarna. Med darpa
féljande explosionsrisk.

¢  Forvara inte brandfarliga &mnen i svets- eller skdromradet.

¢ Hall behallare med brandfarliga eller explosiva vatskor borta fran arbetsomradet!

¢ Varm inte explosiva vatskor, damm eller gaser genom svetsning eller skarning!

2.2 Brander

Sarskilda bestammelser géller for omraden med brandrisk. Folj géllande nationella och internationella bestammelser.
Pa grund av de héga temperaturerna pa gnistor, gloddande delar eller het slagg som harrér fran svetsning eller skarning, ar det maojligt att
det bildas flammor.

Utfor aldrig svets- eller skdrarbeten i nérheten av brandfarliga eller explosiva material.

¢ Forbered alltid sddana brandslackare i arbetsomradet som &r lampliga och uppfyller géllande bestammelser.

¢+ Kontrollera att elanslutningarna pa nataggregatet och pa svets- eller skarstycket ar ordentligt atdragna for att
undvika brandrisk.

¢ Tahelt bort resterna av brannbart material fran arbetsstycket innan du borjar svetsa.
¢ Utfor efterfoljande atgarder endast nar de svetsade eller skurna bitarna har svalnat helt. Undvik kontakt med lattantandligt
material!

2.3 Farliga gaser och angor

Svetsning eller skarning producerar &ngor och gaser som ar skadliga for halsan. Folj gallande nationella och
internationella bestdmmelser.

¢ Arbeta i utrymmen med tillrackligt utsug och ventilation.

¢ Anvand endast luft fér ventileringen.

¢ Hall huvudet borta fran &ngor och gaser som bildas genom svetsning eller skérning.

¢ Andas inte in gaser och angor som uppstar vid svetsning eller skarning.

¢ Om ventilationen &r otillracklig, anvand godkanda andningsskydd.

¢ Svetsa eller skar inte metaller belagda med eller innehallande bly, grafit, kadmium, zink, krom, kvicksilver
och beryllium om du inte har ett Iampligt andningsskydd.

¢ Folj instruktionerna pa sékerhetsdatabladen for anvant material och tillverkarens instruktioner.

¢ Svetsa eller skar inte metallytor om det finns rengéringsmedel, avfettningsmedel eller liknande produkter pa
dem.

¢ Alla komponenter och delar som kommer i kontakt med syre maste avfettas tillrackligt (sarskilt for
plasmabrannare och relaterade férbrukningsartiklar).

¢ Den elektriska ljusbagen genererar ozon. Langvarig exponering i miljder med héga koncentrationer av ozon
kan orsaka huvudvérk, irritation i ndsan, halsen, dgonen, allvarliga stockningar och bréstsmartor.

¢ Stang ventilen pa den anvanda gasflaskan efter svetsning eller skarning.

¢ Se till att det inte finns lackage av inert gas fran flaskorna. Den inerta gasen &r farglos och luktfri. En miljo
maéattad med inert gas saknar syre och orsakar kvavning av ménniskorna i miljén.

122/130




2.4 Elektriska faror

‘

¢ De elektriska spéanningarna kan orsaka elektriska stdtar och dédliga brannskador vid kontakt.
¢ Svetselektroden eller svetstraden ar spanningsférande, sa risken for elektriska stotar &r alltid narvarande.
¢ Anvand inte utrustningen utan sidoskydd och/eller lock.

Ror inte vid elektriska delar inuti apparaten.

Ror inte direkt stromférande komponenter, sdsom svetsuttag, belagda elektroder, volframelektroder eller svetstradar.
Placera alltid bréannaren och/eller elektrodhéllaren pé en isolerad yta.

Anvand alltid personlig skyddsutrustning (beroende pé applikation).

Anléaggningen far endast 6ppnas av utbildad och specialiserad personal.

* & & o o

2.5 Mekaniska faror

‘

+ Svetstradden i bréannarens utgang kan orsaka extremt allvarliga skador p& 6gon, ansikte och kropp.

¢ Hall hander, hér och klader borta fran rorliga mekaniska delar, sdsom trddmatardrev, traddspolar och flaktar.
A ¢ Inaktivera eller kringgd inte de sékerhetsanordningar som finns i apparaten.

2.6 Buller

Svets- eller skargeneratorn avger buller. Flj gallande nationella och internationella bestammelser.

/\ Sseupp

Det ar inte mojligt att ange ett UNIKT ljudemissionsvarde for svetsning eller skarning eftersom det paverkas av svetsnings-/
skarprocessen och miljoférhallandena. | synnerhet av svets- (MIG/TIG) eller skarprocessen, av intensiteten och typen av installd
strom (kontinuerlig, pulsad, véxlande), av typen av avséattning, av resonanserna hos styckena som ska bearbetas, av typen av
skar-/svetsgas som anvands och slutligen av den omgivande arbetsmiljon (bakgrundsbuller, rummets storlek etc.)
Svets- eller skarprocessen ger ljudnivaer som &r skadliga fér manniskodrat.
Det ar obligatoriskt att bara adekvat skydd: till exempel hérselskydd eller proppar i enlighet med nationella eller lokala bestammelser.
Maskinen &r konstruerad och tillverkad sa att operatérernas exponering for buller minskas. Se anvandarens DVR eller géllande lagar i det
land déar den anvands fér eventuell anvandning av specifik personlig skyddsutrustning (horselskydd).

2.7 Elektromagnetiska félt

Svets- eller skdrgeneratorn producerar elektrisk strom som korsar alla ledare och darmed producerar elektromagnetiska falt (EMF). Svets-
eller skarstrdmmen genererar elektromagnetiska falt runt svets-/skérkablarna och generatorn.

¢ Anvéandningen av apparaten utgor en livsfara for personer med pacemaker.
@A ¢ Anvandare av vital elektronisk utrustning, sdsom pacemaker eller horapparater boér radgora med sin lakare innan

de narmar sig omraden dér bag- eller motstandssvetsning, svetsskarning eller plasmaskéarning pagar.

¢  Exponering for elektromagnetiska falt fran svetsning eller skarning kan ha okanda halsoeffekter.

/\ FORSIKTIGHET

For att minska riskerna med exponering for elektromagnetiska falt maste operatéren folja féljande procedurer:
¢ Placera svetskablarna méjligast nara varandra. Gor om mgjligt ett bunt kablar och tejpa ihop dem. Detta arrangemang ar tillatet
om hdgfrekvent tandningslége inte anvands i bearbetningen.
Vira inte svetskablar runt kroppen och bar inte svetskablarna pa axlarna.
Svets- eller skdrkablarna bér héllas sé langt borta som majligt fran kroppen eller huvudet pa den som svetsar eller skar.
Arbeta inte i ndrheten av generatorn.
Overloppskablarna ska placeras i serpentiform: undvik alltsd att det bildas spiraler.

* & o o
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2.8 Elektromagnetisk kompabilitet

Denna apparat ar klassificerad som utrustningi KLASS A enligt IEC 60974-10 och far endast anvandas for professionella &ndamal i en
industriell miljo. Det kan vara svart att sakerstéalla elektromagnetisk kompatibilitet i en annan miljé &n den industriella.

Anvandningen av bagsvetsnings- eller plasmaskarningssystem kan orsaka stérningar med radionavigering, sékerhetstjanster

for foremal och personer (pacemaker och hérapparater), datorer och i allmanhet med kommunikationsutrustning.
A Episoder med stdrningar kan intraffa i den miljé dar apparaten anvands om det finns sérskilt kénslig utrustning i nérheten. |

dessa fall maste anlaggningens forvaltare vidta atgarder for att minska eller avliagsna dessa stérningar.

2.9 Placering

/\ SEUPP

¢ Placera apparaten pa en fast och plan bas. En maximal lutning pa 10 ° &r tillaten. Om en apparat vélter kan det vara extremt farlig.

¢ Placera inte apparaten nara en vagg. Hall ett avstand pa minst 1 m runt apparaten for att underlatta cirkulationen av luften som
anvands for kylning.

¢ Omdu anvander en transportvagn med cylinderhallare, fast gasflaskan ordentligt med specialremmarna pa sjalva vagnen. Om en
gasflaska faller kan det vara extremt farligt.

¢ Om trddmatningsvagnen anvands upphangd med hjélp av en mekanisk anordning, isolera vagnen elektriskt fran den mekaniska
upphangningsanordningen.

2.10 Lyft och transport

N&r du transporterar apparaten, se till att gallande nationella och regionala direktiv och olycksférebyggande foreskrifter foljs. Detta géller
sarskilt riktlinjerna for risker under transport och frakt.

Om en apparat valter kan det orsaka livsfara!

Placera apparaten stabilt pa en plan och fast bas.

En maximal lutningsvinkel dpa 10° ar tillaten (se IEC 60974-1).
Lyft eller transportera inte aktiva apparater.

/\ SEupP

¢+ Koppla bort apparaten fran strémférsérjningen innan du transporterar den.

¢ Om apparaten ar utrustad med en eller flera av féljande komponenter: transportvagn, inert gasflaska,
A trddmatningsvagn eller tradrulle, demontera dem innan du transporterar den.

¢ Nar du transporterar apparaten, se till att géllande lokala direktiv och olycksférebyggande féreskrifter foljs.

¢+ Om apparaten &r utrustad med ett handtag elller en transportrem, anvand dem endast fér manuell transport. Lyft inte fran
handtaget (Tabell 1, bild 6).

¢ For att lyfta apparaten med mekaniska anordningar anvénd eventuella 6gonbultar, remmar eller kedjor (tabell 1 bild 1 och 2).

¢ Placera gaffeltruckens gafflar med hansyn till apparatens tyngdpunkt.
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A FORSIKTIGHET

For ratt transportsétt se tabell 1, fig. 1 och 2. Anslut remmarna eller kedjorna med de tre 6gonbultarna som finns pa generatorn. Lyft inte
fran handtaget, s som visas pa bild 6.

Efter transport och fore idrifttagning &r det viktigt att géra en visuell inspektion av enheten for att kontrollera om den ar skadad. Lat
reparera skador av kvalificerad personal frin CEBORA auktoriserad teknisk assistans innan apparaten tas i drift.

Lyftanordningens kapacitet méaste vara tillracklig for lasten som ska lyftas i enlighet med de féreskrifter som galler i svets-/
skdrgeneratorns destinationsland.

Vid upphéangning med kran av trddmatningsvagnen under svetsningen, anvand alltid en 1amplig isolerande upphéngning (MIG/MAG och
TIG-apparater).

Om apparaten ar utrustad med en axelrem eller barhandtag, anvénd dem endast f6r manuell transport.

Axelremmen &r inte 1amplig for transport med kran, gaffeltruck eller andra mekaniska lyftanordningar (Tabell 1 fig. 5 och 7).

Alla lyftselar (remmar, spannen, kedjor, etc.) som anvands tillsammans med apparaten eller dess komponenter maste kontrolleras med
jamna mellanrum (t.ex. for att kontrollera mekaniska skador, korrosion eller férandringar orsakade av miljéfaktorer).

Intervallen och omfattningen av kontrollerna maste alltid 6verensstdmma med de nationella standarder och direktiv som géller just da.

Tabell 1
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2.11 Personalens skyldigheter och kvalifikationer

Anlaggningen &r byggd i enlighet med den senaste tekniken och enligt gallande féreskrifter och standarder f6r industriell och professionell
anvandning.

Systemet &r endast avsett for de svets- eller skarprocesser som anges pa typskylten.

Om systemet anvands pa ett satt som inte 6verensstammer med bestammelserna kan manniskor, djur eller féremal dventyras.

Tillverkaren tar inget ansvar for skador orsakade av sddan anvandning.

/\ SEuPP

Systemet far endast anvandas av kvalificerad och utbildad personal som har I&st alla varningar i denna handbok. Anvandaren ar skyldig
att noggrant lasa innehallet i denna publikation.

Atgarderna for att ansluta systemet till elnitet och kontrollera det MASTE absolut utféras av kvalificerad personal (kvalificerad person:
STANDARD CEI 11-27: 2014).

/\ SEuPP

Tillverkaren avséger sig allt ansvar fér oauktoriserade konstruktions- eller kretsandringar pa svets- eller skargeneratorn

2.12 Skyddsanordningar

For val av lamplig skyddsanordning, se bestdmmelserna som géller i ursprungslandet.

Utrustningen kan vara en riskkélla
Personlig skyddsutrustning maste skydda mot féljande risker:

¢ Andningsskydd mot potentiellt skadliga @&mnen och blandningar (rék och angor). | vilket fall som helst &r det obligatoriskt att vidta
lampliga sékerhetsatgarder sdsom ett lampligt sugsystem.

¢ Skyddshjalm for svetsare med nédvandiga skyddsanordningar mot joniserande strélning (IR- och UV-strdlar) och varme.

¢ Torra svetsklader (skor, handskar och kroppsskydd) som skyddar mot den heta miljén, liksom mot eventuella elektriska stétar och
arbete med spanningsférande element.

+  Oronskydd mot skadligt buller.

¢ Risk for personskador pa grund av stralning eller varme! Ljusbagens strélning orsakar skador pa hud och 6gon. Kontakt med heta
arbetsstycken och gnistor orsakar brannskador.

¢ Anvand svetsskarm eller svetshjalm med tillracklig skyddsgrad (beroende pa applikation)!

¢ Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar etc.) i enlighet med géllande bestdmmelser i respektive land.

¢ Skydda personer som inte arbetar direkt pa enheten mot bestralning och risk for blandning genom att anvanda skyddande
gardiner eller vaggar.

Under svetsning eller skarning ar det inte tillatet att anvanda kontaktlinser: &ngorna kan irritera dgonen eller i extrema fall kan ljusstralningen
smalta/branna hornhinnan i manniskans éga.

2.13 Avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning

ﬁ Kasta inte elektrisk utrustning tilsammans med vanligt hushallsavfall.
Folj lokala foreskrifter for avfallshantering av utrustningen.
[ |
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I enlighet med det europeiska direktivet 2012/19/EU om bortskaffande av avfall fran elektrisk och elektronisk utrustning och dess
genomfdérande inom ramen fér nationell lagstiftning maste elektrisk utrustning som har natt slutet av sin livslangd samlas in separat fran
annat avfall och levereras till en lamplig bortskaffningsanlaggning for att mojliggora adekvat atervinningsbehandling.

Ta produkten till nérmaste atervinningsplats eller fraga vara aterforséljare.

Vid bortskaffandet &r anvandaren skyldig att ta bort identifikationsskylten pa maskinens baksida for att férhindra att den tas i bruk igen utan
skydd eftersom ansvaret INTE LANGRE AR TILLVERKARENS.

Overensstammelse med det europeiska direktivet och lokal lagstiftning hjalper till att undvika eventuella negativa effekter pa milj och halsa
och gynnar ateranvandning, atervinning och / eller atervinning av det material som utrustningen &r tillverkad av.

3 INSTALLERING

3.1 Anslutning till elnatet

Installationen av maskinen maste utféras av sakkunnig personal. Alla anslutningar méste goras i enlighet med géllande bestdmmelser och i
full dverensstammelse med sakerhetsforeskrifterna i det land déar utrustningen anvands.

/\ SEuPP

Installation och hantering av utrustningen/systemet méaste dverensstdmma med CEI EN 60974-9. Kontrollera att natspanningen motsvarar
den spanning som anges pa svetsmaskinens tekniska typskylt.

Anslut en kontakt med tillracklig kapacitet for den aktuella stromabsorptionen 1 som anges pa typskylten.
Se till att stromkabelns gul/gréna ledare &r ansluten till jordkontakten pa vaggkontakten.

Kapaciteten hos jordfelsbrytaren eller sékringarna, placerade mellan strémférsériningsnétet och apparaten, maste vara tillrécklig for den
strém 11 som absorberas av maskinen. Kontrollera apparatens tekniska data.

VARNING

Anslutningen till ndtet med hogeffektiva apparater kan fa negativa konsekvenser for natverksenergins kvalitet. For att verensstamma
med IEC 61000-3-12 och IEC 61000-3-11, kan det krévas lagre ledningsimpedansvarden &n Zmax-vardet som anges i svets- eller
skargeneratorns bruksanvisning.

Det &r installatdrens eller anvandarens ansvar att se till att apparaten ar ansluten till en linje med ratt impedans. Vi rekommenderar att
du kontaktar din lokala elleverantér.

¢ Det &r absolut nédvandigt att endast anvdnda apparaten om den ar ansluten till ett elndt med en jordledare.

¢ Anvandning av en apparat som &r ansluten till ett natverk utan jordledare eller till ett uttag som inte har kontakt med denna ledare
ar en form av mycket allvarlig féorsummelse. Tillverkaren avségers sig allt ansvar for skador pa méanniskor eller egendom orsakade
av felaktig anslutning till natverket.

¢ Det &r anvandarens plikt att se till att en kvalificerad tekniker regelbundet kontrollerar effektiviteten hos systemets jordledare och
apparaten som anvands.

VARNING

¢ Vid tandningar med en hogfrekvent tandanordning, hall jordkabeln och brannarens kabel pa ett avstand av minst 30 cm fér att
férhindra urladdningar mellan dessa tva.

¢ Vid applikationer med flera svetskallor, se till att kabelbunten for varje killa &r placerad minst 30 cm frén foéjande.

¢ Kabelbuntens totala langd far inte 6verskrida 30 m. Sta aldrig mellan svetsningskablar. Anslut jordledningen till arbetsstycket s&
nara svets- eller skaromradet som majligt.

¢ | applikationer med flera kéllor méste varje stromkaélla ha sin egen anslutning till svetsstycket. Sla aldrig samman jordningarna till
flera generatorer.

¢ Installera och anvéand endast apparaten i enlighet med den skyddsklass som anges pa typskylten. Under installationen, se till att
ett avstand pa 1 m halls runt apparaten sa att kylluften kan fléda in och ut fritt.
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3.2 Milj6- och lagringsférhdllanden

INDIKERING (se IEC60974-1)

Omgivningstemperaturens intervall:
¢ under arbetsforhallanden: -10 °C till + 40 °C (14 °F till 104 °F)
¢ under transport- eller lagringsférhallanden: -20 °C till 55 °C (-4 °F till 131 °F)
Relativ luftfuktighet:
- upp till 50 % vid 40 °C (104 °F)
- upp till 90 % vid 20 °C (68 °F)
Hoéjd 6ver havet:
- upp till 1000 m (3281 ft.)
Omgivande luft:
- i princip dammfri
- utan syror
- utan fratande gaser

3.3 Gasflaskor

Gasflaskor innehaller trycksatt gas och kan explodera om de skadas. Eftersom gasflaskorna &r en integrerad del av svetsutrustningen méaste
de hanteras med yttersta forsiktighet.
Falj tillverkarens anvisningar och f6lj nationella och internationella standarder for gasflaskor och deras tillbehor.

/\ SEuPP

¢ Skydda gasflaskorna som innehéller gaser under tryck mot Gverdriven varme, mekaniska stétar, slagg, 6ppen eld, gnistor och
elektriska bagar.

Montera gasflaskorna i uppratt lage och sékra dem enligt anvisningarna for att férhindra att de faller.

Hall gasflaskorna borta fran svetskretsen eller andra elektriska kretsar.

Héng aldrig en svetsbrannare pa en gasflaska. Undvik kontakt mellan de inerta gasflaskorna och elektroderna.

Om du inte behdver svetsa, stédng gasflaskans ventil eller huvudgasforsdrjningen.

Kontrollera fore varje idrifttagning att det inte finns ndgra okontrollerade gasléckor frdn gasflaskan eller huvudgasférsériningen.
Ordna en tillférsel av tillracklig ren luft som erbjuder en luftningshastighet pa minst 20 m3/timme.

Observera sékerhets- och underhallsvarningarna for gasflaskan eller huvudgasforsoérjningen.

¢ Explosionsrisk: Svetsa eller skar aldrig en cylinder som innehéller gas under tryck.
¢ Anvand alltid gasflaskor som &r lampliga for olika typer av tillAmpningar, samt lampliga tilloehér (tryck-/
flodesregulatorer, slangar, kopplingar etc.). Anvand endast gasflaskor och tillbehér som &r i gott skick.

* & & ¢ O oo o

Om en ventil pa en gasflaska 6ppnas, flytta ansiktet bort fran gasléackagepunkten.

Stang ventilen pa gasflaskan om du inte behdver svetsa eller skara.

Om gasflaskan inte &r ansluten, lamna ventilens skyddslock p4 plats.

Fara pa grund av utgéende gas: Okontrollerade utslapp av inert gas kan orsaka kvéavning. Den inerta gasen ar farglés och luktfri,
och om den lacker ut kan den ersétta syret i den omgivande luften.

* & o o

3.4 Underhéll

Korrekt underhall av generatorn garanterar optimal prestanda och férlanger livslangden for alla dess komponenter. Allt arbete som beskrivs
nedan far endast utforas av kvalificerad teknisk personal.

Utfor allt arbete som beskrivs nedan forst efter att du har Iast och forstétt alla dokument som géller systemkomponenterna och sarskilt
sakerhetsatgéarderna i foljande handbok.

Underhall, inspektion och reparation av produkten far endast utféras av specialiserad personal. Med specialiserad personal menar vi sddan
personal som tack vare sin utbildning, kunskap och erfarenhet kan kanna igen de risker som finns och eventuella skador pa systemet under
inspektionen av en svetsgenerator och vidta ratt sakerhetsatgarder. Reparations- och underhéllsarbeten far endast utféras av auktoriserad
specialiserad personal.

Annars ar garantiratten ogiltig. | alla fall dar du behdver hjélp, kontakta din aterforsaljare eller leverantéren av apparaten.
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Symbol Kvalifikation Beskrivning av kvalifikationen

5 FORARE Utfér de uppgifter som ar nédvandiga for grunddrift: utférande av arbetscykeln, implementering

i av operatérskommandon och andra ingrepp som ar strikt relaterade till normal produktion;
eventuell rengdring och daglig inspektion. Arbetar med sékerhetsanordningarna aktiverade.

2 MEKANISK Ingriper i alla driftsforhallanden och pa alla skyddsnivaer. Utfor alla mekaniska reparationer/

r[{r@ UNDERHALLSTEKNIKER instéllningar. Arbetar inte pa spanningssatta elektriska system.

ELEKTRISK Ingriper i alla driftsforhallanden och pa alla skyddsnivaer. Utfér eventuella reparationer/
5[1? UNDERHALLSTEKNIKER justeringar av elektriska och pneumatiska system &ven i nérvaro av spanning.

/\ SEuPP

Oavsett operatérens kvalifikation, &r det obligatoriskt att koppla bort svets- eller skargeneratorn fran stromforsorjningen under alla
underhallsatgarder.

¢ Felaktigt utférande av arbetet kan orsaka allvarliga personskador och materiella skador.

¢  En elektrisk st6t kan vara dédlig.

¢ Felaktig anslutning av jordledaren kan orsaka allvarliga personskador och materiella skador. Kom ihdg att skruvarna i maskinens
yttre holje har till uppgift att jorda de delar som operatéren kan komma i kontakt med och déarfér far inte andra typer av skruvar
anvandas.

/\ SEuPP

¢ Efter att ha 6ppnat enheten, med hjalp av ett Iampligt matinstrument, se till att de elektriskt laddade komponenterna &r urladdade.
¢ Anvandning av icke originala reservdelar befriar CEBORA fran ansvaret for eventuella skador pa foreméal och personer.

Underhallsatgarderna kan utféras av foljande typer av operatorer:

Slutanvandare UF
Auktoriserat CEBORA-servicecenter Service
UNDERHALLS- | PERIOD Kvalifikation | Utfort av
Kontrollera ndtkontakten, brannaren och gastrycket.
Se till att generatorn har tillrackligt avstand fran yttre hinder for att >
mojliggdra korrekt kylning. ﬂ u UF
Se till att kyltunnelns ventilationsgaller inte ar tackta eller blockerade.
Dagligen
Kontrollera integriteten hos svetsningskablarna och réren i
kylsystemet.
ylsy &ﬁ UF
Skada pé holjet (framre, bakre och sidoskydd) 5
Kontroll av kylvatska i kylenheten. -’i UF
Varje
Kontrollera att generatorfléktarna, kylenheten och gaskonsolen
vecka fungerar korrekt. 5
YW Service
Rengér brannarens gangor och kontrollera om det finns tecken pa

korrosion eller elektrisk urladdning.
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UNDERHALLS- | PERIOD Kvalifikation | Utfért av
Transportelement (remmar, lyftéglor, handtag).
Kontrollera om det finns féroreningar i kylvatskeslangarna och deras o
anslutningar. YW UF
Varje mdnad | Kontrollera om det finns sprickor, nétning eller lackage i gas-, vatten-
och elanslutningarna.
o
Utfér TESTprogrammet med hjélp av gaskonsolen. & W Service
Om maskinen &r utrustad med ett filter for tilluften, ta bort filtret och
rengdr det med tryckluft.
Oppna generatorns metallhdlje och anvand tryckluft for att avlagsna
damm eller processrester fran de inre delarna av generatorn som inte
utsatts for ventilation. o .
Kontrollera om det finns metallbearbetningsrester i ventilationstunneln. f%}l Service
Ta i sa fall bort dem med tryckluft.
Var sjétte Nér holjet stédngs, se till att alla inre jordar ar ordentligt anslutna till
ménad generatorn och se till att maskinens hdlje &ar ordentligt jordat.
Byt ut kylvatskan som finns i systemet.
Rengér de externa filtren och tankfiltren i kylgruppen. 9
. ) YW Service
Rengor gaskonsolens filter.
Byt ut brédnnarens O-ring, bestall sats art.1400
o Om svets- eller skérutrustningen &r utrustad med ett o .
Varje ar G A ! . Service
kalibreringsintyg, fornya intyget varje ar.

Det &r nédvandigt att genomfdra en periodisk kontroll enligt IEC 60974-4-standarden «Aterkommande inspektioner och kontroller». Utéver
de regler som anges har maste lokala lagar och bestammelser foljas.

Om det efter en visuell inspektion hittas alltfor slitha komponenter ar det forbjudet att ingripa.
Kontakta ett auktoriserat CEBORA-servicecenter.

3.5 Tillampliga dokument

Garanti
For information om garantin besék webbplatsen www.cebora.it

Forsdkran om overensstammelse.
Utformningen och konstruktionen av det beskrivna systemet 6verensstdmmer med foljande EG-direktiv:

¢ Lagspanningsdirektiv (LVD)
¢ Direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet (EMV)
¢ Begrénsning av farligt &mne (RoHS)

Ihéndelse av oauktoriserade dndringar, reparationer sominte utférs paratt satt, underlatenhet att foljainstallations- och underhéllsprocedurerna
i detta dokument blir denna forsékran ogiltig. Varje produkt atféljs av en specifik férsakran om éverensstammelse i original.

Svetsning i férhallanden med hog elektrisk risk

S Enheterna kan anvandas i enlighet med VDE 0544 (IEC/DIN EN60974) i miljoer med hog elektrisk risk.
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3.5  I=XYONTA EITPAGA

YHMANTIKO: IIPIN XPHXIMIIOIHXETE AYTH TH XYXKEYH AIABAXTE ITPOXEKTIKA AYTO
M TO EI'XEIPIAIO ITPOKEIMENOY NA KATANOHXETE KAI NA YIOGETHXZETE TIX OAHTI'IEX IIOY
IHEPIEXEI

IIvevpatiki) WOKTNGiw.

To TVEVPOTIKG JIKOIONATE CVTAV TOV 0NYIAOV YP16NS OVI|KOVV 6TOV KUTOOKELAGTH. To KEIPEVO KOl 01 EIKOVES GVTIGTOL(OUV GTOV TEYVIKG
£E0MMG O TG GVGKEVTG KATA TN GTIY Y] TG EKTOTMOONG, HE TNV EMPUAAEN adraydv. Kavéive pépog avtig TG £ékdoong dev propei vo avarapay0si,
va amodnkevtel 6 ovoTNRO 0pYE00ETnons 1| vo peTadodel 6g TPITOVS 6€ 0TOLUONTOTE POPPT] 1| ILE OTOLOONTOTE TPOTO, YMPIG 0 KUTAGCKEVUOTIG
va £YEL TPONYOVPEVMS EKOMGEL YPURTY] GdE10. Oa E(PNUCTE EVYVAONUOVES Y10 TNV AVAPOPE TUYOV COULLATOV KUl TPOTAGE®YV Yid TN PferTioon TV
odnyidy ypnons.

Awotnpeite TavTo avTé TO gyyEPido o O£on YP1ioNG TG GVGKEVNG Yi0 HEAAOVTIKI] AVAPOPA.

H ovokevn pmopei va ypnopomon0ei povo yia epyacieg cuykéAinong 1 Komig. Mny yp1noipomoleite auTiv T GVCKELT] Y10 QOPTICT| PUTUTUPILOV,
amoYuEN cOMVOV 1] EKKIVI|ONG KV T POV.

Movo £pmelpo Kol EKTULOEVUEVO TPOGOMTIKO NTOPEL VO EYKOTAGTIGEL, VO YPICLULOTOU|GEL, VO GUVTI|PIGEL KUL VO ETLCKEVAGEL AUTHV T1] GUGKELT).
‘Enzeipo npocomiké Oempeitar éva GTopo mov pmopel va Kpivel Ty epyacio mov tov £yel avatedel Ko va avoyvopicel Tovg mhavoig Kivovuvoug
Baoer TG EMAYYELROTIKIG TOV EKTAIHEVOG, YVAOONS KUl EPTELPLAGC.

Omo100NTTOTE YPIGI] OLOPOPETIKY OO COTHY TOV AVOIPEPETAL PYTA KAl 1] EPAPUOYI] THS HE OLAPOPETIKOVS TPOTOVS 1j AVTIOETA e AVTO TOV AVAPEPETAL
0E aVTHY TV EKO0GT], J1apOPPOVEL TY VOO0 axatdiining ypijons. O KatackevacTis amomolsital KaOs v0vvy TOV TPOKVTTTEL AT AKATAIINAY
JPHON TOV UTOPEL VA TPOKALEGEL ATOYNUATA GE AVOPDTOVS KAl TUYOV SVCAEITOVPYIES TIS EYKATAGTAGNSG.

Avtij n eéaipean ev0vvyg avayvwpileral otay To cbeTiua TiOcTAL 6°€ AE1TOVPYiQ AT TOV XPHGTH.

Tooo n oopuudppwon ue avtés TIS 00NYics 060 Kal 01 6pot Kai 01 ué0odol eyKaTAGTAGHS, AEITOVPYIAS, YPHONS KoL GOVTIIPHGHS THS GCUCKEVNS OEV
UTOPOVY va. eAEYYO0VY aTod TOV KATAGKEVAGTH.

H axetdlinin ektéleon TG EYKATAGTAGIG NTOPEL VO 001 Y16EL 6€ VAMKES {ég Kan EVOEYOPNEVMS TPOVRATIOROVS 6€ avOpdmove. Emopévag, dev
avalapfavoope Kopia ev0Ovn Yia omoradmote andiera, (Npuid 1| KO6GTOG TOV TPOKVTTTEL UMd 1| 6YETILETUL PUE OTOOVONTOTE TPOTTO PE ECPAANEVY
EYKUTAGTAG, E6QPUANEVY] AELTOVPYi, KAODG Kol aKaTdAAN AN Yp1iio1] Kot cuvTiipn o).

Agv gmrpémetor | wopdarinin cOvdeon 600 I TTEPICTOTEPWY MIYAVAOV NAEKTPOKOAAONC.

I'a omowadnmote TOPIAANAN GVVOEST TOALUTAAV PNYOVOV NiekTpokdriinong, ntiote ypanty egovorodétnon andé tnv CEBORA 1 omoia
00 kaOopicsl ko Oa eykpivel, GOPEOVE PE TOVG LGYDOVTES KAVOVIGHOVS Y10, TO. TPOIGVTO Kol TNV ao@disia, Tig pedodovg koL Tovg 6povg g
OTALTOOPEVIG EQUPROYIG.
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1 XYMBOAA

é EIAOHOIHEH YTCOS:‘:H(VI)SI Hio duvNTIKG £mikivovvn Kotdotaon mov o propovce va tpokarécel coPapn BAGPN oTovg
avOpOTOLE.
Yrodewvoel o katdotoon mhovod Kivdvuvov 1 omoia, v dev tpeitat, Bo LTOpovGE VoL TPOKAAEGEL HKPO
MPOXOXH , : : a 2
COUOTIKO TPAVHATIGHO Kot VAT nptd 6Tov eE0mAMG 0.

Topéyel oTOoV XPNOTN CNUAVTIKEG TANPOPOPIES LLE TIG OTOIEG 1] A1) CUUUOPPMOT UTOPEl VoL TPOKOAESEL {npud

IMPOEIAOIIOIHXH! oTOV EEOMMOHG

ENAEI=ZH Awdikacieg Tov Tpémet va axolovfodvTat yio, T PEATIOTN YpOT TG GUGKEVHC.

Avaloya pe To Ypdpa Tov TAoGIov, 1) Aertovpyia propel va aviimpooorelet pio oo tig mapakdto kataotdoels: KINAYNOZ, EIAOIIOIHEH, [TPOXOXH,
I[MPOEIAOITIOIHXH v ENAEIZH.

1.1 IIposgidomoumTiky TIVOKIdQ
1.1.1 Mnyovil niekTpokorinong

To axdlovbo apBunpévo keipevo avtiotoryel ota aptdunpéve TAaiclo 6TV TVaKido.

Ta KapoOAL TOV TPOPOIOTN GUPLUATOG UTOPEL VAL TPOVHATICOVV TOL ¥EPLOL GOG.
To oVppo cLYKOANGNG KOt 1 HOVASH TPOQPOSOTN GUPOTOG eivar vad TOoN KOTA TN
cuykOAAnon. Kpatmote ta yépta Kot to LeTOAAMKE OVTIKEIEVOL LOKPLA.

1. H niektpomin&io mov mpokaAeiton omd T0 mMAeKTPOSO GLYKOAMANONG M TO
KoAddo pmopel va givan Oavammeodpa. TIpootatevteite enapkdg and tov Kivouvo
niextpomin&iog.

1.1  ®opdre povopéva yavtio. Mnv ayyilete to nhkextpodio pe yopva yépo. Mnv gopdte
yavtie vypa 1 Oappéva.

1.2 Amopovwbeite 0md T0 TEUAYI0 GLYKOAN OGNS Ko 0d TO £30(POGC.

1.3 AmocuvdEoTe TO PIG TOL KOA®SIOV TPOPOSOGILOG TPV EPYOUGTEITE GTO UNYOVILLOL.

2. H ewonvor] tov avabopidcemy mov Topdyovtol pe T oLYKOAANGN pmopel var givat
emProfng yio v vyeio.

2.1  Kpamorte 10 ke@iAl GoG Hakpld amd Tig avadvdoelc.

2.2 Xpnowonomote eykotdotacn e€avoykacpuévon eaeptopod N TOTIKY OToy®yn yio
mv e&dreyn TV avabvpdcEy.

2.3 XpnoomomoTe Evay aveoTHPO avappOPNoNS Yo, TNV EAAEIYN TV 0vabVHdGE®Y.

3. Ot omvOnpeg amd ™ GLYKOAANGN HITOPOVV VoL TPOKOAEGOVV £KPNEN 1| TUPKAYLE.

3.1  Kpotote 1o e0QAEKTO DVAIKA LLOKPLdL 0T TNV TEPLOYT] GLYKOAANGNG.

3.2 Ot omvOnpeg MOV TPOKOAOVVTIOL OO TN GLYKOAANGT UTOPOVV VO TPOKAAEGOLY
mopkayld. Na €xete évav mvupocPestnpa kovtd cag Kot va Pefardveste OTL vdpyet
£V0L ATOWO £TOLLLO VOL TOV YPTCULOTO|GEL.

3.3 Mnv ovykoArdte moté KAEWGTA SoYEia.

4. Ot oktiveg Tov TOEOV UTOPOVV VO KAWOLV Tl HATLOL KoL VO TPOKAAEGOVV €YKODLLOTOL
67O dépLaL.
oo 4.1  ®dopdre kpavog kot Yol acQareiag. XpNOYOnTomoTe KATAAANAT TPOGTUGILO Yol TaL
\ j QTG KoL POPLEG HE KOVUTMOUEVO YIOKA. XPNOLLOTOMOTE LACKEG KPAVOLS LE GIATpaL

60otG dOwPddpiong. Popéste TANPN TPOGTAGIN VL0, TO GO
5.AwPdote Tig 0d1yieg TPV YPNCLLOTOUGETE TO UNYAVILLOL KOL Y10 VO KAVETE OTOLOONTOTE EPYAGIO GE QVTO.
6.Mnyv apaipeite 1 KAADTTETE TIC TPOEOOTOUTIKEG ETIKETEG.
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1.1.2 Kom mhaopatog

To axdlovbo apBunpévo keipevo avtiotoryel ota apldunpéve TAaico 6TV TVaKido.

Ot omvOnpeg Tov TPOKOAOVVTOL OO TV KON LITOPOVV VO TPOKAAEGOVV EKpNEN N
TUPKOYEL.

Kpatiote ta e0prexto VAWKE Lokpld amd TNV TEPLOYN KOTNG.

Ot omvOnpeg Tov TPOoKAAOHVTOL 0O TNV KO HITOPOLV VoL TPOKAAEGOVV TupKayLd. Na
£xete £vav mupocPectnpa Kovtd cog Kot vo. fefatdvecte OTL VIIAPYEL VAL ATOO ETOLUO
V0L TOV (PN GLUOTOCEL.

[Moté punv k6Pete KAerotd doyela.

To 16&0 TAAGHOTOG UTOPEL VL TPOKOAEGEL TPOVUOTIGHOVS KOl EYKOVLLOTO.
ATevepyomomGTe TO TPOPOSOTIKO TPV ALTOGVVAPUOAOYTGETE TOV TUPOKOTTT).

Mnv kpatdte to VAKO KOVTd 6T S1odpopn| KOmNG.

Dopéote TAPN TPOGTAGID COUATOG.

Ot NAEKTPIKEG EKKEVAOGELG TTOV TPOKOAOVVTOL Ot TOV TVUPOKOTTN 1) TO KOADII0 pmopel

p

va gtvar Oavameopec. Tlpootatevteite enopkmg omd Tov Kivduvo niektpominéiog.
Dopdrte povopéva yavtio. Mnv eopdte yavtia vypd 1 Oappéva.

BeBaiwbeite 011 éyete anopovobel amd To TENAYI0 EpYAGIOG KoL TO £30.0OG.
ATOGLVOESTE TO PIG TOL KAA®IIOL TPOPOSOGiag TPV EPYACTEITE GTO HYOVILLOL.

H eiomvon| tov avabvpdcemv mov Topdyovtot Katd Ty Komn propet va givat emtBAofng
Yo TV vyeio.

Kpamorte 10 ke@dh oag pakpid omd Tig avobupdoets.

XpNoHoTOoMGTE EYKOTAGTACT) EEAVOYKAGUEVOD EEAEPIGLLOV 1) TOTKT OTOLYOYN Y10 TV
e&bhenyn Tov avabvpidoemy.

XpNOHOTOMGTE EVAV AVELLGTIPOL OVALPPOPNOTG Yo TNV EGAEYT TMV avadLLEGEDV.
Ot aktiveg T0&0V HUmopovV var KAWouV T HATIO KOl VO, TPOKAAEGOVY EYKOVLOTA GTO
déppa. O yeploTnG TPETEL, EMOUEVMGS, VO TPOGTATEVEL EMAPKAOG TOL LLATIOL [LE POKOVG UE
Babud mpootaciog ico 1 peyaidtepo and to DIN11 kot to Tpdowmo.

Dopdte KpAvog Kot Yol acPUAElnG. XPNOIHLOTOWOTE KATAAANAN TPOGTAGioL Yl To
LTI KO QOPUES LE KOVUTMOUEVO Yokl XPNOLULOTOWOTE HAGKES KPAVOLG Le IATpaL
oot Swfaduong. Popécte TAPN TPOCTOGIK COUATOG.

AwBdote T1g 0dnyleg TPV YPNOLLOTOW|GETE TO UNYAVILO 1| EKTELEGTE OTOLUONTOTE
epyacio 6g avTo.

7. Mnv agaipeite 00Te Vo KOADTTETE TIG TPOEISOTOMNTIKES ETIKETEC.

IS

2 METPA AXPAAEIAY

H ZYI'KOAAHXH KAI H KOITH ME TOZ0 TAAXMATOX MITOPEI NA EINAI EIIIBAABEIX I'TA EXAX KAI T'TA TOYX AAAOYX kot g
€K TOVTOV 0 ¥PNOTNG TPETEL VoL EVILEPMBDET Y10l TOVG KIVOVVOLG, TTOV GLVOWILoVTaL TAPOKAT®, TOL TPOKVATOVV OO TIG EPYATIEG GLYKOAANGNG | KOTNG.

Kivdvvog atvuynpatog edv dgv tnpovvtat ot Kavovicpot aceaieiog! H pun tpnon tov akélovbmv mpopuidéemv ac@aieiog unopel vo TpoKaAEcEL
Bavotneopo kivévvo!

¢ Awpaote TpoceKTIKA TIG 00NYieg acpaAeing Tov TepLapPdvovTol 6e auTEG TIG 0dnyiec!

¢ Tnpeite T0VG KAVOVIGUOVG TPOAYNG ATUXNUATOV KO TOVG IGYVOVTEG KOVOVIGHOVG GTH YOPO €YKATAGTUONG!

¢ Ilporteivete T CUHUOPE®OT LLE TOVG KOVOVEG GTO TPOGMOTIKO TOV VAPYEL GTOV YDPO EPYOCLOGC.
Kivdvvog tpavpatiopod Adym nhektpikng téong. OtnAekTpikés Toelg pmopel va tpokaiésovy niektporinéio kot Oovatneopo eyKoOLOTH GE TEPITTOON
emapns. o to A0yo awtod, mpotol avoifete T unyovi NAEKTPOKOAANGNG Yo Vo avalNTHGETE TPOPANATAE 1) YO GUVINPNOT|, OTEVEPYOTOMGTE TV
Tomo0eTOVTOG TOV KEVTIPIKO StokomTn 6To unydvnue otn 0éon 0 kot Peformbeite 0Tt 10 KOADIO SIKTVOL Eival 0paTd ATOGUVIESEUEVO OO TO HIKTLO.

Kivdvvog tpavpatiopod Aoye akatdAiniov povyicpov. Ot mnyég Oeppdtntog kot MAEKTPIKNG TAONG eival wnyég KvoOvov TOv dev UITOPOLV Vo
amoPevyBovv Katd ™ cLYKOAANGON pe TO&o N TV Kom TAdopatog. O ypnotg mpénet va dwbétel TApn eEomMopd aTopkhg Tpootaciog (MAID).
I Tovg KvdHVOVG OV TPEMEL VOL AVTILETOTIGOVV Ol TPOGTATEVTIKES SITAEELS, avoTpEETE 6TO KOTUAANAO Ke@AAato (2.12) avtod Tov gyyelpidiov..

A EIAOTIOIHEH
YIIOXPEQXEIX TOY AIAXEIPIXTH
Mo ™ Aetrovpyio TG £YKATAGTAONC, TPEMEL VOL THPOVVTOL OL OVTIGTOLYES EOVIKEG 0O Yieg Kot vopol!

¢ Odnyia-mhaioto (89/391/EOK) (ko eBVIKES EPUPLLOYEG) GYETIKG LE TNV EPAPLOYN LETPOV YioL TNV TpomdONon g Pektioong g acAAELNS Kot
™G vyeiag tov epyalopévev Katd v epyacio

¢  EuWwotepa, n odnyio 89/655/EOK oyetikd Le TIG eAALOTEG TPOSLOYPAPES Yio OE0TO AGPALELNG KoL VYEING KOTA TN ¥p1ioN epyaAeiov epyaciog

a6 Tovg epyalopéVoug Katd T StipKEL TG EPYACTAG.

Ot kavovio ol Tov APoPoVY TV ACEAAELN GTO YDOPO EPYUTIOG KOL TV TPOAY OTUYNUATOV THG OVTIGTOYMNG YOS

Eykatdotaon kot dwayeipion g eykatdotaong cvpeova pe to IEC 60974-9.

YrevOupilete otovg ¥pNoTES, GE TAKTO YPOVIKA SIOUGTNILOTO, VO AEITTOVPYODV LE OOPAAN KoL EDGVVEIONTO TPOTO.

* & o o

EXéyyete taxtikd to ovotua cbppova pe to tpdtumo IEC 60974-4.
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2.1 Ekpnésu

Ewwoi kavoviopol 1oyvovv  yioo  ydpovg dvuvnrikd  ekpnéuyrovg.  Tnpeite  tovg  oyetikovg  e0vikodg ko Sebveic  kavoviopovc.

TToté unv kdvete epyaocieg cLyKOANONG 1 KOTNG KOVTA o€ doyein mieong N TapovGion EKPNKTIKNAG OKOVNG, 0EPI®V 1 ATUDV.
TToté unv kévete epyaoieg cuLykOANONG 1 KOTNG 6€ doyeln TOV TEPLEl AV 1| TEPLEXOLY KAVGIUO, AGdIa 1} EVPAEKTES OVGIES.
Xelpiloteite ple TPpoooyn TG PLOAES KOl TOVG pLOLOTEG THEGNG TTOV YPNGULOTOIOVVTOL OTIS EPYACIEG GLYKOAANGTG 1| KOTNG.
¢ H dwonopd omvbnpov pmopet vo mpokarésel mupKaytd Kot ekpriets.

> o o

¢ H 0éppavon gawvopevikd afrofdv ovoidv mov givar anodnkevpéves og KAEloTd doyeio pmopei va mpokarécel avénon g mieong péoa ota
doyeia. Me emaxdrovbo kivovvo ekphcemv.

¢ Mnv anofnkedete EDPAEKTES OVGIEG OTNV TEPLOYN GLYKOAANONG 1| KOTNC.

¢ Kpoatiote ta doyeio pe edQAEKTO 1 EKPNKTIKG VYPA LOKPLY 0td TV TEpLoyn epyociog!

¢ Mnv Oeppaivete ekpnKTIKAE VYPA, GKOVEG 1] 0EPLOL LE GLYKOAANGN 1} KOTTT!

2.2 Ivpkoyiég

Ioybovv e1d1Kol KaVOVES Yo EYKATAGTAGELG TOV KIVOLVELOLY 0O TUPKAYLd. Tnpeite Tovg oYeTIKODG £0ViIKOVG Kot deBVElg Kavoviopovs. Adym Tmv LYNAGV
OeploKpacidV TOV GTVONPOV, TUPUKTOUEVOV HEPDV 1) KOVTNG GKMPLOG OV TPOKVATEL O T GLYKOAANON N TV Komr, £lvat Thovod va oyNUaTeTodV
QLOYEG.

Tloté unyv ektedeite epyacieg GLYKOAMNGONG 1| KOG KOVTE 6& €DQAEKTO 1] EKPNKTIKA VAIKAL.
¢ No epovrilete mavta va vrdpyet ETapKNg apldpdg THPOGRESTHPOV GTOV YDOPO EPYAGIOG TOV GULUOPPDVOVTL UE TOVG
A 10X VOVTEG KOVOVIGLLOVG.
¢  BePoimbeite 011 0t NAeKTPIKES GLVOEGELS GTO SIKTVO TPOPOSOGING KOt GTO TN GLYKOAANONG 1) KOTNG €ivat KOAG GOLYHEVEG
Y10. VO ATOQUYETE TOV KIVOLVO TUPKALYLHG.
¢ A@aipéoTe EVIEADG TO VTOAEILIOTO EVPAEKTOV VAK®V atd TO TEUAYL0 EpYAGiag TPV EEKIVIGETE T GLYKOAANGT).
¢ Ilpaypatomomote tig emakdrovdeg Katepyacieg LOVO OTAV TO GUYKOAANUEVE 1] KOUUEVO KOLLULATLO £(0VV KPUMGEL EVIEAMS. MMV T EPVETE
GE EMAPT| e EVPAEKTO VAIKO!

2.3 Emxivévve oépro kon atpoi

O1 gpyacieg ouykOAANONG 1 KOG Tapdyovv avadupidoels Kot aépta mov givar emPBrofn yuo mv vyeio. Tnpeite tovg oyeTikovg eBvikovg kat dtebveig
KOVOVIGHOVG.

No epydleote o€ yOPOVG pE ETAPKN avappoOPnom Kot eEaepioo.

No ypnoponoteite povo aépa yio e€oepiopo.

Kpotmote 10 KeQGAL 560G LakpLd 0t TOLG KATVOVG KOt T 0.EPLOL TTOV TOPAYOVTOL LLE T GUYKOAANGT 1| TNV KOT.

MnV EIGTIVEETE TaL OEPLAL KOl TOVG KOTTVOUG IOV TOPAYOVTAL 0TO T1) GUYKOAANGN 1} TV KOTY].

Edv o agpiopdg givat avemapkng, ypNOLLOTOWOTE EYKEKPYLEVOVS OVOTVEVGTIPEG.

Mnv 6uyKOAMATE 1] KOPBETE PETOAAD ETUKAADLLUEVEL LLE T) TTOV TEPLEXOLY LOAVBSO, YPaPIT!, KASILLO, YELSEPYVPO, YPDLLO, VIPEPYVPO Kot fpVALLO

€0V dev £YeTe KATAAANAY OVOTVEVGTIKT) GUGKELN.

Tnpeite 11 00nyieg ota dehtio dedopEVOV AGPUAELNS TOV VAIKOV OV Y¥PNGULOTOLOVVTOL KoL TIG 00NYIEG TOV GYETIKOV KOTOUCKEVAOTY.

Mnv cvykorrdte 1| KOPeTe HETOUAMKEG ETLPAVELEG ECLV VITAPYOVV OIOPPVTAVTIKG., OTTOAUTAVTIKG 1] TOPOLOL0, TPOTOVTOL.

¢ Ola o e€apTNHOTO KO TOL LLEPT) TOV £PYOVTOL GE EXAPN LE 0EVYOVO TPETEL VAL ATOMTOIVOVTOL ETOPKAG (KVPIMG Y10l TUPOKOTTEG TAUGLLOTOG KO
OYETIKA AVOADOLLOL).

¢ To mlektpwd t6&0 mapdayer 0lov. H mapatetapévn ékbeon oe mepipdirovia pe vyniég ovykevipmoelg 06{ovtog pmopel vo TPoKoAESEL
TOVOKEPALOVG, £pefIoNd TG LOTNG, TOV AopoD, TOV paT®V, cofapr cupEOpPNoT Kot TOVo 6To 6T H0G.

¢ Metd ™ ovykdAAnon i v komn, KAgiote T PaAfida g xpnooromuévng eLaing aepiov.

¢ BePowmbeite 611 dev vapyovv dtappoés adpavois aepiov amd Tig prares. To adpavég aépio ivar dypopo kot doopo. Eva neptBailov kopeouévo

He adpavés aEpLo otepeital 0EVYOVoL, TPOKUAOVTS acPLELa TV avlpdT®V Tov PpickovTat 6To 1510 To TEPPAALOV.

* & & O o o

* <

135/143



2.4 Hlektpukoi Kivouvvol

¢ Ounlextpkéc Taoelg pmopel vo Tpokarécsovv niektpominéio kot dovatneopo eyKad Lot 68 TEPITTMOT ETUPNS.
¢ To mlektpddlo GuykOAANoNG 1 TO GUpHE GLUYKOAANGNG Bpickoval VIO Tdom, emopéves o kivovvog niektporAnéiog vdapyet
mévTaL.

¢ Mnv ypnoylomoteite T GuokeL yOpig TANIVA 1i/Kkat GAAC KOADppaTOL.
¢ Mnv ayyilete nhektpikd eoptnpoto PEGO 6T GLGKELN
¢ Mnv ayyiCete dueca niektpcd efoptipata, 0nmg mpile peduatog cLYKOANONG, emKOAVUUEVE NAEKTPOSLO, NAEKTPOSIL Borepapiov 7
KOA®OL0 GLYKOAANGNG.
¢ TomoOeteite mGvtote TOV TUPOKOTTN 1/KOL TV TOUTION NAEKTPOSIOV GE L0 LOVOUEVT] ETLPAVELD.
¢ No eopdrte mévta TANpn €E0TMGUO ATOHIKNG TPOOoTUGing (AVAAOYa LE TV EQAPLOYN).
¢ H eykoatdotoon npénet va avoiyel HOVo omd eKTOdEVEVO Kot EEELOIKEVUEVO TPOCMTIKO.

2.5 Mnyovikoi kivévvor

¢ Kpamote 10 ¥éplo, To LOAAG KOL TO pOVYO. LOKPLE OO KIVOOLEVO, UNYOVIKG LEPT, OTmG Ypavallo, KapovAlo GUPHOTOS Kot
OVELLLOTIPEG.
To c¥ppa cuykdOAANoNG oL Pyaivel 0md TOV TUPOKOTTN UTOPEL VoL TPOKAAESEL EEUPETIKE GoPapég PAAPES oTa paTia, TO TPOSOTO
KOl TO GO0

2>

¢ Mnv anevepyomoLlEiTe 1 TOPUKAUTTETE TIG GUCKEVES ALOPUAELNG GTI GLCKELT.

2.6 Odpvfog

H pnyavi nAektpokdiinong 1 komng mapdayet Bopvpoug. Tnpeite Tovg oyetikong e0vikovg Kat debveig kavoviopove.

A EIAOTIOTHEZH

Agv givar dvvato va vrodeyybei pio MONAAIKH T ekmoumnig nyov v cuykOAAnon 1 ko kobdg emnpedletal and m Swdikacio
GLYKOAANONG/KOTNG Kot TIg TeptPorlovTikés cuvOnkes. Ewdkotepa, amd ) dtadikacio cuykoiinons (MIG/TIG) 1 komig, amd tnv £viaon Kot
Tov THmo POOUIENG TOV PEVLLATOS (GVVEYES, TAAUKO, EVOALAGGOLEVO), OO TOV TOTO EVOTODESTG, OO TOVG GUVTOVIGHOVG TOV TELAYIOV TOV
npoKertan va vToPANOoOY e eneEepyacia, omd TOV THTO TOV CEPIOV KOTC/GLYKOAANONG TTOV Y¥PNGLUOTOLEITAL KOt TEAOG 0ltd TO TEPIBUALOV

epyaciag (06pvPog mepiPdirovtog, péyebog ydpov, K.AT.)

H Swdwacio cuykdAAnong 1 komng mopdyet emtProfn enineda Bopvpov yio 1o avOpdTVo ouTi.

Eivat voype@tikd va popate EmapKi TPOGTAGLO: Y10 TOPASELYLLEL, OKOVGTIKG 1) OTOAGTIOES COUPOVO LLE TOVG £BVIKOVG 1) TOTKOVG KAVOVIGHLOVG.

To pnydvnpo GYedAoTNKE KoL KOTOGKEVAGTNKE Y10 VO LELDVEL TNV £KBEGT TV XEPLoT®V 6ToV BOpLPo. Avarpéé&te ato DVR tov ¥priot 1} 6T0VG VOLOLG

TOL 1GYVOLVV GTN YDPA XPHoNG Yo TV mhavn £ykpion cvykekpiévav MATT (TpootatevTikd aKong).

2.7 Hlektpopoyvntikd media

H pmyovi nAektpokdAAneng 1 Komng Topdryet NAEKTPLKO peLLL TO 01010, StacyilovTag £vav 0motovoNToTe 0ymyo, mapdyet niektpopoyvntikd tedio (EMF).
To pevpo cuykOAANGNG 1} KoM dNovpyel NAEKTPOROYVITIKA TESio YOP® amd T KOAMI0 GUYKOAANGNG/KOTAG KOL T1 YEVVITPLCL.

¢ Hypnon mg cvokevng anotehel Oavacio kKivouvo yia Toug pioteg Pnpatodot.
¢ Atopa pe {otikd nhektpovikd eEomMopd, dnms fnpatoddg 1 akovotikd Bapnkoiog, Oo tpémet vo GOoVAELTOVV TOV TP
TOVG TTPOTOD TANGLACOLV TTEPLOYES OOV PBpickovtar e eEEMEN epyacieg cuYKOAANONG e TOEo 1 avticTaon, Komg 1 xGpasng.

¢ H ékbeon oe nhextpopayvntikd tedio amd cuykdAinon 1 Konr| Oa LTopovoe va £XEL AYVOOTES EXTTMOGELS GTNV VYELQ.
-

A MPOXOXH

O Y€PIOTAG, Y10 VOl HELMGEL TOVG KIVOVVOVG TTOV TPOKLITOLY amtd TNV £KOECT| 6€ NAEKTPOUOYVNTIKE TtEdiaL, TPEMEL VoL TNPEL TIg akOAovOeg Sradikacies:

¢ Tomofetote T KAAMOO GLYKOAANGNG OGO TO dLVOTOV T KovTd peta&d tovg. Edv elvar duvatdv, dnpovpynote o déoun KaAmdiov Kot
GUYKPOTNOTE TO KOAMOLOL L KOAANTIKT] TOvio. AVT 1) S1GTaEn EMTPEMETAL EAV GTNV KOTEPYOGia dev TPOPAETETAL | AELTOVPYin EvEpYOTOINGNG
HE VYNATN GLYVOTNTO.

¢ Mnv tokiyete KoA®S GUYKOAANGNG YOP® OO TO GO GOG KOL UMV HETAPEPETE KAADILO GUYKOAANGTG GTOVG DUOVS GOGC.

¢ To keAdd10 GUYKOAANGNG 1| KOTNG TPEMEL VAL PLAAGGOVTOL OGO TO SLUVATOV O LOKPLYL OO TOV KOPUO KOl TO KEPAAL TOV OLTOLOL TTOV EKTEAEL TN
GUYKOAANGT 1) TNV KOTY.

¢ Mnv gpydleote KOVTG 6TN U0V NAEKTPOKOAANONG.

¢ To emmléov Kok TPEMEL VoL v TOTODETNIEVO GE GYNILOL GEPTAVTIVOG: ETOUEVMG OTOPVYETE TOV CYNUATIGHO CTPAA.
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2.8 Hlektpopoyvnriki covpforétTnToe

Avt 1 ovokevn €xet ta&vounbel og eéomhiopnog KAAXHE A ovppmva pe to IEC 60974-10 kou mpémet vor ypnOLULOTOLELTOL HLOVO Y10 EXOYYEALATIKOVG
oKomoVG o€ Propmyavikd mepifdAlov. Mropel va vidpyovv SUGKOAEG 0TI SLGEAALOT TG NAEKTPOLOYVNTIKNG cupPatdnTag o€ mepAALov S10pOPETIKO
a6 1o BLOpUMyovIKo.

IMPOEIAOIIOIHZH

H ypnon cvompdtov cuykdAinong pe t0&o 1 KOG He TAGCO LTOpEl Vo ETNPEAGEL TN PASIOTAONYNOT, TIG VANPEGIES AOPOAELOG Yl
mparyprota Kot avlpmdmovg (fnuratoddteg Kot akovoTikd Papnkoiog), VTOAOYIOTEG Kat, YEVIKA, TOV EE0TAMOUO EMKOVOVING.

A Mmopei va Tpokdyouy enelcodta TapepPordv 6To TEPPAAAOV OOV YPNCLUOTOLEITOL 1] GVOKELT EAV VIIAPYEL TOAD EVOIGONTOG EEOTMGLOG
OGNV TEPLOYN. LE AVTES TIG TEPUTTMGELS, O OLUYEIPLOTNG TNG EYKUTAOTACNG OOLTEITOL VO EQAPLOCEL HETPO. Yol TN peiwon 1 TV eEdheym
TETOLOV TOPEUPOADV.

2.9 TomoBitnon

A EIAOIIOIHEZH

¢ TomoBetnote T cuokevn o otabept| kot eninedn Paon. Emrpéneton péyiom khion 10°.
H avotponn piag cvokevng pmopel va eivor Eapetikd emkivovvn.

¢ Mnv torobeteite T GLGKELT| KOVTG GE TO1Y0. AloTPNOTE ATOGTAGT TOVAGYIGTOV 1 m yOP® Ad T1 GLGKELT Y10l VOL SIEVKOAVVETE TV KUKAOPOPio.
TOL 0Pl TTOV YPNOLHOTOLEITOL Y10 TV YOEN TNG.

¢ g mepintoon ¥pnong KapoTolon HETAPOPAS He PBAon euiing, otepedate otabepd ™ @IAN oepiov pe ToVg £181K0VG AvVTES 6To Tpéthep. H
TTOGN LG PLAANG aepiov umopet vo eivan eEupetikd emkivovvn.

¢ Edv 1o tpoLel KaA®IIOL ¥pNCULOTOLEITOL UE AVAPTNON LE HNYAVIKA LEGT, OTOUOVAOGTE NAEKTPLKA TO TPEIAEP OO TO UNYOVIKO LEGO OVAPTNONG.

2.10 Aviwmon Ko neTooopd

Kotd 1 petagopd g ovokevne, PePowmbeite 6t povvior ot oxdovceg eOVIKEG Kol TEPLPEPELOKEG  OOMYieG KOl KOvOVIGHOL
TPOMYNG  atvuynuatev. Avtd 1oydel dlaitepo yr TG odMyleg OYETIKG HE TOLG KWOOVOLG KOTG TN HETOPOPE KoL TNV  OIIOGTOAN.

H avotpont pag cuokeung pmopel va anoterécel Bavammeopo Kivduvo!
Tomobetnote T cvokevy oTadepd oe o Emimedn Kot copmayr Baon.
Emupénetan péyiot yovia khiong émg 10° (BAéne IEC 60974-1).

Mnv GNKOVETE KOL LNV LETUPEPETE EVEPYEG GUGKEVES.

A EIAOIOIHEZH

¢ AmocuvdEoTe TN GLOKELT OO TO TPOPOSOTIKO TTPLV TN UETAPEPETE.
¢ Edv n ovokeun eivan eomhopévn e éva 1 Teplocdtepa eEAPTNLOTO OTOG: TPOAET LETAPOPAS, PLAAT adpavods aepiov,
TPOAET KAA®OIOV 1| TPOYOAID, ATOGVVOPHOAOYGTE TO TPV AT T1) LETAPOPEL.
¢ Koatd ™ petagopd e cvokeung, Befatwbeite 6Tt TnpovvTal OAES 01 1IGYVOVOES TOTKES 0O YIEG KOl OL LoYVOVTEG KOVOVIGLOL
TPOANYNG ATUYNULATOV.
¢ Edv m ovokevn givan e€omopévn pe hafn M pavo LETaQopac, YPNCLLOTOUOTE TO ATOKAEIGTIKG KOl LOVO Y10 YEPOKIVITI HETAPOPH. Mnv
onkovete g cvokevn omd ™ Aapr (Ilivaxag 1 ewdva 6).
¢ [0 vo avoy®GCETE T GLGKELT LE UNYAVIKG LEGO, YPNOLLOTOOTE TOVG KPIKOVG 0V LIdpYovV, avieg 1 aivoideg (ITivakag 1 ewova 1 ko 2).
¢ TomoBetote TIg TEPOVES TOV TEPOVOPOPOL AVLYMTIKOV AapBdvovTag vtoyn ) BEcn Tov KEVTpov BAPOVS TG GLGKEVNG.
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A MPOZOXH

TNa évav cwotd 1pdmo petapopds, deite tov Ilivaxa 1, ewk. 1 kot 2. Educdtepa, cLuVOEGTE TOVG UAVTEG N TIG OAVGISEG YPNOLLOTOIDVTIAG TOVG TPELS
Kkpikovg ot yevwntpla. Mnv v avoy@vete and ) Aofn, OTOG Qaivetatl TNy K. 6.

Metd ) petagopd kot tpwv tebel oe Aettovpyia, eivar amapaitnTo vo TPoyUOTOTOLElTOL ONTIKT EXOEDMPNON TNG GLOKELNG Yot EAEYXO TLYOV (LY.
Enokevdote onotadnmote {uid pe t Bonbeta eetdikevpévon tpocmmikov amd to eovotodomuévo oépPig tng CEBORA mpv Bécete t cvokevt| og
Agrtovpyia.

H wovotnTa popTiov TG 6VOKEVIS OVOY®OGNG TPEMEL VO, EIVOL ETEPKNS VIO TNV AVOYOGT] TOV POPTIOV COULPMVAE IUE TOVS LGYVOVTES KUVOVIGHOVS
OT YOPO TPOOPLGHOV TNG YEVVITPLES GVYKOAA O G/KOTTIG.

Yg TEPINTOON AVAPTNONG HE YEPAVO TOL TPOAET KOA®SIOV KATA T1 GUYKOAAN G, XPTCILOTOLEITE TAVTO. [LOL E01KT] LOVOTIKT avaptnon (eEomopnos MIG/
MAG xo1 TIG).

Y meplnTmOoT TOL 1 GLOKELT] dtebETEL AVTA OOV 1 Aaf) LETAPOPES, YPTICYLOTOMGTE TO ATOKAEIGTIKEL Y10l YEPOKIVITN LETAPOPA.

O 1pavtag ®pov dev eivotl KatdANAOG Y10 LETOPOPAE LLE YEPAVO, TEPOVOPOPO OVLYMTIKO 1 GAAa unyavikd avoyotikd (ITivakag 1 guc. 5 kot 7).

Oleg ot drotacerg eEdptoong (ybvtes, mopmes, aAVGIdES K.AT.) TOL XPNGUOTOOVVTOL GE GUVOVACUO LE TN GLOKELN N To EEUPTAHATA TG TPETEL VoL
eléyyovtal o€ TaKTA YPOoVIKG dtaotipata (). yo ELeyyo pnyavikng PAaPng, daPpoong N cAlowdoemv mov mpokakovvtatl ond TEPBOALOVTIKODG
TOPAYOVTEG).

To StacTAHATE KO 1] EKTACT) TOV EAEYYMV TPETEL TOVAGYLGTOV VO GULHOPPOVOVTOL LE TO €0VIKG TPOTLTAL Kot 0dNYIEG OV 1GYVOVV EKAOTOTE.
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2.11 Ymoype®oEls Kol TPOGOVTU TPOTMTLKOV

H eykotdotaon kataokevdletar cOppmvo. pe Ty teevtaio AEEN TG TEXVOAOYIG Kat 1e PAoT TOVG 1XDOVTEG KAVOVIGHODS KOl TPOTLTO. Y10, BLOUNYeVIKY
KOl EMOYYEALOTIKT (PTOM).

To cvotpa Tpoopiletan AmMOKAEIGTIKA Y10 TIG S1OIKAGIEG GUYKOAANGTG 1| KOTING IOV OVOPEPOVTOL GTNV TIVAKIOO SESOUEVMV.

Edv 10 cOom o ¥pNOUYOTOLELTOL [E TPOTO TOL SEV GLUHOPPDOVETOL LE TIG SoTAEELS, Bo pmopovoe va dnpovpyndei kivouvog yia dropa, {da 1 Tpdyato.
Emopévmg, o katackevoothg dev avaropfavet kapio evfovn yio (pég Tov mpokaAovvIoL oo TEToo Xp1on.

A EIAOIMOIHEZH

To Vo TPETEL VO YPNGLLOTOLELTOL LOVO OO EEEIBIKEVIEVO KOl EKTOLOEVEVO TPOCOTIKO OV £)EL SLOPAGEL OAES TIG TPOEISOTOU|GELS TTOV TEPLEYOVTOL
og ouTo 10 £YXePidlo. O ypNoTng TPénet va S1oBAoEL TPOGEKTIKG OGO OVAPEPOVTOL GE AVLTIY TV £KS00T.

Ot gpyacieg Yo T GUVOEGT TOV GLGTNUOTOG LE TNV NAEKTPIKT evEpyela Kot TNV enaifgvor| tov ITPEITEI vo ektehodvtar ovotnpd and eEE1IKELILEVO
mpoconikd (éumepo dropo: IPOTYIIO CEI 11-27:2014).

A EIAOMOIHIH

O KATOOKEVUGTHG OMOTOLEITOL OTOLOONTOTE EVOVYN Y10l L1 EE0VGLOSOTNUEVES TPOTOTOU|GELG SOIKEG 1) GTOL KUKADHOTO TNG UNYXAVAS NAEKTPOKOAAN GG
i komg

2.12 Ipocratevtikic dratdlslg

INa v enthoyn g KoTdAAANG dtdtaéng Tpootaciog, avatpéEte GTOVG KOVOVIGHOVG OV 1GXDOVV GTI| YDPO. YPTHONG.

O gfomhopdg pumopel vor amoTteAEGEL Ty KvOOVeV
O gEomMopdg aTOHIKNG TPOOTAGIOG TPEMEL VAL TPOGTATEVEL OO TOVG 0KOAOLOOVG KIVOHVOLG:

¢ Avomvevotikn mpootacio and dvvntikd enrofels ovoieg kot peiypoto (avabvpdoelg Kot aTpovg). e kabe mepintmon, ivol VITOYPEWTIKN M
V100£TNON KATIAMNAOV HETPOV 0oPUAEiNG, OTMG £V KOTAAANAO GOGTNLA AVOPPOPTONG.

¢ Kpdavogyto 0EuyovoKOAAN T LLE TIG AmapaiTnTEG TPOSTATEVTIKES Statdets amd ovilovaa aktivoBoria (aktiveg IR kot UV) kot amd ) Oeppomro.

¢ X1eyvo povylopd 0&uyovokoAM T (TamovTota, YAVTIoL Kot TPOGTAGIN COWINTOS) TOVL TPooTaTeveL and to (eatd mepifdilov, kabmg Kot amd
mOaVEG NAEKTPIKES EKKEVMDOELS KOl 0T TNV €PYOCLa e oTolyElD VIO TAoT.

¢ Ilpoctocia yio ta avtid oo emProfeic Bopvpoug.

¢ Kivdvvog tpavpaticpod Aoy aktivofoiiog 1 Oeppomtag! H axtvoPfolrio to&ov mpokakrel PAGPN oto déppa kot ota patio. H emapn pe Oeppd
avtikeipeva o Kotepyasio Kot omvOnpeg Tpokarel eyKavLoTaL.

¢ Xpnowomomote ™ LAcKE GLYKOAANGNG 1} TO KPAVOG cLYKOAANoNG pe KotdAAnAo Babud tpoctaciog (avaioya pe v epoppoyn)!

¢ Dopéote 6TEYVO TPOOTATEVTIKO POVYIGHO (T.). LACKO GUYKOAANGNG, YOVTIO K.AT.) GOUO®VO LLE TOVG GYETIKODG KAVOVIGHOVG TG ovTioTOtyNg
AOPOS.

¢ Ilpoctatéyte dropa mov dev gpydlovrar amevdeiog ot ovokev] amd v oaktvoPforio. kot Tov Kivduvo Odummong ypnoyonoidvTag
TPOCTATEVTIKES KOVPTIVEG 1) TOTXOVG.

Katd ™ Oldpkewr 1oV epyacidv cuyKOAMANONG 1 KOTNAG, Ogv EMTPEMETAL 1 YXPNON QOKOV emapng: ot avabvpdoslg 0o pmopovsav va
gpebicovy To paTIL 1, O OKPOIEG TEPUTTMOCELS, 1| QOTEWN OoKToPBoAlo pmopel vor MOCEVKAWYEL TOV KEPUTOEWN TOL OVOPOTIVOL HOTIOV.

2.13 Azmbéppuyn NAEKTPUKOD Kol NAEKTPOVIKOD g€omMonov

E Mnyv amoppintete TOV NAeKTPIKO eEomTAoné pali e TO KAVOVIKG 0IKLOKG AToppPippaTo.
Tnpeite TOVG TOMIKOVG KAVOVIGROVG Y0 TV ATOPPLYT] TOV EEOTAGPOD.
[ |

139/143



opupova pe mv Evporoikn Odnyio 2012/19/EE oyetikd pe ) 6160g0m amopplpptdtev nAEKTPIKod Kot NAEKTPOVIKOD eE0TAMGIOD KOL TV EQAPUOYN TNG
610 mhaicto g e0vikng vopobesiog, 0 NAEKTPIKOG EEOTAMGIOG TOL £XEL PTAGEL GTO TELOG TOV KUKAOL {MNG TOVL TPEMEL VO GLAAEYETOL XMPLOTA OO GAALL
amOBANTO KO VoL LETAPEPETAL G KATAAANAN gyKaTdoTao amdppiyng yio Ty KatdAAnAn ene&epyacio avakOKA®ONG.

Metagépete T0 TPOIOV 6TO TANGIEGTEPO GTUELD AVAKDOKAMGNG 1] POTNOTE TOVG AVTUTPOGHTOVS LOGC.

Katd v amoppuyn, 0 xpfotng vmoypeovtal Vo apotpEGEL TNV TIVAKIOO avayvdpLong oL €ivotl TomobeTnuévn 610 Tow PEPOG TOV UNYOVIHLOTOG Y10t VoL
OTOTPEYEL TNV ENOVOLYPNGLLOTTOINGT TG Y®pig Tpootasia, kabmg 1 evbvvn AEN EINAI ITAEON TOY KATAXKEYAXTH.

H ovppdpewon pe v evpomaikn odnyia kot v tomikn vopodesio cupfdilet oty amo@uyn mlavdv opvnTIKOV ETMTOGEDV Y10 TO TEPPAALOV Kol TV
VYElol KoL EDVOEL TNV ETAVOYPTGYLOTOMGT), TNV OVOKVKAMGT) 1)/K0L TNV 0VAKTNON TOV VAIKOV 06 T0. 0010, amoTeAETOL 0 E0MMGHOGC.

3 EI'KATAYTAYXH

3.1 Xuvdeon oto dikTvo

H gykatdotaon tov pnyavinpoatog npémet vo yivetar and eE101kevEVO TPpocmmikd. OAeg 01 GUVOEGELG TIPETEL VAL TTPOLYLLOTOTOLOVVTOL GOUPMVOL LE TOVG
1oY0OVTEG KOVOVIGLLOUG KOL [LE TAPT] GUUHOPPMOGT e TN VOLOOEGTO TPOANYNG OTUYNLATOV TG YDOPAG OOV YPNCLULOTOLEITOL O EEOTAMGLOG.

A EIAOIMOIHEZH

H eykotdotaon kot n doyeipion e cuoKevc/eyKaTdoTaong Tpémet vo. cuppopedvovtat pe to tpdturo CEI EN 60974-9. EAéyEte 6t n tdon diktvov
OVTIOTOLXEL GTNV TAGT) TOL AVOYPAPETOL GTNV TVOKIO TEYVIKOV SESOUEVOV TNG UNYOVIG NAEKTPOKOAANGTG.

Yuvdéote Eva QIC KOTOAANANG wavOTNTOS Yo TV TPEXOLGO  amoppoenon pedpatog 11 mov avaypdgetol oty Tvokido OedopEVmV.
BePowwbeite 611 T0 KiTpvo/mpdcivo Kokddo Tov Kahmdiov TpoPodociog eival GUVIESELEVO GT YEIMOT TOV PIG.

To gbpog Tov LoyyNToBEPUIKOV SLOKOTTN 1} TV 0GPUAELDYV, TOTODETNHEVO HETAED TOV SIKTVOV TPOPOSOGING Kot TG GUOKEVNG, TPETEL VoL EIVOL ETAPKES
v to pevpa 11 mov anoppogdrtar amd to punydvnpa. EAEyEte ta teyvikd dedopéva TG CLCKELTG.

IMPOEIAOIIOIHZH

H ovvdeon ovokevmdv wynmMig 1oyvog oto Siktvo Bo  pmopovoe vo £yel  ApVNTIKEG EMMTMOCEL; OTNV TOWOTNTO TNG EVEPYEWS TOV
dwroov. Ta ™ ovppopewon pe to mpotvmo IEC 61000-3-12 kor IEC 61000-3-11, evdéyetor va amortodvior Tipég ovvletng
avTioTaoNng YPOUUNG YOUNAOTEPEG omd TV TY] Zmax 7oV OVUQEPETOL OTO EYXEPIS0 odNyidV NG YEVWNTPLOG GLYKOAANONG 1 KOTNG.
Eivat evfovn tov £ykatactdn 1 Tov ¥pNoT Vo SLcQUAIGEL OTL ) GLGKELT| Eival GUVOESEUEVN GE LLOL YPOLLUT GCMOGTNG GVUVOETNG 0VTIOTAGNG. ZUVIGTATOL
va GUUPOVAEVTEITE TOV TOTIKO TPOUNOEVTH) NAEKTPIKNG EVEPYELOG.

¢ Eivot emtoxtikn 1 xpnon g GLGKELNG LOVO €4V givat cLVIESEUEVT GE TPOPOSOTIKO LLE AY®OYO YEIMONG.
¢ H ypnon g cvokeung mov givor cuvdedepévn oe dikTvo ympig kKakddto yeimong 1 oe Tpila ywpig emaer| yio avtd T0 KOADI0 givat po Lopen
o0 cofopng apéreloc. O KotookevaoTng omomoteitat kabs gvBHvn Yo (il o dropa 1 meplovsio mov opeiletar 6e EcQUANEVT] GOVOEDT

670 diKTVO.
¢ Eivot kaBnkov tov ypnot va {ntdet katd Slostipoto vo YiveTon Teplodikog EAeYY0g amd TGTOTOMUEVO NAEKTPOAOYO TG APLoTNG amddooNs
TOL KOAMSIOL YEIWONG TOV GLGTAATOG KO THG GUGKEVTG TTOV YPTGLULOTOLEITAL.

IMPOEIAOIIOIHXH

¢ g mepintoon avaereing He GLOKEVT TVPOSOTNONG VYNANG GLYVOTITOG, KPOTNGTE TO KOAMIO YEIMONG KAl TO KOADIO TOV KOVGTHPO GE
andGTooN TOVAGYIGTOV 30 Cm Y10l VoL ATOPVYETE TIG EKKEVAOGELS LETAED TV dVO.

¢ Xg eQopUOYEG PE TOAAES TTYEG GLYKOAANONG, Pefarmbeite 0T M déoun kokwdimv kabe TnyNg oméyel tovhdytotov 30 cm omd TV GAAY.

¢ H déoun xedodiov dev npénet va vrepPaivel To Guvolkd punkog tov 30 m. [Toté un otékeote avapesa ota KOADOSI GLYKOAANONG. ZuvdéoTe
TO KOA®DS10 YelMONG GTO TENYLO EPYAGING OGO TO SLVOTOV TO KOVTE GTNV TEPLOYT GLYKOAANGTG 1| KOTNG.

¢ Y& EQUPLOYEG TOANATADY HNYXOVOV NAEKTPOKOAAN GG, KGOE TN YN 103006 TPEMEL VL £XEL TN SIKN TNG GVVOESN LE TO TERd)L0 cLYKOAMANong. [Toté
unv Balete pall tig yeldoels TOAAATADV HNYXoveOV NAEKTPOKOAANONG.

¢ EyKotooTiote Kot (pNOLULOTOGTE T1 GUGKEDT HOVO GOLPMOVO LE TNV KATNYOPio TPOGTAGIOG TOV avaPEPETUL GTNV Tvakida dedopévov. Katd
™mv gykatdotaon, Befaiwbeite 6Tt Statnpeitat andoTacn 1 m ydpo amd T GLGKELT], £TCL AGTE O TO PELLLA AEPOL YOHENG VO UTOPEL VOL ELGEPYETAL
Kot va e&épyetat eErevbepa.

140/143



3.2 Ieprfarroviikéc cuvOnkes kKot ouvOKeS amoBikevong

ENAEIZH (2. IEC60974-1)

Evpog Oeppoxpaociog aépa mepipdiiovrog:
¢ oe ovvinkes epyaciag: -10 °C émg + 40 °C (14 °F éwg 104 °F)
¢ und cvvOfkeg petapopac 1 amobnkevong: -20 °C émg 55 °C (-4 °F éwg 131 °F)
ZyeTIKN vYpacio aépa:
- £€m¢ 50% otovg 40 °C (104 °F)
- £€mg 90% otovg 20 °C (68 °F)
Yyopetpo tavo amd v emedveld g OdAacoag:
- £€mg 1000 m (3281 ft.)
Aépag nepipdArovtog:
- OVGLUGTIKG YOPiG GKOVT
- ¥opic o&éa
- amoAlayévog amd StofpmTicd aépio

3.3  ®ughec agpiov

Ot p1dAeg aepiov TEPEYOVLV 0EPLO VTG THEGT) KOl LTOPOVV VO EKPayoV Gg Tepintman PAAPNG. Aedopévou 0Tt ot PréAes agpiov AmoTEAOVV OVATOCTOGTO
LEPOG TOL EEOTAMGHOD GLYKOMANONG, O XEPIOHOG TOVG TPEMEL VO, YIVETOL UE 1010TEPT] TPOCOYT.
AkolovOnote T 00Nyl TOV KATUOKEVAGTN Kot GLHHOPE®OEiTe pe Ta e0vika Kot S1eBvn TpOTLTTA Y10l TIG PLAAEG aEPiOL KO TO EEQPTIHATE TOVG.

A EIAOTIOIHEH

¢ Ilpoctatéyrte Tig pLaleg agpiov mov TEPEYOLV aépta VI Tieon amd vepPorkn OepuodTTA, LNYAVIKEG TPOGKPOVGELS, OKMPIL, YOUVEG PAOYES,
omwvOnpeg Kot NAeKTPKd TOEa.

¢ TomoBetote T1g praleg aepiov ce Opbia HEom KoL GTEPEMOTE TIG OTMG AVOPEPETOL GTLG OONYIES VL0l VO LNV TEGOLV.

¢ Kpamote tig oudreg agpiov pokpld amd 10 KOKA®UE GUYKOAANONG 1) GALG NAEKTPIKAE KUKADLOTO.

¢ Iloté unv kpepdte £va GAOYIGTPO GLUYKOAANGTG GE L0 PLIAT 0EPiOV. ATOQVYETE OMOLONTOTE EMAPT] AVALESH GTIS PLAAEG AdPAVODS 0EPiOV
KoL ToL NAEKTPOdLQL.

¢ Edv dev ypeidleton va cuykoddnoete, khelote ) ParPida tng @iaing agpiov 1 v kbpio mapoyr| aepiov.

¢ Ilpw and kabe gvepyomoinon yio Aertovpyia, Pefoimbeite dtL dev vapyoLV aveEéheykTeg dlappoig aepiov amd T ELIAN agpiov N TNV KLPLA
Topoy” aepiov.

¢ PuBpiote v mapoyn erapkodc kabapov aépo mov TPocPéPEL TOG00TO £E0EPIGLOV TOLAMYIoTOV 20 m3/dpa.

¢ Tnpeite T1C TPOEWOOTOMGELS ACPAAELNG KOL GUVTHPNONG YidL TN GLEAN 0epiov ) TV KVPLa TapoyT| aepiov.

¢ Kivdvvog ékpnéng: un cuyKoAAGTe TOTE 1 KOPETE PLAAT TOV TEPIEYEL TEMEGHEVO OEPLO.

¢ Xpnowonoteite mavTo pLaleg aepiov KOTOAAN e yuo Stpopoug TOmOVG EQUPUOYDV, Kabdg
Kol KoTaAA Ao eEopnpoto (puOotég mieong/pong, €0KOUTTOL COAVEG, POKOP K.AT.)
Xpnoomomote HOVo PLILEG aepiov Kot EEAPTNILOTO GE KOAT KOTAGTOON.

¢ Edv avoiet o Barfida ot Ldin oepiov, omopokpOvete To mpocmnd cog and tnv ££0d0 aepiov.

¢ Edv dev ypedleton va kévete cuykOAANoN 1 Komn, KAelote T ParPida g eaing agpiov.

¢ Ed&v n gidAn aepiov dev etvat cuvoedeLévT, apNOTE TO TPOGTUTELTIKO KAAva TG PaAPidag otn HEomn Tov.

¢ Kivdvvog Loyo e&epyopevou aepiov: n aveEéreyktn dapuyn adpavoig aepiov pnopel va mpokaiécet aceuéio. To adpavég aéplo etvar dypopo
KOt OGO KoL, EAV S1oppeVCEL, UTOPEL VO AVTIKATAGTNGEL TO 0EVYOVO GTOV 0EPQ TOL TEPPAALOVTOG.

3.4 Xuvmipnon

H coot cvvtpnon g unyovig nAektpokoiinong eEacealrilet  BéATIoT anddoom Kot Topoateivel T didpketa (oMg Omv tov eéaptudtov e. Oleg
01 EPYOGIES TTOV TEPLYPAPOVTOL TOPAKAT®D TPETEL VO EKTEAOVVTOL LLOVO OO EEEIOIKEVUEVO TEYVIKO TPOCOTIKO.

Kdavte 0)eg TG epyacieg mOv TEPLYPAPETAL TAPAKATO LOVO 0pOV SLOBACETE Kol KOTAVONGETE TANPMS OAL TO EYYPAPA TOV EEAPTNHATOV TOV GLGTNLOTOG
Kot Kuplog Tig TPOoPUVAGEEIS ao@aAeiag 6To TapaKAT® £yyEpidLo.

H cvvtipnon, 1 embedpnomn Kot 1 ETGKELT TOV TPOIOVTOG EMTPEMETOL VoL YIVETAL HLOVO OO EEEOIKEVUEVO TPOCOTIKO. QG £EEISIKEVIEVO TPOCMOTIKO
VOOUVTaL OGO, YApN OTNV EKTAIOEVGT), T YVMOGCT KL TNV EUTELPIO TOVG, gival o€ BEon va avayvepicovy Tovg Kvdhvoug Tov virdpyovy kot Tnv mihavi {nud
GTO GUOTNUA KOTA TNV EMOEOPNOT HIOG UNYOVIG NAEKTPOKOAANONG Kot va AdBovv To 6otd péTpa acpalreiog. Ot epyacieg ETGKELNG KOl GLVTHPNONG
TPEMEL VO EKTEAOVVTOL LLOVO 0Ttd £E0VGLO00TNHEVO EEEIGIKEVUEVO TTPOCMOTIKO.

ALQOPETIKE, OKVPAOVETOL TO OIKOUMLO EYYONONG. X& OAEG TIG MEPWITMOGELS OV YPedlecte Bondeta, Vo EMKOVOVEITE e TOV EEEISIKEVIEVO OVTITPOCMOTO
60G 1 TOV TPOoUNOEVTH TNG GLOKEVT|G.
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Xopporo Appodrétnta Meprypaen appodriétnrac

3 YMNEYOYNOZ Extehel T1g omapaitnteg epyaocieg yoo ™ Pacwkr] Aerrovpyio: deloyoyn Tov KUKAOL €pyociog, €poproyn
i NEITOYPTIAZ EVIOADV YEPLOTH Kot GALeS mapepPaocelg mov oyetiloviol avotnpd pe TV KOVOVIKY Topay®yn, Tov mlavo
KkoBapiopd kot tov Kabnpepwo Ereyyo. Epydletor avotnpd pe evepyomompuéveg OAEG TG S10TAEES aoPareiog.

o MHXANIKOZ MopepPaivet oe Oheg TG KaTaoTAoES Aewtovpyiog kot o€ Olo To emimedo mpootacios. Atevepyel
r%}] 2YNTHPHTHZ OAeG TG MMOVIKEG  emokevég/pubuicelc. Aev  gpydletar oTIG MAEKTPIKEG EYKOTOOTACES LIO  TOOM.

HAEKTPOAOIOZ | MapepPaiver o OAeg TG KoTooTAoES Agrtovpyiog kot oe Oho to emimedo mpootacios. Atevepyel
5[1}? 2YNTHPHTHZ OAEG TIG EMIOKEVEC/PLOUICELS TOV MAEKTPIKOV KOl TVELHOTIKAOV GLOTNUATOV oKOUN Kot vrd  Tdomn.

A EIAOTIOIHEH

Ave&aptnta amd TIG 0PROSIOTNTEG TOV YEIPLOTY, GE OAES TIG EPYOGIEG GLVTIPNGTG EIVOL VITOYPEMTIKO VO ATOGVVIEETAL 1) YEVVITPLO GUYKOAAN GG 1] KOTNG
and 10 TPOPOSOTIKO.

¢ H eopakpévn ektédeon g epyaciog propel va Tpokarécel cofapd mpoc®mmikd Tpavpatioptd kot VAN Od.

¢ Muwo nhektpikn ekkévmon propel va amofet Oavatnedpo.

¢ H avermapxng cdvdeon pe tov aywyod yeimong pmopei va tpokorécel cofapd Tpocomikd Tpavpatiopd kot VAKEG (uiéc. Adfete vedyn ott ot
Bideg Tov e&wTepticoD TEPIPANLOTOG TOV UNYAVALATOG £XOVV OG GTOYO VO PEPOLY TaL EEUPTHHATO TOV EKTIOEVTOL GTOV XEPLGTN TOV UNYAVILLOTOG
670 £30UPOG KUL GUVETMG dEV TPEMEL VAL YPNOLOTOLEITE AALOVS TOTOVG PLOMV.

A EIAOIOIHEZH

¢ Metd 10 Gvotypa G cLoKELNG, He ) Ponbeta evog katdAiniov opydvov pétpnong, Pefarwbeite ott Ta nhekTpikd @opticpéva e€aptipata
£YOVV EKQOPTIOTEL.
¢ Hypnon un yvnowov avtodroktikov anorrdoser tny CEBORA and omowadnmote (npid og mpdypota Kot avOpmdmous.

O1 epyacieg cuvtipnong Hropovv va dtevepynbovv amd Tovg akdOAoVOOLS YEPIGTEG:

Tehkdg xpiotg UF
E&ovcrodotnpévo kévtpo cépPig CEBORA XépPig
ITEPIOAOZ YYNTHPHXZH Appodrétnra AevepynOnke amod
"EAeyy0GTov 915, TOL KOWGTH PO KOLTHG TEGTG TOV 0EPIOV TPOPOSOGINS.
Befawwbeite 011 M yevvirplo  €yel  emapkh]  omdOoTOCT  OTO C‘-’
efotepkd  gumdSl Yoo va  emIpEmETOl 1 o®OTN  WObn. H ﬂ UF
Befowwbeite ot ot vypiieg e&aeptopov oL
Huepnoioc touveh  yoéng  Oev elvor  koAvppéveg M OPOYUEVEG.
EXéyéte v okepardtTo TOV KOA®SI®V GLYKOAANGNG KOl TOV
GOMVOV TOV GUGTHHOTOS YOENG. &qﬁF UF
Zné oo mepiPAnpa (eumpdg, mom Kot TAEVPIKE TOLDUOTO) 5
"Eleyyog yoktikod pécov g povadag yong. "i UF
KaBe
) EMéyEte T 06T Aettovpyic. TOV OVEUIGTNPOV TG YEVVATPLOG, TG
efdopdda LOVESOG WOENG KAl TG KOVGOAAS 0EPiOv. R
TW ZépPig
Kabopiote ta omeipodpoto tov kKovotpo kot eléyEte OtL dev
VIAPYOVY GNHAdL S1EPPmONG 1) NAEKTPIKNG EKKEVOOTC.
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ITEPIOAOZ YYNTHPHXZH Appodrotnro AwevepynOnke and

Xrotyeio petapopds (tpavrag, Kpikot, Aofn).

EXéyéte av vmapyovv akobopoieg ©TOVG €OKOUTTOVG GMOANVES o
YUKTIKOD VYPOD KoL TIG GUVIECELG TOVG. T[{J{P UF

Kébe wijva EMéyEre 116 ouvdEaelg aepiov, vepol Kot TIC NAEKTPIKEG GUVOEGELS i
POYUES, EKOOPES M| OLoPPOES.

Zéppic

S

Exteléote to mpdypappa TEST péocm g kovedrog agpiov. i

Eav to pnyévmpo Swbéter  @iktpo vy €loepyOUHEVO  GEPO,
apapéote TO QIATpo Kot KaOopioTE TO WE TMEMECUEVO OEPO.
Avoi&te 1o petoAlkd  mepifAnuo NG YEVWNTPLG KoL
YPNOULOTOMGTE TMEMECUEVO OAEPOL YO VO OQUIPECETE TN OKOVN
N to vmoleippoto eneepyaciog omd TO €0MTEPIKE UEPN TNG
unyavng MAEKTPokOAANoNG mov dgv vmokewTol e e€aepiopd.

Eléyéte  edv  vmdpyouv  peTOAAMKG  VDTOAElppaTO NG i
enelepyaciog  oto  toOveh  efaeplopod Kot av  vEdpyovv
kobapiote To YPNOLLOTOLDVTOG TMEMEGUEVO agpa.
Kabe eéopnvo | Kotd 1o Khelowo tov mepPAnpatog, Pefarmbeite o011 OAeg ot
ECMTEPIKEG YELMOELS EIVOL GOOTE GLVOESEUEVES GTI YEVVITPLOL KoL
BePorwbeite 01 T0 TEPIPAN LA TOV PNYAVILOTOG EIVOL GOOTA YELOUEVO.

Zéppic

S

AVTIKOTOGTHOTE TO YUKTIKO DYPO OV VIAPYEL GTNV EYKATAGTOON.

Kabopiote ta piltpa, eEmtepikd Kot 610 doyelo, TG povadog yoéne.

ZépPig

=

Kobapiote 10 piltpo agpiov g koveoOrag. T

AvTikoTaothote Toug daktuAiovg O-ring Tov kKavoetipa,
mopayyEAhovtag To Kit kod.1400.

Erpoioc Edv o efomMondg cvykOAAnong 1 Komng OlbETel TGTOMOMTIKO &IG_‘F Téppic

Babpovopunong, avove®VETE TO TGTOTOMTIKO KAOE ¥povo.

Eivat arnapaitnto va mpoypotonoteitar meplodikds Ereyyog cOppova pe to tpoturo IEC 60974-4 «Emavorapfavopeveg embempnoeig kat Ereyyon. Extdg
016 TOLG KAVOVIGLLOVG ELEYYOV TTOV OVOPEPOVTUL XM, TPEMEL VOL TNPOVVTOL Ol TOTIKOT VOLLOL KO KOVOVIGHLOL.

Eav, petd amd o ontikn embempnon, Bpedovv vrepforikd @Oapuéva eEopTiaTO, OTOyOPEVETAL VO KAVETE OTOLOONTOTE TALPEPOoT.
Enwowvoviorte pe éva e€ovosrodotnuévo kévipo oépPic CEBORA.

3.5 Ioyvovra £yypooa

Eyyinen
T Tinpogopieg oyetikd pe v eyyimon, enickepbeite Tov 16t6TOTO0 WwWW.cebora.it

ANioon coppdpewongc.
O oyedloopog Kot 1) KOTOGKEDLT TOV TEPLYPUPOLEVOV GUGTIHHATOG GUULOPPOVOVTAL e TG 0dnyieg g EK:

+0dyia Xapning Taong (LVD)
+Odnyia Hiextpopayvntikng Zvppotomrag (EMC)

¢Ileplopiopdg Emkivovvev Ovoidv (RoHS)

e mepintmon un ££0VGL0d0TNUEVOV OALAYDV, ETICKEVOV OV OEV EKTEAOVVTUL KATA TPOTO GPTIO, U1 GLUUOPPOONG LE TG SdIKaGieg £YKOTAGTAONG
Kot cuvtipnong mov opilovtotl oe avtd 1O £yYpapo, N Topovea MAwon yavel omotadnmote 1oy0. Kébe mpoiov cuvodedetar amd edikn apykn dMiwon
GUHUOPPOGNG.

Yuykorion 6€ 6UVONKES VYNLOD NAEKTPIKOD KIVODVOL

Ot cuokevég pmopodv v, ypnotporombovy cdupova pe o tpoétvro VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) og meptBailovta pe vynio nAeKTpikod

S Kivouvo.
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===CEBORA

welding&cutting

HR OPCA UPOZORENJA

Prijevod izvornih uputa
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3.5 Primjenjivi dokumenti

VAZNO: PRIJE UPORABE UREDAJA, PAZLJIVO PROCITAJTE DA BISTE RAZUMIJELI | PRIHVATILI UPUTE U
|[IIJ| OVOM PRIRUCNIKU

Autorska prava.

Autorska prava na ove upute za uporabu vlasnistvo su proizvodaca. Tekst i ilustracije odgovaraju tehnickoj opremljenosti uredaja
u vrijeme tiska, a podlozni su promjenama. Nijedan se dio ove publikacije ne moze reproducirati, pohraniti u sustav arhiviranja ili
prenijeti tre¢im stranama u bilo kojem obliku ili na bilo koji nacin, bez da je proizvodac izdao prethodno pismeno odobrenje. Bit
¢emo vam zahvalni ako prijavite bilo kakve pogreske i imate prijedloge za poboljSanje ovih uputa za uporabu.

Uvijek drzite ovaj priru¢nik na mjestu uporabe uredaja za buduc¢u uporabu.

Oprema se moze koristiti samo za zavarivanje ili rezanje. Ne koristite ovaj uredaj za punjenje baterija, odmrzavanje cijevi ili
pokretanje motora.

Samo iskusno i obuceno osoblje moze instalirati, koristiti, odrzavati i popravljati ovu opremu. Iskusno osoblje znaci osoba koja
moze prosudivati o dodijeljenom mu poslu i prepoznati moguce rizike na temelju svoje struéne naobrazbe, znanja i iskustva.

Svaka uporaba koja se razlikuje od onoga Sto je izricito naznaceno i implementirano na razlicite nacine ili suprotno onome Sto je
naznaceno u ovoj publikaciji, postavija hipotezu o nepravilnoj uporabi. Proizvodac se odri¢e svake odgovornosti koja proizlazi iz
nepravilne uporabe koja moZe uzrokovati ozljede kod ljudi i bilo kakve kvarove na sustavu.

Ovo izuzecée od odgovornosti priznaje se kada korisnik sustav pusti u rad.

Proizvodac¢ ne moze kontrolirati kako postivanje ovih uputa, tako i uvjete i metode ugradnje, rada, uporabe i odrZzavanja uredaja.
Neprikladno izvrSavanje instalacije moze dovesti do materijalne Stete i moguce ozljede ljudi. Stoga se ne preuzima odgovornost
za gubitke, ostecenija ili troSkove koji nastanu ili su na bilo koji na¢in povezani s nepravilnom ugradnjom, nepravilnim radom, kao
i neprimjerenom uporabom i odrzavanjem.

Paralelno spajanje dvaju ili viSe generatora nije dopusteno.

Za bilo paralelno spajanje nekoliko generatora, zatrazite pismeno odobrenje od tvrtke CEBORA koja ¢e definirati i odobriti, u skladu
s vazecim propisima o proizvodima i sigurnosti, metode i uvjete potrebne primjene.
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1 SIMBOLI

A OBAVIJEST Oznacava potencijalno opasnu situaciju koja bi mogla nanijeti ozbiljnu Stetu ljudima.
ﬁ OPREZ Oznacava potencijalno opasnu situaciju koja bi, ako se ne postuje, mogla prouzroditi lakSe ozljede ljudi i
materijalnu Stetu na opremi.

Pruza korisniku vazne informacije koje u slu¢aju nepridrzavanja mogu dovesti do oStec¢enja opreme

UPOZORENJE!

INDIKACIJA Postupci koje treba slijediti za optimalno koristenje opreme.

Ovisno o boji okvira, postupak moze predstavljati situaciju: OPASNOST, OBAVIJEST, OPREZ, UPOZORENJE ili INDIKACIJU.

1.1 Nazivna plo¢a s upozorenjima

1.1.1  Generator za zavarivanje

Sljede¢i numerirani tekst odgovara numeriranim okvirima na nazivnoj ploci.
Pogonski valjci mogu ozlijediti vaSe ruke.

Zica za zavarivanije i jedinica za dodavanije Zice pod naponom su tijekom zavarivanja.
Drzite ruke i metalne predmete podalje.

1. Elektriéni udari uzrokovani elektrodom za zavarivanje ili kabelom mogu biti
smrtonosni. Zastitite se na odgovarajuci nac¢in od opasnosti od elektricnog
udara.

1.1 Nosite izolirane rukavice. Ne dodirujte elektrodu golim rukama. Ne nosite
mokre ili oSte¢ene rukavice.

1.2 lzolirajte se od obratka i zemlje.

1.3  Odspojite utika¢ kabela za napajanje prije radova na stroju.

2. Udisanje isparenja proizvedenih zavarivanjem moze biti Stetno za zdravlje.

2.1 Drzite glavu dalje od isparenja.

2.2 Upotrijebite prisilnu ventilaciju ili lokalni ispuh da biste uklonili dimove.

2.3 Upotrijebite usisni ventilator za uklanjanje isparenja.

3. Iskre od zavarivanja mogu izazvati eksploziju ili pozar.

3.1 Drzite zapaljive materijale dalje od podrucja zavarivanja.

3.2 Iskre od zavarivanja mogu izazvati pozar. Drzite aparat za gaSenje pozZara u
blizini i neka jedna osoba bude spremna da ga upotrijebi.

3.3 Nikada ne zavarujte zatvorene spremnike.

4. Zrake luka mogu opeci o€i i koZu.

41 Nosite kacigu i zastitne naocale. Koristite prikladnu zastitu za usi i kecelje s
kop&anim ovratnicima. Koristite maske za kacigu s filtrima ispravne gradacije.
Nosite zastitu za cijelo tijelo.

5 Procitajte upute prije koriStenja stroja za izvodenje bilo kakvih radnji na njemu.

6 Ne uklanjajte i ne prekrivajte naljepnice upozorenja.

3usasy
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1.1.2 Rezanje plazmom

Sljede¢i numerirani tekst odgovara numeriranim okvirima na nazivnoj ploci.

e

Iskre od rezanja mogu izazvati eksploziju ili pozar.

Drzite zapaljive materijale dalje od podrucja rezanja.

Iskre od rezanja mogu izazvati pozar. Drzite aparat za gaSenje pozara u blizini i
neka jedna osoba bude spremna da ga upotrijebi.

Nikada ne rezite zatvorene spremnike.

Plazma luk moze uzrokovati ozljede i opekline.

Iskljucite napajanje prije rastavljanja plamenika.

Ne drzZite materijal blizu puta rezanja.

Nosite zastitu za cijelo tijelo.

Strujni udar plamenika ili kabela mozZe biti smrtonosan. Zastitite se na odgovarajuci
nacin od opasnosti od elektricnog udara.

Nosite izolirane rukavice. Ne nosite mokre ili oSte¢ene rukavice.

Pazite da ste izolirani od obratka i zemlje.

Odspojite utika¢ kabela za napajanje prije radova na stroju.

Udisanje isparenja nastalih tijekom rezanja moze biti $tetno za zdravlje.

Drzite glavu dalje od isparenja.

Upotrijebite prisilnu ventilaciju ili lokalni ispuh da biste uklonili dimove.
Upotrijebite usisni ventilator za uklanjanje isparenja.

1Zrake luka mogu opecéi o€i i koZzu. Stoga rukovatelj mora zastititi oci leCama sa
stupnjem zastite jednakim ili ve¢im od DIN11 i lice na odgovarajuéi nacin.

Nosite kacigu i zastitne naocale. Koristite prikladnu zastitu za usi i kecelje s
kopcanim ovratnicima. Koristite maske za kacigu s filtrima ispravne gradacije.
Nosite zastitu za cijelo tijelo.

Procitajte upute prije koriStenja stroja za izvodenje bilo kakvih radnji na njemu.
Ne uklanjajte i ne prekrivajte naljepnice upozorenja.

2 SIGURNOSNE MJERE OPREZA

ZAVARIVANJE | REZANJE PLAZMENIM LUKOM MOZE BITI STETNO ZA VAS | OSTALE pa se korisnik mora educirati o rizicima koji su
sazeti u nastavku a koji proizlaze iz zavarivanja ili rezanja.

Opasnost od nesreée ako se ne postuju sigurnosni propisi! Nepostivanje sljedecih sigurnosnih mjera moze izazvati smrtnu opasnost!

¢ Pazljivo procitajte sigurnosne upute dane u ovim uputama!
¢ Pridrzavajte se propisa o spre¢avanju nesreca i propisa koji su na snazi u zemlji ugradnje!
¢ Preporucite postivanje pravila osoblju prisutnom na radnom podrucju.

Opasnost od ozljeda zbog elektricnog napona. Elektri¢ni naponi u slu€aju dodira mogu prouzroc€iti strujni udar i smrtne opekline. 1z tog
razloga, prije otvaranja generatora radi rjeSavanja problema ili odrzavanja, iskljuite ga postavljanjem mreznog prekidaca na stroju u
polozaj 0 i provjerite je li mrezni kabel vidljivo odspojen od elektricne mreze.

Opasnost od ozljeda zbog neprikladne odjece. lzvori topline i elektrini napon izvori su opasnosti koje se ne mogu izbje¢i tijekom
elektrolu€nog zavarivanja ili rezanja plazmom. Korisnik mora biti opremljen kompletnom osobnom zastitnom opremom (OZO). Za rizike s
kojima se moraju zastititi uredaiji, pogledajte odgovarajuce poglavlje (2.12) ovog priru¢nika.

A OBAVIJEST
OBVEZE UPRAVITELJA

Za rad sustava moraju se postivati odgovaraju¢e nacionalne smjernice i zakoni!

¢ Okvirna direktiva (89/391/EEZ) (i njezini nacionalni prijenosi) o provedbi mjera za promicanje pobolj$anja sigurnosti i zdravlja
radnika na radu

¢ Konkretno, Direktiva 89/655/EEZ o minimalnim zahtjevima za sigurnost i zastitu zdravlja u uporabi radnih alata od strane radnika

tijekom rada.

Propisi koji se odnose na sigurnost na radnom mjestu i spre¢avanje nesre¢a u odgovaraju¢oj zemlji

Instalacija i upravljanje sustavom u skladu s IEC 60974-9.

Podsjetite korisnike u redovitim intervalima da rade na siguran i savjestan nacin.

Redovito provjeravajte sustav prema normi IEC 60974-4.
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2.1 Eksplozije

Za potencijalno eksplozivna podrucja na snazi su posebni propisi. Pridrzavajte se relevantnih nacionalnih i medunarodnih propisa.

Nikada ne izvodite zavarivanje ili rezanje u blizini posuda pod tlakom ili u prisutnosti eksplozivne praSine, plinova ili
para.

¢+ Nikada ne izvodite zavarivanje ili rezanje na spremnicima koji su sadrzavali ili sadrze zapaljiva goriva, ulja ili tvari.

¢ Pazljivo rukujte cilindrima i regulatorima tlaka koji se koriste u zavarivanju ili rezanju.

¢ RasprSivanje iskri moze izazvati pozar i eksploziju.

¢ Zagrijavanje naizgled bezopasnih tvari pohranjenih u zatvorenim spremnicima moze prouzrogiti porast tlaka unutar spremnika. S
posljedicnom opasnos¢u od eksplozija.

¢ Ne Cuvajte zapaljive tvari u podrucju zavarivanja ili rezanja.

¢ Spremnike zapaljivih ili eksplozivnih tekucina drzite dalje od radnog podrucja!

¢ Ne zagrijavajte eksplozivne tekucine, prah ili plinove zavarivanjem ili rezanjem!

2.2 Pozari

Na snazi su posebna pravila za prostore u kojima postoji opasnost od pozara. Pridrzavajte se relevantnih nacionalnih i medunarodnih propisa.
Zbog visokih temperatura iskri, uzarenih dijelova ili vruée troske koja nastaje zavarivanjem ili rezanjem, moguce je stvaranje plamena.

Nikada ne izvodite zavarivanje ili rezanje u blizini zapaljivih ili eksplozivnih materijala.
¢ Uvijek pripremite odgovarajuce aparate za gaSenje pozara u radnom podrucju koji su u skladu s vaze¢im propisima.
¢ Provjerite jesu li elektri¢ni prikljuci na napajanju i na zavarivanju ili obratku dobro zategnuti kako bi se izbjegla
opasnost od pozara.
¢ U potpunosti uklonite ostatke zapaljivih materijala iz obratka prije poCetka zavarivanja.

¢ Sljedece postupke izvodite tek kad se zavareni ili izrezani komadi potpuno ohlade. Ne dolazite u kontakt sa zapaljivim materijalom!

2.3 Opasni plinovi i pare

Zavarivanjem ili rezanjem nastaju isparenja i plinovi koji su Stetni za zdravlje. PridrZzavajte se relevantnih nacionalnih i medunarodnih propisa.

Radite u prostorima s odgovarajuéim usisavanjem i ventilacijom.

Za ventilaciju koristite samo zrak.

Drzite glavu dalje od isparenja i plinova nastalih zavarivanjem ili rezanjem.

Ne udisite plinove i isparenja nastala zavarivanjem ili rezanjem.

Ako je ventilacija neadekvatna, koristite odobrene respiratore.

Nemojte zavarivati ili rezati metale presvucene ili koji sadrze olovo, grafit, kadmij, cink, krom, Zivu i berilij ako nemate odgovarajuci

respirator.

Pridrzavajte se uputa na sigurnosnim listovima koristenih materijala i odgovarajucih uputa proizvodaca.

Nemojte zavarivati ili rezati metalne povrsine ako na njima ima deterdZenata, odmas$éivaca ili sli¢nih proizvoda.

¢ Sve komponente i dijelovi koji dolaze u kontakt s kisikom moraju biti adekvatno odmasceni (posebno za plazma plamenike i srodni
potro$ni materijal).

¢  Elektricni luk stvara ozon. Dugotrajno izlaganje u okruzenjima s visokim koncentracijama ozona moze uzrokovati glavobolju,
iritaciju nosa, grla, oc€iju, jaku zaguSenja i bolove u prsima.

¢ Nakon zavarivanja ili rezanja zatvorite ventil koriStene plinske boce.

¢ Pazite da iz boca ne curi inertni plin. Inertni plin je bez boje i mirisa. Okruzje zasi¢eno inertnim plinovima nema kisika $to uzrokuje

gusenje ljudi u samom okruzju.

* S & ¢ o o
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2.4 Elektricne opasnosti

Elektriéni naponi u slu¢aju dodira mogu prouzro€iti strujni udar i smrtne opekline.

Elektroda za zavarivanije ili Zica za zavarivanje su pod naponom, tako da je rizik od strujnog udara uvijek prisutan.
Uredaj nemojte koristiti bez bo¢ne zastite i/ili poklopaca.

Ne dodirujte elektriCne dijelove unutar uredaja.

* & o o

¢ Ne dodirujte izravno komponente pod naponom, poput utiénice za zavarivanje, presvucenih elektroda, volframovih elektroda ili
Zica za zavarivanje.

¢ Uvijek postavite plamenik i/ili drza¢ elektrode na izoliranu povrsinu.

¢ Uvijek nosite punu osobnu zastitnu opremu (ovisno o primjeni).

¢ Uredaj smije otvoriti samo obuceno i specijalizirano osoblje.

2.5 Mehanic¢ke opasnosti

ventilatori.
Zica za zavarivanje koja izlazi iz plamenika moze prouzrogiti izuzetno ozbiljna oste¢enja ogiju, lica i tijela.
¢ Nemojte onemogucavati ili zaobilaziti sigurnosne uredaje na uredaju.

¢ Drzite ruke, kosu i odjecu dalje od pokretnih mehanickih dijelova, kao $to su pogonski zupcanici, Zicani kalemi i
:

Generator za zavarivanje ili rezanje proizvodi zvukove. Pridrzavajte se relevantnih nacionalnih i medunarodnih propisa.

A OBAVIJEST

Nije moguée naznaciti JEDINSTVENU vrijednost emisije zvuka za zavarivanje ili rezanje jer na to utje€e postupak zavarivanja /
rezanja i uvjeti okolisa. Konkretno, od postupka zavarivanja (MIG/TIG) ilirezanja, od jaCine i vrste postavljene struje (kontinuirane,
impulsne, naizmjenicne), od vrste taloZzenja, od rezonancija dijelova koji se obraduju, od vrste plina rezanje / zavarivanje i
konac¢no radno okruzenje (pozadinska buka, veli¢ina sobe itd.)

Postupak zavarivanja ili rezanja proizvodi Stetne razine buke za ljudsko uho.

Obavezno je nositi odgovarajuéu zastitu: na primjer, slusalice ili kape u skladu s nacionalnim ili lokalnim propisima.

Stroj je dizajniran i izraden kako bi se smanjila izlozenost buci operatera. Molimo vas pogledajte Dokument o procjeni rizika (DVR) korisnika

ili zakonima na snazi u zemlji upotrebe radi moguéeg usvajanja odredene OZO (Stitnici za sluh).

2.7 Elektromagnetska polja

Generator za zavarivanje ili rezanje proizvodi elektri¢nu struju koja, prelazeéi bilo koji vodi¢, stvara elektromagnetska polja (EMF). Struja
zavarivanja ili rezanja generira elektromagnetska polja oko kabela za zavarivanje / rezanje i generatora.

¢ Koristenje uredaja predstavlja smrtnu opasnost za nositelje elektrostimulatora srca.
@ ¢ Osobe s vitalnom elektronickom opremom, poput pacemakera ili slusnih pomagala, trebaju se posavjetovati sa
‘ svojim lijecnikom prije priblizavanja podrucjima gdje su u tijeku postupci lu¢nog ili otpornog zavarivanja, rezanja
ili dubljenja.

¢ lzlaganje elektromagnetskim poljima zavarivanjem ili rezanjem moglo bi imati nepoznate ucinke na zdravlje.

A OPREZ

Da bi smanijio rizike koji proizlaze iz izlaganja elektromagnetskim poljima, operater mora slijediti sljede¢e postupke:
¢ Postavite kabele za zavarivanje $to blize jedni drugima. Ako je moguce, napravite snop kabela i zalijepite ih trakom. Ovaj je
raspored dopusten ako nacin obrade visoke frekvencije nije predviden u obradi.
Ne omotajte kabele za zavarivanje oko tijela i ne nosite kabele za zavarivanje na ramenima.
Kablove za zavarivanje ili rezanje treba drzati Sto dalje od trupa i glave zavarivaca ili rezaca.
Ne radite u blizini generatora.
Visak kabela mora biti rasporeden u obliku serpentine: stoga izbjegavajte stvaranje spirala.

* & & o
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2.8 Elektromagnetska kompatibilnost

Ovaj je uredaj klasificiran kao oprema RAZREDA A prema IEC 60974-10 i mora se koristiti samo u profesionalne svrhe u industrijskom
okruzenju. Mogu postojati poteSko¢e u osiguravanju elektromagnetske kompatibilnosti u okruzenju koje nije industrijsko.

UPOZORENJE

Koristenje sustava za elektroluéno zavarivanje ili rezanje plazmom moze ometati radijsku navigaciju, sigurnosne naprave

stvari i ljudi (pacemakere i sluSna pomagala), racunala i, op¢enito, komunikacijsku opremu.
A Epizode smetnji mogu se pojaviti u okruzenju u kojem se uredaj koristi ako je u blizini posebno osjetljiva oprema. U tim je

slu€ajevima voditelj postrojenja duzan provesti mjere za smanjenije ili uklanjanje takvih smetniji.

2.9 Pozicioniranje

A OBAVIJEST

¢ Postavite uredaj na ¢vrstu i ravnu podlogu. Dopusten je maksimalni nagib od 10 °.Prevrtanje uredaja moze biti izuzetno opasno.

¢ Ne postavljajte uredaj blizu zida. Odrzavajte udaljenost od uredaja najmanje 1 m kako biste olaksali cirkulaciju zraka koji se koristi
za njegovo hladenje.

¢ Ako upotrebljavate transportna kolica s drzacem cilindra, ¢vrsto pricvrstite plinsku bocu posebnim trakama na sama kolica. Pad
plinske boce moze biti izuzetno opasan.

¢ Ako se dodavac Zice koristi ovjeSen mehanickim putem, elektricno izolirajte kolica od mehanickih sredstava ovjesa.

2.10 Podizanje i prijevoz

Pri transportu uredaja osigurajte postivanje nacionalnih i regionalnih smjernica i vazecih propisa o spre€avanju nesre¢a. To se posebno
odnosi na smjernice koje se odnose na rizike tijekom prijevoza i otpreme.

Prevrtanje uredaja moze biti smrtna opasnost!

Uredaj postavite stabilno na ravnu i ¢vrstu podlogu.

Dopusten je maksimalni kut nagiba od 10 ° (vidi IEC 60974-1).
Ne podizite i ne prevozite aktivne uredaje.

A OBAVIJEST

¢ Iskljucite uredaj iz napajanja prije transporta.

¢ Ako je uredaj opremljen jednom ili viSe komponenata kao $to su transportna kolica, boca za inertni plin, kolica za
A dodavanije zice ili kolut za Zicu, rastavite ih prije transporta.

¢  Pritransportu uredaja, pridrzavajte se svih lokalnih smjernica i vazecih propisa o spre€avanju nesreca.

¢ Ako je uredaj opremljen ruckom ili remenom za noSenje, koristite ga isklju¢ivo za ru¢ni transport. Ne podizite za rucku (tablica 1,
slika 6).

¢ Da biste uredaj podigli mehanic¢kim putem, upotrijebite vijke, ako postoje, remenje ili lance (tablica 1, slike 1 i 2).

¢ Postavite vilice viljuskara uzimajuci u obzir polozaj teziSta uredaja.
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A OPREZ

Za ispravan nacin prijevoza pogledajte tablicu 1, slike 1 i 2. Konkretno, spojite remene ili lance pomo¢u tri vijka na generatoru. Ne podizZite
za rucku, kao $to je prikazano na slici 6.

Nakon transporta i prije pustanja u rad, apsolutno je potrebno izvrsiti vizualni pregled uredaja kako biste provjerili ima li oStecenja. Neka
oStecenja popravi kvalificirano osoblje od ovlastene tehnicke pomoci tvrtke CEBORA prije pustanja uredaja u rad.

Kapacitet uredaja za dizanje mora biti dovoljan za podizanje tereta u skladu s propisima koji su na snazi u zemlji odredista
generatora za zavarivanje / rezanje.

U slucaju vjeSanja kotaca za vucu zZice dizalicom tijekom zavarivanja, uvijek upotrijebite prikladnu izolacijsku ovjesu (MIG / MAG i TIG
oprema).

U slucaju da je uredaj opremljen remenom za rame ili ru¢kom za nosenje, koristite ih iskljucivo za ru¢ni transport.

Remen za rame nije prikladan za transport dizalicom, viljuskarom ili drugim mehani¢kim dizalom (tablica 1, slike 5 i 7).
Svi uredaji za vezivanje (remenje, kopCe, lanci itd.) koji se koriste zajedno s uredajem ili njegovim komponentama moraju
se redovito provjeravati (npr. radi provjere mehanickih oStecenja, korozije ili promjena uzrokovanih c¢imbenicima okolisa).
Intervali i opseg provjera moraju biti barem u skladu s nacionalnim standardima i smjernicama na snazi s vremena na vrijeme.

R
/\

Tablica 1
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2.11 Obveze i kvalifikacije osoblja

Sustav je izgraden u skladu s najnovijim dostignuc¢ima i prema propisima i standardima na snazi za industrijsku i profesionalnu uporabu.
Sustav je namijenjen isklju¢ivo postupcima zavarivanja ili rezanja naznacenim na plocici s podacima.

Ako se sustav koristi na nacin koji nije u skladu s odredbama, ljudi, Zivotinje ili stvari mogu biti izloZeni riziku.

Stoga proizvodac ne preuzima odgovornost za Stetu nastalu takvom uporabom.

A OBAVIJEST

Sustav smije koristiti samo kvalificirano i obu¢eno osoblje koje je procitalo sva upozorenja sadrzana u ovom priru¢niku. Korisnik je duzan
pazljivo procitati sadrzaj ove publikacije.

Postupke spajanja sustava na elektricnu energiju i proviere MORA strogo izvoditi kvalificirano osoblje (stru¢na osoba: NORMA CEI 11-
27:2014).

A OBAVIJEST

Proizvodac¢ odbija svaku odgovornost za neovlastene preinake konstrukcija ili strujnih krugova generatora za zavarivanje ili rezanje

212 Zastitni uredaji

Da biste odabrali odgovarajuci zastitni uredaj, pogledajte propise koji su na snazi u zemlji podrijetla.

Oprema moze predstavljati izvor opasnosti
Osobna zastitna oprema mora $tititi od sljedecih rizika:

¢ Zastita diSnih putova od potencijalno Stetnih tvari i smjesa (isparenja i dim). U svakom slu¢aju, obvezno je usvojiti odgovarajuce
sigurnosne mjere kao $to je odgovarajuci sustav usisavanja.

¢ Kaciga za zavarivaca s potrebnim zastitnim uredajima od ionizirajuceg zracenja (IR i UV zrake) i topline.

¢ Osusite odjecCu zavarivaca (cipele, rukavice i zastitu tijela) koja stiti od vru¢eg okoliSa, kao i od mogucih elektri¢nih udara i od rada
s elementima pod naponom.

¢ Zastita za uSi od Stetne buke.

¢ Opasnost od ozljeda zbog djelovanja zracenja ili topline! Zra€enje luka uzrokuje ostecenje koze i oCiju. Kontakt s vru¢im obratcima
i iskrama uzrokuje opekline.

¢ Koristite Stitnik kod zavarivanja ili kacigu za zavarivanje s dovoljnim stupnjem zastite (ovisno o primjeni)!

¢ Nosite suhu zastitnu odje¢u (npr. Stitnik kod zavarivanja, rukavice itd.) u skladu s odgovarajuéim propisima doti¢ne drzave.

¢  Zastitite ljude koji ne rade izravno na uredaju od zra¢enja i opasnosti od bljeStanja pomocu zastitnih zavjesa ili zidova.

Tijekom zavarivanja ili rezanja nije dopustena upotreba kontaktnih leca: isparenja mogu nadraziti o€i ili, u ekstremnim slu€ajevima,
svjetlosno zracenje moze otopiti / zapaliti roznicu ljudskog oka.

2.13 Zbrinjavanje elektri¢ne i elektronicke opreme

ﬁ Ne odlazite elektri€nu opremu s uobic¢ajenim kuénim otpadom.
Postujte lokalne propise o odlaganju opreme.
|
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U skladu s Europskom direktivom 2012/19/EU koja se odnosi na zbrinjavanje otpadne elektricne i elektronicke opreme i njezinu provedbu
prema nacionalnom zakonodavstvu, elektricna oprema kojoj je istekao zivotni vijek mora se sakupljati odvojeno od ostalog otpada i predati
odgovarajuce odlaganje kako bi se omogucio odgovarajuéi postupak recikliranja.

Odnesite proizvod do najblizeg mjesta za recikliranje ili se raspitajte kod nasih prodavaca.

Po odlaganju, korisnik mora ukloniti identifikacijsku ploCicu postavljenu na straznjoj strani stroja kako bi sprije€io da se on ponovno postavi u
uporabu bez zastite, jer odgovornost VISE NIJE PROIZVODACEVA.

Uskladenost s Europskom direktivom i lokalnim zakonodavstvom pomaze u izbjegavanju mogucih negativnih u€inaka na okoli§ i zdravlje i
favorizira ponovnu upotrebu, recikliranje i/ili oporabu materijala od kojih je oprema izradena.

3 MONTAZA

3.1 Povezivanje na mrezu

Montazu stroja mora obaviti stru¢no osoblje. Svi priklju€ci moraju biti izvedeni u skladu s vaze¢im propisima i u potpunosti u skladu sa
zakonom o spre€avanju nesreca drzave u kojoj se oprema Koristi.

A OBAVIJEST

Montaza i upravljanje opremom / sustavom moraju biti u skladu s normom CEIl EN 60974-9. Provjerite odgovara li mrezni napon naponu
naznac¢enom na plocici s tehni¢kim podacima aparata za zavarivanje.

Spojite utikaC  odgovarajuceg kapaciteta  za apsorpciju struje 11 naznacen na plocici s podacima.
Provijerite je li zuti / zeleni vodi¢ kabela za napajanje povezan s kontaktom uzemljenja utikaca.

Doseg magnetotermicke sklopke ili osiguraca, smjestenih izmedu mreze napajanja i uredaja, mora biti dovoljan za struju |1 koju apsorbira
stroj. Provijerite tehnicke podatke uredaja.

UPOZORENJE

Povezivanje uredaja velike snage na mrezu moglo bi imati negativne posliedice na kvalitetu mreZzne energije.
Da bi se wudovolijlo normama IEC 61000-3-12 i IEC 61000-3-11, mogu biti potrebne vrijednosti impedancije
voda nize od vrijednosti Zmax naznatene u uputama za uporabu generatora za <zavarivanje ili rezanje.
Odgovornost instalatera ili korisnika je osigurati da je uredaj spojen na liniju ispravne impedancije. Preporucuje se da se obratite lokalnom
dobavljacu elektricne energije.

¢ Uredaj je neophodno koristiti samo ako je spojen na napajanje uzemljenim vodi¢em.

¢ Upotreba uredaja spojenog na mrezu bez uzemljenja ili na beskontaktnu uti¢nicu ovog vodica oblik je vrlo ozbiljne nepaznje.
Proizvodac odbija svaku odgovornost za Stetu na osobama ili imovini koja je posljedica nepravilnog spajanja na mrezu.

¢ Korisni¢ka je duznost da kvalificirani elektricar povremeno provjerava savrSenu ucinkovitost uzemljenja sustava i uredaja u uporabi.

UPOZORENJE

¢ U slucaju paljenja visokofrekventnim uredajem za paljenje, vodite uzemljenje i kabel plamenika na udaljenosti od najmanje 30 cm
kako biste izbjegli praznjenje izmedu njih.

¢ U aplikacijama s viSe izvora zavarivanja, pobrinite se da snop kabela svakog izvora bude udaljen najmanje 30 cm od drugog.

¢ Kabelski svezanj ne smije prelaziti ukupnu duljinu od 30 m. Nikada nemojte stajati izmedu kabela za zavarivanje.
Spojite radni kabel na obradak $to je blize moguée mjestu zavarivanja ili rezanja.

¢ U aplikacijama s viSe izvora, svaki generator mora imati vlastiti priklju¢ak na zavareni komad. Nikada ne udruzujte mase viSe
generatora.

¢ Uredaj montirajte i koristite samo u skladu s razredom zastite navedenim na plocici s podacima. Tijekom ugradnje vodite racuna
da se oko uredaja drzi udaljenost od 1 m, tako da zrak za hladenje moze slobodno ulaziti i izlaziti.
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3.2 Uvjeti okolisa i skladiStenja

INDIKACIJA (vidi IEC60974-1)

Raspon temperature okoliSnog zraka:
¢ uradnim uvjetima: -10 °C do + 40 °C (14 °F do 104 °F)
¢ uuvjetima transporta ili skladistenja: -20 °C do 55 °C (-4 °F do 131 °F)
Relativna vlaznost zraka:
- do 50% na 40 °C (104 °F)
- do 90% na 20 °C (68 °F)
Nadmorska visina:
- do 1000 m (3281 ft.)
Ambijentalni zrak:
- u osnovi bez praSine
- bez kiselina
- bez korozivnih plinova

3.3 Plinske boce

Plinske boce sadrze plin pod tlakom i mogu eksplodirati ako su oSte¢ene. Buduéi da su plinske boce sastavni dio opreme za zavarivanje, s
njima se mora postupati krajnje oprezno.
Slijedite upute proizvodaca i pridrzavajte se nacionalnih i medunarodnih standarda za plinske boce i njihov pribor.

A OBAVIJEST

¢  Zastitite plinske boce koje sadrze plinove pod tlakom od prekomjerne vruéine, mehanickog udara, troske, otvorenog plamena, iskri
i elektricnih lukova.

Postavite boce za plin u okomiti polozaj i uCvrstite ih kako je naznaceno u uputama kako biste sprijecili pad.

Drzite boce za plin dalje od kruga za zavarivanje ili drugih elektri¢nih krugova.

Nikada ne kacite plamenik za zavarivanje na plinsku bocu. Izbjegavajte bilo kakav kontakt izmedu boca s inertnim plinom i elektroda.
Ako ne trebate zavarivati, zatvorite ventil plinske boce ili glavni dovod plina.

Prije svakog pokretanja provjerite nema li nekontroliranog curenja plina iz plinske boce ili glavne opskrbe plinom.

Dogovorite se s dovoljno €istog zraka koji nudi brzinu prozracivanja od najmanje 20 m®/ sat.

Pridrzavajte se upozorenja o sigurnosti i odrzavanju plinske boce ili glavne opskrbe plinom.

¢ Opasnost od eksplozije: Nikada nemojte zavarivati ili rezati na boci koja sadrzi plin pod tlakom.

¢ Uvijek koristite plinske boce prikladne za razliCite vrste primjene, kao i odgovarajuéi pribor (regulatori tlaka / protoka,
crijeva, prikljucci itd.). Koristite samo plinske boce i pribor u dobrom stanju.

¢ Ako se otvori ventil na plinskoj boci, odmaknite lice od tocke izlaska plina.

¢ Ako ne trebate zavarivati ili rezati, zatvorite ventil na plinskoj boci.

S & 6 o o o

¢ Ako plinska boca nije spojena, ostavite zastitnu kapicu ventila na mjestu.
¢ Opasnost zbog izlaznog plina: Nekontrolirano istjecanje inertnog plina moze prouzrociti guSenje. Inertni plin je bez boje i mirisa, a
ako izade, moze zamijeniti kisik u okolnom zraku.

3.4 Odrzavanje

Ispravno odrzavanje generatora osigurava optimalne performanse i produzava zivotni vijek svih njegovih komponenata. Sve dolje opisane
radove smije izvoditi samo kvalificirano tehni¢ko osoblje.

IzvrSite sve dolje opisane radove tek nakon $to ste u potpunosti procitali i razumjeli sve dokumente koji se odnose na dijelove sustava, a
posebno sigurnosne mjere opreza u sljede¢em priru€niku.

Odrzavanje, pregled i popravak proizvoda smije provoditi samo specijalizirano osoblje. Pod specijaliziranim osobljem podrazumijevamo one
koji su zahvaljujuéi svojoj obuci, znanju i iskustvu sposobni prepoznati prisutne rizike i moguc¢u Stetu na sustavu tijekom pregleda generatora
za zavarivanje i usvojiti ispravne sigurnosne mjere. Popravke i odrzavanje smije izvoditi samo ovlasteno specijalizirano osoblje.

U suprotnom, pravo na jamstvo se ponistava. U svim slu¢ajevima kada vam je potrebna pomo¢ obratite se svom specijaliziranom prodavacu
ili dobavljacu uredaja.
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Simbol Kvalifikacija Opis kvalifikacije
5 ZAKUPNIK lzvrSava zadatke potrebne za osnovni rad: izvrSavanje radnog ciklusa, provedbu naredbi operatera
1 i druge intervencije strogo povezane s normalnom proizvodnjom; mogucée CiS¢enje i svakodnevni
pregled. Djeluje strogo s omogucéenim sigurnosnim uredajima.
o) MEHANICAR Intervenira u svim radnim uvjetima i na svim razinama zastite. IzvrSite mehanicke popravke / prilagodbe.
T ZADUZEN NA Ne radi na elektricnim sustavima pod naponom.
ODRZAVANJE
5 ELEKTRICAR Intervenira u svim radnim uvjetima i na svim razinama zastite. Izvodi sve popravke / prilagodbe
é ZADUZEN NA elektri¢nih i pneumatskih sustava ¢ak i u prisutnosti napona.
ODRZAVANJE

A OBAVIJEST

Bez obzira na kvalifikaciju rukovatelja, tijekom svih operacija odrzavanja obavezno je odvojiti generator za zavarivanje ili rezanje od
napajanja.

¢ Nepravilno izvrSenje posla moze prouzrociti ozbiljne tjelesne ozljede i materijalnu Stetu.

¢ Strujni udar moze biti smrtonosan.

¢ Nedovoljna povezanost s uzemljivatem moze prouzrociti teSke tjelesne ozljede i materijalnu Stetu. Imajte na umu da vijci vanjskog
kucista stroja imaju zadatak dovesti dijelove izloZzene rukovaocu stroja na tlo i zato ne koriste druge vrste vijaka.

A OBAVIJEST

¢ Nakon otvaranja uredaja, uz pomo¢ prikladnog mjernog instrumenta, osigurajte da su elektri¢no nabijene komponente prazne.
¢ Koristenje neoriginalnih rezervnih dijelova oslobada tvrtku CEBORU odgovornosti od o$teéenja stvari i ozljeda ljudi.

Postupke odrzavanja mogu izvoditi sliedece vrste operatora:

Krajnji korisnik KK
Ovlasteni servisni centar tvrtke CEBORA Servis
RAZDOBLJE ODRZAVANJE Kvalifikacija lzvrSio
Provjerite mrezni utikac¢, plamenik i tlak opskrbnog plina.
Osigurajte da generator ima dovoljno razmaka od vanjskih prepreka 2
kako bi se omogucilo pravilno hladenje. KK
Pazite da ventilacijske reSetke rashladnog tunela nisu prekrivene ili
Svakodnevno | Zacepliene.
Provijerite cjelovitost kabela za zavarivanje i cijevi rashladnog sustava. o
wo|o
Ostecenje kucista (prednji, straznji i bo¢ni zid) 5
Provjera rashladne tekucine rashladne jedinice. "i KK
Svakog
. Provjerite ispravan rad ventilatora generatora, rashladne jedinice i
tiedna plinske konzole. o
Tmﬂ Servis
Ocistite navoje plamenika i provjerite ima li znakova korozije ili

elektriénog praznjenja.
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RAZDOBLJE |ODRZAVANJE Kvalifikacija | lzvrSio
Transportni elementi (remen, vijci, rucka).

Provjerite ima li necisto¢a u crijevima rashladne tekucine i njihovim o
spojevima. T%,Jﬂ KK

Provijerite ima li na prikljuccima za plin, vodu i na elektri¢nim priklju¢cima
mjeseca pukotina, ogrebotina ili curenja.

Svakog

Pokrenite program TEST putem plinske konzole. &%-F Servis

Ako je stroj opremljen filtrom za ulazni zrak, uklonite filtar i oCistite ga
komprimiranim zrakom.
Otvorite metalno kuéiSte generatora i pomocu komprimiranog zraka
uklonite prasinu ili ostatke obrade s unutarnjih dijelova generatora koji
nisu izloZeni ventilaciji.
Provjerite jesu li metalni ostaci od obrade prisutni u ventilacijskom flﬁF

tunelu. Ako ih ima, uklonite ih komprimiranim zrakom. Servis

Kada zatvarate kuciste, provjerite jesu li sva unutarnja uzemljenja
Svakog pravilno spojena na generator i provjerite je li kuciste stroja pravilno
uzemljeno.

tromjesecja

Zamijenite rashladnu tekucinu prisutnu u sustavu.

Ocistite vanjske i filtre na spremniku rashladne jedinice. r
Ogistite filtar plina konzole. T%]I]
Zamijenite O-prstenove plamenika, narucujuci komplet art. 1400.

Servis

Svake godine Servis

bazdarenju, obnovite certifikat svake godine.

Ako je uredaj za zavarivanje ili rezanje opremljen certifikatom o &ti

Potrebno je provoditi povremene provjere prema standardu IEC 60974-4 «Ponavljajuci pregledi i provjere». Pored ovdje navedenih propisa
o kontroli, moraju se postivati i lokalni zakoni i propisi.

Ako se nakon vizualnog pregleda nadu pretjerano istroSene komponente, zabranjeno je intervenirati.
Obratite se ovlastenom servisnom centru tvrtke CEBORA.

3.5 Primjenjivi dokumenti

Jamstvo
Za informacije o jamstvu posjetite mrezno mjesto www.cebora.it

Izjava o sukladnosti.
Dizajn i konstrukcija opisanog sustava sukladni su smjernicama EZ:

¢ Direktiva o niskonaponskoj opremi (LVD)
¢ Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti (EMC)
¢ Ograni¢enje opasnih tvari (RoHS)

U sluc€aju neovlastenih promjena, popravaka koji nisu izvedeni na stru¢an nacin, nepridrzavanja postupaka montaze i odrzavanja navedenih
u ovom dokumentu, ova izjava gubi svaku valjanost. Uz svaki proizvod priloZzena je posebna izvorna izjava o sukladnosti.

Zavarivanje u uvjetima velike elektricne opasnosti

S Uredaiji se mogu koristiti u skladu s VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) u okruzenjima s visokim elektricnim rizikom.
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OLULINE TEAVE: ENNE SEADME KASUTAMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI SELLES JUHENDIS
IlllJl TOODUD JUHISED JA VEENDUGE, ET OLETE NEIST ARU SAANUD NING RAKENDATE NEID
ASJAKOHASELT

Autoridigused
Kaesolevas juhendis toodud juhiste autoridigused kuuluvad ainuisikuliselt seadme tootjale. Tekst ja joonised vastavad seadme
tehnilisele spetsifikatsioonile juhise triikkkimise hetkel ning neisse voib olla tehtud muudatusi. Selle triikise mitte lihtegi osa ei
ole lubatud mis tahes kujul voi viisil kopeerida, salvestusseadmesse salvestada voi edastada kolmandatele isikutele ilma seadme
tootja eelneva kirjaliku loata. Palume meid teavitada voimalikest esinevatest vigadest, samuti ootame ettepanekuid kasutusjuhiste
taiustamiseks.

Juhendit tuleb hilisemaks ililelugemiseks hoida seadme kasutamise kohas.

Seadet on lubatud kasutada iiksnes keevitamis- ja ldiketoiminguteks. Arge kasutage seda seadet akude laadimiseks, torude
lilessulatamiseks voi mootorite kaivitamiseks.

Seadet voivad paigaldada, kasutada ja hooldada liksnes vastavate oskustega isikud. Vastava oskusega isiku all méeldakse isikut,
kes on véimeline hindama oma tookohustusi ja on suuteline oma kutsealase kogemuse, teadmiste ja kogemuse alusel aru saama
nendega seotud voimalikest ohtudest.

Koikide kasutusviiside ndol, mis erinevad selles dokumendis esitatud kasutusest ja mida rakendatakse ndidatud viisist erinevalt,
on tegemist voimaliku vadrkasutusega. Seadme védérkasutus voib péhjustada kehavigastusi ja tingida seadme té6hdéireid ning selle
puhul ei kohaldata tootja vastutust.

Koénealust vastutusest vabastamist kohaldatakse alates seadme té6lerakendamisest kasutaja poolt.

Tootja ei saa kontrollida, et toodud juhiseid, paigaldamistingimusi ja -meetodeid ning seadme kasutamise ja hooldamise néudeid
jargitakse.

Nouetele mittevastav paigaldamine voib tuua kaasa materiaalset kahju ning poéhjustada kehavigastusi. Seetottu ei ole véimalik
kohaldada tootja vastutust kahju voi kulude puhul, mis tulenevad voi on mis tahes viisil seotud nduetele mittevastava paigalduse,
ebadige to6tamise voi ebakohase kasutuse ja hooldusega.

Kahe v6i enama generaatori paralleeliihendus ei ole lubatud.

Mitme generaatori paralleeliihenduse véimaldamiseks kiisige CEBORA-It kirjalik luba, milles on asjaomase seadme ja ohutuse
valdkonna kehtivate eeskirjade alusel kindlaks méaratud soovitud rakenduse lubatud kasutusviisid ja -tingimused.
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1 SUMBOLID

A HOIATUS Naitab voimalikku ohuolukorda, millega voivad kaasneda rasked kehavigastused

ﬁ ETTEVAATUST Naltap v0|mal|kk.u ohuolukorda, mille eiramisel vbivad kaasneda vaiksemad kehavigastused ja varustuse
materiaalne kahju.

Annab kasutajale olulist teavet, mille eiramisega voib kaasneda varustuse materiaalne kahju

PANE TAHELE!

JUHISED Toimingud, mida tuleb jargida seadme optimaalseks kasutamiseks.

Séltuvalt tausta varvusest vaib toimingu puhul olla tegemist: OHU, HOIATUSE, ETTEVAATUSNOUDE, TAHELEPANUJUHTIMISE v&i
JUHISEGA.

1.1 Hoiatuste silt
111 Keevitusgeneraator

Numbritega varustatud tekstid vastavad sildil toodud numbritele.

" ’ Keevitustraadi rullikud véivad vigastada kési.
% Keevitustraat ja selle veoststeem on keevitamise ajal pinge all. Hoidke kaed ja
" © metallesemed nendest eemal.
2 1. Keevituselektroodidelt voi juhtmelt saadav elektrilook voib olla eluohtlik.

Kasutage nduetekohast kaitset elektrilo6gi ohu vastu.

1.1 1.2 1.3 t
ﬂ_: W@% % A ’ %@[ 1.1 Kandke isoleeritud kindaid. Arge puudutage elektroodi paljaste katega. Arge
>\ ’ kasutage niiskeid v&i kahjustatud kindaid.
4 % Kg@?% .2 Isoleerige ennast keevitatavast detailist ja maapinnast.

21 22 * 3 Enne seadmel t6ode teostamist Uhendage lahti toitejuhtme pistik.
.Keevitamisel tekkiva suitsu sissehingamine vdib kahjustada tervist.

Hoidke pea suitsust eemal.

Kasutage suitsu eemaldamiseks tdhusat ventilatsioonisiisteemi voi kohalikku
suitsueemaldussusteemi.

Kasutage suitsu eemaldamiseks suitsuimurit.

Keevitamisel tekkivad sddemed vbivad pdhjustada plahvatuse voi tulekahju.
Hoidke kergsuttivad materjalid keevituskohast eemal.

Keevitamisel tekkivad sademed voéivad pdhjustada tulekahju. Veenduge, et
tulekustuti on kaeulatuses ja et Iahedalviibiv isik saab seda kasutada.

Arge keevitage kunagi suletud mahuteid.

Kaarlahendus voib kahjustada silmi ja tekitada nahale pdletusi.

Kandke kaitsekiivrit ja kaitseprille. Kasutage asjakohaseid kuulmiselundite
kaitseid ja kinnise kaelusega kaitserbivastust. Kasutage néuetekohase filtriga
kaitsemaski ja -kiivrit. Kasutage kogu keha katvat kaitserdivastust.

Enne seadme kasutamist vdi mis tahes seadmega tehtavat toimingut lugege
|abi kasutusjuhised.

Arge eemaldage ega katke kinni hoiatusmargiseid.

~
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11.2 Plasmaldikamine

Numbritega varustatud tekstid vastavad sildil toodud numbritele.

p

<

@

IS

2  OHUTUSNOUDED

Loikamistoimingu kaigus tekkivad sademed véivad pohjustada plahvatuse voi
tulekahju.

Hoidke kergsuttivad materjalid 16ikamiskohast eemal.

Loéikamistoimingu kaigus tekkivad s&demed vdivad pbhjustada tulekahju.
Veenduge, et tulekustuti on kdeulatuses ja et Iahedalviibiv isik saab seda kasutada.
Arge I8igake kunagi suletud mahuteid.

Plasmakaar vdib pohjustada vigastusi ja poletusi.

Enne pdleti eemaldamist lllitage valja seadme toitevool.

Arge hoidke materjali I6iketee laheduses.

Kasutage kogu keha katvat kaitserdivastust.

Poletilt voi juhtmelt saadav elektrilook voib olla eluohtlik. Kasutage nduetekohast
kaitset elektrildogi ohu vastu.

Kandke isoleeritud kindaid. Arge kasutage niiskeid v&i kahjustatud kindaid.
Veenduge, et te olete isoleeritud téodeldavast detailist ja maapinnast.

Enne seadmel t6dde teostamist ihendage lahti toitejuhtme pistik.

Loikamisel tekkiva suitsu sissehingamine voib kahjustada tervist.

Hoidke pea suitsust eemal.

Kasutage suitsu eemaldamiseks tdhusat ventilatsiooniststeemi vdi kohalikku
suitsueemaldussusteemi.

Kasutage suitsu eemaldamiseks suitsuimurit.

Kaarlahendus voib kahjustada silmi ja tekitada nahale pdletusi. Seetbttu peab
kasutaja kaitsma silmi laatsedega, mille kaitsefaktor on vahemalt DIN11 ning
kaitsma nduetekohaselt oma nagu.

Kandke kaitsekiivrit ja kaitseprille. Kasutage asjakohaseid kuulmiselundite kaitseid
ja kinnise kaelusega kaitserdivastust. Kasutage nduetekohase filtriga kaitsemaski
ja -kiivrit. Kasutage kogu keha katvat kaitserdivastust.

Enne seadme kasutamist voi mis tahes seadmega tehtavat toimingut lugege labi
kasutusjuhised.

Arge eemaldage ega katke kinni hoiatusmargiseid.

PLASMAKAARKEEVITUS JA PLASMALOIKAMINE VOIB TEID JA TEISI INIMESI OHUSTADA, seetdttu tuleb kasutajat teavitada
keevitamise ja Idikamisega seotud tlilpilistest ohtudest.

Kui ohutusjuhiseid taielikult ei jargita, tekib dnnetuste oht! Jargmiste ohutusnduete eiramine voib olla elukardetav!

¢ Lugege hoolikalt Iabi kdesolevas juhendis toodud ohutusjuhised!
¢ Jargige 6nnetuste valtimise juhiseid ning seadme kasutusriigis kehtivaid eeskirju!
¢ Veenduge, et toopiirkonnas olevad isikud jargivad eeskirju.

Elektrilodgist tingitud vigastuste oht. Elektrivool vdib sellega kokku puutudes pdhjustada elukardetavaid elektrilddke ja pdletusi. Seetdttu
tuleb enne keevitusgeneraatori avamist remondi- voi hooldustédde jaoks seade valja lilitada, pannes seadmel olev pealiiliti asendisse 0
ja veendudes, et seadme toitejuhe on nahtavalt vooluvorgust lahti Ghendatud.

Ebasobivast réivastusest tingitud vigastuste oht. Kuumus ja voolupinge on ohuallikad, mida plasmakaarkeevituse ja plasmaldikamise ajal
ei ole voimalik valtida. Kasutaja peab olema varustatud taielike isikukaitsevahenditega (IKV). Ohtude kohta, mille eest kaitsevahendid
peavad kaitsma vt kdesoleva juhendi vastavat jaotist (2.12).

A HOIATUS
TOO KORRALDAJA KOHUSTUSED
Seadme kasutamisel tuleb jargida jargmisi riiklikke digusnorme!

¢ Raamdirektiiv (89/391/EMU) té6tajate todtervishoiu ja tédohutuse parandamist soodustavate meetmete kohta (ja selle riigisisesesse
oigusesse Ulevotmiseks vastuvdetud siseriiklikud digusaktid)

+ Eelkdige direktiiv 89/655/EMU, tédtajate poolt o6l kasutatavatele tédvahenditele esitatavate ohutuse ja tervishoiu miinimumnéuete

kohta.

Asjaomases riigis vastuvoetud todkoha ohutust ja dnnetuste valtimist kasitlevad digusnormid

Seadme paigaldamine ja haldamine kooskdlas standardiga IEC 60974-9.

Tootajatele tuleb regulaarselt meenutada ohutu ja vastutustundliku t66 ndudeid.

Seade tuleb regulaarselt kontrollida vastavalt standardile IEC 60974-4.
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2.1 Plahvatused

Plahvatusohtlikes ruumides kehtivad erieeskirjad. Jargida tuleb kehtivaid riigisiseseid ja rahvusvahelisi eeskirju.

¢+ Keevitus- ja I6ikamistoid ei tohi kunagi teha réhu all olevate mahutite 1dheduses voi plahvatusohtliku tolmu, gaasi
vOi auru esinemisel.

¢+ Keevitada voi Idigata ei tohi mahuteid, mis on sisaldanud kutust, 6li voi kergsuttivaid aineid.

¢ Keevitamiseks voi Idikamiseks kasutatavaid balloone ja réhuregulaatoreid tuleb kasitseda ettevaatlikult.

¢ Sademete eraldumine voib pdhjustada tulekahju voi plahvatuse.

¢ Nailiselt ohutute ainete kuumutamine suletud mahutites vdib suurendada mahutites olevat rohku. See voib tekitada plahvatuse
ohu.

+  Arge hoidke kergsiittivaid aineid keevitamise- vdi Iikamistédde piirkonna laheduses.

¢ Hoidke tookohast eemal tuleohtlike voi plahvatusohtlike vedelike mahutid!

¢ Arge kuumutage keevitus- voi Idikamisté6dega plahvatusohtlikke vedelikke, tolmu véi gaase.

2.2 Tulekahju

Tuleohtlikes ruumides kehtivad erieeskirjad. Jargida tuleb kehtivaid riigisiseseid ja rahvusvahelisi eeskirju.
Keevitus- ja 16ikamistodd on seotud korge temperatuuriga sddemete eraldumise ning kuumade detailide ja materjalidega, mis véivad
pbhjustada leegi tekkimise.

|

Keevitus- ja I6ikamistdid ei tohi kunagi teha tule- voi plahvatusohtlike materjalide 1dheduses.

¢ Tookoht peab olema varustatud asjakohaste ja kehtivatele nduetele vastavate tulekustutitega.

¢ Tuleohu valtimiseks veenduge, et koik elektrithendused vooluvbrguga ja keevitatava voi I6igatava detailiga on
nduetekohaselt fikseeritud.

¢ Enne keevitustd6 alustamist eemaldage téodeldavalt detaililt kdik kergsuittiva aine jaagid.
¢  Arge alustage jargmisi tid enne, kui keevitatud véi Idigatud detailid on taielikult jahtunud. Arge viige téddeldud detaile kokkupuutesse
tuleohtlike ainetega.

2.3 Ohtlikud gaasid ja aurud

Keevitamis- ja I6ikamistddde kaigus eraldub tervistkahjustavat suitsu ja gaase. Jargida tuleb kehtivaid riigisiseseid ja rahvusvahelisi eeskirju.

Té6ruumides peab olema nduetekohane Shutus ja ventilatsioon.

Ventileerimiseks on lubatud kasutada ainult 6hku.

Hoidke pea eemal keevitamis- ja I6ikamistodde kaigus eralduvast suitsust ja gaasidest.

Arge hingake sisse keevitamis- ja I16ikamistddde kaigus eralduvat suitsu ja gaase.

Kui ventilatsioon ei ole nduetekohane, kasutage sertifitseeritud hingamiselundite kaitsevahendeid.

Metalli, mis sisaldab seatina, grafiiti, kaadmiumi, tsinki, kroomi, elavhdbedat vdi berdlliumi vdi mis on nende materjalidega kaetud,

vOib keevitada ja I6igata Uksnes vastava kaitsemaski kandmisel.

Jargige juhiseid, mis on toodud kasutatavate materjalide ohutusandmete lehel ning tootja teabelehtedel.

Arge keevitage ega I8igake metallpindu, millel on pesuvahendeid, rasvaeemaldusvahendeid véi muid samalaadseid aineid.

¢ Koik hapnikuga kokkupuutuvad detailid ja osad tuleb nduetekohaselt rasvainetest puhastada (eelkdige plasmapdleti ja sellega
seotud kulumaterjalid).

¢ Elektrikaar tekitab osooni. Pikaajaline viibimine suure osoonisisaldusega keskkonnas voib pdhjustada peavalu, nina, neelu,
silmade arritust, ninajooksmist ja valusid rindkeres.

¢  Parast keevitamis- voi |6ikamistodde |6petamist sulgege gaasiballooni kraan.

¢ Veenduge, et balloonist ei leki inertgaasi. Inertgaas on varvusetu ja Idhnatu gaas. Inertgaasist kullastunud keskkonnas ei ole

hapnikku, see voib pdhjustada selles keskkonnas viibivate inimeste Iambumist.

* S & ¢ o o
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2.4 Elektriga seotud ohud

Elektrivool voib sellega kokku puutudes pdhjustada elukardetavaid elektrilooke ja pdletusi.
Keevitamiselektrood voi keevitamistraat on voolu all, seega esineb alati elektril6ogi oht.
Arge kasutage seadet, kui selle killjekatted ja/vdi kaaned on eemaldatud.

¢ Arge puudutage seadme elektrilisi osi.

> o o

¢ Arge puudutage otseselt voolu all olevaid detaile, nagu keevituse voolupistikud, kattega elektroodid, volframelektroodid voi
keevitustraat.

¢ Asetage pdleti ja/vdi elektroodide alus alati isoleeritud pinnale.

¢ Kandke alati asjakohast taielikku kaitsevarustust (séltuvalt tehtavate t6dde laadist).

¢ Seadet on lubatud avada ainult vastava koolituse ja kvalifikatsiooniga isikul.

2.5 Mehaanilised ohud

hammasrattad, traadi pool ja ventilaatorid.
¢ Poletist valjuv keevitustraat voib pohjustada Uliraskeid silmade, nao ja kehavigastusi.
¢ Arge lillitage vélja ega blokeerige seadmel olevaid ohutusseadiseid.

¢ Hoidke kaed, juuksed ja rboivad eemal mehaanilistest liikuvatest osadest, nagu keevitustraadi edastussisteemi

2.6 Mirakahjustus

Keevitamis- ja Idikegeneraator tekitab mira. Jargida tuleb kehtivaid riigisiseseid ja rahvusvahelisi eeskirju.

A HOIATUS

Keevitus- ja 16iketdodel tekitatavat KINDLAT mirataset ei ole véimalik maaratleda, kuna seda mojutab keevitus-/Idikamistoiming
ning keskkonnatingimused. Eelkdige mojutavad muirataset keevitamise (MIG/TIG) ja I6ikamise laad, intensiivsus, ning
maaratletud voolu tlp (alalisvool, pulseeriv vool, vahelduvvool), kasutatav keevitusmaterjal, keevitatavate detailide resonants,
keevitamisel/ldikamisel kasutatav gaas ning to6keskkond (taustamiira, ruumi suurus jne).

Keevitamis- voi Idikamistoiming voib pohjustada kuulmiselundeid kahjustavat mira.

Kohustuslik on kasutada asjakohaseid kaitsevahendeid, nagu riiklikele voi kohalikele eeskirjadele vastavad korvaklapid voi -tropid.

Masin on projekteeritud ja valmistatud nii, et piirata mira kandumist kasutajale. Isikukaitsevahendite (kuulmiselundite kaitse) kasutamisel

tuleb 1&htuda kasutaja riskihindamisjuhendist v6i seadme kasutusriigis kehtivatest digusnormidest.

2.7 Elektromagnetviljad

Keevitamis- ja I6ikegeneraator genereerib elektrivoolu, mis elektrijuhti 1&bides tekitab elektromagnetvalju. Keevitamis- vai Idikamisvool tekitab
elektromagnetvalju imber keevitamis-/Idikamisjuhtmete ning imber generaatori.

¢ Seadme kasutamine voib olla eluohtlik isikute jaoks, kellel on paigaldatud sidamestimulaator.
®@ ¢ Seetottu peavad isikud, kellele on paigaldatud voi kes kannavad elektroonilisi seadmed, nagu stidamestimulaator
vdi kuuldeaparaat, enne keevitamis- voi Idikamispiirkonnale Iahenemist pidama ndu arstiga.

¢ Keevitus- voi I6ikamistéode pohjustatud elektromagnetlainete mojualas viibimine voib avaldada tervisele
mitteteadaolevat moju.

A ETTEVAATUST

Et vahendada elektromagnetvéljade mdjuga seotud ohte, peab kasutaja jargima jargmisi eeskirju:

¢ Keevitusjuhtmed tuleb paigutada Uksteisele véimalikult ldhedale. Véimalusel tuleb juhtmed jaotada juhtmegruppideks ning kinnitada
need kleeplindiga. Seda toimingut vdib kasutada vaid juhul, kui toimingu ajal ei ole ette nahtud kdrgsagedusliku voolu kasutamine.
Arge kerige keevitusjuhtmeid iimber oma keha ning arge kandke keevitusjuhtmeid dlgadel.
Keevitus- voi I6ikamisjuhtmed tuleb hoida keevitustodde voi [6iketddde teostaja rindkerest ja peast voimalikult kaugel.
Arge todtage generaatori Iaheduses.
Ulemaarase pikkusega juhe tuleb paigutada looklevalt: see véimaldab valtida juhtme paiknemist spiraalina.

* & o o
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2.8 Elektromagnetiline iihilduvus

See seade on standardi IEC 60974-10 kohaselt klassifitseeritud kui KLASSI A kuuluv seade ning see on ette nahtud professionaalseks
kasutuseks to0stuslikus keskkonnas. Mittetdostuslikus keskkonnas on keeruline tagada seadme elektromagnetilist Ghilduvust.

PANE TAHELE!

Plasmakaarkeevituse voi plasmalbdikamise slisteemide kasutamine vdib pohjustada haireid raadionavigatsiooniseadmete,
‘ varustuse ja isikute turvaseadiste (sidamestimulaatorid ja kuuldeaparaadid), arvutite ja Gldisemalt sidevahendite t66s.

Haired voivad seadme kasutuskeskkonnas esineda juhul, kui elektromagnetiliselt eriti tundlikud seadmed asuvad keevitus- ja ldikamisseadme
laheduses. Sellisel juhul peab paigaldise eest vastutav isik rakendama selliseid héireid piiravaid voi kdrvaldavaid meetmeid

2.9 Seadme paiknemine

A HOIATUS

¢ Seade tuleb paigutada kindlale ja siledale pinnale. Maksimaalne lubatud kalle on 10°.
Seadme kiilili keeramine voib olla vaga ohtlik.

¢ Arge paigutage seadet seina lahedusse. Jatke masina (imber vaba ruum vahemalt 1 m ulatuses, et tagada masina jahutamiseks
vajalik 6hu lilkumine.

¢ Ballooni transpordikédru kasutamisel kinnitage gaasiballoon kindlalt karule vastavate kinnitusrihmade abil. Gaasiballooni
mahakukkumine v&ib olla darmiselt ohtlik.

¢ Kui keevitustraadi etteandmissiisteem on sidestatud mehaanilise vahendi abil, tuleb karu elektriliselt isoleerida mehaanilisest
etteandesusteemist.

2.10 Ulestdstmine ja transportimine

Seadme transportimisel tuleb veenduda, et jargitaks t666nnetuste valtimisega seotud kehtivaid riiklikke ja piirkondlikke eeskirju. Eelkdige
tuleb jalgida, et jargitaks transpordi ja tarnimisega seotud direktiivide ndudeid.

Seadme kdililikeeramine voib olla eluohtlik!

Paigutage seade kindlalt siledale ja kindlale pinnale.

Maksimaalne lubatud kaldenurk on 10° (vt standardit IEC 60974-1).
Tootava seadme Ulestdstmine ja transportimine ei ole lubatud.

A HOIATUS

¢ Enne seadme transportimist Uhendage seade vooluvdrgust lahti.
¢ Kui seade koosneb mitmest osast, nagu karu, inertgaasi balloon, etteandeststeem vdi traadi pool, tuleb need enne
A seadme transportimist eemaldada.
¢ Seadme transportimisel tuleb veenduda, et jargitaks koiki toodnnetuste valtimisega seotud kehtivaid kohalikke
eeskirju.
¢ Kui seade on transportimiseks varustatud kaepideme voi rihmaga, vdib seda kasutada ainult kasitsi transportimiseks. Seadet ei
vOi tosta kaepidemest (tabel 1 joonis 6).
¢ Seadme tostmisel mehaaniliste tdstevahenditega tuleb kasutada tdsterdngaid, kui seade on nendega varustatud ning tdsterihmu
vOi -kette (tabel 1 joonised 1 ja 2).
¢ Tostekahvli haarade paigutamisel tuleb arvestada seadme raskuskeskmega.
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A ETTEVAATUST

Sobiva transpordiviisi valimiseks vt tabel 1 joonised 1 ja 2. Eelkdige tuleb tdsterihmad voi -ketid Uhendada generaatoril olevate
tdsterdngastega. Arge tdstke seadet kaepidemest, vt joonis 6.

Parast seadme transportimist ja enne tdédlerakendamist tuleb seade Ule vaadata, et veenduda, et see ei ole kahjustatud. Véimalikud
kahjustused tuleb lasta kdrvaldada CEBORA tehnilise talituse vastava kvalifikatsiooniga isikul enne seadme todlerakendamist.
Tosteseadme tostejoud peab olema vastav keevitus-/loikeseadme kasutusriigis raskuste tostmiseks satestatud kehtivate
eeskirjade nouetele.

Etteandesiisteemi tdstmisel kraanaga keevitamise ajal tuleb alati kasutada asjakohast isoleerivat vedrustust (MIG/MAG ja TIG seadmed).
Kui seade on varustatud transpordirihmade voi -kdepidemega, voib seda kasutada Uksnes kasitsi transportimiseks.

Transpordirihm ei ole ette nahtud seadme transportimiseks kraana, kahveltdstuki vdi muu mehaanilise tosteseadme abil (tabel 1
joonised 5 ja 7).

Koiki seadmega koos kasutatavaid kinnitusvahendeid (rihmad, pandlad, ketid jne) ning seadme osi tuleb regulaarselt kontrollida (et
tuvastada mehaanilisi kahjustusi, roostetamist voi keskkonnateguritest tingitud kahjustusi).

Kontrollimeetmete sagedus ja ulatus peavad vastama hetkel kehtivatele riigisisestele standarditele ja eeskirjadele.

Tabel 1
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2.11 Tootajate kohustused ja kvalifikatsiooninduded

Seade on valmistatud vastavalt té0stusliku ja professionaalse kasutuse kohta kehtestatud eeskirjades satestatud tehnilisele tasemele.
Seade on ette nahtud liksnes seadme andmesildil toodud keevitamis- ja Idikamistddde teostamiseks.

Nouete eiramine seadme kasutamisel ja paigaldamisel vdib ohustada inimeste ja loomade tervist ning pdhjustada materiaalset kahju.
Tootja ei ole vastutav seadme ebakohasest kasutamisest tingitud kahjude eest.

A HOIATUS

Seadet voib kasutada Uksnes kvalifitseeritud ja vastava koolituse saanud isik, kes on tutvunud kdikide kaesolevas juhendis toodud
hoiatustega. Kasutaja peab selle juhendi hoolikalt Iabi lugema.

Paigaldise elektrivorku tGhendamise toimingud ja kontrollitoimingud PEAB TEGEMA (ksnes vastava kvalifikatsiooniga isik (vastava
kogemustega isik: STANDARD CEI 11-27:2014).

A HOIATUS

Seadme tootja ei ole vastutav kahjude eest, mis on tingitud keevitus- ja Idikamisgeneraatori ehituse omavolilisest muutmisest.

2.12 Kaitsevahendid

Asjakohaste kaitsevahendite valikul tuleb lahtuda seadme kasutusriigis kehtivatest digusnormidest.

Seade voib olla ohuallikas
Isikukaitsevahendid peavad voimaldama kaitset jargmiste ohtude eest:

¢ Hingamisteede kaitse vdimalike kahjustavate ainete ja (hendite eest (suits ja aurud). Igal juhul tuleb vétta asjakohased
kaitsemeetmed, nagu nduetekohase ventilatsioonisiisteemi kasutamine.

¢ Keevitusmask on varustatud vajalike vahenditega kasutaja kaitsmiseks ioniseeriva kiirguse (infrapuna- ja ultraviolettkiirgus) ja
kuumuse eest.

¢ Kuiv kaitserdivastus (jalandud, kindad ja keha kaitse) kaitsevad kasutajat kuuma tookeskkonna eest ning elektril6dgi eest ning
vbéimaldavad to6tada pinge all olevate detailidega.

¢ Kuulmiselundite kaitse kahjustava mura vastu.

¢ Kiirgusest vdi kuumusest tingitud vigastuste oht! Kaarlahendus voib kahjustada nahka ja silmi. Kokkupuutumine kuumade
toodeldavate detailide ja sddemetega pdhjustab pdletusi.

¢ Kasutage piisava kaitsetasemega kasimaski voi keevitusmaski (soltuvalt tehtavast toost)!

¢ Kandke isikukaitsevahendeid (naiteks keevitusmaski, kaitsekindaid vms) vastavalt asukohariigi eeskirjadele.

¢ Kaitske isikuid, kes otseselt seadmega ei t66ta, kiirguse ja pimestamise ohu eest varjestuskardinate voi keevitusekraanide abil.

Keevitamis- ja I6ikamistddde ajal on vastunaidustatud kontaktlaatsede kandmine: tekkiv suits voib arritada silmi, aarmuslikul juhul véib
valguskiirgus kahjustada/poletada silma sarvkesta.

2.13 Elektri- ja elektroonikaseadmete utiliseerimine

E Arge visake elektriseadmeid tavaliste olmejaitmete hulka.
Jargige seadmete utiliseerimist kasitlevaid kohalikke eeskirju.
[ |
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Elektri- ja elektroonikaseadmetest tekkinud jaadtmeid kasitleva Euroopa direktiivi 2012/19/EL ja selle riigisisesesse digusesse ulevdtmiseks
vastuvoetud digusaktide kohaselt tuleb elutstikli Idpetanud elektriseadmeid kaidelda eraldi ja anda need nduetekohaseks utiliseerimiseks Ule
spetsialiseeritud andmekaitlusettevotjatele.

Viige seade lahimasse kaitlusettevottesse voi pidage ndu meie edasimuujaga.

Utiliseerimisel peab kasutaja eemaldama seadme tagakdiljele paigaldatud andmesildi, et valtida seadme kasutuselevdttu ilma kaitseseadisteta,
SELLISEL JUHUL EI KOHALDATA TOOTJA VASTUTUST.

Euroopa direktiivi ja kohalike eeskirjade jargimine vdimaldab valtida keskkonna kahjustamist ja tervisekahjustusi ning soodustab seega
seadmes sisalduvate materjalide taaskasutust, ringlusse suunamist ja/voi kogumist.

3 PAIGALDAMINE

3.1 Vooluvorku iihendamine

Seadet vOib paigaldada vastavate oskustega isik. Kdik Uhendused tuleb teha kooskdlas kehtivate eeskirjadega ning seadme kasutusriigi
té6onnetuste valtimist kasitlevate digusnormidega.
A HOIATUS

Seadme/paigaldise paigaldamine ja haldamine peab vastama standardile CElI EN 60974-9. Veenduge, et toitevdrgu pinge vastab
keevitusseadme tehniliste andmesildil toodud vaartusele.

Uhendage seade voolupistikusse, mis vastab andmesildil toodud tarbitavale voolutugevusele 1.

Veenduge, et toitekaabli kollane/roheline juhe on hendatud pistiku maanduskontaktiga.

Seadme ja vooluvdrgu vahele paigaldatud termomagnetiline kaitsellliti voi sulavkaitse peab vastama masina tarbitavale voolutugevusele 1.
Kontrollige masina tehnilisi andmeid.

PANE TAHELE!

Suure vdimsusega seadmete Ghendamine vooluvorku voib avaldada negatiivset mdju vooluvorgu elektrienergia kvaliteedile. Vastavuse
tagamiseks standarditega IEC 61000-3-12 ja IEC 61000-3-11 peab seadme voolusisendi naivtakistuse vaartus Zmax vastama keevitus- ja
|I6ikeseadme juhendis toodud vaartustele.

Seadme paigaldaja voi kasutaja peab tagama, et seade on Uhendatud dige naivtakistusega vooluvdrguga. Soovitatav on pidada ndu oma
elektrienergia tarnijaga.

¢ Seadet on lubatud kasutada vaid juhul, kui see on Uhendatud maandusjuhtmega pistikupessa.

¢ llma maandusihenduseta pistikupesaga Uhendamise v6i maandusjuhtme Uhendamata jatmise naol on tegemist vaga tosise
eksimusega. Seadme tootja ei ole mingil maaral vastutav kehavigastuste voi materiaalse kahju eest, mis on tingitud seadme
nduetele mittevastavast vooluvérku dhendamisest.

¢ Kasutaja peab laskma vastava kvalifikatsiooniga elektrikul regulaarselt kontrollida, et seadme maandusihendus on néuetekohane
ning et seade on téokorras.

PANE TAHELE!

¢ Kui seadme toitevoolu sisselllitamiseks kasutatakse kdrgsageduslikku kaivitusseadet, peab maandusjuhtme ja pdleti juhtme
vahele jadma vahemalt 30 cm suurune vahe, et valtida juhtmete vahelist elektrilahendust.

¢ Mitut keevitusseadet hdlmava paigaldise puhul jalgige, et eri seadmete juhtmekomplektide vaheline vahemaa oleks vahemalt
30 cm.

¢ Juhtmekomplekti kogupikkus ei vdi olla suurem kui 30 m. Arge minge kunagi keevitusjuhtmete vahele.
Uhendage maandusjuhe té6deldava detaili kiilge véimalikult keevitus- v&i Iikamiskoha lahedal.

¢ Mitme keevitusseadmega paigaldiste puhul peab iga keevitusgeneraator olema eraldi Gihendatud t6ddeldava detailiga. Erinevate
keevitusgeneraatorite maandusiihenduste jagamine ei ole lubatud.

¢ Seadet voib paigaldada ja kasutada Uksnes vastavalt andmesildil ndidatud kaitseklassi kohaselt. Paigaldamisel tuleb jatta seadme
Umber vahemalt 1 m laiune ruum, et jahutuséhu liikumine oleks vaba.
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3.2 Keskkonnatingimused ja hoidmistingimused

Noéuded (vt standard IEC60974-1)

Ohutemperatuuri vahemik:
¢ tootingimustes: -10°C kuni +40°C (14°F kuni 104°F)
¢ transportimisel vdi hoidmisel: -20°C kuni +55°C (-4°F kuni 131°F)
Suhteline dhuniiskus:
- kuni 50% temperatuuril 40 °C (104 °F)
- kuni 90% temperatuuril 20 °C (68 °F)
Kdrgus merepinnast:
- kuni 1000 m (3281 ft.)
Keskkonnatingimused:
- Uldiselt tolmuvaba
- mittehappeline
- korrosiooni pohjustavate gaaside vaba

3.3 Gaasiballoonid

Gaasiballoonid sisaldavad rohu all olevat gaasi ning vdivad kahjustumisel plahvatada. Gaasiballoonid kuuluvad keevitamisseadme komplekti
ning seetdttu tuleb neid kasitseda darmise ettevaatlikkusega.
Jargige tootja juhiseid ning kohalikke ja rahvusvahelisi gaasiballoone ja nende lisaseadmeid kasitlevaid eeskirju.

A HOIATUS

¢ Rohu all olevaid gaasiballoone tuleb kaitsta lUlemaarase kuumuse, mehaaniliste 166kide, jaatmete, lahtise leegi, sademete ja
kaarlahenduse mgju eest.

¢ Paigaldage gaasiballoonid vertikaalasendisse ja kinnitage juhendis ndidatud viisil, et valtida nende kukkumist.

Hoidke gaasiballoonid eemal keevitusjuhtmetest ja muudest elektrijuhtmetest.

Mitte kunagi arge riputage keevituspdletit gaasiballooni kilge. Valtige mis tahes kokkupuudet inertgaasi balloonide ja elektroodide

vahel.

Kui keevitustoid ei tehta, keerake gaasiballooni kraan kinni voi sulgege gaasitoide.

Enne seadme igakordset td6lerakendamist veenduge, et gaasiballoonist voi gaasitoite Uhendusest ei leki gaasi.

Nahke ette puhta 6huga ventilatsioonistiisteem, mis tagab lisanduva 6hu koguse vahemalt 20 m?/tunnis.

Jargige gaasiballooni kasitsemise vdi gaasitoite kasutamisega seotud ohutusjuhiseid.

L R 2

* & o o

¢ Plahvatuse oht: mitte kunagi arge keevitage voi Idigake rohu all olevat gaasi sisaldavat ballooni.

¢+ Kasutage alati eri toode jaoks kohast gaasiballooni ja sellega seotud lisaseadmeid (rdhu/vooluhulga regulaatorid,
torud, liitmikud jne). Kasutage Uksnes to6korras gaasiballoone ja lisaseadmeid.

¢ Kui gaasiballooni kraan on avatud, eemaldage nagu gaasi valjumiskohast.

¢ Kui keevitus- vdi I6ikamistdid ei tehta, keerake gaasiballooni kraan kinni.

¢ Kui gaasiballoon ei ole (ihendatud, jatke kraani kaitsekate kohale.

¢ Gaasi lekkimisest tingitud oht: inertgaasi lekkimine vdib pdhjustada Iambumist. Inertgaas on varvusetu ja I6hnatu gaas ning vdib
lekke korral asendada 6hus oleva hapniku.

3.4 Hooldus

Generaatori nduetekohane hooldus tagab selle optimaalse t66tamise ning pikendab kdikide detailide kasutusiga. K&iki jargnevalt kirjeldatud
toiminguid vodivad labi viia ainult vastava tehnilise kvalifikatsiooniga isikud.

Enne koikide jargnevalt kirjeldatud toimingute labiviimist tuleb taielikult 1abi lugeda koiki stisteemi osi kasitlevad juhendid ja neist aru saada,
eelkdige puudutab see kaesolevas juhendis toodud ohutusjuhiseid.

Seadet vdivad hooldada, kontrollida ja remontida Uksnes vastavate oskustega spetsialistid. Vastavate oskustega spetsialist on isik, kes on
|abinud asjakohase koolituse ning kellel on oskused ja kogemused, mis véimaldavad tal keevitusgeneraatori kontrollimise ajal maaratleda
vdimalikud ohud ja slsteemi kahjustused ning rakendada asjakohaseid ohutusmeetmeid. Seadme remondi- ja hooldustéid vdivad labi viia
Uksnes vastavate oskustega volitatud isikud.

Vastasel juhul kaotab seadme garantii kehtivuse. Kdikidel juhtudel, kui osutub vajalikuks kasutada tehnilist abi, p66rduge seadme edasimuuja,
st seadme tarnija poole.
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Siimbol Kvalifikatsioon Kvalifikatsiooni kirjeldus
5 KASUTAJA Teeb masina pohifunktsioonidega seotud toid: t66tslkli teostamine, kasutaja juhtseadiste
1 rakendamine ja muud toimingud, mis on otseselt seotud seadme t66tamisega, vajadusel puhastab
seadet ja viib l1abi igapaevase Ulevaatuse. To6tab tksnes tagatud ohutusega seadistega.
o) HOOLDUSMEHAANIK | Toimingud on seotud kdikide té6tamistingimustega kéikidel ohutustasemetel. Teeb kdik mehaanilise
Tqﬂlﬂ remondi/reguleerimisega seotud toimingud. Toimingud ei hdlma voolu all olevaid siisteeme.
5 HOOLDUSELEKTRIK | Toimingud on seotud kéikide tootamistingimustega koikidel ohutustasemetel. Teeb kdik elektri- ja
é%’P surudhuseadiste remondi/reguleerimisega seotud toimingud, ka sisselulitatud toitevoolu korral.

A HOIATUS

Séltumata kasutaja kvalifikatsioonist tuleb kdikide hooldustoimingute ajal eemaldada keevitus- vdi I6ikegeneraatori toitejuhe vooluvdrgust.

¢ Toode ebadige teostamine voib pdhjustada raskeid kehavigastusi ja materiaalset kahju.

¢  Elektrilook voib olla elukardetav.

¢ Halb maandusuhendus voib pdhjustada raskeid kehavigastusi ja materiaalset kahju. Arvestage, et seadme valiskorpuse poldid
tagavad kasutaja kaeulatuses olevate seadme osade maandamise, seetdttu on teist tllpi poltide kasutamine keelatud.

A HOIATUS

¢ Parast seadme avamist asjakohase mdotetddvahendi abil veenduge, et elektrilaenguga osadel olev laeng on hajunud.
¢ Kui seadmes on kasutatud mitteoriginaalvaruosi, ei vastuta CEBORA vdimaliku materiaalse voi isikukahju eest.

Hooldustoiminguid voivad teostada tiksnes jargmised kasutajattitbid:

Ldppkasutaja LK

CEBORA volitatud teeninduskeskus Tookoda

SAGEDUS HOOLDUSTOIMING Kvalifikatsioon | Teostaja
Kontrollige toitepistikut, poletit ja toitegaasi réhku.
Kontrollige, et generaator on nduetekohasel kaugusel valistest 9
takistustest, et tagada nduetekohane jahutamine. Hﬂ LK
Kontrollige, et jahutuskanali ventilatsioonivére ei ole kinni kaetud

Igapaevaselt vOi ummistunud.

Kontrollige keevitusjuhtmete ja jahutussiisteemi torude korrasolekut.

al «
Korpuse kahjustused (esi-, taga- ja kiilgpaneelid)

o
5
Kontrollige jahutusploki jahutusvedelikku. i P

LK

lganéddalaselt | Kontrollige generaatori, jahutussiisteemi ja gaasiploki ventilaatorite
néuetekohast tootamist.

]'ﬁl Téokoda

Puhastage pdleti keermed ja veenduge, et puuduvad korrosiooni
voi elektrilahenduste jaljed.
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SAGEDUS HOOLDUSTOIMING Kvalifikatsioon | Teostaja
Transpordivahendid (rihm, pandlad, kaepide).

Kontrollige prigi puudumist jahutusvedeliku torudes ja nende 0
litmikes. TW LK
Igakuiselt Kontrollige gaasi-, vee- ja elektriihendusi ning veenduge, et neil
pole pragusid, hdérdumisi voi lekkeid.

0
Kaivitage gaasiploki paneelilt programm TEST. fm Tookoda

Kui seade on varustatud sisenddhu filtriga, eemaldage filter ja
puhastage see suruéhuga.

Avage generaatori metallkorpus ja eemaldage surudhujoa abil
masina sisemuses mitteventileeritavates osades tolm ja keevitus-

ja I6ikamistoode jaakproduktid. 9
Veenduge, et 6hutustunnelis ei ole to6st jaanud metalliosi, vajadusel &%P Tébékoda
eemaldage need surudhujoa abil.
Kord Korpust sulgedes veenduge, et kdik generaatori seesmised
poolaastas maandutuhendused on nduetekohaselt Uhendatud ning et ka
seadme korpus on nduetekohaselt maandatud.
Vahetage seadmes olev jahutusvedelik.
Vahetage valised filtrid ja paagi ning jahutusststeemi filtrid. 5
Puhastage gaasipaneeli filter. TW To6koda
Vahetage poéleti rongastihend, tihendikomplekti tellimisnumber on
art.1400.
Uks kord aastas Kui keevitgs- ja loikamisseadele on valjastatud taatlustunnistus, &lﬁ? Toéokoda
tuleb seda igal aastal uuendada.

Noutav on iga-aastase perioodilise kontrolli 1abiviimine vastavalt standardile IEC 60974-4 ,Kasutuskontroll ja katsetamine® Lisaks mainitud
kontrollimeetmetele tuleb arvestada ka kohalikke eeskirju ja digusnorme.

Kui visuaalse kontrolli tulemusel ilmneb, et teatud detailid on tGlemaaraselt kulunud, tuleb need valja vahetada.
Votke Uhendust CEBORA volitatud teeninduskeskusega.

3.5 Kohaldatavad dokumendid

Garantii
Garantiid hdlmavat teavet on vdimalik naha veebilehel www.cebora.it

Vastavusdeklaratsioon.
Kirjeldatud seadmed on projekteeritud ja valmistatud vastavalt kdikidele asjakohastele Euroopa direktiividele:

¢ Madalpingedirektiiv (LVD)
¢ Elektromagnetilise Ghilduvuse direktiiv (EMV)
¢ Ohtlike ainete kasutamise piiramise direktiiv (RoHS)

See deklaratsioon kaotab kehtivuse seadme ehituse omavolilisel muutmisel, nduetele mittevastavate remondité6de teostamisel voi kaesolevas
dokumendis toodud paigaldamis- ja hooldusnduete eiramisel. Igale seadmele on valjastatud spetsiifiline alguparane vastavusdeklaratsioon.

Keevitamine kérgendatud elektrilise ohu tingimustes

Neid seadmeid on lubatud kasutada standardi VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) kohtades, mis on seotud kdrgendatud elektrilise

S ohuga.
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Szerzdi jogok.

Ajelen hasznalati utasitasok szerzdi jogai a gyarté tulajdonat képezik. A szoveg és az illusztraciok megfelelnek a berendezés miiszaki
allapotanak a nyomtatas pillanataban, a médositasok jogaval. A jelen kozzététel semmilyen részét nem szabad kinyomtatni, egy
archivalé rendszerben megoérizni vagy harmadik feleknek tovabbkiildeni barmilyen formaban vagy barmilyen eszkoézzel anélkiil,
hogy a Gyart6é ne bocsatott volna ki arrdl egy elézetes irasos felhatalmazast. Halasak lennénk az esetleges hibak jelzéséért és a
hasznalati utasitas javitasara tett javaslatokeért.

Orizze ezt az kézikonyvet mindig a berendezés hasznalati helyén a jovébeni tanulmanyozas céljabol.

A berendezés kizarolag hegesztési vagy vagasi miiveletekre hasznalhat6. Ne hasznalja ezt a berendezést akkumulatorok toltésére,
csovek kiolvasztasara vagy motorok inditasara.

Csak tapasztalt és képzett személy telepitheti, hasznalhatja, tarthatja karban és javithatja ezt a berendezést. Tapasztalt személy
alatt olyan személyt kell érteni, aki meg tudja itélni a szamara kijelolt munkat, és a szakmai képzettsége, ismeretei és tapasztalatai
alapjan fel tudja ismerni a kockazatokat.

A fent kifejezetten megjeloltektdl valé minden hasznalati eltérés, és amit a jelen kiadvanyban jelzettektdl eltéré vagy azokkal
ellentétes modon végeznek, a nem rendeltetésszerii hasznalatot feltételezi. A gyarté nem vallal semmilyen felelésséget egy
olyan nem rendeltetésszerii hasznalat kovetkeztében, ami személyi balesetet okozhat, és a berendezés esetleges miikodési
rendellenességeihez vezethet.

Ezt a felel6sség kizarast a felhasznalé a berendezés lizembe helyezésével elismeri.

Ugy ajelen utasitasok betartasa, mint a telepités, miikddés, hasznalat és karbantartas koériilményei és médszerei nem ellenérizheték
a gyarto altal.

A telepités nem megfelel6 végrehajtasa anyagi karokat okozhat és esetleg személyi sériilésekhez vezethet. Ezért nem vallalhatunk
semmilyen felel6sséget olyan veszteségekért, karokért vagy koltségekért, amelyek nem megfelel6 telepités, hibas miikodtetés,
valamint nem megfelel6é hasznalat és karbantartas kovetkezményei, vagy valamilyen médon azokhoz kéthetdk.

Nem megengedett két vagy tobb generator parhuzamos 6sszekotése.

Tobb generator esetleges parhuzamos 6sszekotéséhez kérjen irasos felhatalmazast a CEBORA cégtél, amely majd meghatarozza és
engedélyezi az igényelt alkalmazas modjait és feltételeit, a targyban hatalyos, a termékre és a biztonsagra vonatkozé jogszabalyok
betartasaval.
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1 SZIMBOLUMOK

A FELHIVAS Egy olyan lehetséges veszélyhelyzetet jelél, ami sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

A Egy olyan lehetséges veszélyhelyzetet jelol, amely ha nem tartjak be, stlyos személyi sériilésekhez vezet-
OVATOSSAG . . g o -
hetnek és a berendezések anyagi karosodasat okozhatjak.

, Fontos informaciokat nyujt a felhasznalénak, amelyek be nem tartasa a berendezések karosodasat okoz-
FIGYELMEZTETES! hatja

UTMUTATAS A berendezés optimalis hasznalatahoz kévetendd eljaras.

1.1 A figyelmeztetési adattabla

1.1.1 Hegeszt6 generator

A kovetkez6 szamozott széveg az adattabla szamozott fiokjainak felel meg.

A huzalhuzo gérgék megsebesithetik a kezet.

A hegeszt6huzal és a huzalhizé egység fesziiltség alatt allnak a hegesztés kozben.

Tartsa tavol a kezeit és a fémes targyakat.

1. A hegeszt6 elektroda vagy a vezeték altal okozott aramitések halalt okozéak
lehetnek. Védje magat megfeleléen az aramiités veszélyétdl.

1.1 Viseljen szigetel6 keszty(it. Ne érintse meg puszta kézzel az elektrodat. Ne
viseljen nedves vagy sérult kesztydt.

1.2 Szigetelje el magat a hegeszteni kivant munkadarabtdl és a talajtél.

1.3 Kosse le a tapvezeték csatlakozéjat miel6tt dolgozni kezd a gépen.

2. Ahegesztésnél keletkezd kigézolések belégzése artalmas lehet az egészségre.

2.1 Tartsa a fejét a kig6zolgésektd| tavol.

2.2 Hasznaljon kényszerszell6ztet vagy helyi elvezetd berendezést a kig6zolgések
eltavolitasara.

2.3 Hasznaljon elszivé ventilatort a kigézolgések eltavolitasara.

3. Ahegesztésnél keletkezd szikrak robbanast vagy tlizet okozhatnak.

3.1 Tartsa tavol a tlizveszélyes anyagokat a hegesztési tertlettdl.

3.2 A hegesztésnél keletkezd szikrak tuzet okozhatnak. Tartson kéznél egy tlzolto
készlléket, és egy személy alljon készen annak hasznalatara.

3.3 Soha ne hegesszen zart tartalyokat.

4. Az iv sugarai kiégethetik a szemet és megégethetik a bért.

4.1 Viseljen biztonsagi sisakot és szemiveget. Hasznaljon megfelel§ fllvédd
eszkozoket és begombolt nyaki kdpenyeket. Hasznaljon sisakos maszkot a
megfelel6 fokozatu szlirékkel. Viseljen teljes testvédd eszkozt.

5 Olvassa el az utasitasokat a gép hasznalata el6tt az azon végzett barmilyen
mivelet végrehajtasara.

6 Ne tavolitsa el és ne fedje le a figyelmeztetd cimkéket.

172/182



1.1.2 Plazmavagas

A kovetkezd szamozott szoveg az adattabla szamozott fiokjainak felel meg.

A vagasnal keletkezett szikrak robbanast vagy tlizet okozhatnak.

Tartsa tavol a tlizveszélyes anyagokat a vagasi terulettol.

A vagasnal keletkez6 szikrak tlizet okozhatnak. Tartson kéznél egy tlzoltd
készuléket, és egy személy alljon készen annak hasznalatara.

Soha ne vagjon zart tartalyokat.

A plazmaiv séruléseket és égési sérlléseket okozhat.

Kapcsolja ki az elektromos tapellatast a hegesztépisztoly leszerelése elbtt.

Ne tartsa az anyagokat a vagasi utvonal kdzelében.

Viseljen teljes testvédoé eszkozt.

A hegesztbpisztoly vagy a vezeték altal okozott aramitések halalt okozoak
lehetnek. Védje magat megfeleléen az aramutés veszélyétdl.

Viseljen szigetel6 keszty(it. Ne viseljen nedves vagy sérllt kesztyt.
Bizonyosodjon meg arrdl, hogy elszigetelte magat a vagni kivant munkadarabtol
és a talajtol.

Kosse le a tapvezeték csatlakozéjat mielétt dolgozni kezd a gépen.

A vagas kozben keletkezd kigbzolések belégzése artalmas lehet az egészségre.
Tartsa a fejét a kig6zolgésektdl tavol.

Hasznaljon kényszerszell6ztetd vagy helyi elvezetd berendezést a kigézodlgések
eltavolitasara.

Hasznaljon elszivé ventilatort a kig6zolgések eltavolitasara.

Az iv sugarai kiégethetik a szemet és megégethetik a bdrt. A kezelének tehat
a DIN11 védelmi szintnek megfeleld vagy magasabb lencsékkel kell védenie a
szemét és megfeleléen az arcat.

Viseljen biztonsagi sisakot és szemulveget. Hasznaljon megfeleld flulvedd
eszkdzoket és begombolt nyaki kopenyeket. Hasznaljon sisakos maszkot a
megfelel6 fokozatu szlirékkel. Viseljen teljes testvédd eszkozt.

Olvassa el az utasitasokat a gép hasznalata vagy az azon végzett barmilyen
mivelet végrehajtasa el6tt.

Ne tavolitsa el és ne fedje le a figyelmeztetdé cimkéket.

2 BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

AZ I[VHEGESZTES ES A PLAZMAVAGAS ARTALMAS LEHET AZ ON ES MASOK SZAMARA, ezért a felhasznalonak képzettnek kell
lennie a kovetkez6kben 0sszefoglalt, a hegesztési vagy vagasi miveletekbdl eredd veszélyek ellen.

Balesetveszély a biztonsagi szabalyok be nem tartasa esetén! A kdvetkez§ ovintézkedések be nem tartasa halalos veszélyt okozhat!

¢ Olvassa gondosan el a jelen utasitasban feltiintetett biztonsagi szabalyokat!
¢ Tartsa be a balesetvédelemre vonatkozo6 rendelkezéseket és a telepités orszagaban hatalyos jogszabalyokat!
¢ Javasolja a jogszabalyok betartasat a teruleten tartozkodé tobbi személy szamara.

Megégés veszély elektromos fesziltség miatt. Az elektromos fesziltség halalos aramitést és megégést okozhat érintkezés esetén. Ezért
miel6tt hibakeresés vagy karbantartasi beavatkozas miatt kinyitna a generatort, a gépen talalhatd halozati kapcsolét 0 helyzetbe allitva
kapcsolja ki a gépet, és bizonyosodjon meg arrdl, hogy a haldzati vezeték lathatéan le legyen kodtve az elektromos halézatrdl.

Sériilésveszély nem megfeleld ruhazat esetén. A héforrasok és az elektromos fesziltség olyan veszélyforrast jelentenek, amelyeket nem

lehet elkerlini az ivhegesztés vagy a plazmavagas soran. A felhasznalénak teljes egyéni védéfelszereléssel kell rendelkeznie (EVE).
Azoknak a kockazatoknak a megismeréséhez, amelyeknek a védéfelszerelésnek meg kell felelnie, tanulmanyozza a jelen utasitas

megfelel§ fejezetét (2.12).
A FELHIVAS
AZ UZEMELTETO KOTELEZETTSEGE!

A berendezés lzemeltetése soran be kell tartani a megfeleld iranyelveket és nemzeti torvényeket!

¢ A munkahelyi biztonsagrol és egészségvédelemrél szolé 89/391/EGK keretiranyelv (és annak nemzeti tartalmai) a munkavégzés
koézben betartand6 intézkedések megvaldsitasara

¢ Kilénésen a minimalis biztonsagi eléirasokra és az egészség védelmére vonatkozé 89/655/EGK iranyelv a munkavégzési

tevékenység kdzben a munkavallalok altal hasznalt munkaeszkdzoknél.

Az adott orszag biztonsagos munkavégzésre és a balesetek megel6zésére vonatkozo jogszabalyai

A berendezés telepitése és kezelése az IEC 60974-9 szerint.

Rendszeres felhivas a felhasznaldkhoz a biztonsagos és tudatos munkavégzés érdekében.

A berendezés rendszeres ellenbrzésének végrehajtasa az IEC 60974-4 jogszabalynak megfelelen.
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2.1 Robbanasok

A robbanasveszélyes helyiségekre kiilonleges jogszabalyok vonatkoznak. Tartsa be a targyra vonatkozé hatalyos nemzeti és nemzetkozi
rendelkezéseket.

Soha ne végezzen hegesztési vagy vagasi tevékenységet nyomas alatt allo tartalyok kozelében, vagy
robbanasveszélyes por, gaz vagy goéz jelenlétében.

¢ Soha ne végezzen hegesztési vagy vagasi tevékenységet olyan tartalyokon, amelyek lGzemanyagot, olajat vagy
tlzveszélyes anyagot tartalmaztak vagy tartalmaznak.

¢ Ovatosan kezelje a hegesztési vagy vagasi miiveletek soran hasznalt palackokat és nyomasszabalyozdkat.

¢ Aszikrak terjedése tlizet és robbanast okozhat.

¢ Azarttartalyban tarolt artalmatlannak latszé anyagok melegitése a nyomas névekedését okozhatja a tartéalyban. Ezrobbanasveszélyt
jelenthet.

¢ Ne téroljon robbanasveszélyes anyagokat a hegesztési vagy vagasi teruleten.

¢ Tavolitsa el a munkavégzési teriletrél az éghetd vagy robbanasveszélyes folyadékokat tartalmazoé tartalyokat!

¢ Ne melegitsen robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat a hegesztéssel vagy a vagassal!

2.2 Tizek

A tlzveszélyes helyiségekre kilonleges jogszabalyok vonatkoznak. Tartsa be a targyra vonatkozd hatalyos nemzeti és nemzetkdzi
rendelkezéseket.
A hegesztésbdl vagy vagasbol szarmazd magas hémérsékletl szikrak, izzé részek vagy forrd salak szérasa miatt langok alakulhatnak ki.

¢ Sohane végezzen hegesztési vagy vagasi tevékenységet tizveszélyes vagy robbanasveszélyes anyagok kozelében.

¢ Mindig készitsen el6 a munkavégzési teriileten alkalmas és a helyi jogszabalyoknak megfeleld oltokésziilékeket.

¢ Ellendrizze, hogy az elektromos haldzat és a hegesztési vagy vagasi munkadarab elektromos csatlakozoi j6l legyenek
rogzitve a tlizveszély elkerllésére.

¢ Teljesen tavolitsa el a megmunkalni kivant munkadarabrol az égési anyagmaradvanyokat a hegesztés megkezdése el6tt.
¢ A kovetkez6 munkavégzést csak azutan hajtsa végre, hogy a hegesztett vagy levagott munkadarabok mar teljesen lehiltek. Ne
érintkezzen tlizveszélyes anyagokkal!

2.3 Veszélyes gazok és g6zok

A hegesztési vagy vagasi miveletek az egészségre karos flustdt és gazt termelnek. Tartsa be a targyra vonatkozo hatalyos nemzeti és
nemzetkozi rendelkezéseket.

Megfeleld elszivassal és szell6zéssel rendelkezd terileten dolgozzon.

Csak leveg6t hasznaljon a szell6zéshez.

Tartsa tavol a fejét a hegesztés vagy vagas altal termelt flisttél és gazoktol.

Ne lélegezze be a hegesztés vagy vagas altal termelt gazokat és fiistot.

Ha a szell6zés nem megfeleld, hasznaljon jéovahagyott Iégzékésziiléket.

Ne hegesszen vagy vagjon 6lommal, grafittal, kadmiummal, cinkkel, krémmal, higannyal és berilliummal bevont, vagy azokat

tartalmazo fémeket, ha nem rendelkezik megfeleld légz6készulékkel.

Tartsa be a felhasznalt anyagok biztonsagi adatcimkeéin feltlintetett utmutatasokat és a gyarté vonatkozé utmutatasait.

Ne hegesszen vagy vagjon fémes fellileteket, ha azokon tisztitdszer, zsirtalanité vagy hasonlé anyagok talalhatok.

¢ Az oxigénnel érintkezésbe keril6 Osszes részegységnek és alkatrésznek megfeleléen zsirtalanitott allapotban kell lennie
(kilénésen a plazma hegesztépisztoly és annak fogyo részei esetén).

¢ Az elektromos iv 6zont hoz létre. A magas kdrnyezeti 6zonkoncentratumnak hosszan kitett személyeknél fejfajas, orr, torok, szem
irritacio, sulyos vértolulas és mellkasi fajdalom fordulhat elé.

¢ Abefejezett hegesztési vagy vagasi munka utan zarja el a hasznalt gazpalack szelepét.

¢ Bizonyosodjon meg arrdl, hogy ne legyen inert gaz szivargas a palackokndl. Az inert gaz szintelen és szagtalan. Az inert gazzal

telitett kdrnyezet oxigénhianyos lesz, ami az adott kdrnyezetben tartozkodo személyeknél fulladast okozhat.

* S & ¢ oo o
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2.4 Elektromos veszélyek

Az elektromos feszliltség halalos aramitést és megégést okozhat érintkezés esetén.

A hegeszt6 elektroda vagy a hegesztéhuzal fesziltség alatt allnak, ezért mindig fennall az aramiités veszélye.
Ne hasznalja a késziiléket oldalfal é/vagy burkolatok nélkdil.

¢ Ne érintse meg a készulék belsd elektromos részeit.

> o o

¢ Ne érintsen meg kozvetlenll olyan fesziltség alatt allé részegységeket, mint a hegesztési aramcsatlakozo, burkolt elektrodak,
volfram elektrédak vagy hegesztéhuzalok.

¢ Mindig szigetelt fellletre helyezze a hegesztépisztolyt és/vagy az elekiroda tartét.

¢ Hasznaljon mindig teljes egyéni véddéfelszerelést (az alkalmazas fliggvényében).

¢ Akésziléket csak képzett és specializalt szakemberek nyithatjak ki.

2.5 Mechanikai veszélyek

huzaltekercsek és ventilatorok.

¢ Tartsa a kezeit, a hajat és a ruhazatat az olyan mozgé mechanikus részektdl tavol, mint a huzalhizé fogaskerék,
¢ Ahegeszt6pisztolybdl kilépd hegesztéhuzal rendkivil stlyos szem, arc és test sérlléseket okozhat.

¢ Ne kapcsolja ki vagy kerulje meg a készulékben talalhato biztonsagi eszkdzoket.

2.6 Zaj

A hegesztd vagy vago generator zajt okoz. Tartsa be a targyra vonatkozé hatalyos nemzeti és nemzetk6zi rendelkezéseket.

A FELHIVAS

Nem lehet EGYETLEN hangkibocsatasi értéket megjeldini hegesztés vagy vagas esetén, mivel azt a hegesztési/vagasi eljaras
és a kornyezeti kortilmények befolyasoljak. Kulondsen a hegesztési (MIG/TIG) vagy vagasi eljaras, a beallitott aram intenzitasa
és tipusa (egyenaram, pulzalt, valtdéaram), a lerakodasi tipus, a megmunkalasra varé munkadarabok rezonancidja, az alkalmazott
hegesztési/vagasi gaz tipus, és végul a korulvevd munkakornyezet (hattérzaj, a helyiség mérete stb.) a meghatarozék

A hegesztési vagy vagasi eljaras az emberi fil szdmara karos zajszintet hoz létre.

Kotelez6 a megfeleld védbéeszkozok viselése: példaul a nemzeti és helyi el6irdasoknak megfeleld fiulvédd vagy fuldugo.

A gépet oly mddon tervezték és gyartottak, hogy csokkentse a kezel6k zajkitettségét. Kdvesse a felhasznaléd kockazatértékelési

dokumentumaban vagy a felhasznalasi orszagban hatalyos torvényekben foglaltakat az egyedi EVE esetleges hasznalatara vonatkozéan

(flilvédd eszkdzok).

2.7 Elektromagneses mezdk

A hegesztési vagy vagasi generator elektromos aramot termel, amely egy barmilyen vezetén athaladva elektromagneses mezéket (EMF) hoz
létre. A hegesztési vagy vagasi aram elektromagneses mezdéket hoz létre a hegesztési/vagasi vezetékek és a generator kordl.

¢ Aberendezés hasznalata halalos veszélyt jelent a szivritmus szabalyozoéval rendelkezé személyek szamara.
@ ¢ Az olyan létfontossagu eszkozokkel rendelkezd személyeknek, mint a szivritmus szabalyozok vagy hallasjavitd
készulékek, meg kell beszélnilk az orvosukkal miel6tt olyan terllet kézelébe kerdl, ahol iv vagy ellendllas
hegesztési, vagasi vagy fellletkezelési miveletek folynak.

¢ Ahegesztési vagy vagasi elektromagneses mezéknek torténd kitettség ismeretlen egészségi hatassal jarhat.

A OVATOSSAG

Az elektromagneses mez6k altal kivaltott kockazatok csokkentése érdekében a kezelének be kell tartania a kovetkez6 eljarasokat:

¢ A hegesztési vezetékeket egymashoz a lehet6 legkdzelebb helyezze el. Ha lehetséges hozzon létre egy vezetékkoteget, és
rogzitse egybe ragasztoszalag segitségével. Ez az elhelyezés akkor engedélyezett, ha a munkavégzés soran nem hasznal
nagyfrekvencias bekapcsolasi médot.

¢ Ne tekerje at a hegesztési vezetékeket a testén, és ne tartsa a hegesztési vezetékeket a vallan.

¢ A hegesztési vagy vagasi vezetékeket a lehet6 legtavolabb kell tartani a hegesztést vagy vagast végz6 személy mellkasatol és
fejétdl.

¢ Ne dolgozzon a generatorhoz kozel.

¢+ Afelesleges vezetékeket cikkcakk formaban helyezze el: kertilje tehat a spiralok kialakulasat.
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2.8 Elektromagneses 6sszeférhetéség

Ez a berendezés az IEC 60974-10 szerinti A OSZTALYU berendezésnek mindsiil, és csak szakmai célokra szabad hasznalni ipari
kornyezetben. Az ipari kdrnyezettdl eltérd helyen nehézségeket okozhat az elektromagneses 0sszeférhetdség biztositasa.

FIGYELMEZTETES

Az ivhegeszté vagy plazmavagd berendezések hasznalata interferenciakat okozhat a radidnavigacional, a targyak és
személyek biztonsagi szolgaltatasainal (szivritmus szabalyozok, hallasjavitd készulékek), a szamitégépeknél és altalaban a
A kommunikacios berendezéseknél.
Interferencia jelenségek johetnek létre a gép elhelyezési kdrnyezetében, ha ahhoz kozel kildndsen érzékeny berendezések
talalhatok. Ezekben az esetekben a berendezés kezel6jének kell az adott interferenciat csokkenté vagy megszintetd
intézkedéseket foganatositani.

2.9 Pozicionalas

A FELHiVAS

¢ Helyezze a berendezést egy szilard és sik alapra. Legfeljebb 10°-0s d6élés megengedett. Egy berendezés felborulasa rendkivil
veszélyes lehet.

¢ Ne helyezze a berendezést kozel egy falhoz. Tartson legalabb 1 méteres tavolsagot a berendezés kortil a hitésére hasznalt levegd
keringésének megkonnyitésére.

¢ Amennyiben szallitékocsit hasznal a tekercstartonal, rogzitse szilardan a gazpalackot a megfelel6 szijakkal a kocsihoz. Egy
gazpalack leesése rendkivil veszélyes lehet.

¢ Ha a huzalhuzé kocsit egy mechanikus eszkodz segitségével felfliggesztve hasznalja, szigetelje el elektromosan a kocsit a
felfiiggeszté mechanikus eszkdztél.

2.10 Felemelés és szdllitas

A készulék szallitdsa kdzben bizonyosodjon meg arrdl, hogy betartsak a hatalyos nemzeti és regionalis iranyelveket és balesetvédelmi
el6irasokat. Ez kulondsen a szallitas és a szallitmanyozas alatti kockazatokra vonatkozo iranyelvekre érvényes.

Egy berendezés felborulasa halalos veszélyt jelenthet!
Helyezze el stabilan a késziiléket egy sik és szilard alapon.
Legfeljebb 10° délésszog engedélyezett (lasd IEC 60974-1).
Ne emeljen fel vagy szallitson bekapcsolt késziilékeket.

A FELHIiVAS

¢ Szallitas el6tt kosse le a készlléket a taphaldzatrol.
¢ Ha a berendezés egy vagy tobb olyan részegységgel rendelkezik, mint: szallitékocsi, inert gaz palack, huzalhtzé
A vagy huzaltekercs kocsi, azokat szerelje le szallitas el6tt.
¢ A készulék szallitasa kozben bizonyosodjon meg arrél, hogy betartsak az 6sszes hatalyos helyi iranyelvet és
balesetvédelmi eldirast.

¢ Ha akészilék fogantyaval vagy szallitoszijjal rendelkezik, kizarélag csak azt hasznalja a kézi szallitasra. Ne emelje fel a
nyelénél fogva (1. tablazat 6. kép).

¢ A készllék mechanikus eszkozokkel torténd felemeléséhez hasznalja a flilescsavarokat, ha vannak, szijat vagy lancot (1.
tablazat 1. és 2. kép).

¢ Ugy helyezze el az emelétargonca villait, hogy tigyeljen a késziilék sulypontjanak helyzetére.
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A OVATOSSAG

A megfelel6 szallitasi mod betartasahoz lasd 1. tablazat 1. és 2. abra. Pontositva a generatoron talalhato flilescsavarokra csatlakoztatva
hasznalja a szijakat vagy a lancokat. Ne emelje fel a nyelénél fogva, ahogy a 6. abra mutatja.

A szdllitas és az els6 Uzembe helyezés utan feltétlentl végezzen egy szemrevételezéses felllvizsgalatot a készuléken, az esetleges
sérllések meglétének ellendrzésére. Az esetleges sérliléseket a CEBORA vevdszolgalatanak felhatalmazott szakembereivel javitassa ki
a készulék Uzembe helyezése elbtt.

Az emelbberendezés teherbirasanak elegenddének kell lennie a felemelni kivant teherhez, a hegesztési/vagasi generator
célorszagaban hatalyos jogszabalyokkal 6sszhangban.

Abban az esetben, ha hegesztés kdzben a huzalhuzé kocsi daruja segitségével végzi a felfiggesztést, mindig hasznaljon megfeleld
felfliggesztés szigetelést (MIG/MAG és TIG készilékek).

Abban az esetben, ha a készulék vallszijjal vagy szallitofogantyuval rendelkezik, kizardlag azokat hasznalja a kézi szallitasnal.

A vallszij nem alkalmas a daru, villas emel6 vagy egyéb mechanikus emel6k segitségével torténd szallitasra (1. tablazat 5. és 7. abra).
A készllékkel vagy annak részegységeivel egyltt alkalmazott minden két6z6 eszkdzt (szijak, hevederek, lancok stb.) rendszeres
id6kozonként ellendrizni kell (pl. mechanikus sérilések, korrézid, vagy kornyezeti tényez6k altal okozott valtozasok meglétének
ellenérzésére).

Az ellendrzések id6szakait és mértékét az alkalmanként hatalyos nemzeti iranyelveknek megfeleléen kell meghatarozni.

1. tdblazat
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2.11 A személyzet kotelezettségei és képzettsége

Aberendezést a technika allapotanak megfeleléen, és az ipari és professzionalis felhasznalasra vonatkozé hatalyos elGirasok és jogszabalyok
alapjan gyartottak.

A berendezés kizardlag az adattablan feltlintetett hegesztési és vagasi eljarasokra alkalmas.

A berendezésnek nem a rendelkezések szerint térténé hasznalata veszélyt jelenthet a személyek, allatok vagy dolgok szamara.

A gyart6 nem vallal tehat semmilyen felelésséget egy ilyen hasznalat altal okozott karokért.

A FELHIVAS

Aberendezést kizarélag mindsitett és képzett szakember hasznalhatja, aki elolvasta a jelen utasitasban feltlintetett 6sszes figyelmeztetést.
A felhasznalénak figyelmesen el kell olvasnia a jelen kiadvanyban feltiintetett informaciokat.

A berendezés csatlakoztatasi miveleteit az elektromos energiahoz és annak ellenérzését kotelezéen szakembernek KELL elvégeznie
(szakember: 2014.11.27. CEl JOGSZABALY).

A FELHIVAS

A gyartdé nem vallal semmilyen felel6sséget a hegesztési vagy vagasi generatoron végrehajtott szerkezeti vagy aramkéri modositasokra
vonatkozdan

2.12 Véddeszko6zok

A megfelel6 védbéeszkoz kivalasztasahoz tanulmanyozza az adott orszagban hatalyos jogszabalyokat.

A berendezés veszélyforras lehet
Az egyéni védbeszkozoknek a kovetkezd kockazatoknak kell megfelelnitk:

¢ A légutak védelme potencidlisan artalmas anyagok és keverékek ellen (fist és gézok). Minden esetben megfelelé biztonsagi
intézkedéseket kell alkalmazni, mint példaul egy megfelel® légz&érendszer.

¢ Hegeszt6 véddsisak a sziikséges ionizald sugarzasok (IV és Ul sugarak) és hd ellen védd eszkdzokkel.

¢ Olyan szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyl és testvédelem), amely védelmet nyujt a meleg kérnyezet, valamint a lehetséges
aramutések és a feszultség alatt allé elemekkel torténdé munkavégzés esetén.

¢ Afulek védelme a karos zajok ellen.

¢ Sérilésveszély a sugarzas vagy a hé hatasa miatt! Az ives sugarzas a bor és a szemek sériléseit okozza. A meleg munkadarabok
és szikrak megérintése égési séruléseket okoz.

¢ Hasznaljon megfelelé védelmi foki hegesztépajzsot vagy hegesztbsisakot (a felhasznalas fliggvényében)!

¢ Viseljen szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajzs, kesztyl stb.) a megfeleld orszagban a targyra vonatkozo jogszabalyok szerint.

¢ Védje fuggonyok vagy védofalak segitségével a sugarzastol és a vakitasveszélytdél azokat a személyeket, akik nem dolgoznak
kdzvetlenul a berendezésen.

A hegesztési vagy vagasi miiveletek kozben nem megengedett a kontaktlencsék hasznalata: a flst ugyanis irritalhatja a szemet, vagy
széls6séges esetekben a fény kisugarzasok megolvaszthatjak/megégethetik az emberi szem szaruhartyajat.

2.13 Elektromos és elektronikus késziilékek artalmatlanitasa

E Ne artalmatlanitson elektromos berendezést a rendes haztartasi hulladékokkal egyiitt.
Tartsa be a berendezés artalmatlanitasara vonatkozé helyi jogszabalyokat.
[
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Az elektromos és elektronikus készilékek artalmatlanitasara vonatkozé 2012/19/EK Eurdpai Irdnyelv és annak a nemzeti térvényekben
torténd alkalmazasa betartasaval az életiik végéhez érd elektromos berendezéseket szelektiven, a tobbi hulladéktdl elkulonitve kell gydjteni,
és egy olyan megfelel6 artalmatlanité berendezést kell alkalmazni, amely lehetévé teszi egy megfelel§ Ujra felhasznalasi kezelést.

Vigye a terméket a legkodzelebbi Ujrahasznositasi pontra vagy tajékozodjon a viszonteladdinknal.

Az artalmatlanitas pillanataban a felhasznalénak el kell tavolitania a gép hatoldalan elhelyezett adattablat, hogy elkeriilheté legyen annak ujra
szolgalatba helyezése védelem nélkill, mert a felelssség MAR NEM A GYARTOT TERHELI.

Az eurdpai iranyelv és a helyi jogszabalyok betartasa lehetévé teszi az esetleges negativ, a kdrnyezetre és az egészségre gyakorolt hatasok
elkeriilését, és el6segiti a berendezést alkoté anyagok Ujra felhasznalasat és/vagy kinyerését.

3 TELEPITES

3.1 Csatlakozas a halézathoz

A gép telepitését tapasztalt szakembernek kell végeznie. Az 6sszes csatlakozast a hatalyos jogszabalyoknak megfeleléen, és a berendezés
hasznalati orszaganak balesetvédelmi torvényének teljes betartasaval kell végrehajtani.

A FELHIVAS

A berendezés/késziilék telepitésének és kezelésének meg kell felelnie a CEI EN 60974-9 jogszabalynak. Ellenérizze, hogy a haldzati
fesziltség megfeleljen a hegesztégép miszaki adattablajan jelzett feszlltségnek. Csatlakoztasson az aramfelvételnek megfeleld, az
adattablan jelzett |1 csatlakoz6 dugét.

Bizonyosodjon meg arrol, hogy a tapkabel sarga/zold vezetéke csatlakoztatva legyen a csatlakozé dugd érintkezéjéhez.

Ataphalozat és a késziilék kdzott elhelyezett magneses hékapcsold vagy biztositékok kapacitasanak meg kell felelnie a gép altal felvett 11
aramnak. Ellenérizze a készllék miszaki adatait.

Nagyteljesitmény(i berendezések csatlakoztatasa a halézathoz negativ hatassal lehet a halézati energia minéségére. Az IEC 61000-3-
12 és az IEC 61000-3-11 megfeleléshez a hegesztési és vagasi generator hasznalati utasitasaban jelzett Zmax értéknél alacsonyabb
vonalellenallas értékekre lehet szliikség. A telepitést végzd szakember vagy a felhasznal6 felel6ssége megbizonyosodni arrdl, hogy a
készulék megfeleld ellenallasu vonalhoz csatlakozzon. Javasolt egyeztetni a helyi elektromos energia szolgaltatéval.

¢ Szigortuan csak akkor hasznalhaté a készilék, ha foldvezetékkel rendelkez6 taphalézatra csatlakoztattak.

¢+ Afdldvezetékkel nem rendelkezé hal6zathoz, vagy a féldvezetékhez nem csatlakoztatott médon csatlakoztatott késziilék hasznalata
rendkivil sulyos hanyagsag. A gyartd nem vallal semmilyen felelésséget a személyek vagy targyak sérilései esetén, ha azokat
nem megdfelel6 halézati csatlakozas okozta.

¢+ Afelhasznalo kotelessége, hogy rendszeresen ellendriztesse egy képzett villanyszerel6vel a hasznalt berendezés és késziilék
foldvezetékének tokéletes hatékonysagat.

¢ Abban az esetben, ha a bekapcsolas nagyfrekvencias izzitoberendezéssel torténik, tartsa legalabb 30 cm tavolsagban a
testvezetéket és a hegesztbpisztoly vezetéket, hogy elkerlilhetd legyen azok kozott kistlések kialakulasa.

¢ Tobb hegesztési forras alkalmazasa esetén tigyeljen, hogy mindegyik forras vezetékkdtege legalabb 30 cm tavolsagban maradjon
a masoktol.

¢ A vezetékkdteg nem haladhatia meg a 30 m &sszes hosszisagot. Soha ne allion a hegesztési vezetékek kozé.
Csatlakoztassa a testvezetéket a hegesztési vagy vagasi terlilethez leheté legkézelebb es6 munkadarabhoz.

¢ ToObb hegesztési forras alkalmazasa esetén mindegyik generatornak sajat csatlakozassal kell rendelkeznie a hegesztési
munkadarabhoz. Soha ne kdzositse a testelést tobb generatornal.

¢ Kizardlag csak az adattablan jelzett védelmi osztalynak megfelel6en telepitse és hasznalja a készlléket. A telepités kdzben
bizonyosodjon meg arrdl, hogy 1 m tavolsagot tartson a készulék korul, hogy igy a hiitélevegd szabadon aramolhasson be és ki.
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3.2 Kornyezeti és tarolasi koérilmények

UTMUTATAS (lasd IEC60974-1)

A leveg6 kornyezeti hdmérsékleti tartomanya:
¢ munkavégzeési korilmények kdzott: -10 °C és +40 °C kozott (14 °F és 104 °F kozott)
¢ szallitasi vagy tarolasi korilmények kozott: -20 °C és 55 °C kozott (-4 °F és 131 °F kozott)
Alevegd relativ paratartalma:
- 50%-ig 40 °C mellett (104 °F)
- 90%-ig 20 °C mellett (68 °F)
Tengerszint feletti magassag:
- 1000 méterig ( 3281 ft.)
Kornyezeti leveg6:
- alapvet6en pormentes
- savmentes
- korroziv gazoktél mentes

3.3 Gazpalackok

A gazpalackok nyomas alatt taroljak a gazt, és sérilés esetén felrobbanhatnak. Mivel a gazpalackok a hegesztési berendezés szerves részét
képezik, rendkivili 6vatossaggal kell azokat kezelni.
Tartsa be a gyarto utmutatasait és kdvesse a gazpalackokra és azok tartozékaira vonatkozé nemzeti és nemzetkdzi jogszabalyokat.

A FELHIVAS

¢ Ovja a nyomas alatt all6 gazt tartalmazé gazpalackokat a tulzott hémérséklettsl, mechanikus (itéstdl, salaktol, nyilt langtol, szikratdl
és feszliltség ivtdl.

¢ Flggodleges helyzetbe allitva szerelje be és rogzitse a gazpalackokat,az itmutatdkban feltlintetett moédon, hogy elkerilheté legyen

a leesésik.

Tartsa tavol a gazpalackokat a hegesztési aramkértdl vagy egyéb aramkoroktol.

Soha ne fliggesszen egy hegesztépisztolyt egy gazpalackra. Keriljon mindenféle érintkezést az inert gaz palackok és az elektrodak

kozott.

Ha nem kell hegeszteni, zarja el a gazpalack szelepét vagy a f6 gazvezeték szelepét.

Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a gazpalacknal vagy a f6 gazvezetéknél ne legyen ellendrizetlen gazszivargas.

Készitsen el egy megfeleld tiszta levegé tapellatast, amely legalabb 20 m®/éras szell6z8 kapacitast biztosit.

Tartsa be a gazpalack vagy a f6 gazvezeték biztonsagara és karbantartasara vonatkozo figyelmeztetéseket.

L R 2

* & & o

¢ Robbanasveszély: soha ne végezzen hegesztést vagy vagast nyomas alatt allé gazpalackon.

¢ Mindig a kulénb6zd  alkalmazasi  tipusokhoz  megfelel6  gazpalackokat valamint  megfelel
tartozékokat hasznaljon (nyomas/aramlas szabalyozok, csovek, cs6csatlakozok stb.).
Kizardlag j6 allapotu gazpalackokat és tartozékokat hasznaljon.

Ha megnyit egy gazpalack szelepet, forditsa el az arcat a gazkifolyas pontjarol.

Ha nem kell hegeszteni vagy vagni, zarja el a gazpalack szelepét.

Ha a gazpalackot nem csatlakoztattak, hagyja a helyén a szelepvédé sapkat.

Kiaramlo gaz okozta veszély: az inert gaz ellendrizetlen kifolyasa fulladast okozhat. Az inert gaz szintelen és szagtalan., és ha
kiaramlik, kiszorithatja az oxigént a kornyezd leveg6bdl.

¢
¢
¢
¢

3.4 Karbantartas

A generator megfelel6 karbantartsa optimalis teljesitményt biztosit, €s meghosszabbitja az 6sszes részegység élettartamat. A kovetkezdkben
leirt minden munkat kizarélag miiszaki szakember végezhet.

Csak azutan végezze el a kdvetkezkben leirt 6sszes munkat, hogy teljesen elolvasta és megértette a rendszer részegységek Osszes
dokumentumat és kilondsen a jelen kézikdnyv biztonsagi 6vintézkedéseit.

Atermék karbantartasa, ellenérzése és javitasa csak szakember altal végezhet6. Szakember alatt azt a személyt kell érteni, aki a képzésének,
ismereteinek és tapasztalatainak kdszonhetéen képes egy hegeszté generator ellendrzése kdzben felismerni a meglévé kockazatokat
és a lehetséges rendszerséruléseket, és ennek megfeleld biztonsagi intézkedéseket hozni. Javitasi és karbantartasi munkakat kizardlag
felhatalmazott szakember végezhet.
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Ellenkez6 esetben megsziinik a garancia érvényessége. Minden olyan esetben, amikor vevészolgalatra van sziiksége, forduljon a szakmai
viszonteladdjahoz, vagy a berendezés szallitojahoz.

Szimbélum Beosztas A beosztas leirasa
5 IRANYITO Az alapmiik6déshez szikséges munkakort latja el: munkavégzeési ciklus végrehajtas, kezel6parancsok
i megvaldsitasa és egyéb olyan beavatkozasok, amelyek szorosan rendes termeléshez kapcsolédnak;
szlikség szerint napi tisztitas és felllvizsgalat. Szigorian engedélyezett biztonsagi elemek mellett
dolgozik.

5 MECHANIKAI .| Az Osszes mikodési koriilmény kdzben és az 6sszes védelmi szinten beavatkozik. Minden mechanikus
rw KARBANTARTO | javitast/beallitast elvégez. Nem végez tevékenységet fesziltség alatt allé elektromos berendezéseken.

ELEKTROMOS | Az Gsszes miikGdési kérilmény kézben és az Gsszes védelmi szinten beavatkozik. Minden javitast/
&[ﬁF KARBANTARTO | bedllitast elvégez az elektromos és pneumatikus berendezéseken, fesziiltség jelenléte esetén is.

/\ FELHIVAS

Barmi legyen is a kezel6 beosztasa, az 6sszes karbantartasi mivelet kozben kotelezd a hegeszté vagy vagasi generator lekdtése az
elektromos halézatrol.

¢ A munkak hibas elvégzése sulyos személyi sérlléseket és anyagi karokat okozhat.

¢ Egy aramutés halalos kimenetelli lehet.

¢ Atestvezeték nem megfelel6 csatlakoztatasa sulyos személyi sériiléseket és anyagi karokat okozhat. Tartsa szem el6tt, hogy a
gép kulsé burkolatcsavarjainak feladata a gépkezel6nek kitett részek foldelése, ezért ne hasznaljon mas tipusu csavarokat.

/\ FELHIVAS

¢ Aberendezés felnyitasa utan egy megfelel6 mérémiszer segitségével bizonyosodjon meg arrdl, hogy az elektromosan feltdltott
részegységek kisultek.
¢ Nem eredeti alkatrészek hasznalata esetén a CEBORA nem vallal felelésséget a dolgokat és személyeket ért esetleges karokért.

A karbantartasi miiveleteket a kovetkezd kezeld tipusok végezhetik:

Végfelhasznald VF

CEBORA felhatalmazott vevészolgalat Szerviz

IDOSZAK | KARBANTARTAS Beosztas | Végrehajtotta
Ellendrizze a haldzati csatlakozodugot, a hegesztépisztolyt és a betaplalasi
gaznyomast.

(8]
Biztositsa, hogy a generator megfeleld tavolsagban alljon a kiilsé akadalyoktol a -’i VF

megfelel6 hiités el6segitésére.
] Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a hiitéalagut szell6z6racsai ne legyenek elfedve
Napi vagy elzarédva.

Ellendrizze a hegeszt6 vezetékek és a hitérendszer csdveinek épségét.

ﬂiﬁ VF

A burkolat sérilései (elsd, hatso és oldalsé falak)

Q
A hitéegység hitéfolyadékanak ellenérzése. -’i VF
Minden
i Ellenérizze a generator ventilatorok, a hitéegység és a gazpanel megfelel
héten | miiksdeéseét.

r[ﬁP Szerviz

Tisztitsa meg a hegesztdpisztoly meneteit, és ellendrizze, hogy ne legyenek
rajtuk korrozids vagy elektromos kislilési nyomok.
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IDOSZAK | KARBANTARTAS Beosztas | Végrehajtotta
Szallitdelemek (szij, fllescsavarok, fogantyu).

Ellenérizze, hogy ne legyenek szennyezddések a hltéfolyadék gumicsoveiben o
és az azokhoz tartozé csatlakozokban. 'W VF

Havonta | Ellen6rizze a gaz, viz és elektromos csatlakozasokat, keressen repedéseket,
kopas vagy szivargas nyomokat.

Hajtsa végre a TESZT programot a gazpanel segitségével. &W Szerviz

Ha a gép rendelkezik levegbemeneti szlirével, tavolitsa el a sz(irét és tisztitsa
meg sUritett levegbvel.

Nyissa fel a generator fémburkolatat, és s(ritett levegd segitségével tavolitsa el a
port vagy a munkavégzési lerakodasokat a generator belsd részeirdl, amelyeket
nem ér el a szell6zés.

Ellenérizze, hogy a szell6zbalagutban ne legyenek fémes munkavégzési f%}l Szerviz
lerakédasok, ha vannak, akkor s(ritett levegd segitségével tavolitsa el azokat.

Aburkolat bezarasanal bizonyosodjon meg a generator 6sszes belsd foldelésének
Hathavonta | megfelel6 csatlakozasarol, és bizonyosodjon meg a gép vazanak megfelel6
foldel6 csatlakozasardl.

Cserélje ki a rendszerben talalhaté hitéfolyadékot.

Tisztitsa meg a kulsé és a tartaly, a hiitéegyseég szlrdket. 3
Tisztitsa meg a gazpanel sziiréjét. YW Szerviz
Cserékje ki a hegesztdpisztoly o-gydiriit az 1400 cikk készlet megrendelésével.

Evente Szerviz

Ha a hegeszté vagy vago berendezés rendelkezik kalibralasi bizonyitvannyal, o
minden évben gondoskodjon a bizonyitvany megujitasarol.

El kell végezni a rendszeres ellenérzést az IEC 60974-4 «ld&szakos ellendrzések és vizsgalatok» jogszabalynak megfeleléen. Az erre a
telephelyre meghatarozott ellenérzésre vonatkozo jogszabalyokon felll be kell tartani a helyi torvényeket és rendelkezéseket.

Ha a szemrevételezéses vizsgalatot kdvetden tul kopott részegységeket taldl, tilos a beavatkozas.
Forduljon a CEBORA felhatalmazott vev8szolgalathoz.

3.5 Alkalmazandé dokumentumok

Garancia
A garanciara vonatkoz6 informaciokért keresse fel a kdvetkezé honlapot www.cebora.it

Megfeleléségi nyilatkozat.
A leirasban szerepld berendezés koncepcidja és gyartasa megfelel a kdvetkez6 EU iranyelveknek:

¢ Alacsony feszlltség iranyelv (LVD)

¢ Az elektromagneses 0sszeférhetdségre vonatkozo iranyelv (EMV)

¢ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Felhatalmazas nélkull végzett médositasok, nem szakszerlien végzett javitasok, a jelen dokumentumban feltlintetett telepitési és karbantartasi
eljarasok be nem tartasa esetén a jelen nyilatkozat teljesen érvényét vesziti. Minden termék rendelkezik egy egyedi eredeti megfeleléségi
nyilatkozattal.

Hegesztés magas elektromos veszély koriilményei kozott

A berendezések a VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) jogszabaly szerint magas elektromos kockazati kérnyezetekben
S hasznalhatok.
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SVARIGI: IZLASIET UZMANIGI PIRMS IERICES LIETOSANAS, LAI IZPRASTU UN IEVEROTU SAJA
IlllJl ROKASGRAMATA IETVERTOS NORADIJUMUS

Autortiesibas.

Sis ekspluatacijas instrukcijas autortiesibas pieder razotajam. Teksts un ilustracijas atbilst ierices tehniskajam aprikojumam
drukasanas laika, paturot tiesibas veikt izmainas. Nevienu $is publikacijas dalu nedrikst reproducét, saglabat arhivéSanas sistéema
vai nosutit treSajam personam jebkada veida vai ar jebkadiem lidzekliem bez RaZotaja iepriek$éjas rakstiskas atlaujas. Més biisim
pateicigi par zino$anu par jebkadam klidam un ieteikumiem ekspluatacijas instrukcijas uzlabosanai.

Vienmer glabajiet So rokasgramatu ierices lietoSanas vieta, lai to izmantotu nakotné.

lekartas ir paredzéts izmantot tikai metinasanas vai grieSanas darbiem. Nelietojiet So ierici, lai uzladetu akumulatorus, atkausétu
caurules vai iedarbinatu dzinéjus.

Uzstadit, lietot, uzturét un remontét So iekartu drikst tikai kvalificéts un apmacits personals. Kvalificéts personals ir persona, kas ir
spéjiga spriest par uzticéto darbu un atpazit iespéjamos riskus, pamatojoties uz savu profesionalo izglitibu, zinaSanam un pieredzi.

Jebkura lietosana, kas atSkiras no aprakstita lietoSanas veida, vai kas veikta savadak vai pretéji tam, ka tas aprakstits Saja
publikacija, ir uzskatama par nepareizu lietoSanu. RaZotajs tiek atbrivots no jebkadas atbildibas par negadijumiem, kuros cies
cilveki, vai iekartas darbibas traucéjumiem, ja tie radas nepareizas lietoSanas dél.

Palaizot iekartu, lietotajs atzist So atbrivoSanu no atbildibas.

RazZotajs nevar kontrolét nedz So noradijumu ievéroSanu, nedz ierices uzstadiSanas, ekspluatacijas, izmantoSanas un tehniskas
apkopes nosacijumus un metodes.

Nepareiza uzstadiSana var izraisit materialus zaudéjumus un, potenciali, cilvéeku traumésanu. Tapéc razotajs neuznemas nekadu
atbildibu par zaudéjumiem, bojajumiem vai izmaksam, kas radas vai jebkada veida ir saistiti ar nepareizu uzstadiSanu, nepareizu
darbibu, vai art ar neatbilstoSu izmantoSanu un apkopi.

Ir aizliegts paraléli savienot divus vai vairakus generatorus.

Par vairaku generatoru paralélu savienosanu ladziet rakstisku atlauju uznéemumam CEBORA, kas saskana ar spéka esosajiem
tiesibu aktiem izstradajuma un drosibas joma definés un apstiprinas reZimus un nosacijumus prasitajam lietojumam.
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1 PIENEMTIE APZIMEJUMI

A UZMANIBU Norada uz potenciali bistamu situaciju, kas var radit nopietnu kaitéjumu cilvékiem.
ﬁ PIESARDZIBU Npr_adg uz potenm.a_ll blstamL_J.snuac.uu,_kag, ja tai nepievér§ uzmanibu, var izraisit vieglus ievainojumus
cilveékiem un materialus zaud&jumus iekartai.

BRIDINAJUMS!

NORADIJUMS Proceddras, kas jaievéro, lai nodrosinatu optimali iekartas lietoanu.

Atkariba no ramia krasas, darbiba var radit §adas situacijas: BISTAMIBA, UZMANIBU, PIESARDZIBU, BRIDINAJUMS vai NORADIJUMS.
1.1 Bridinajumu plaksne
1.1.1  Metina$anas generators

Teksta izmantojama numeracija atbilst plaksnes ailu numuriem.

Ve s ¢ A A "\ Stieples padevéja rullisi var savainot rokas.

MetinaSanas stieple un stieples padevéjs metinasanas laika ir spriegumaktivi. Turiet
rokas un metala prickSmetus drosa attaluma.

1. MetinaSanas elektroda vai kabela raditie elektriskas stravas triecieni var bat
letali. Pienacigi pasargajiet sevi no elektriskas stravas trieciena.

1.1 Izmantojiet izoléjoSus cimdus. Neaiztieciet elektrodu ar plikam rokam.
Neizmantojiet mitrus vai bojatus cimdus.

1.2 Izolgjiet sevi no metinamas sagataves un no zemes virsmas.

1.3 Pirms darbu veikSanas aparata, atvienojiet stravas vada kontaktdaksu.

2. Metinasanas laika radito izgarojumu ieelpoSana var kaitét veselibai.

2.1 Turiet galvu prom no izgarojumiem.

2.2 lzgarojumu izvadi$anai izmantojiet piespiedu ventilaciju vai vietéjo gazu noplides
sistemu.

2.3 Izmantojiet nostksanas ventilatoru, lai likvidétu izgarojumus.

3. Metinasanas laika raditas dzirksteles var izraisit spradzienu vai ugunsgréku.

3.1 Turiet uzliesmojosus materialus prom no metinasanas zonas.

3.2 MetinaSanas laika raditas dzirksteles var izraisit ugunsgréku. Turiet tuvuma
ugunsdzésamo aparatu un nodroSiniet, ka ir persona, kas ir gatava to pielietot.

3.3 Nekad nemetiniet slégtus konteinerus.

4. Loka stari var izraisit acu un adas apdegumus.

4.1 Valkajiet kiveri un aizsargbrilles. Izmantojiet piemérotus ausu aizsargus un darba
halatus ar aizpogajamu apkakli. Izmantojiet kiveres ar maskam ar pareizas
pakapes filtriem. Valkdjiet visa kermena aizsardzibu.

5 Pirms aparata izmantoSanas vai jebkadu darbu veikSanas taja izlasiet instrukciju.

6 Nenonemiet un neaizsedziet bridinajuma uzlimes.
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1.2 Plazmas grieSana

Teksta izmantojama numeracija atbilst plaksnes ailu numuriem.

e

GrieSanas laika raditas dzirksteles var izraisit spradzienu vai ugunsgréku.
Turiet uzliesmojoSus materialus prom no grieSanas zonas.
GrieSanas laikd raditds dzirksteles var izraisit ugunsgréku. Turiet tuvuma

@

IS

ugunsdzésamo aparatu un nodroSiniet, ka ir persona, kas ir gatava to pielietot.
Nekad negrieziet slégtus konteinerus.

Plazmas loks var izraisit ievainojumus un apdegumus.

Pirms degla demontazas izslédziet stravas padevi.

Neturiet materialu tuvu grieSanas celam.

Valkajiet visa kermena aizsardzibu.

.Degla vai kabela raditie elektriskas stravas triecieni var bat letali. Pienacigi
pasargajiet sevi no elektriskas stravas trieciena.

Izmantojiet izoléjoSus cimdus. Neizmantojiet mitrus vai bojatus cimdus.
Parliecinieties, ka esat izoléts no griezamas sagataves un no zemes virsmas.
Pirms darbu veikSanas aparata, atvienojiet stravas vada kontaktdaksu.
GrieSanas laika radito izgarojumu ieelpoSana var kaitét veselibai.

Turiet galvu prom no izgarojumiem.

Izgarojumu izvadiSanai izmantojiet piespiedu ventilaciju vai vietéjo gazu noplides
sistemu.

Izmantojiet nostik§anas ventilatoru, lai likvidétu izgarojumus.

Loka stari var izraistt acu un adas apdegumus. Tade| operatoram ir piemérota
veida jaaizsarga seja un acis ar filtriem, kuru aizsardzibas pakape atbilst vai par-
sniedz DIN11 prasibam.

Valkajiet kiveri un aizsargbrilles. [zmantojiet piemérotus ausu aizsargus un darba
halatus ar aizpogajamu apkakli. Izmantojiet kiveres ar maskam ar pareizas paka-
pes filtriem. Valkajiet visa kermena aizsardzibu.

Pirms aparata izmantoSanas vai jebkadu darbu veikSanas taja izlasiet instrukciju.
Nenonemiet un neaizsedziet bridindjuma uzlimes.

N

2 DROSIBAS NOTEIKUMI

PLAZMAS LOKA METINASANA UN GRIESANA VAR KAITET JUMS UN CITAM PERSONAM un tapéc lietotjs ir jainformé par riskiem,

k

as ir apkopoti turpmak un kas saistiti ar metinasanu un grieSanu.

Dros$ibas noteikumu neievéro$anas gadijuma rodas negadijumu risks! So piesardzibas pasakumu neievéro$ana var radit navéjosus
draudus!

¢ Rapigi izlasiet $aja instrukcija sniegtos droSibas noteikumus!
¢ leverojiet uzstadiSanas valsti speka esoSos negadijumu novérsanas noteikumus un tiesibu aktus!
¢ Ludziet darbiniekus, kas atrodas darba zon3, ievérot noteikumus.

Traumu gusanas risks elektriska sprieguma dél. Kontakta gadijuma elektriskais spriegums var izraisit elektroSoku un navéjosus apdegumus.
ST iemesla dé| pirms generatora atvér§anas traucé&jummekliéSanas vai apkopes nollka izslédziet to, novietojot iekartas elektribas sledzi
pozicija 0, un vizuali parliecinieties, ka tikla kabelis ir atvienots no elektribas tikla.

Traumu gu$anas risks nepiemérota apgérba dél. Siltuma avoti un elektriskais spriegums ir bistamibas avoti, no kuriem loka metina$anas vai
plazmas grieSanas laika nevar izvairities. Lietotdjam jabat aprikotam ar visiem nepiecieSamajiem individualajiem aizsardzibas lidzekliem
(IAL). Informaciju par riskiem, aizsardzibu pret kuriem Siem I1dzekliem ir janodrosina, skatiet §Ts rokasgramatas attiecigaja nodala (2.12.).

A UZMANIBU
OPERATORA PIENAKUMI

Lai varétu izmantot iekartu, ir jaievéro attiecigas direktivas un valsts likumi!

¢ Pamatdirektiva (89/391/EEK) (un tas implementacijas valstu likumdoS$ana) par pasakumiem, kas ievieSami, lai uzlabotu darba
némeéju drodibu un veselibas aizsardzibu darba

¢ JoTipasi Direktiva 89/655/EEK par minimalajam darba droSibas un veselibas aizsardzibas prasibam, kas jaievéro darba néméjiem,

izmantojot darba aprikojumu darba vieta.

Attiecigas valsts normativie akti par darba drosibu un nelaimes gadijumu novérSanu

lekartas uzstadiSana un parvaldiba atbilstosi IEC 60974-9.

Regulari atgadiniet lietotajiem par nepiecieSamibu stradat drosi un apzinigi.

Regulari parbaudiet iekartu saskana ar standartu IEC 60974-4.

* & o o
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2.1 Spradzieni

Uz spradzienbistamam vietam attiecas 1pasi noteikumi. levérojiet spéka esosos valsts un starptautiskos noteikumus $aja joma.

¢+ Nekad neveiciet metindSanas vai grieSanas darbus spiedtvertnu tuvuma vai spradzienbistamu puteklu, gazu vai
tvaiku klatbatne.

¢ Nekad neveiciet metindSanas vai grieSanas darbus uz tvertném, kas satur vai saturgja degvielu, ellas vai
uzliesmojos$as vielas.

¢ Rapigi rikojieties ar baloniem un spiediena regulatoriem, kurus izmanto metinaSanai vai grieSanai.

¢ Radu$as dzirksteles var izraisit ugunsgrékus un spradzienus.

¢ Slégtos traukos uzglabato Skietami droSu vielu sildiS8ana var izraistt spiediena palielinaSanos trauku iekSpusé. Kas var radtt
spradzienu bistamibu.

¢ Neglabajiet uzliesmojoS$as vielas metinasanas vai grieSanas zona.

¢ Novaciet tvertnes ar degoSiem vai spradzienbistamiem Skidrumiem prom no darba zonas!

¢ Nesildiet spradzienbistamus Skidrumus, pulverus vai gazes ar metinaSanu vai grieSanu!

2.2 Ugunsgreki

Uz telpam, kuras pastav ugunsgréka risks, attiecas 1pasi noteikumi. levérojiet speka esosos valsts un starptautiskos noteikumus Saja joma.
Saistiba ar to, ka dzirkstelém, kvélojoSam dalinam un karstiem izdedZiem, kas rodas metinaSanas vai grieSanas laika, ir augsta temperatara,
tie var izraisit uzliesmosanu.

¢ Nekad neveiciet metinaSanas vai grieSanas darbus uzliesmojo$u vai spradzienbistamu materialu tuvuma.
¢ Darba zona vienmér jabiat pieejamiem piemérotiem ugunsdzéSamajiem aparatiem, kas atbilst spéka esoSajiem
noteikumiem.
¢ Lai izvairitos no ugunsgréka riska, parbaudiet, vai elektriskie savienojumi elektribas tikla un uz metinamas vai
griezamas detalas ir labi pievilkti.
¢ Pirms sakt metinaSanu pilntba nonemiet no sagataves degoSu materialu paliekas.
¢ Turpmako apstradi veiciet tikai tad, kad metinatas vai sagrieztas detalas ir pilniba atdzisuSas. lzvairieties no saskares ar
uzliesmojoSu materialu!

2.3 Bistamas gazes un izgarojumi

MetinaSanas vai grieSanas laikad rodas veselibai kaitigi dmi un gazes. levérojiet spéka esoSos valsts un starptautiskos noteikumus Saja
joma.

¢ Stradajiet telpas ar piemérotu nostikSanas sistému un ventilaciju.

¢ Ventilacijai izmantojiet tikai gaisu.

¢  Turiet galvu prom no dimiem un gazém, kas rodas metindSanas vai grieSanas laika.

¢+ Neieelpojiet metinaSanas vai grieSanas laika radus$as gazes un dimus.

¢ Javentilacija nav pietieckama, izmantojiet apstiprinatus respiratorus.

¢ Nemetiniet un negrieziet metalus, kas parklati vai satur svinu, grafitu, kadmiju, cinku, hromu, dzivsudrabu un beriliju, ja jums nav
piemérota respiratora.

¢ leverojiet noradijumus, kas noraditi izmantojamo materialu droSibas datu lapas, ka arT attiecigos razotaja noradijumus.

¢+ Nemetiniet un negrieziet metala virsmas, ja uz tam ir tiriSanas, mazgasanas, attaukosanas vai [1dzigi ITdzekli.

Visiem komponentiem un dalam, kas nonak saskaré ar skabekli, jabat pienacigi attaukotiem (jo Tpasi tas attiecas uz plazmas degli

un attiecigajiem izlietojamajiem materialiem).

¢  Elektriskais loks rada ozonu. ligstoSa atrasanas vidé ar paaugstinatu ozona koncentraciju var izraisit galvassapes, deguna, rikles,
acu kairinajumu, smagu pietikumu un sapes kratis.

¢ Péc metinasSanas vai grieSanas darbu pabeigSanas aizveriet izmantota gazes balona varstu.

¢ Parliecinieties, ka no balona nav inertas gazes nopludes. Inerta gaze ir bezkrasaina gaze bez smarzas. Ar inertu gazi piesatinata
vidé nav skabekla, kas izraisa $aja vidé esoSo cilvéku nosmaksanu.

<>
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2.4 Elektribas riski

A

¢ Kontakta gadijuma elektriskais spriegums var izraisit elektroSoku un navéjosus apdegumus.

¢ Metinasanas elektrods vai metinasanas stieple ir spriegumaktiva, tapéc vienmér pastav elektriskas stravas trieciena
risks.

¢ Neizmantojiet aparatu bez sanu paneliem un/vai vakiem.

¢+ Neaiztieciet ierices elektriskas dalas.

¢ Neaiztieciet tieSi spriegumaktivus elementus, pieméram, metindSanas stravas kontaktligzdu, elektrodus ar parklajumu, volframa
elektrodus vai metinaSanas stieples.

¢ Vienmér novietojiet degli un/vai elektroda turétaju uz izolétas virsmas.

¢ Vienmér izmantojiet visus nepiecieSamos individualos aizsardzibas lidzek|us (atkariba no lietojuma).

¢ lekartu drikst atvérts tikai apmacits un kvalificéts personals.

2.5 Mehaniskie riski

un ventilatori.

¢ Turiet rokas, matus un apgérbu prom no kustigam mehaniskam dalam, tadam ka stieples vilcéja zobrati, stieplu rulli
¢ MetinaSanas stieple, kas iziet no degla, var arkartigi nopietni traumét acis, seju un kermeni.

¢ Neizslédziet un neapejiet iekarta paredzétas drosibas ierices.

2.6 Troksnis

Metinasanas vai grieSanas Jenerators rada trok$nus. levérojiet speka eso$os valsts un starptautiskos noteikumus $aja joma.

A UZMANIBU

Metinasanai vai grieSanai nav iesp&jams noradit KONKRETU skanas emisijas vértibu, jo to ietekmé metina$anas/griesanas
process un vides apstakli. Jo 1pasi ta ir atkariga no metinadSanas (MIG/TIG) vai grieSanas procesa, no iestatitas stravas
intensitates un veida (Iidzstrava, impulsu strava, mainstrava), no parneses veida, no apstradajamo sagatavju rezonanses, no
izmantojamas grieSanas/metinasanas gazes veida un, visbeidzot, no apkartéjas darba vides (fona troksnis, telpas lielums u.c.)
Metinasanas vai grieSanas laika rodas cilvéka dzirdei kaitigs troksnis.
Obligati jaizmanto piemérotie aizsardzibas Iidzekli: pieméram, aizsargaustinas vai ausu aizbazni, kas atbilst valsts vai vietéjo noteikumu
prasibam.
Aparats ir projektéts un izgatavots ta, lai samazinatu operatoru paklausanu troksnim. Skatiet lietotaja DVR vai izmanto8anas valstt speka
esosos likumus, lai sanemtu informaciju par konkrétu IAL (dzirdes aizsargu) lietoSanu.

2.7 Elektromagnétiskie lauki

MetinaSanas vai grieSanas generators rada elektrisko stravu, kas, plUstot jebkura vaditaja, rada elektromagnétiskos laukus (EMF).
Metinasanas vai grieSanas strava rada elektromagnétiskos laukus apkart metina$anas/grieSanas kabeliem un generatoram.

¢ lerices lietoSana rada navéjosu risku elektrokardiostimulatoru lietotajiem.
\ ¢  Elektronisko medicinisko ieri¢u, pieméram, elektrokardiostimulatoru vai dzirdes aparatu lietotajiem pirms tuvoties
@ vietam, kur notiek loka vai elektropretestibas metinaSanas, grieSanas vai grebSanas darbi, jakonsultéjas ar savu
arstu.
¢ Metinasanas vai grieSanas radito elektromagnétisko lauku iedarbibai var bit nezinama ietekme uz veselibu.

A PIESARDZIBU

Operatoram, lai samazinatu elektromagnétisko lauku iedarbibas raditos riskus, jaievéro $adas proceddras:
+ Novietojiet metinaSanas kabelus péc iespéjas tuvak vienu otram. Ja iespéjams, izveidojiet kabelu saiski un sastipriniet tos kopa ar limlenti. Tas ir pielaujams,
ja apstrades laika nav paredzéts izmantot augstfrekvences loka aizdedzi.
Neaptiniet metinaSanas kabelus ap kermeni un nelieciet metindSanas kabelus uz pleciem.
MetinaSanas vai grieSanas kabeli jatur péc iespéjas talak no metinataja vai griezéja rumpja un galvas.
Nestradajiet generatora tuvuma.
Kabelu lieko dalu izklajiet serpentina forma: tatad izvairieties no spiralu veidoSanas.

* & o o
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2.8 Elektromagnétiska saderiba

ST ierice ir klasificéta ka A KLASES iekarta saskana ar IEC 60974-10, un to drikst izmantot tikai profesionaliem mérkiem rapnieciska vidé.
Vide, kas nav klasificéjama ka rapnieciska, var bat gratibas ar elektromagnétiskas saderibas nodrosinasanu.

BRIDINAJUMS

Loka metinaSanas vai plazmas grieSanas iekartu izmantoSana var radit traucéjumus radionavigacijas iekartam, droSibas

sisttmam, mediciniskajam iericém (elektrokardiostimulatoriem un dzirdes aparatiem), datoriem un jebkada cita veida sakaru
A aprikojumam.

Vidé, kura izmanto iekartu, traucéjumi var rasties, ja tuvuma atrodas Tpasi jutigas ierices. Sados gadijumos iekartas operatoram

ir javeic pasakumi, lai mazinatu vai novérstu $§adus traucéjumus.

2.9 NovietoSana

A UZMANIBU

¢ Novietojiet iekartu uz cietas un [ldzenas pamatnes. Maksimalais pielaujamais slipums ir 10°.Lekartas apgasanas var bat arkartigi
bistama.

¢ Nenovietojiet iekartu pie sienas. Lai veicinatu iekartas dzeséSanai izmantojama gaisa cirkulaciju, attalumam jabat vismaz 1 m.

¢ Ja izmantojat transportéSanas ratinus ar balona turétaju, stingri piestipriniet gazes balonu pie ratiniem ar specialam siksnam.
Gazes balona nokriSana var bat arkartigi bistama.

¢ Ja stieples padevéjs izmantoSanas laika ir piekarinats, izmantojot mehanisko piederumu, elektriski izolgjiet ratinus no mehaniska
piekarinaSanas piederuma.

2.10 PacelSana un transportésSana

Transportéjot iekartu, parliecinieties, ka tiek ievérotas spéka esosas valsts un regionalas normas un nelaimes gadijumu novérSanas noteikumi.
Jo Tpasi tas attiecas uz noteikumiem par riskiem transportéSanas un parvadasanas laika.

lerices apgasanas var izraisit navéjosas briesmas!

Novietojiet iekartu stabila stavoklt uz lldzenas un cietas pamatnes.
Pielaujamais maksimalais slipuma lenkis ir 10° (skat. IEC 60974-1).
Nepaceliet un netransportéjiet iekartas, kamér tas ir ieslégtas.

A UZMANIBU

¢ Pirms transportéSanas atvienojiet iekartu no baroSanas avota.

¢ Ja iekarta ir aprikota ar vienu vai vairakiem piederumiem, pieméram, transportéSanas ratiniem, inertds gazes
balonu, stieples padevéja ratiniem vai stieples rulli, pirms transporté$anas nonemiet tos.

¢ Transportéjot iekartu, parliecinieties, ka tiek ievérotas spéka esosas lokals normas un nelaimes gadijumu
novérsanas noteikumi.

¢ Jaiekarta ir aprikota ar transportéSanas rokturi vai siksnu, izmantojiet to tikai un vienigi manualai transportéSanai. Neceliet aiz
roktura (1. tabula, 6. attéls).

¢ Lai paceltu iekartu, izmantojot mehaniskos Iidzeklus, izmantojiet eso8as austinskrives, ja tas ir paredzétas, stropes vai kédes (1.
tabula. 1. un 2. attéls).

¢ levietojiet autoiekraveja dakSas, nemot véra iekartas smaguma centra atraSanas vietu.
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/\ PIESARDZIBU

Informacijai par pareizu transportéSanas veidu skatiet 1. un 2. attélu 1. tabula. Jo Tpasi piestipriniet stropes vai kédes pie trim austinskrivém
uz generatora. Neceliet aiz roktura, ka paradits 6. attéla.

Péc transportéSanas un pirms palaiSanas obligati veiciet iekartas vizualo parbaudi, lai parliecinatos, ka ta nav bojata. Pirms iekartas
palaiSanas novérsiet bojajumus, uzticot to kvalificetam specialistam no CEBORA pilnvarota tehniskas palidzibas centra.

Pacel$anas ierices kravnesibai jablt piemérotai pacelamajai kravai atbilstos$i metinasanas/grieSanas generatora izmantosanas
valsti spéka esosajiem noteikumiem.

Gadijuma, ja stieples padevéja ratini metindSanas laika tiek pacelti ar celtni, vienmér izmantojiet piemérotu izoléjoSu piekarinaSanas
piederumu (MIG/MAG un TIG iekartas).

Gadijuma, ja iekarta ir aprikota ar transportéSanas siksnu vai rokturi, izmantojiet tos tikai manualai transportésanai.

Siksna nav piemérota transportéSanai, izmantojot celtni, autoiekravéju vai citus mehaniskos pacélajus (5. un 7. attéls 1. tabula).

Visi stropéSanas piederumi (siksnas, spradzes, kédes u.c.), kurus izmanto kopa ar ierici vai tas sastavdalam, regulari
japarbauda (pieméram, lai parbauditu mehanisko bojajumu, korozijas vai vides apstaklu izraisito izmainu esamibu).
Parbauzu intervaliem un apjomam jaatbilst vismaz spéka eso$o valsts standartu un noteikumu prasibam.

1. tabula

190/195




2.11 Personala pienakumi un kvalifikacija

Lekarta ir raZota atbilsto$i jaunakajiem nozares sasniegumiem un saskana ar spéka eso$ajiem noteikumiem un standartiem, kas attiecas uz
ripnieciskiem un profesionaliem lietojumiem.

lekarta ir paredzéta tikai metinaSanas vai grieSanas procesiem, kas noraditi datu plaksnitée.

Ja iekartu izmanto tada veida, kas neatbilst noteikumiem, cilveki, dzivnieki vai mantas var tikt paklauti riskam.

Tapéc raZotajs neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radudies $adas izmanto8anas rezultata.

/\ uzmanisu

Lekartu drikst izmantot tikai kvalificéts un apmacits personals, kur$ ir izlasijis visus Saja rokasgramata ieklautos bridinajumus. Lietotajam
ir rip1gi jaizlasa viss Sis dokuments.

Darbus, kas saistiti ar iekartas pieslégsanu elektribai un tas parbaudi, OBLIGATI JAVEIC kvalificétam personalam (eksperts: STANDARTS
CEIl 11-27:2014).

A UZMANIBU

RaZotajs neuznemas nekadu atbildibu par neatlautam metina$anas vai grieSanas generatora konstruktivajam vai kézu modifikacijam

2.12 Aizsardzibas lidzekli

Lai izvéletos piemérotu aizsardzibas 1dzekli, skatiet jusu valsti spéka esoSos noteikumus.

lekarta var bat apdraudéjuma avots
Individualajiem aizsardzibas [idzekliem janodrosina aizsardzibas pret Sadiem riskiem:

¢ Elpcelu aizsardziba pret potenciali kaitigdm vielam un maisTjumiem (ddmiem un tvaikiem). Jebkurad gadijuma ir obligati javeic
piemérotie piesardzibas pasakumi, pieméram, japaredz piemérota nostkSanas sistéma.

¢ Metinataja aizsargkivere ar nepiecieSamo aizsardzibu pret joniz€joSo starojumu (IR un UV stariem) un karstumu.

¢  Sauss metinataja apgérbs (apavi, cimdi un kermena aizsardziba), kas pasarga no karstas vides, ka arT no iesp&jamiem elektroSokiem
un no darba ar spriegumaktiviem elementiem.

¢ Dzirdes organu aizsardziba pret kaitigu troksni.

¢ Traumu risks starojuma vai karstuma iedarbibas dé|! Loka starojums rada adas un acu bojajumus. Saskare ar karstam sagatavém
un dzirkstelém izraisa apdegumus.

¢ |zmantojiet metinaSanas masku vai metinaSanas kiveri ar filtru ar pietiekamu aizsardzibas pakapi (atkariba no lietojuma)!

¢ Valkajiet sausu aizsargapgérbu (pieméram, metinaSanas vairogu, cimdus u.c.) saskana ar attiecigaja valstT spéka esoS$ajiem
noteikumiem.

¢ Aizsargajiet no starojuma un no apzilbindSanas riska cilvékus, kas nav tieSa veida iesaistiti iekartas izmantoSana, izmantojot
aizsargajosus aizkarus vai sienas.

MetinaSanas vai grieSanas laika nedrikst izmantot kontaktlécas: dimi var kairinat acis vai, arkartéjos gadijumos, gaismas starojums var
izkausét/sadedzinat cilvéka acs radzeni.

2.13 Elektrisko un elektronisko iekartu utilizacija

ﬁ Neizmetiet elektriskas iekartas kopa ar parastajiem sadzives atkritumiem.
levérojiet vietéjos noteikumus iekartu utilizacijas joma.
[
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Saskana ar Eiropas Direktivu 2012/19/ES par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumu apglabaSanu un tas TstenoSanu nacionalaja
likumdo$ana, elektroiekartas, kas sasniedza dzives cikla beigas, jasavac atseviski no citiem atkritumiem un janogada atkritumu savak3anas
vieta, lai nodro$inatu tas piemérotu parstradi.

Nogadajiet izstradajumu tuvakaja parstrades vieta vai vaicajiet masu izplatitajiem.

Nododot iekartu atkritumu savakSanas centra, lietotdjam ir janonem identifikacijas plaksnite, kas atrodas iekartas aizmugurg, lai izvairitos no
tas ekspluatacijas atsaksanas bez aizsargiem, par kuru RAZOTAJS VAIRS NAV ATBILDIGS.

Eiropas direktivas un vietéjo tiesibas aktu ievéroSana palidz izvairities no iespéjamas negativas ietekmes uz vidi un veselibu, ka art un
veicina materialu, no kuriem ir izgatavota iekarta, atkartotu izmanto$anu, parstradi un/vai regeneraciju.

3 UZSTADISANA

3.1 Pieslégsana tiklam

Masinas uzstadisana ir jauztic kvalificétam personalam. Visi savienojumi javeic saskana ar spéka eso$ajiem standartiem un pilntba ievérojot
drosibas noteikumus, kas ir spéka iekartas izmantoSanas valsti.

A UZMANIBU

Aprikojumaliekartas uzstadiSanai un lietoSanai jaatbilst standarta CEI EN 60974-9 prasibam. Parbaudiet, vai elektrotikla spriegums atbilst
metinaSanas aparata tehnisko datu plaksnité noraditajam spriegumam.

Pievienojiet kontaktdakSu, kuras nominala strava atbilsttehnisko datu plaksnité noraditajam stravas patérinam 1. Parliecinieties, vai
stravas kabela dzeltenais/zalais vads ir pievienots kontaktdakSas zemé&juma kontaktam.

Magnetotermiska slédza vai droSinataju, kas uzstadtti starp baroSanas tiklu un iekartu, nominalam jabat piemérotam iekartas patéréjamai
stravai 1. Parbaudiet iekartas tehniskos datus.

BRIDINAJUMS

Lieljaudas ieri¢u pieslégsana tiklam var negativi ietekmét tikla energijas kvalitati. Lai nodrosinatu atbilstibu standartu IEC 61000-3-12
un IEC 61000-3-11 prasibam, var tikt prasitas Iinijas pretestibas vértibas, kas ir zemakas par metina$anas vai grieSanas generatora
ekspluatacijas rokasgramata noradito Zmax veértibu.

Uzstaditaja vai lietotaja pienakums ir nodroSinat, lai iekarta batu pieslégta Inijai, kurai ir pareiza pretestiba. leteicams konsultéties ar
vietéjo elektroenergijas piegadataju.

¢ lekartu drikst izmantot tikai tad, ja ta ir pieslégta stravas padeve tiklam, kas aprikots ar zemé&juma vadu.

¢ lekartas izmantoSana, kas pieslégta tiklam bez zeméjuma vada vai kontaktligzdai, kurai nav spailes $ada vada pieslégSanai, ir
uzskatama par loti nopietnu nolaidibu. RaZotajs tiek atbrivots no jebkadas atbildibas par cilvéku traumésanu vai mantas bojajumu,
kas radusies nepareiza savienojuma ar tiklu dél.

¢ Lietotaja pienakums likt kvalificétam elektrikim periodiski parbaudtt elektroinstalacijas zeméjuma vada pilnigu efektivitati.

BRIDINAJUMS

¢ Izmantojot augstfrekvences loka aizdedzes ierici, turiet masas kabeli vismaz 30 cm attaluma no degla kabela, lai izvairitos no
izladém starp tiem.

¢ Lietojumos ar vairakiem metinaSanas stravas avotiem parliecinieties, ka katra avota kabelu saiskis atrodas vismaz 30 cm attaluma
no citu avotu kabeliem.

¢ Kabelu kopéjais garums nedrikst parsniegt 30 m. Nekad nestdviet starp metinadSanas  kabeliem.
Savienojiet masas vadu ar apstradajamo detalu péc iespéjas tuvak metinaSanas vai grieSanas zonai.

¢ Lietojumos ar vairakiem stravas avotiem katram generatoram jabit atseviSskam savienojumam ar metinamo detalu. Nekad
nesavienojiet kopa vairaku generatoru masas.

¢ Uzstadiet un izmantojiet iekartu tikai atbilstoSi datu plaksnité noraditajai aizsardzibas klasei. UzstadiSanas laika parliecinieties, ka
apkart iekartai tiek atstata 1 m atstarpe, lai dzeséSanas gaiss varétu brivi ieplist un izplUst.
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3.2 Vides un uzglabasanas apstakli

NORADIJUMS (skat. IEC60974-1)

Apkartéja gaisa temperatiras diapazons:
¢ darba apstaklos: no -10°C I1dz +40°C (no 14°F Iidz 104°F)
¢ transportéSanas vai uzglabasanas apstaklos: no -20°C Iidz 55°C (no -4°F Iidz 131°F)
Relativais gaisa mitrums:
- [1dz 50% pie 40 °C (104 °F)
- l1dz 90% pie 20 °C (68 °F)
Augstums virs jdras lTmena:
- [tdz 1000 m (3281 péd.)
Apkartéjais gaiss:
- gandriz bez putekliem
- bez skabém
- bez kodigam gazém

3.3 Gazes baloni

Gazes baloni satur saspiesto gazi, un bojajumu gadijuma tie var eksplodét. Nemot véra to, ka gazes baloni ir neatnemama metinaSanas
aprikojuma sastavdala, ar tiem ir jarikojas loti piesardzigi.
Izpildiet razotaja noradijumus un ievérojiet nacionalos un starptautiskos standartus attieciba uz gazes baloniem un to piederumiem.

A UZMANIBU

¢ Aizsargjjiet gazes balonus, kas satur saspiesto gazi, no parmeériga karstuma, mehaniskiem triecieniem, izdedziem, atklatas
liesmas, dzirkstelém un elektriskiem lokiem.

¢ Uzstadiet gazes balonus vertikala stavoklt un piestipriniet tos, ka noradits instrukcija, lai novérstu to nokrisanu.

¢ Turiet gazes balonus prom no metinaSanas kédes vai citam elektriskam kédém.

¢ Nekad nekariniet metindSanas degli uz gazes balona. Izvairieties no jebkadiem kontaktiem starp inertds gazes baloniem un
elektrodiem.

¢ Jajus neplanojat metinat, aizveriet gazes balona varstu vai galveno gazes padeves varstu.

¢ Pirms katras palaiSanas parbaudiet, vai no gazes balona vai no galvenas gazes padeves linijas nav nekontroléjamas gazes
noplades.

¢ Sagatavojiet pietiekamu tira gaisa padevi, kas nodrosina vismaz 20 m?*stunda vedinaSanas spéju.

¢ leverojiet noteikumus, kas attiecas uz gazes balonu vai galvenas gazes padeves droSibu un tehnisko apkopi.

¢ Spradzienbistamiba: nekad nemetiniet un negrieziet balonu, kas satur gazi zem spiediena.
¢ Vienmér izmantojiet dazada veida lietojumiem piemérotus gazes balonus, ka arT attiecigus piederumus (spiediena/
plismas regulétajus, Slttenes, savienotajus u.c.). Izmantojiet tikai laba stavokIT esoSus gazes balonus un piederumus.

Atverot gazes balona varstu, pavirziet seju prom no gazes izplides atveres.

Ja jus neplanojat veikt metinaSanas vai grieSanas operacijas, aizveriet gazes balona varstu.

Ja gazes balons nav pievienots, atstajiet varsta aizsargvacinu sava vieta.

Bistamiba saistiba ar gazes izpltdi: nekontroléta inertas gazes izplude var izraisit nosmaksanu. Inerta gaze ir bezkrasaina un tai
nav smarzas, tapéc izplides gadijuma, ta var aizstat skabekli apkartéja gaisa.

¢
¢
¢
¢

3.4 Tehniska apkope

Pareiza generatora tehniska apkope nodroSina optimalu veiktspé&ju un pagarina visu ta sastavdalu kalpo$anas laiku. Visus turpmak aprakstitos
darbus drikst veikt tikai kvalificéts tehniskais personals.

Veiciet visus turpmak aprakstitos darbus tikai péc tam, kad esat pilniba izlasijis un sapratis visus dokumentus, kas attiecas uz sistémas
sastavdalam, jo 1pasi droSibas noteikumus, kas iek|auti rokasgramata.

Izstradajuma tehnisko apkopi, parbaudi un remontu drikst veikt tikai specializéts personals. Specializéts personals ir darbinieki, kuri,
pateicoties savai izglitibai, zindSanam un pieredzei, metindSanas generatora parbaudes laika spéj atpazit esoSos riskus un iesp&jamos
sistémas bojajumus, ka arT veikt pareizos droSibas pasakumus. Remonta un apkopes darbus drikst veikt tikai pilnvarots specializéts personals.
Pretéja gadijuma garantija zaudé spéku. Visos gadijumos, kad jums ir nepiecieSama palidziba, sazinieties ar specializéto izplatitaju vai ar
ierices piegadataju.
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Simbols Kvalifikacija Kvalifikacijas apraksts
DARBU VEICEJS Veic pamatoperacijas, kas nepiecieSamas iekartas ekspluatacijai: darba cikla izpilde, operatora

5
1 komandu izpilde un citi darbi, kas ir stingri saistiti ar normalu razoSanas procesu; var veikt ikdienas
tiriSanu un parbaudi. Strada tikai ar ieslégtam drosibas iericém.
o MEHANISKAS Veic darbus visos darbibas apstak|os ar jebkadu aizsardzibas Iimeni. Veiciet visus mehaniskas dalas
T DALAS APKOPES remonta/reguléSanas darbus. Neveic darbus spriegumaktivas elektroiekartas.
SPECIALISTS
5 ELEKTRISKAS Veic darbus visos darbibas apstaklos ar jebkadu aizsardzibas I[imeni. Veic visus elektrisko un
é DALAS APKOPES pneimatisko sistému remonta/reguléSanas darbus, tai skaitd, ja tajas plast strava.
SPECIALISTS

A UZMANIBU

Neatkarigi no operatora kvalifikacijas, visu apkopes darbu laika metinaSanas vai grieSanas generatoram jabat atvienotam no elektribas
tikla.

¢ Nepareiza darbu izpilde var izraisit nopietnus miesas bojajumus un materialus zaud&jumus.

¢ Elekiriskas stravas trieciens var bt letals.

¢ Slikts zeméjuma vada savienojums var izraistt smagus miesas bojajumus un materialus zaudéjumus. Nemiet véra, ka masinas
aréja apvalka skravju uzdevums ir iezemét iekartas dalas, kuras var aiztikt iekartas operators, tapéc neizmantojiet cita veida
skraves.

A UZMANIBU

¢ Péc ierices atvérSanas, izmantojot piemérotu mérinstrumentu, parliecinieties, ka elementi, kuros var rasties elektriskais ladins, ir
elektriski izladéti.

¢ Neoriginalu rezerves dalu izmanto$ana atbrivo CEBORA no jebkadas atbildibas par iesp&jamiem mantas bojajumiem un cilvéku
traumésanu.

Tehnisko apkopi var veikt $ada veida operatori:

Gala lietotajs UF
CEBORA pilnvarotais servisa centrs Serviss
PERIODS TEHNISKA APKOPE Kvalifikacija | lzpildija
Parbaudiet tikla kontaktdaksu, degli un padeves gazes spiedienu.
Parliecinieties, ka generators atrodas pietiekama attdluma no argjiem 9
Skérsliem, lai nodrosinatu pareizu dzesésanu. UF
Parliecinieties, ka dzeséSanas tunela ventilacijas rezgi nav aizsegti vai
Katru dieny | @izsprostoti.
Parbaudiet metindSanas kabelu un dzeséSanas sistémas caurulu =
integritati. i%}l UF
Korpusa bojajumi (priek$éjie, aizmuguréjie un sanu paneli) 5
DzesésSanas sistemas dzeséSanas Skidruma parbaude. "i UF
Reizi
- Parbaudiet generatora ventilatoru, dzesé$anas bloka un gazes konsoles
nedela pareizu darbibu.

T%}Jﬂ Serviss

Notiriet degla vitnes un parbaudiet, vai nav korozijas vai elektriskas
izlazu pazimju.
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PERIODS TEHNISKA APKOPE Kvalifikacija | Izpildija
TransportéSanas elementi (siksna, austinskraves, rokturis).

Parbaudiet, vai dzeséSanas S&kidruma $|Otenés un attiecigajos o
savienojumos nav netirumu. Ymﬂ UF

Reizi ménesi | Parbaudiet, vai gazes, Udens un elektriskos savienojumos nav plaisu,
nodilumu vai noplidzu.

o
Palaidiet TESTESANAS programmu, izmantojot gazes konsoli. ém Serviss

Ja madina ir aprikota ar ieplades gaisa filtru, iznemiet filtru un notiriet to
ar saspiesto gaisu.
Atveriet generatora metala korpusu un, izmantojot saspiesto gaisu,

novaciet putek|us vai apstrades atliekas no generatora iek§&jam dalam,

kas nav paklautas ventilacijai. e .
Parbaudiet, vai ventilacijas kanala nav metala atlieku, kas palika péc &%:F Serviss
L apstrades, Saja gadijuma novaciet tos, izmantojot saspiesto gaisu.
Reizi se30s | Ajzverot korpusu, parliecinieties, vai visas iek§&jas iezemésanas vietas
menesos | ir pareizi savienotas ar generatoru, un parliecinieties, ka iekartas korpuss
ir pareizi iezeméts.
Nomainiet iekarta esoSo dzeséSanas Skidrumu.
Notiriet dzeséSanas bloka, aréjos un tvertnes filtrus. & .
Notiriet gazes konsoles filtru. T%F Serviss
Nomainiet degla blivgredzenus, pasitot komplektu art.1400.
Reizi - | Ja metindSanas vai grieSanas aparatam ir kalibréSanas sertifikats, & ° .
eizi gada . L . Serviss
atjaunojiet So sertifikatu katru gadu. %:F

Irjaveic periodiska parbaude saskana ar standartu IEC 60974-4 “Periodiska inspicéSana un testéSana”. Papildus Seit noraditajiem standartiem,
kas attiecas uz parbaudém, ir jaievéro vietéjie likumi un noteikumi.

Ja péc vizualas parbaudes ir konstatétas sastavdalas ar parmérigu nodilumu, ir aizliegts tos maintt patstavigi.
Sazinieties ar pilnvarotu CEBORA servisa centru.

3.5 Piemérojamie dokumenti

Garantija
Plasakai informacijai par garantiju, apmekigjiet timekla vietni www.cebora.it

Atbilstibas deklaracija.
Aprakstitas iekartas dizains un konstrukcija atbilst EK direktivam:

¢ Zemsprieguma direktiva (LVD)

¢ Elektromagnétiskas saderibas direktiva (EMV)

¢ Bistamo vielu ierobezo$ana (RoHS)
Neatlautu modifikaciju, remontdarbu, kas nav veikti atbilstoSi nozares standartiem, Saja dokumenta aprakstito uzstadiSanas un tehniskas
apkopes proceddru neievéro$anas gadijuma 1 deklaracija zaudé speku. Katram izstradajumam ir pievienots atsevisks atbilstibas deklaracijas
originals.

MetinaSana paaugstinatas elektriskas bistamibas apstaklos

S Lekartas var izmantot saskana ar standartu VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) vidés ar augstu elektrisko risku.
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3.5 Taikomi dokumentai

SVARBU: PRIES NAUDODAMI PRIETAISA, ATIDZIAI PERSKAITYKITE, KAD SUPRASTUMETE IR TAIKYTUMETE INSTRUK-
|[IIJ| CIJAS, PATEIKTAS SIAME VADOVE

Autoriy teisés.

Sios naudojimo instrukcijos autoriy teisés priklauso gamintojui.Tekstas ir iliustracijos atitinka prietaiso technine jranga
spausdinimo metu, atsizvelgiant j pakeitimus.Né viena Sio leidinio dalis negali buti atgaminama, saugoma archyvavimo sistemoje
ar perduodama treciosioms Salims jokia forma ar priemonémis be gamintojo iSankstinio rasytinio sutikimo. Biisime dékingi uz
pranesimus apie klaidas ir sitilymus, kaip patobulinti naudojimo instrukcijas.

Visada laikykite Sig instrukcijg prietaiso naudojimo vietoje, kad galétuméte pasinaudoti.

Iranga gali bati naudojama tik suvirinimo ar pjovimo operacijoms atlikti. Nenaudokite Sio prietaiso akumuliatoriams jkrauti,
vamzdziams atSildyti ar varikliams paleisti.

Sig jranga montuoti, naudoti, prizitiréti ir taisyti gali tik patyres ir iSmokytas personalas.Patyres personalas — asmuo, galintis
jvertinti jam pavesta darba ir atpazinti galima rizika, remdamasis savo profesiniu iSsilavinimu, ziniomis ir patirtimi.

Bet koks naudojimas, kuris skiriasi nuo to, kas aiSkiai nurodoma ir jgyvendinama skirtingais bddais, arba priestarauja tam, kas
nurodyta Siame leidinyje, formuluoja netinkamo naudojimo hipoteze. Gamintojas neprisiima jokios atsakomybés dél netinkamo
naudojimo, dél kurio gali biti suZeisti asmenys ir dél kurio gali kilti bet kokiy sistemos veikimo sutrikimy.

Sis atsakomybés netaikymas pripazjstamas vartotojui pradéjus eksploatuoti sistema.

Gamintojas negali kontroliuoti, kaip laikomasi Siy instrukcijy, taip pat prietaiso montavimo, eksploatavimo, naudojimo ir prieZiiros
salygy ir metody.

Dél netinkamo diegimo gali biiti padaryta materialiné zala ir galimai suzaloti zmonés. Todél neprisiimama jokia atsakomybé uz
nuostolius, zalg ar iSlaidas, kurios atsiranda ar yra kaip nors susijusios su neteisingu montavimu, netinkamu naudojimu, taip pat
dél netinkamo naudojimo ir prieziiiros.

Negalima lygiagreciai jungti dviejy ar daugiau generatoriy.

Dél bet kokio lygiagretaus keliy generatoriy prijungimo prasykite rastiSko ,,CEBORA leidimo, kuri, laikydamasi galiojanciy gaminiy
ir saugos taisykliy, apibrés ir patvirtins reikiamo taikymo metodus ir sglygas.
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1 SIMBOLIAI

A PRANESIMAS Nurodo potencialiai pavojinga situacija, dél kurios gali kilti rimtas pavojus Zmonéms.

Nurodo potencialiai pavojingg situacijg, dél kurios nepaisymo gali bati padaryti nedideli kiino suzalojimai ir

ATSARGUMAS AR .
materialiné zala jrangai.

Suteikia vartotojui svarbios informacijos, kurios nepaisant, galima sugadinti jrangg

|SPEJIMAS!

NUORODA Proceddiros, kuriy reikia laikytis norint tinkamai naudoti jranga.

Atsizvelgiant j langelio spalvg, operacija gali biti tokia: PAVOJUS, PRANESIMAS, ATSARGUMAS, |SPEJIMAS arba NUORODA.

1.1 |spéjimy plokstelé
1.1.1  Suvirinimo generatorius

Sis sunumeruotas tekstas atitinka numeruotus langelius ant plokstelés.

Vielos tiekimo volai gali suzeisti rankas.

Suvirinimo viela ir vielos tiekimo mazgas suvirinimo me tu yra veikiami jtampos.

Rankas ir metalinius daiktus laikykite atokiau.

1. Suvirinimo elektrodo arba kabelio sukelti elektros smagiai gali bati mirtini.
Tinkamai apsisaugokite nuo elektros smugio pavojaus.

1.1 Maveékite izoliuojancias pirstines.Nelieskite elektrodo plikomis rankomis.
Negalima mavéti drégny ar pazeisty pirstiniy.

1.2 Izoliuokités nuo ruoSinio ir zemés.

1.3 Pries dirbdami prie masinos, atjunkite maitinimo laido kiStuka.

2. lkvépus suvirinimo metu susidaranciy gary, galima pakenkti sveikatai.

2.1 Laikykite veidg atokiau nuo gary.

2.2 Norédami pa8alinti garus, naudokite ventiliavimo arba iStraukiamajg sistema.

2.3 Norédami pasalinti garus, naudokite jsiurbimo ventiliatoriy.

3. Suvirinimo kibirkStys gali sukelti sprogimg ar gaisra.

3.1 Laikykite degias medziagas atokiau nuo suvirinimo vietos.

3.2 Suvirinimo kibirkStys gali sukelti gaisrg. Laikykite gesintuvg netoliese ir
uztikrinkite, kad bty asmuo, pasiruoses jj naudoti.

3.3 Niekada nepjaukite uzdary talpykly.

4. Lanko spinduliai gali nudeginti akis ir odg.

4.1 Devékite apsauginj Salmg ir apsauginius akinius. Naudokite tinkamg ausy
apsaugg ir marskinius su uzsegama apykakle.Naudokite Salmo kaukes su
tinkamos gradacijos filtrais.Dévékite viso kiino apsauga.

5 Perskaitykite instrukcijas pries naudodamiesi masina ir atlikdami bet kokig su ja
susijusig operacijg.

6 Nenuimkite ir neuzdenkite jspéjamujy etikeciy.
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1.1.2 Plazminis pjovimas

Sis sunumeruotas tekstas atitinka numeruotus langelius ant plokstel s.

e

1 Pjovimo kibirkstys gali sukelti sprogimg ar gaisrg.

1.1 Laikykite degias medziagas atokiau nuo pjovimo vietos.

1.2 Pjovimo kibirkStys gali sukelti gaisra. Laikykite gesintuva netoliese ir uztikrinkite, kad
baty asmuo, pasiruoses jj naudoti.

1.3 Niekada nepjaukite uzdary talpykly.

2. Plazmos lankas gali suzeisti ir nudegti.

2.1 Pries iSardydami degiklj, iSjunkite maitinima.

2.2 Nelaikykite medziagos arti pjovimo kelio.

2.3.Dévekite viso kiino apsauga.

3. Deglo ar kabelio sukeltas elektros smugis gali bati mirtinas.Tinkamai apsisaugokite
nuo elektros smugio pavojaus.

3.1 Muvékite izoliuojancias pirstines. Negalima maveti drégny ar pazeisty pirstiniy.

3.2 |sitikinkite, kad esate izoliuoti nuo ruosinio ir Zemeés.

3.3 Prie§ dirbdami prie masinos, atjunkite maitinimo laido kiStuka.

4. ]kvépus pjovimo metu susidaranciy gary, galima pakenkti sveikatai.

4.1 Laikykite veidg atokiau nuo gary.

4.2 Norédami pasSalinti garus, naudokite ventiliavimo arba iStraukiamajg sistema.

4.3 Norédami paSalinti garus, naudokite jsiurbimo ventiliatoriy.

5 Lanko spinduliai gali nudeginti akis ir odg. Todél operatorius privalo apsaugoti akis

leSiais, kuriy apsaugos laipsnis yra lygus ar didesnis nei DIN11, ir atitinkamai veida.

Deéveékite apsauginj Salma ir apsauginius akinius.Naudokite tinkamg ausy apsauga ir

marskinius su uzsegama apykakle.Naudokite Salmo kaukes su tinkamos gradacijos

filtrais.Dévékite viso kiino apsauga.

6. Perskaitykite instrukcijas prie§ naudodamiesi maSina ir atlikdami bet kokig su ja
susijusig operacija.

7. Nenuimkite ir neuzdenkite jspéjamujy etikeciy.
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2 SAUGOS PRIEMONES

PLAZMINIS LANKINIS SUVIRINIMAS IR PJOVIMAS GALI BUTI ZALINGAS JUMS IR KITIEMS, todél naudotojas turi biti informuotas apie
suvirinimo ar pjovimo operacijy metu kylancig rizikg, apibendrintg toliau.

Nelaimingy atsitikimy pavojus nesilaikant saugos taisykliy!Nesilaikant Siy saugos priemoniy gali kilti mirtinas pavojus!

¢ Atidziai perskaitykite saugos taisykles, pateiktas Siose instrukcijose!
¢ Laikykités nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy ir jrengimo Salyje galiojanciy taisykliy!
¢ Rekomenduokite darbo zonoje esantiems darbuotojams laikytis taisykliy.

Suzeidimo pavojus dél elektros jtampos. Elektros jtampa gali sukelti elektros smdgius ir mirtinus nudegimus saglyCio atveju.Todél, pries
atidarydami generatoriy trikCiy Salinimo ar priezidros tikslais, iSjunkite jj nustatydami masinos maitinimo jungiklj j O padétj ir sitikinkite, kad
maitinimo laidas yra pastebimai atjungtas nuo tinklo.

Suzalojimo pavojus dél netinkamy drabuziy.Silumos $altiniai ir elektros jtampa yra pavojaus $altiniai, kuriy negalima i$vengti lankinio
suvirinimo ar plazminio pjovimo metu.Vartotojas privalo turéti visas asmenines apsaugos priemones (AAP).Apie rizikg, su kuria susiduria
apsauginiai jtaisai, ieSkokite atitinkamame Sio vadovo skyriuje (2.12).

A PRANESIMAS

VALDYTOJO |SIPAREIGOJIMAI
Kad sistema veikty, reikia laikytis atitinkamy nacionaliniy direktyvy ir jstatymy!

¢ Direktyva (89/391/EEB) (ir jos perkélimas j nacionaline teise) dél darbuotojy saugos ir sveikatos darbe gerinimo skatinimo priemoniy
igyvendinimo

¢ Visy pirma, Direktyva 89/655/EEB dél batiniausiy saugos ir sveikatos apsaugos reikalavimy, kai darbuotojai naudojasi darbo

jrankiais darbo metu.

Atitinkamos Salies darbo saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos taisyklés

Jrenginio montavimas ir valdymas pagal IEC 60974-9

Reguliariai priminkite naudotojams, kad dirbty saugiai ir sgmoningai.

Reguliariai tikrinkite jrenginj pagal IEC 60974-4.
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2.1 Sprogimai

Potencialiai sprogiose vietose galioja specialus reglamentai.Laikykités atitinkamy nacionaliniy ir tarptautiniy taisykliy.

¢ Negalima atlikti suvirinimo ar pjovimo darby Salia sléginiy indy arba esant sprogstamoms dulkéms, dujoms ar garams.
¢ Niekada nesuvirinkite ar nepjaukite talpykly, kuriose yra degiyjy degaly, alyvy ar degiy medziagy.

¢ Sudujy balionais ir slégio reguliatoriais, naudojamais suvirinant ar pjaunant, elkités atsargiai.

¢ Pasklidusios kibirkStys gali sukelti gaisrus ir sprogimus.

¢ Kaitinant akivaizdziai nekenksmingas medziagas, laikomas uzdarytose talpyklose, gali padidéti slégis talpykly viduje.Su tuo susijes
sprogimo pavojus.

¢ Nelaikykite degiy medziagy suvirinimo ar pjovimo zonoje.

¢ Degiy ar sprogiy skysciy talpyklas laikykite atokiau nuo darbo zonos!

¢ Nesildykite sprogiy skysciy, milteliy ar dujy suvirindami ar pjaudami!

2.2 Gaisrai

Patalpose, kuriose gali kilti gaisras, galioja specialios taisyklés.Laikykités atitinkamy nacionaliniy ir tarptautiniy taisykliy.
Dél aukstos kibirks¢iy, kaitriniy daliy ar karsty atlieky temperatdros, susidariusios suvirinant ar pjaunant, gali susidaryti liepsnos.

Niekada neatlikite suvirinimo ar pjovimo darby $alia degiy ar sprogiy medziagy.

¢+ Darbo zonoje visada turékite tinkamus gesintuvus, kurie atitinka galiojancias taisykles.

¢ Patikrinkite, ar maitinimo S$altinio ir suvirinimo ar pjovimo elemento elektros jungtys yra gerai priverztos, kad
iSvengtumeéte gaisro pavojaus.

¢  Prie$ pradédami suvirinti, iS ruoSinio visiSkai paSalinkite degiy medziagy likuCius.
¢+ Tolesnes operacijas atlikite tik tada, kai suvirinti arba supjaustyti ruosiniai visiSkai atvés.Nelaikykite Salia lengvai uzsiliepsnojanciy
medziagy!

2.3 Pavojingos dujos ir garai

Suvirinimo ar pjovimo metu susidaro sveikatai kenksmingi garai ir dujos.Laikykités atitinkamy nacionaliniy ir tarptautiniy taisykliy.

Dirbkite patalpose, kuriose yra tinkamas oro iStraukimas ir ventiliacija.

Védinimui naudokite tik org.

Laikykite veidg atokiau nuo gary ir dujy, susidaranciy virinant ar pjaunant.

Nejkvépkite dujy ir gary, susidaranciy suvirinant ar pjaunant.

Jei ventiliacija yra nepakankama, naudokite patvirtintus respiratorius.

Jei neturite tinkamo respiratoriaus, negalima suvirinti ar pjaustyti metaly, padengty arba turinCiy Svino, grafito, kadmio, cinko,

chromo, gyvsidabrio ir berilio.

Laikykités naudojamy medziagy saugos duomeny lapy instrukcijy ir atitinkamy gamintojo instrukcijy.

¢ Negalima suvirinti ar pjaustyti metaliniy pavirSiy, jei ant jy yra plovikliy, riebaly $alinimo priemoniy ar panasiy gaminiy.

¢ Nuo visy sudedamuyjy daliy ir detaliy, kurios lie€iasi su deguonimi, turi bati tinkamai pasalinti riebalai (labiausiai nuo plazminio
degiklio ir susijusios medziagos).

¢ Elektros lankas generuoja ozong.llgalaikis buvimas aplinkoje, kurioje yra didelé ozono koncentracija, gali sukelti galvos skausma,
nosies, gerklés, akiy dirginima, padidéjusj kraujospudij ir krGtinés skausma.

¢ Atlike suvirinimo ar pjovimo darbus, uzdarykite sunaudoto dujy baliono voztuva.

¢ |sitikinkite, kad néra inertiniy dujy nuotékio i$ baliony.Inertinés dujos yra bespalvés ir bekvapés.Inertiniy dujy prisotintoje aplinkoje

néra deguonies, o tai sukelia asfiksijg toje aplinkoje esantiems Zmonéms.

* S & 6 o o
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2.4 Elektros pavojai

Elektros jtampa gali sukelti elektros smagius ir mirtinus nudegimus sglycio atveju.

Suvirinimo elektrodas arba suvirinimo laidas yra veikiamas jtampos, todél visada kyla elektros smigio pavojus.
Nenaudokite prietaiso be Soniniy sieneliy ir (arba) danggiy.

Nelieskite prietaiso viduje esanciy elektriniy daliy.

* & o o

¢ Nelieskite jtampos veikiamy sudedamuyjy daliy, tokiy kaip suvirinimo lizdas, padengti elektrodai, volframo elektrodai ar suvirinimo
laidai.

¢ Degiklj ir (arba) elektrodo laikiklj visada dékite ant izoliuoto pavirSiaus.

¢ Visada dévékite visas asmenines apsaugos priemones (atsizvelgiant j darbg).

¢ Jrenginj atidaryti gali tik iSmokytas ir specializuotas personalas.

2.5 Mechaniniai pavojai

vielos rités ir ventiliatoriai.

¢ Rankas, plaukus ir drabuzius laikykite toliau nuo judanciy mechaniniy daliy, tokiy kaip vielos tiekimo krumpliaraciai,
¢ I8 degiklio iSeinanti suvirinimo viela gali labai pakenkti akims, veidui ir kGinui.

¢ NeiSjunkite ir neignoruokite prietaiso saugos jtaisy.

2.6 TriukSmas

Suvirinimo arba pjovimo generatorius sukelia triuk§ma.Laikykités atitinkamy nacionaliniy ir tarptautiniy taisykliy.

A PRANESIMAS

Suvirinimui ar pjovimui nejmanoma nurodyti VIENINGOS garso emisijos vertés, nes priklauso nuo suvirinimo / pjovimo proceso
ir aplinkos salygy.Visy pirma, nuo suvirinimo (MIG / TIG) ar pjovimo proceso, nuo nustatytos srovés stiprumo ir tipo (tiesioginé,
impulsiné, kintama), nuo nuosédy tipo, nuo apdirbamy ruoSiniy virpesiy amplitudés, nuo naudojamy pjovimo / suvirinimo dujy
raSies ir galiausiai nuo darbo aplinkos (fono triukSmas, patalpos dydis ir kt.)

Suvirinimo ar pjovimo procesas sukelia kenksmingg triukSmo lygj Zmogaus ausiai.

Privaloma dévéti tinkamg apsauga: pavyzdziui, ausines ar kamstukus, laikantis nacionaliniy ar vietiniy taisykliy.

Masina buvo suprojektuota ir pagaminta taip, kad baty sumazintas operatoriams keliamas triukSmas.PraSome perskaityti naudotojo rizikos

vertinimo dokumentg arba naudojimo Salyje galiojancius jstatymus, kad galétumeéte pritaikyti konkreCig AAP (klausos apsauga).

2.7 Elektromagnetiniai laukai

Suvirinimo arba pjovimo generatorius sukuria elektros srove, kuri, kertant bet kurj laidininkg, sukuria elektromagnetinius laukus (EML).
Suvirinimo arba pjovimo srové sukuria elektromagnetinius laukus aplink suvirinimo / pjovimo kabelius ir maitinimo Saltin;.

) ¢  Prietaiso naudojimas kelia mirting pavojy asmenims, turintiems Sirdies stimuliatoriy.
¢ Asmenys, turintys gyvybiSkai svarbig elektronine jrangg, pavyzdziui, Sirdies stimuliatoriy ar klausos aparatus,
® turéty kreiptis | savo gydytojg prie$ prisiartindami prie ty viety, kur vykdomi lankinio ar varzinio suvirinimo,
pjovimo ar sandarinimo darbai.
¢ Suvirinimo ar pjovimo elektromagnetiniy lauky poveikis sveikatai gali bati nezinomas.

A ATSARGUMAS

Operatorius, kad sumazinty rizikg, atsirandancig dél elektromagnetiniy lauky poveikio, turi laikytis Siy proceddry:
¢ |8déstykite suvirinimo kabelius kuo arciau vienas kito.Jei jmanoma, padaryti kabeliy rySulj ir suklijuoti.Tokia tvarka leidziama, jei
apdirbant nenumatytas auksto daznio uzdegimo rezimas.
Nevynioti virinimo kabeliy aplink kiing ir nenesti suvirinimo kabeliy ant peciy.
Suvirinimo ar pjovimo kabelius reikia laikyti kuo toliau nuo suvirintojo ar pjaustytuvo liemens ir galvos.
Negalima dirbti Salia generatoriaus.
Kabeliy perteklius turi bati iSdéstytas serpantino forma: todél venkite spiraliy susidarymo.

* & & o
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2.8 Elektromagnetinis suderinamumas

Sis prietaisas yra klasifikuojamas kaipA KLASES jranga pagal IEC 60974-10 ir turi bati naudojamas tik profesionaliems tikslams pramoninéje
aplinkoje. Gali kilti sunkumy uztikrinant elektromagnetinj suderinamuma ne pramoninéje aplinkoje.

|SPEJIMAS

Lankinio suvirinimo arba plazminio pjovimo jtaisy naudojimas gali trikdyti radijo navigacija, daikty ir Zmoniy (Sirdies stimuliatoriy

ir klausos aparaty) sauguma, kompiuterius ir apskritai rysiy jranga.
A TrikdZiai gali atsirasti aplinkoje, kurioje naudojamas prietaisas, jei Salia yra labai jautri jranga.Tokiais atvejais jrenginio valdytojas

€ yra jpareigotas jgyvendinti priemones tokiems trukdziams sumazinti arba pasalinti.

29 Vietos nustatymas

& PRANESIMAS

¢  Statykite prietaisg ant tvirto ir lygaus pagrindo.DidZiausias leistinas 10° pasvirimas.Prietaiso nuvirtimas gali bati labai pavojingas.

¢ Nestatykite prietaiso prie sienos.Aplink prietaisg turi bati iSlaikytas maziausiai 1 m atstumas, kad bdty palengvinta auSinimui
naudojamo oro cirkuliacija.

¢ Jei naudojate transportavimo vezimélj su dujy baliono laikikliu, dujy baliong su specialiais dirzais tvirtai pritvirtinkite prie paties
vezimélio.Dujy baliono kritimas gali bdti itin pavojingas.

¢ Jei vielos tiekimo vezimélis naudojamas pakabintas mechaninémis priemonémis, elektriniu bddu izoliuokite vezimélj nuo
mechaninés pakabos.

2.10 Kélimas ir transportavimas

Transportuodami prietaisg jsitikinkite, kad laikomasi galiojan€iy nacionaliniy ir regioniniy reglamenty bei nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy.Tai ypa¢ taikoma reglamentams, susijusiems su rizika transportavimo ir gabenimo metu.

Jrenginio apvirtimas gali sukelti mirting pavojy!Statykite prietaisg ant tvirto ir lygaus pagrindo.Didziausias leistinas pasvirimo kampas yra
10° (zr. IEC 60974-1).
Nekelkite ir neskite veikianciy prietaisy.

A PRANESIMAS

¢ Prie$ transportuodami atjunkite prietaisg nuo elektros tinklo.
¢ Jei prietaise yra viena ar kelios sudedamosios dalys, tokios kaip: vezimélis, inertiniy dujy balionas, vielos tiekimo
A vezimélis ar vielos rité, prie§ gabendami iSardykite.
¢ Transportuodami prietaisg jsitikinkite, kad laikomasi visy galiojanciy vietiniy reglamenty ir nelaimingy atsitikimy
prevencijos taisykliy.

¢ Jei prietaise jrengta rankena arba prietaisas yra su transportavimo dirzu, naudokite tik rankiniam transportavimui. Nekelkite uz
rankenos (1 lentelés 6 pav.).

¢ Norédami pakelti prietaisg mechaninémis priemonémis, naudokite kilpinius varztus, jei yra, dirzus ar grandines (1 lentelés 1 ir 2
pav.).

¢ Sakinio krautuvo $akes nustatykite atsizvelgdami j prietaiso svorio centro padétj.
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A ATSARGUMAS

Tinkamo transportavimo bdo ieSkokite 1 lentelés 1 ir 2 pav. Visy pirma prijunkite dirzus ar grandines naudodami tris ant generatoriaus
esancius kilpinius varztus.Nekelkite uz rankenos, kaip nurodyta 6 paveiksle.

Po transportavimo ir prieS pradedant eksploatuoti bitina vizualiai patikrinti prietaisg, kad bty nustatyta, ar néra pazeidimy.Prie$ pradedant
eksploatuoti prietaisa, bet kokig Zalg turéty istaisyti kvalifikuotas ,CEBORA" personalas.

Kélimo jtaiso galia turi biti pakankama, kad krovinys buty pakeltas pagal suvirinimo / pjovimo generatoriaus paskirties Salyje
galiojancias taisykles.

Jei suvirinimo metu vielos tiekimo vezimélis pakabinamas kranu, visada naudokite tinkamg izoliacine pakabg (MIG / MAG ir TIG prietaisai)
Jei prietaisas turi per petj einantj dirzg arba rankeng transportavimui, naudokite juos tik rankiniam transportavimui.
Per petj einantis dirzas netinka transportuoti kranu, krautuvu ar kitais mechaniniais keltuvais (1 lentelées 5 ir 7 pav.).

Visus prikabinimo jtaisus (dirzus, sagtis, grandines ir kt.), kurie naudojami kartu su prietaisu ar jo sudedamosiomis dalimis, reikia reguliariai
tikrinti.Patikrinimy intervalai ir apimtis turi atitikti bent jau tuo metu galiojanc€ius nacionalinius standartus ir direktyvas.

B
-
4 = F
( 1

1 lentelé
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2.11 Personalo pareigos ir kvalifikacija

Jrenginys sukurtas taikant naujausias technologijas ir pagal galiojancius reglamentus ir standartus, taikomus pramoniniam ir profesionaliam
naudojimui.

Jrenginys skirtas tik suvirinimo ar pjovimo procesams, nurodytiems duomeny ploksteléje.

Jei jrenginys naudojamas nesilaikant nurodymy, gali kilti pavojus Zmonéms, gyvinams ar daiktams.

Todeél gamintojas neprisiima atsakomybés uz tokio naudojimo metu padarytg zalg.

A PRANESIMAS

Jrenginiu gali naudotis tik kvalifikuotas ir iSmokytas personalas, perskaites visus Siame vadove pateiktus jspéjimus.Naudotojas privalo
atidziai perskaityti Sio leidinio turinj.

Jrenginio prijungimo prie elektros ir jos tikrinimo operacijas PRIVALO grieztai atlikti kvalifikuotas personalas (ekspertas: STANDARTAS CEl
11-27:2014).

A PRANESIMAS

Gamintojas neprisiima jokios atsakomybés uz neleistinus suvirinimo ar pjovimo generatoriaus konstrukcijos ar grandinés pakeitimus

2.12 Apsaugos jtaisai

Norédami pasirinkti tinkamg apsaugin;j jtaisg, vadovaukités kilmés Salyje galiojanciomis taisyklémis.

ranga gali kelti pavojy
Asmeninés apsaugos priemoneés turéty apimti Sias rizikas:

¢ Kvépavimo taky apsauga nuo potencialiai kenksmingy medziagy ir misiniy (dimy ir gary).Bet kokiu atveju privaloma taikyti
atitinkamas saugos priemones, pavyzdziui, tinkama jsiurbimo sistema.

¢  Salmas suvirintojui su bitinais apsauginiais jtaisais nuo jonizuojangiosios spinduliuotés (IR ir UV spinduliy) ir karsgio.

¢ Sausi suvirintojo drabuziai (batai, pirstinés ir kiino apsauga), apsaugantys nuo karstos aplinkos, taip pat nuo galimy elektros
smugiy ir darbo su jtampos veikiamais elementais.

¢ Ausy apsauga nuo kenksmingo triukSmo.

¢ Suzeidimo pavojus dél radiacijos ar $ilumos poveikio!Svitinimas lanku paZeidZia odg ir akis.Susilietimas su karstais ruo$iniais ir
kibirkstimis sukelia nudegimus.

¢ Naudokite suvirinimo skydg arba suvirinimo Salma, turintj pakankamg apsaugos laipsnj (atsizvelgiant j darbg)!

¢ Deévékite sausus apsauginius drabuzius (pvz., suvirinimo skyda, pirstines ir kt.), atsizvelgiant j atitinkamos Salies reikalavimus.

¢ Naudodami apsaugines uzuolaidas ar sieneles apsaugokite Zzmones, kurie tiesiogiai nedirba su prietaisu, nuo apSvitinimo ir
apakinimo pavojaus.

Suvirinimo ar pjovimo metu draudziama naudoti kontaktinius leSius: garai gali dirginti akis arba krastutiniais atvejais Sviesos spinduliuoté
gali islydyti / iSdeginti zmogaus akies rageng.

2.13 Elektros ir elektroninés jrangos utilizavimas

E NeiSmeskite elektros jrangos su jprastomis buitinémis atliekomis.
Laikykités vietiniy jrenginiy utilizavimo taisykliy.
[ |
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Laikantis Europos direktyvos 2012/19/ES dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky Salinimo ir jos jgyvendinimo atsizvelgiant j nacionalinius
teisés aktus, elektros jranga, kurios eksploatavimo laikas baigési, turi bati surenkama atskirai nuo kity atlieky ir perduodama tinkamam
utilizavimui, kad badty galima tinkamai perdirbti.

Perduokite gaminj j artimiausig perdirbimo skyriy arba teiraukités misy pardaveéjy.

Prie$ utilizavima, naudotojas privalo nuimti identifikacine plokStele masinos gale, kad baty iSvengta jos naudojimo be apsaugos priemoniy,
nes GAMINTOJAS NEBEPRISIIMA atsakomybés.

Europos direktyvos ir vietiniy jstatymy laikymasis padeda iSvengti galimo neigiamo poveikio aplinkai ir sveikatai ir taiko medziagy, i$ kuriy
pagaminta jranga, pakartotinj naudojima, perdirbimg ir (arba) naudojima.

3 IRENGIMAS

3.1 Prijungimas prie tinklo

Masinos montavima turi atlikti ekspertai.Visi sujungimai turi bdti atliekami pagal galiojancius teisés aktus ir visiSkai laikantis Salies, kurioje
naudojama jranga, nelaimingy atsitikimy prevencijos jstatymy.
A PRANESIMAS

Jranga / sistema turi bati montuojama ir valdoma pagal CElI EN 60974-9 standartg.Patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka jtampg, nurodytg
suvirinimo aparato techniniy duomeny lenteléje.

Prijunkite tinkamos galios srovés sugerties kiStukg 11, nurodytg duomeny ploksteléje.]sitikinkite, kad geltonas / zalias maitinimo laidas yra
prijungtas prie kiStuko jzeminimo kontakto.

Tarp elektros tiekimo tinklo ir prietaiso esan¢iy magnetoterminiy jungikliy ar saugikliy diapazonas turi bti pakankamas masinos sugertai
srovei |1.Patikrinkite techninius prietaiso duomenis.

Prijungimas prie didelés galios prietaisy tinklo gali turéti neigiamos jtakos tinklo energijos kokybei.Kad baty laikomasi IEC 61000-3-12 ir IEC
61000-3-11, gali prireikti maZesnés linijos varzos vertés, nei Zmax verté, nurodyta suvirinimo arba pjovimo maitinimo $altinio instrukcijose.
Montuotojas ar naudotojas yra atsakingas uz tai, kad prietaisas bty prijungtas prie teisingos varzos linijos.Rekomenduojama kreiptis |
vietinj elektros tiekéja.

¢ Prietaisg galima naudoti tik tada, kai jis prijungtas prie maitinimo Saltinio su jZeminimo laidininku.

¢ Prietaiso, prijungto prie tinklo be jZeminimo laido arba prie bekontak¢io Sio laidininko lizdo, naudojimas yra didelis aplaidumas.
Gamintojas neprisiima jokios atsakomybés uz Zalg asmenims ar turtui, atsiradusiam dél neteisingo prisijungimo prie tinklo.

¢ Naudotojo pareiga yra, kad kvalifikuotas elektrikas periodiSkai tikrinty nepriekaistingg sistemos ir naudojamo prietaiso jzeminimo
laidininko efektyvuma.

ISPEJIMAS

¢ Jei paleidimas atliekamas su auksto daznio uzdegimo jtaisu, jZeminimo laidg ir degiklio laidg laikykite maziausiai 30 cm atstumu,
kad tarp jy nebity iSkrovos.

¢ Jei naudojate kelis suvirinimo Saltinius, jsitikinkite, kad kiekvieno Saltinio kabelio rySulys yra nutoles maziausiai 30 cm atstumu nuo
kito.

¢ Bendras laidy rysulio ilgis neturi virSyti 30 m. Niekada nestovékite tarp suvirinimo kabeliy.Prijunkite darbinj laidg prie apdirbamo
ruosSinio kuo arciau suvirinimo ar pjovimo vietos.

¢ Naudojant kelis Saltinius, kiekvienas generatorius turi turéti savo jungtj su suvirinimo ruosSiniu.Niekada nesujunkite kartu keliy
generatoriy laidziyjy daliy.

¢ Prietaisg montuokite ir naudokite tik laikydamiesi duomeny ploksteléje nurodytos apsaugos klasés.Montuodami jsitikinkite, kad
aplink prietaisg iSlaikomas 1 m atstumas, kad auSinamas oras galéty laisvai tekéti.
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3.2 Aplinkos ir laikymo salygos

NUORODA (zr. IEC 60974-1)

Aplinkos oro temperatiros diapazonas:
¢ darbo sglygomis: nuo —10 °C iki +40 °C (nuo 14 °F iki 104 °F)
¢ transportavimo ar laikymo sglygomis: nuo —20 °C iki 55 °C (nuo —4 °F iki 131 °F)
Santykiné oro drégme:
- iki 50 % esant 40 °C (104 °F)
- iki 90 % esant 20 °C (68 °F)
Lygis virs jaros lygio:
- iki 1 000 m (3 281 péd.)
Aplinkos oras:
- i5 esmes be dulkiy
- be ragsciy
- be koroziniy dujy

3.3 Dujy balionai

Dujy balionuose yra suslégtujy dujy, todél pazeidus, gali sprogti.Kadangi dujy balionai yra neatsiejama suvirinimo jrangos dalis, su jais reikia
elgtis labai atsargiai.
Laikykités gamintojo nurodymy, nacionaliniy ir tarptautiniy dujy baliony bei jy priedy standarty.

A PRANESIMAS

¢  Apsaugokite dujy balionus su suslégtosiomis dujomis nuo per didelio kar§¢io, mechaniniy smagiy, $laky, atviros liepsnos, kibirksciy
ir elektros lanky.

Dujy balionus pritvirtinkite vertikaliai ir uzfiksuokite, kaip parodyta instrukcijose, kad nenukristy.

Dujy balionus laikykite atokiau nuo suvirinimo grandinés ar kity elektros grandiniy.

Niekada nekabinkite suvirinimo degiklio vir§ dujy baliono.Venkite bet kokio saly€io tarp inertiniy dujy baliony ir elektrody.

Jei nereikia suvirinti, uzdarykite dujy baliono ar pagrindinj dujy tiekimo voztuva.

Prie$ kiekvieng paleidimg patikrinkite, ar néra dujy nuotékio i$ dujy baliono ar pagrindinio dujy tiekimo.

Pasirapinkite pakankamu grynojo oro tiekimu, kurio aeracijos greitis baty bent 20 m?®/val.

Laikykités dujy baliono ar pagrindinio dujy tiekimo saugos ir priezitros jsp&jimy.

¢ Sprogimo pavojus: niekada nesuvirinkite ir nepjaustykite baliono su suslégtosiomis dujomis.
¢ Visada naudokite dujy balionus, tinkamus jvairiems tikslams, taip pat atitinkamus priedus (slégio / srauto reguliatorius,
zarnas, jungiamasias detales ir kt.).Naudokite tik geros biklés dujy balionus ir priedus.

* & & ¢ O oo o

Jei atidaromas dujy baliono voztuvas, atitraukite veidg nuo dujy isleidimo tasko.

Jei nereikia suvirinti ar pjauti, uzdarykite dujy baliono voztuva.

Jei dujy balionas neprijungtas, palikite voztuvo apsauginj dangtelj savo vietoje.

Pavojus dél iSmetamuyjy dujy: nekontroliuojamas inertiniy dujy iSsiskyrimas gali sukelti asfiksijg.Inertinés dujos yra bespalvés ir
bekvapés, o iSbégusios jos gali pakeisti deguonj ore.

¢
¢
¢
¢

3.4 Prieziira

Tinkama generatoriaus priezitra uztikrina optimaly naSumga ir pailgina visy jo sudedamujy daliy naudojimo laikg. Visus Zemiau aprasytus
darbus gali atlikti tik kvalifikuotas techninis personalas.

Atlikite visus toliau aprasytus darbus tik visiSkai perskaite ir suprate visus su jrenginio sudedamosiomis dalimis susijusius dokumentus ir ypac
saugos instrukcijas, pateiktas vadove.

Produktg prizidreti, tikrinti ir taisyti gali tik specializuotas personalas.Specializuoti darbuotojai yra asmenys, kurie dél savo mokymo, Ziniy ir
patirties sugeba atpazinti rizikg ir galima jrenginio pazeidima tikrinant suvirinimo generatoriy ir taikyti tinkamas saugos priemones.Remonto ir
priezidros darbus gali atlikti tik jgalioti specializuoti darbuotojai.

PrieSingu atveju garantija prarandama.Visais atvejais, kai reikalinga pagalba, susisiekite su specializuotu pardaveéju arba prietaiso tiekéju.
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Simbolis Kvalifikacija Kvalifikacijos apraSymas

3 Vykdo pagrindinei veiklai batinas uzduotis: darbo ciklo vykdyma, operatoriaus komandy jgyvendinimg
- w PAGRINDINIS ir kitas intervencijas, grieztai susijusias su jprasta gamyba; valymg ir kasdiene apzitra.Dirba grieztai su

OPERATORIUS | ijungtais saugos jtaisais.

o MECHANINES Dirba visomis darbo sglygomis ir visais apsaugos lygiais.Atlieka bet kokj mechaninj remontg /
T%P PRIEZIUROS reguliavimg.Nedirba jtampos veikiamose elektros sistemose.

TECHNIKAS
5 ELEKTROS Dirba visomis darbo sglygomis ir visais apsaugos lygiais.Atlieka bet kokius elektros ir pneumatiniy
f%? PRIEZIJROS sistemy remonto / derinimo darbus net esant jtampai.
TECHNIKAS

A PRANESIMAS

Neatsizvelgiant j operatoriaus kvalifikacijg, atliekant visas techninés priezitros operacijas, bitina atjungti nuo maitinimo Saltinio suvirinimo
ar pjovimo generatoriy.

¢ Netinkamai atliekant darbus gali kilti rimty suzalojimy ir gali bati padaryta materialine zala.

¢  Elektros smagis gali bati mirtinas.

¢ Nepakankamas prijungimas prie jzeminimo laidininko gali sukelti sunkius suZalojimus ir materialine Zalg.Turékite omenyje, kad
varztai, esantys ant masinos iSorinio korpuso, turi jzeminti operatoriaus veikiamas masinos dalis, todél nenaudokite kity tipy varzty.

A PRANESIMAS

¢ Atidare prietaisa, naudodami tinkamg matavimo prietaisa, jsitikinkite, kad elektra jkraunami komponentai yra iSkrauti.
¢ Neoriginaliy atsarginiy daliy naudojimas atleidzia ,CEBORA" nuo bet kokios atsakomybés uz daiktams ir zmonéms padarytg zalg.

Priezilros operacijas gali atlikti Siy tipy operatoriai:

Galutinis naudotojas GN
,CEBORA" jgaliotasis techninés priezilros centras Techniné priezidra
LAIKOTARPIS | PRIEZIORA Kvalifikacija | Atlikta

Patikrinkite maitinimo kiStukg, degiklj ir tiekimo dujy slég;.

Uztikrinkite, kad generatorius baty pakankamai nutolgs nuo iSoriniy 9
kliG€iy, kad baty uztikrintas tinkamas atSaldymas. ”ﬂ GN
|sitikinkite, kad ausSinimo tunelio ventiliacijos grotelés néra uzdengtos
Kasdien ar uzsikimsusios.
Patikrinkite ausinimo sistemos suvirinimo kabeliy ir vamzdziy m
vientisuma.
! al o
Korpuso pazeidimai (priekiné, galiné ir Soninés sienelés) 3
Ausinimo jrenginio ausinimo skyscio tikrinimas. "i GN
Kiekvieng
) Patikrinkite, ar tinkamai veikia generatoriaus ventiliatoriai, ausinimo
savaite mazgas ir dujy konsolé.

(o]
Tw Techniné prieziiira

ISvalykite degiklio sriegius ir patikrinkite, ar néra korozijos ar elektros
iSkrovos pozymiy.
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LAIKOTARPIS | PRIEZIORA Kvalifikacija | Atlikta
Transportavimo elementai (dirzas, kilpiniai varztai, rankena).

Patikrinkite, ar lanksCios ausinimo skys€io zarnos ir jy jungtys yra T e
$varios. W GN
Kiekvieng oo . . . . S
Patikrinkite, ar néra dujy, vandens ir elektros jungCiy jtrakimy,
meénesj jbrézimy ar nuotékio.
o
Vykdykite TEST program per duj konsol . ém Techniné prieziira

Jei masinoje yra jleidziamo oro filtras, nuimkite filtrg ir iSvalykite jj
suslégtuoju oru.

Atidarykite metalinj generatoriaus korpusg ir suslégtuoju oru
pasalinkite dulkes arba apdorojimo likucius i$ vidiniy generatoriaus
daliy, kurios nevédinamos.

Patikrinkite, ar ventiliacijos tunelyje néra perdirbimo metu ° L
susidariusiy metaly likugiy, tokiu atveju pasalinkite juos suslégtuoju éw Techniné prieziura
oru.
Vel uzdarydami korpusa, jsitikinkite, kad visi vidiniai jzeminimai

Kas pusg mety | yr4 tinkamai prijungti prie generatoriaus, ir jsitikinkite, kad maginos
korpusas yra tinkamai jzemintas.
Pakeiskite sistemoje esantj ausinimo skyst;.
ISvalykite iSorinius ausinimo mazgo ir bako filtrus. =
ISvalykite dujy konsolés filtrg. "W Techniné prieziira
Pakeiskite degiklio zZiedinius tarpiklius, uzsisakydami 1400 artikulo
rinkinj.

Kiekvienais | Jei suvirinimo ar pjovimo jranga turi kalibravimo pazyméjimg, kasmet e Techniné priezidra
metais atnaujinkite sertifikatg. P

Batina atlikti periodinj patikrinimg pagal IEC 60974-4 standartg ,Pasikartojantys patikrinimai ir apzidra“. Be nurodyty kontrolés taisykliy, reikia
laikytis vietiniy jstatymy ir kity teisés akty.

Jei, atlikus vizualy patikrinima, randama pernelyg susidéveéjusiy sudedamuyjy daliy, intervencija draudziama.
Kreipkités j jgaliotg ,CEBORA" aptarnavimo centra.

3.5 Taikomi dokumentai

Garantija
Norédami gauti informacijos apie garantija, apsilankykite svetainéje www.cebora.it

Atitikties deklaracija.
|renginio koncepcija ir konstrukcija atitinka EB direktyvas:

¢ Zemos jtampos direktyva (LVD)
+ Elektromagnetinio suderinamumo (EMS) direktyva
+ Pavojingy medziagy ribojimas (RoHS)

Neautorizuoty pakeitimy, netinkamai atlikty remonty atveju, nesilaikant Siame dokumente nustatyty montavimo ir priezitros procediry, Si
deklaracija netenka galios.Prie kiekvieno gaminio pridedama atitinkama originali atitikties deklaracija.

Suvirinimas esant dideliam elektros pavojui

S Prietaisai gali bati naudojami pagal VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) standartg aplinkoje, kurioje yra didelé elektros rizika.
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DOLEZITA INFORMACIA: PRED POUZITiM ZARIADENIA S| POZORNE PRECITAJTE POKYNY, UVEDENE V TOMTO
M NAVODE, S CIELOM POCHOPIT ICH A DODRZIAVAT

Autorské prava.

Autorské prava na tento navod na pouzitie su vlastnictvo vyrobcu. Text a obrazky odpovedaju technickej vybave zariadenia v €ase
tlace, s vyhradenim moznosti zmien. Ziadna éast’ tejto publikacie neméze byt reprodukovana, ulozena do pamite archivaéného
systému alebo prenasana tretim osobam v akejkolvek forme alebo akymkolvek prostriedkom bez pisomnej autorizacie vyrobcu.
Budeme vel'mi vd’a€ni za pripomienkovanie pripadnych chyb a za odportc¢ania ohfadom zlepSenia navodu na pouzivanie.

Vzdy uchovavajte tento navod na mieste pouzivania zariadenia, z dévodu nasledného nahliadnutia.

Zariadenie je pouzitel'né vyhradne na zvaranie alebo rezanie. Nepouzivajte toto zariadenie na nabijanie akumulatorov, rozmrazovanie
rurok alebo Startovanie motorov.

Instalaciu, pouzivanie, udrzbu a opravy smie vykonavat’' vyhradne odborny a zaskoleny personal. Pod pojmom odborny pracovnik
sa ma na mysli osoba, ktora dokaze posudit’ pracu, ktora jej bola zverena a rozoznat’ mozné rizika na zaklade svojho odborného
vzdelania, znalosti a sklisenosti.

Akékolvek iné pouzitie, ako je vyslovne uvedené, ako aj pouZitie inym spésobom, alebo spé6sobom, ktory je v rozpore so spésobom
uvedenym v tejto publikdcii, predstavuje nevhodné pouzitie. Vyrobca odmieta aktikol'vek zodpovednost, vyplyvajicu z nevhodného
pouZitia, ktoré by mohlo spésobit’ zranenie os6b a pripadnt nespravnu ¢innost’ vyrobného zariadenia.

Toto vylucenie zodpovednosti je uznané po uvedeni vyrobného zariadenia pouzZivatelom do ¢innosti.

Vyrobca neméze kontrolovat’ dodrZiavanie pokynov, uvedenych v tomto ndvode, podmienok a spésobov instaldcie, ¢innosti,
pouZivania a udrzby zariadenia.

Nevhodna instalacia moze viest’ k materidlnym Skodam a k pripadnému zraneniu osoéb. Preto sa neprijima ziadna zodpovednost’
za straty, Skody alebo naklady, ktoré vplyvaju alebo su Ciastocne spojené s nespravnou instalaciu, chybnou ¢€innost'ou ako aj s
nevhodnym pouzivanim a udrzbou.

Nie je dovolené pripajat’ paralelne dva alebo viac generatorov.

V pripade paralelného pripojenia viacerych generatorov si vyziadajte pisomnu autorizaciu od firmy CEBORA, ktora v sulade s
predpismi platnymi pre vyrobok stanovi a autorizuje metédy a podmienky pozadovanej aplikacie.
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1 POUZITE SYMBOLY

A OZNAMENIE Oznaduije situaciu potencialneho nebezpecenstva, ktoré by mohlo spdsobit’ vazne zranenie osob.
: Oznaduje situaciu potencialneho nebezpecenstva, ktoré by mohlo v pripade nedodrzania pokynov,
A OPATRNOST oznacenych tymto symbolom, spbsobit fahké ublizenia na zdravi os6b a materidlne $kody na
zariadeniach.

Poskytuje pouzivatelovi dblezité informacie, ktoré je potrebné dodrzat. V pripade ich nedodrzania by

VAROVANIE! mohlo doéjst’ k spdsobeniu $§kdd na zariadeniach

POKYN Postupy, ktoré je potrebné dodrzat kvoéli dosiahnutiu optimalneho pouzivania zariadenia.

V zavislosti na farbe raméeka bude dany ukon predstavovat' situaciu: NEBEZPECENSTVA, OZNAMENIA, OPATRNOSTI, VAROVANIA
alebo POKYNU.

1.1 Vystrazny Stitok

1.1.1  Zvaraci generator

Nasledujuci Cislovany text odpoveda Cislovanym polickam Stitku.

ValCeky podavaca drotu mdzu spdsobit poranenie ruk.

Zvaraci drot a jednotka podavaca drétu su poc€as zvarania pod napatim. UdrZujte

ruky a kovové predmety v dostato€nej vzdialenosti.

1. Zasah elektrickym prudom, spbsobeny zvaracou elektrodou alebo kablom,
modze byt smrtelny. Vhodne sa chrante pred nebezpecCenstvom zasahu
elektrickym prudom.

1.1 Pouzivajte izolacné rukavice. Nedotykajte sa elektrody holymi rukami.

Nepouzivajte vlhké alebo poSkodené rukavice.

.2 lzolujte sa od zvaraného dielu a od podlahy.

3 Pred zahajenim prac na stroji odpojte zastréku napajacieho kabla.

Vdychovanie exhalacii zo zvarania moze byt zdraviu Skodlivé.

2.1 Udrziavajte hlavu v dostato¢nej vzdialenosti od exhalacii.

2.2 Pouzivajte rozvod nutenej ventilacie alebo lokalne odsavanie exhalacii.

2.3 Na odstranenie exhalacii pouzite odsavaci ventilator.

3. Iskry zo zvarania mézu spdsobit vybuch alebo poziar.

3.1 Udrzujte horfavé materialy v dostatocnej vzdialenosti od miesta zvarania.

3.2 Iskry zo zvarania mozu spdsobit poziar. Majte hasiaci pristroj v bezprostrednej
blizkosti a zabezpecte, aby bola jedna osoba pripravena ho pouzit.

3.3 Nikdy nezvarajte zatvorené nadoby.

4.  Luce obluka mozu byt pri¢inou palenia oCi a popalenin koze.

4.1 Nasadte si ochrannu prilbu a ochranné okuliare. Pouzivajte vhodnu ochranu

sluchu a plast s golierom, zapnuty gombikmi. Pouzivajte kukly s filtrami s

vhodnou gradaciou. Vzdy si nasadte celotelovu ochranu.

Pred pouzitim stroja a vykonanim akéhokolvek operacie si precitajte navod.

Neodstrariujte vystrazné Stitky, ani ich nezakryvajte.

[e2Né)]
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1.1.2 Rezanie plazmou

Nasledujuci ¢islovany text odpoveda Cislovanym poli¢kam Stitku.

Iskry zapri¢inené rezanim mdzu spdsobit vybuch alebo poziar.

Udrzujte horfavé materialy v dostato¢nej vzdialenosti od miesta rezania.

Iskry z rezania moézu spOsobit poziar. Majte hasiaci pristroj v bezprostrednej
blizkosti a zabezpecte, aby bola jedna osoba pripravena ho pouzit.

Nikdy nerezte zatvorené nadoby.

Plazmovy obluk mdze spdsobit’ poranenia a popaleniny.

Pred demontazou rezacej pistole vypnite elektrické napajanie.

Nenechavajte material v blizkosti drahy rezania.

Vzdy si nasadte celotelovi ochranu.

Zasah elektrickym prudom, spésobeny rezacou pistolou alebo kablom, méze byt
smrtelny. Vhodne sa chrante pred nebezpecenstvom zasahu elektrickym pradom.
Pouzivajte izolacné rukavice. Nepouzivajte vihké alebo poskodené rukavice.
Izolujte sa od rezaného dielu a od podlahy.

Pred zahajenim prac na stroji odpojte zastrCku napajacieho kabla.

Vdychovanie exhalacii, produkovanych pocas rezania, méze byt zdraviu Skodlivé.
Udrziavajte hlavu v dostato€nej vzdialenosti od exhalacii.

Pouzivajte rozvod nutenej ventilacie alebo lokalne odsavanie exhalacii.

Na odstranenie exhalacii pouzite odsavaci ventilator.

ILuce obluka mbézu byt pricinou palenia o€i a popalenin koze. Operator si preto
musi chranit zrak SoSovkami, so stupfiom ochrany rovnakym alebo vySSim ako
DIN 11. Tiez je potrebné si vhodne chranit’ tvar.

Nasadte si ochrannu prilbou a ochranné okuliare. PouzZivajte vhodnu ochranu
sluchu a plast s golierom, zapnuty gombikmi. Pouzivajte kukly s filtrami s vhodnou
gradaciou. Vzdy si nasadte celotelovu ochranu.

Pred pouzitim stroja a vykonanim akéhokolvek Ukonu si precitajte navod.
Neodstrariujte vystrazné Stitky, ani ich nezakryvajte.

2 BEZPECNOSTNE OPATRENIA

ZVARANIE A REZANIE PLAZMOVYM OBLUKOM MOZE BYT SKODLIVE PRE VAS AJ PRE OSTATNYCH, a preto musi byt pouZivatel
inStruovany o nizSie uvedenych rizikach, vyplyvajucich zo zvarania alebo rezania.

V pripade nedodrzania bezpecnostnych pokynov hrozi nebezpecenstvo Urazu! Nedodrzanie nasledujucich bezpecnostnych opatreni méze
sposobit smrtelny uraz!

¢ Pozorne si precitajte bezpecnostné pokyny, uvedené v tomto navode!

¢ Dodrzujte naradenia, platné v oblasti predchadzania Urazom a normy platné v krajine instalacie!

¢ Odporucte dodrziavanie noriem pracovnikom, nachadzajucim sa v pracovnom priestore.

Hrozi nebezpec€enstvo Urazu v dosledku elektrického napatia. Elektrické napatie méze v pripade kontaktu spdsobit zasah elektrickym
prudom a smrtelné popaleniny. Z tohto dévodu este pred otvorenim generatora, kvoli vyhladavaniu poruch alebo kvéli udrzbe, ho vypnite
prepnutim sietového prepinaca na stroji do polohy 0 a uistite sa, Ze napajaci kabel je viditelne odpojeny od elektrickej siete.

V pripade pouzitia nevhodného odevu hrozi nebezpecenstvo Urazu. Zdroje tepla a elektrického napatia predstavuju zdroje nebezpecenstva,

ktorému sa pocas oblukového zvarania alebo pocas rezania plazmou nie je mozné vyhnut. Pouzivatel musi byt vybaveny osobnymi
ochrannymi prostriedkami (OOP). Ohladom rizik, pred ktorymi musia ochranné prostriedky chranit, vychadzajte z prislusnej kapitoly (2.12)

tohto navodu.
A OZNAMENIE
POVINNOSTI SPRAVCU

Pre Cinnost vyrobného zariadenia musia byt dodrzané prisluSné smernice a narodné zakony!

¢ Ramcova smernica (89/391/EHS) (a jej narodné aplikacie) ohladom uplatnenia opatreni, veducich k zlepSeniu bezpecnosti a
zdravia pracovnikov poc¢as pracovnej ¢innosti

¢ Konkrétne smernica 89/655/EHS, tykajuca sa minimalnych nariadeni pre oblast bezpecnosti a ochrany zdravia pri pouziti

pracovnych nastrojov pracovnikmi po¢as pracovnej ¢innosti.

Normy, tykajuce sa bezpecnosti pri praci a predchadzaniu urazov prisludnej krajiny

Intalacia a sprava vyrobného zariadenia v zhode s predpisom IEC 60974-9.

V pravidelnych intervaloch pripominajte pracovnikom, aby postupovali bezpecne a svedomite.

Pravidelne kontrolujte vyrobné zariadenie podla normy IEC 60974-4.
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21 Vybuchy

Pre miestnosti s rizikom vybuchu su v platnosti $pecialne normy. DodrzZiavajte narodné a medzinarodné bezpecnostné naradenia pre danu
oblast.

¢ Nikdy nezvarajte a nerezte v blizkosti natlakovanych nadob alebo v blizkosti prachu, plynov alebo vybusnych vyparov.
¢ Nikdy nezvarajte a nerezte nadoby, ktoré obsahovali alebo obsahuju paliva, oleje alebo horlavé latky.

¢  Starostlivo manipulujte s tlakovymi nadobami a regulatormi tlaku, pouzivanymi pri zvarani alebo rezani.

¢ Rozptyl iskier méze spdsobit poziar alebo vybuch.

¢ Ohrev zdanlivo neskodnych latok, uchovavanych v uzavretych nadobach, méze spdsobit zvysenie tlaku vo vnutri nadob. S
naslednym nebezpecenstvom vybuchu.

¢ Neskladujte horfavé latky v blizkosti miesta zvarania alebo rezania.

¢ Odstrante z pracovného priestoru nadoby s horfavymi alebo vybusnymi kvapalinami!

¢ Neohrievajte kvapaliny, prach alebo vybusné plyny prostrednictvom zvarania alebo rezania!

2.2 Poziar

Pre miestnosti s rizikom poziaru su v platnosti Specialne normy. Dodrziavajte narodné a medzinarodné bezpecnostné naradenia pre danu
oblast.

V désledku vysokej teploty odlietajucich iskier, rozzeravenych Casti alebo horucej trosky, vznikajucich pri zvarani alebo rezani, moéze dojst’
k zapaleniu plamenov.

Nikdy nezvarajte a nerezte v blizkosti horfavych alebo vybusnych materialov.
¢ Vzdy rozmiestnite v pracovnom priestore vhodné hasiace pristroje, vyhovujlce platnym predpisom.
¢  Skontrolujte, Ci su elektrické pripojky na napajacom zdroji a na zvaranom alebo rezanom kuse riadne dotiahnuté,
aby sa zabranilo poziaru.
¢ Pred zahajenim zvarania Uplne odstrarte zvysky horfavych hmét zo spracovavaného dielu.
¢ Nasledné opracovanie vykonavajte len po Uplnom ochladeni zvaranych alebo rezanych dielov. Vyhnite sa styku s horfavym
materialom!

2.3 Nebezpecéné plyny a vypary

Pri zvarani alebo rezania sa produkuju spaliny a plyny, Skodlivé pre zdravie. DodrZiavajte narodné a medzinarodné bezpecnostné naradenia
pre danu oblast.

Pracujte v priestoroch, vybavenych vhodnym odsavanim a ventilaciou.

Na ventilaciu pouzivajte vyhradne vzduch.

Udrzujte hlavu v dostatoCnej vzdialenosti od plynov, tvorenych pri zvarani alebo rezani.

Nevdychujte plyny a spaliny, tvorené pri zvarani alebo rezani.

Ak ventilacia nie je vhodna, pouzite schvalené respiratory.

Nezvarajte a nerezte materialy, pokryté alebo obsahujuce olovo, grafit, kadmium, zinok, chrom, ortut a berylium, ak nemate k

dispozicii vhodny respirator.

Dodrziavajte pokyny, uvedené v bezpec€nostnych listoch pouzitych materialov a prislusné pokyny vyrobcu.

¢ Nezvarajte a nerezte kovové diely, ak sa na ich povrchu nachadzaju Cistiace prostriedky, odmastovacie prostriedky alebo podobné
produkty.

¢ VSetky komponenty a €asti, ktoré prichadzaju do styku s kyslikom, musia byt vhodne odmastené (osobitne to plati pre plazmovu
pistol a prislusny spotrebny material).

¢  Elektricky obluk spdsobuje vznik ozénu. Dlhodoba expozicia v prostredi s vysokou koncentraciou ozénu méze spdsobit’ bolesti
hlavy, podrazdenie nosa, hrdla, oci, vazne nahromadenie krvi a bolest na prsiach.

¢ Po ukonceni zvarania alebo rezania zatvorte ventil na pouzitej tlakovej nadobe s plynom.

¢ Uistite sa, Ze nedochadza k uniku inertného plynu z tlakovych nadob. Inertny plyn je bez farby a zapachu. Prostredie nasytené

inertnym plynom neobsahuje kyslik, o spdsobuje udusenie osbdb, ktoré sa v iom nachadzaju.
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2.4 Nebezpecenstva elektrického charakteru

Elektrické napatie moze v pripade kontaktu spdsobit’ zasah elektrickym pradom a smrtefné popaleniny.

Zvaracia elektroda alebo zvaraci drét su pod napétim, a preto je vzdy pritomné riziko zasahu elektrickym pradom.
Nepouzivajte zariadenie bez bo¢nych panelov a/alebo viek.

¢ Nedotykajte sa vnutornych elektrickych Casti zariadenia.

> & o

¢ Nedotykajte sa priamo komponentov pod napatim, ako je zasuvka zvaracieho prudu, obalované elektrody, volframové elektrody
alebo zvaracie droty.

¢ Pistol a/alebo drziak elektrédy ukladajte vzdy na izolovany povrch.

¢ Vzdy pouzivajte kompletnu vybavu osobnych ochrannych prostriedkov (v zavislosti na konkrétnej aplikacii).

¢ Vyrobné zariadenie musi byt otvarané vyhradne zaskolenym a Specializovanym pracovnikom.

2.5 Nebezpecenstva mechanického charakteru

sukolesia podavaca drétu, kotuce s drotom a ventilatory.

¢ Udrziavajte ruky, vlasy a odev v dostatoCnej vzdialenosti od pohybujicich sa mechanickych Casti, ako su ozubené
¢ Zvaraci drét na vystupe z pistole méze spdsobit mimoriadne vazne poskodenie zraku, tvare a tela.

¢ Nevypinajte, ani nevyradujte z €innosti bezpe€nostné prvky zariadenia.

N

.6 Hluk

Zvaraci alebo rezaci generator produkuje hluk. Dodrziavajte narodné a medzinarodné bezpecnostné naradenia pre danu oblast.

A OZNAMENIE

Nie je mozné uviest JEDINU hodnotu akustickej emisie pre zvaranie alebo rezanie, pretoZe je ovplyvnena procesom zvarania/
rezania a podmienkami prostredia. Konkrétne procesom zvarania (MIG/TIG) alebo rezania, intenzitou a typom nastaveného
pradu (jednosmerny, pulzny, striedavy), typom nanosu, rezonanciou spracovavaného dielu, typom pouzitého rezacieho/
zvaracieho plynu a okolitym pracovnym prostredim (hluk pozadia, rozmery miestnosti atd.)

Proces zvarania alebo rezania produkuje uroven hluku, Skodlivu pre ludské ucho.

Plati povinnost nasadenia vhodnych ochrannych prostriedkov: napriklad chrani€ov sluchu alebo usnych zatok, ktoré su v zhode s

narodnymi alebo miestnymi predpismi.

Stroj bol navrhnuty a vyrobeny tak, aby znizoval vystavenie obsluhy hluku. Ohladom pripadného pouzivania Specifickych OOP (chrani¢ov

sluchu) si precitajte DVR pouzivatela alebo zakony platné v krajine pouzivania.

2.7 Elektromagnetické polia

Zvaraci alebo rezaci generator produkuje elektricky prud, ktory pri prechode akymkolvek vodi¢om produkujte elektromagnetické polia (EMF).
Zvaraci alebo rezaci prud vytvara elektromagnetické polia okolo zvaracich/rezacich kablov a generatora.

¢ Pouzitie zariadenia predstavuje smrtelné nebezpecenstvo pre osoby s kardiostimulatormi.
@@ ¢ Osoby so Zivotne doélezitymi elektronickymi zariadeniami, ako su kardiostimulatory alebo pomocné nacuvacie

zariadenia, sa musia pred vstupom do priestoru oblikového zvarania, odporového zvarania, rezania alebo
zvarania kyslikovo-acetylénovym horakom, poradit s lekarom.
¢ Expozicia elektromagnetickym poliam zo zvarania alebo rezania méze mat neznamy vplyv na zdravie

A OPATRNOST

Operator musi dodrziavat nasledovné postupy kvoli zniZeniu rizik, vyplyvajicich z expozicie elektromagnetickym poliam:

¢ Umiestnite zvaracie kable ¢o najblizSie k sebe. Ak je to mozné, vytvorte zvazok kablov a zlepte ich dohromady lepiacou paskou.
Toto usporiadanie je dovolené, ak sa pri spracovani nepredpoklada rezim vysokofrekvenéného zapinania.
Neomotavajte si zvaracie kable okolo tela a nenoste ich na pleciach.
Zvaracie alebo rezacie kable musia byt udrziavané ¢o najdalej od trupu a od hlavy pracovnika, ktory zvara alebo reze.
Nepracuijte v blizkosti generatora.
Prebyto¢nu Cast kablov je potrebné umiestnit do tvaru serpentiny, aby sa zabranilo vytvaraniu Spiral.

* & & o
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2.8 Elektromagneticka kompatibilita

Toto zariadenie je klasifikované ako zariadenie v TRIEDE A podla IEC 60974-10 a musi byt pouzivané vyhradne pre profesionalne ucely v
priemyselnom prostredi. M6zu sa vyskytnut’ tazkosti so zaistenim elektromagnetickej kompatibility v inom ako priemyselnom prostredi.

VAROVANIE

Pouzitie zariadeni na oblukové zvaranie alebo rezanie plazmou méze spdsobovat rusenie radiovych navigacii, sluzieb na
zaistenie bezpecnosti majetku a oséb (kardiostimulatory a akustické zariadenia), pocitate a komunikacné zariadenia vo
A v§eobecnosti.
Mézu sa vyskytnut pripady ruSenia v prostredi, v ktorom sa zariadenia pouziva, ak sa v jeho blizkosti nachadzaju mimoriadne
citlivé pristroje. V takychto pripadoch je spravca zariadenia povinny aplikovat opatrenia, zamerané na zniZenie alebo
odstranenie takéhoto rusenia.

2.9 Umiestnenie

A OZNAMENIE

¢ Umiestnite zariadenie na pevny a rovny podklad. Je dovoleny maximalny sklon 10°. Prevratenie zariadenia méze byt mimoriadne
nebezpecné.

¢ Neumiestiujte zariadenie ku stene. Nechajte volny priestor najmenej 1 m okolo celého zariadenia, kvoli cirkulacii chladiaceho
vzduchu.

¢ V pripade pouzitia prepravného vozika s drziakom tlakovej nadoby pevne pripevnite tlakovi nadobu s plynom prostrednictvom
prislusnych remefiov k samotnému voziku. Pad tlakovej nadoby s plynom by mohol byt mimoriadne nebezpecny.

¢ Ak sa pouziva vozik podavaca drbtu, zaveseny prostrednictvom mechanického prostriedku, zaistite elektrické izolovanie vozika
od mechanického prostriedku zavesenia.

2.10 Dvihanie a preprava

Pocas prepravy zariadenia sa uistite, Ze s dodrzané smernice a platné narodné a regionalne protitrazové normy. Plati to osobitne pre
smernice, tykajuce sa rizik po€as prepravy a expedovania.

Prevratenie zariadenia méze predstavovat smrtelné nebezpecenstvo!
Zariadenie umiestnite stabilne na rovny a pevny podklad.

Je dovoleny uhol sklonu maximalne 10° (pozri IEC 60974-1).
Nedvihajte ani neprepravujte aktivne zariadenia.

A OZNAMENIE

¢ Pred prepravou odpojte zariadenie od zdroja napajania.

¢ Ak je zariadenie vybavené jednym alebo viacerymi komponentmi, ako: prepravny vozik, tlakova nadoba s inertnym
A plynom, vozik podavaca drétu alebo kotu¢ s drétom, pred prepravou ich odmontujte.

¢ Pocas prepravy zariadenia sa uistite ze su dodrzané vSetky smernice a platné protiirazové normy.

¢ Ak je zariadenie vybavené rukovatou alebo prepravnym remefiom, pouzivajte ho vyhradne na manualnu prepravu. Nedvihajte
ho za rukovat’ (tabulka 1, obrazok 6).

¢ Na dvihanie zariadenia pouzite zavesné oka (ak su sucastou), remene alebo retaze (tabulka 1, obrazok 1 a 2).

¢ Umiestnite vidlice vysokozdvizného vozika so zohladnenim polohy taziska zariadenia.
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A OPATRNOST

Ohlradom spravneho spdsobu prepravy si pozrite tabulku 1, obr. 1 a 2. Konkrétne pripojte remene alebo retaze s pouzitim troch
zavesnych 6k, ktoré sa nachadzaju na generatore. Nedvihajte ho za rukovat, ako je uvedené na obr. 6.

Po doruceni zariadenia a pred uvedenim do ¢innosti ho v kazdom pripade vizualne skontrolujte, ¢i nie je poSkodené. Pred uvedenim
zariadenia do ¢innosti nechajte opravit Skody kvalifikovanym pracovnikom servisnej sluzby, autorizovanej firmou CEBORA.

Nosnost’ zdvihacieho zariadenia musi byt dostato¢na pre dvihany naklad, v sulade s predpismi, platnymi v krajine ciefového
urcenia zvaracieho/rezacieho generatora.

V pripade zavesenia vozika podavaca drétu na Zeriav po¢as zvarania, vzdy pouzite vhodné izolané zavesenie (zariadenia MIG/MAG a
TIG).

Ak je zariadenie vybavené zavesnym remenom alebo prepravnou rukovatou, pouzivajte ich vyhradne na manualnu prepravu.

Zavesny remen nie je vhodny na prepravu zeriavom, vysokozdviznym vozikom s vidlicami alebo inymi mechanickym zdvihacimi
zariadeniami (tabulka 1, obr. 5 a 7).

VSetky zariadenia na ovinutie (remene, spony, retaze atd.), ktoré sa pouzivaju spolu so zariadenim alebo s jeho komponentmi, musia
byt kontrolované v pravidelnych intervaloch (napr. kvéli overeniu, €i nie s poskodené, skorodované alebo porusené nasledkom vplyvu
prostredia).

Intervaly a rozsah kontrol musi byt prinajmensom v zhode s aktualne platnymi narodnymi normami a smernicami.

Tabulka 1

216/221




2.11 Povinnosti a kvalifikacia personalu

Zaradenie je vyrobené v zhode s aktualnym stavom techniky a na zaklade platnych nariadeni a noriem pre priemyselné a profesionalne
pouzitie.

Zariadenie je uréené vyhradne pre procesy zvarania alebo rezania, uvedené na identifikacnom Stitku.

V pripade pouzitia zariadenia spdsobom, ktory nie je v zhode s nariadeniami, mdze predstavovat riziko Urazu pre osoby, zvierata a objekty.
Vyrobca preto odmieta zodpovednost za Skody, spésobené takymto pouzitim.

A OZNAMENIE

Zariadenie musi byt pouzivané vyhradne kvalifikovanym a zaSkolenym personalom, ktory sa zoznamil so vSetkymi upozorneniami,
uvedenymi v tomto navode. Pouzivatel je povinny pozorne si precitat obsah tejto publikacie.

Ukony pripojenia zariadenia k elektrickej sieti a jeho kontrola MUSIA BYT vykonané vyhradne kvalifikovanym personalom (odbornik:
NORMA CEI 11-27:2014).

A OZNAMENIE

Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost pri neautorizovanej zmene konstrukcie alebo obvodov zvaracieho alebo rezacieho generatora

2.12 Ochranné zariadenia

Ohladom volby vhodného ochranného zariadenia, vychadzajte z predpisov, platnych v danej krajine.

Zariadenie moze byt zdrojom nebezpeclenstva
Osobné ochranné prostriedky musia chranit’ pred nasledujdcimi rizikami:

¢ Ochrana dychacich ciest pred potencialne Skodlivymi latkami a zmesami (spaliny a vypary). V kazdom pripade je povinné prijat
vhodné bezpecnostné opatrenia, ako je napriklad vhodny odsavaci systém.

¢ Ochranna prilba pre zvarac¢a s potrebnymi zariadeniami na ochranu pred ionizanym Zziarenim (lu¢e IR a UV) a pred teplom.

¢ Suchy odev pre zvaraca (obuv, rukavice a ochrana tela), ktory chrani pred teplym prostredim, ako aj pred moznym zasahom
elektrickym prudom a pred pracou s prvkami pod napatim.

¢ Ochrana sluchu pred skodlivym hlukom.

¢ Nebezpecenstvo ublizenia na zdravi v désledku pdsobenia ozZiarenia alebo tepla! Oziarenie obliukom spdsobuje poranenie koze a
poskodenie zraku. Pri kontakte s teplymi spracovavanymi dielmi a iskrami dochadza k popaleninam.

¢ Pouzite zvaraci ochranny §tit alebo zvaraciu kuklu s dostatoénym stupfiom ochrany (v zavislosti na aplikacii)!

¢ Oblecte si suchy ochranny odev (napr. zvaraci ochranny $tit, rukavice atd.) podla noriem pre danu oblast v prislusnej krajine.

¢ Ochrante pred oziarenim a oslepenim osoby, ktoré nepracuju priamo na zariadeni, pouZzitim ochrannych zavesov alebo ochrannych
stien.

Pocas zvarania alebo rezania nie je dovolené pouzitie kontaktnych SoSoviek: spaliny by mohli podrazdit’ o¢i, alebo v extrémnych pripadoch
by Ziarenie mohlo roztavit/popalit rohovku ludského oka.

2.13 Likvidacia elektrickych a elektronickych zariadeni

E Elektrické zariadenia nelikvidujte spolu s beznym domovym odpadom.
Pri likvidacii zariadenia dodrziavajte miestne predpisy.
|
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V sllade s eurépskou smernicou 2012/19/EU ohladom likvidacie odpadu, tvoreného elektrickymi a elektronickymi zariadeniami, a jej
prislusného uplatnenia v ramci narodnej legislativy, musia byt elektrické zariadenia po skonceni zivotnosti zozbierané oddelene od ostatného
odpadu a doruéené do vhodnej zberne na likvidaciu odpadu, s cielom umoznit ich vhodné spracovanie v ramci recyklacie.

Vyrobok odneste do najblizSieho recyklacného strediska alebo sa informujte u nasich predajcov.

Pri likvidacii je pouzivatel povinny odstranit identifikacny Stitok, ktory sa nachadza na zadnej strane stroja, aby sa zabranilo jeho opatovnému
uvedeniu do prevadzky bez ochran, pretoze zodpovednost UZ NEPONESIE VYROBCA.

Dodrziavanie eurdpskej smernice a miestnej legislativy prispieva k zabraneniu moznym negativnym nasledkom na Zivotné prostredie a na
zdravie, a podporuje opatovné pouzitie, recyklaciu a/alebo rekuperaciu materialov, z ktorych je zariadenie vyrobené.

3 INSTALACIA

3.1 Pripojenie do siete

InStalacia stroja musi byt vykonana odbornym pracovnikom. VSetky pripojenia musia byt vykonané v zhode s platnymi normami a plne v
sulade s protiirazovym zakonom krajiny, v ktorej sa zariadenie pouziva.

A OZNAMENIE

Intalacia a sprava pristroja/zariadenia musi byt v stlade s predpisom CEI EN 60974-9. Skontrolujte, i sietové napatie odpoveda napatiu,
uvedenému na Stitku s technickymi parametrami zvaracky.

Pripojte zastréku s vhodnou kapacitou pre prudovy odber |1, uvedeny na $titku s parametrami.

Uistite sa, Ze Zltozeleny vodi¢ napdjacieho kabla je pripojeny k zemniacemu kontaktu zastrcky.

Kapacita isti¢a alebo poistiek, ktory/é sa nachadza/ju medzi napajacou sietou a zariadenim, musi byt vhodna pre prudovy odber stroja I1.
Skontrolujte technické parametre zariadenia.

VAROVANIE

Pripojenie vysokovykonnych zariadeni do siete méZze mat negativny dopad na kvalitu energie v sieti. Pre zhodu s normami IEC 61000-3-12
a IEC 61000-3-11 m6zu byt vyzadované hodnoty impedancie vedenia nizSie ako hodnota Zmax, uvedena v navode k zvaraciemu alebo
rezaciemu generatoru.

InStalatér alebo pouzivatel zodpoveda za pripojenie zariadenia k vedeniu so spravnou impedanciou. Odporica sa obratit sa na miestneho
dodavatela elektrickej energie.

¢ Je bezpodmienecne nutné, aby bolo zariadenie pripojené k napajacej sieti so zemniacim vodiCom.

¢ Pripojenie zariadenia k sieti bez zemniaceho vodi€a alebo k zasuvke bez kontaktu pre takyto vodi¢, je povazované za velmi vaznu
nedbanlivost. Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost za zranenie 0sOb alebo za Skody na majetku, spdsobené nespravnym
pripojenim do siete.

¢ Je povinnostou pouzivatela nechat’ pravidelne skontrolovat kvalifikovanému elektrikarovi dokonalt ucinnost zemniaceho vodica
a pouzivaného zariadenia.

VAROVANIE

¢ V pripade zapnutia pomocou vysokofrekvenéného zapalovacieho zariadenia udrZujte zemniaci kabel a kabel piStole od seba vo
vzdialenosti najmenej 30 cm, aby sa zabranilo vybojom medzi uvedenymi kablami.

¢ V aplikaciach s viacerymi zvaracimi zdrojmi zabezpecéte, aby bol kéblovy zvazok kazdého zdroja vzdialeny druhého najmenej 30
cm.

¢ Kablovy zvazok nesmie mat celkovi dizku v&a¢Siu ako 30 m. Nikdy sa nestavajte medzi zvaracie kable.
Pripojte zemniaci kabel k dielu, uréenému na spracovanie, o najblizSie k miestu zvarania alebo rezania.

¢V aplikaciach s viacerymi zdrojmi musi mat kazdy generator viastné pripojenie k zvaranému dielu. Nikdy vzajomne neprepojujte
ukostrenie viacerych generatorov.

¢ Zariadenie nainStalujte a pouzivajte vyhradne v zhode s triedou ochrany, uvedenou na Stitku s parametrami. PoCas inStalacie sa
uistite, ze bude dodrzana vzdialenost 1 m okolo zariadenia, kvéli volnému prudeniu chladiaceho vzduchu.
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3.2 Podmienky prostredia a skladovania

INDIKACIA (pozri IEC60974-1)

Teplotny interval prostredia vzduchu:
¢ v pracovnych podmienkach: od -10 °C do 40 °C (od 14 °F do 104 °F);
¢ pocas prepravy alebo skladovania: od -20 °C do 55 °C (od -4 °F do 131 °F).
Relativna vihkost vzduchu:
- az do 50 % pri 40 °C (104 °F);
- az do 90 % pri 20 °C (68 °F);
Nadmorska vyska:
- az do 1 000 m (3 281 ft).
Vzduch prostredia:
- Vv prevaznej miere bez prachu;
- bez kyselin;
- bez korozivnych plynov.

3.3 Tlakové nadoby s plynom

Tlakové nadoby s plynom obsahuju plyn pod tlakom, a v pripade poskodenia by mohli vybuchnut. Vzhladom k tomu, Ze tlakové nadoby s
plynom su neoddelitelnou suc¢astou zariadenia na zvaranie, musi sa s nimi manipulovat mimoriadne opatrne.
Dodrziavajte pokyny vyrobcu a narodné i medzinarodné normy, tykajuce sa tlakovych nadob s plynom a suvisiaceho prislusenstva.

A OZNAMENIE

¢ Chrante tlakové nadoby s plynom, obsahujuce plyny pod tlakom, pred nadmernym teplom, mechanickymi narazmi, troskou,
volnymi plamerimi, iskrami a napatovymi oblikmi.

¢ Namontujte tlakové nadoby s plynom do vodorovnej polohy a pripevnite ich v sulade s pokynmi, aby sa zabranilo ich padu.

¢ Udrziavajte tlakové nadoby s plynom vo vzdialenosti od zvaracieho obvodu alebo inych elektrickych obvodov.

¢ Nikdy nevesajte zvaraciu pistol na tlakovd nadobu s plynom. Zabrarte akémukolvek styku medzi tlakovymi nadobami s plynom a
elektrodami.

¢ Ak zvaranie nie je potrebné, zatvorte ventil tlakovej nadoby s plynom alebo hlavny privod plynu.

¢ Pred akymkolvek uvedenim do ¢€innosti skontrolujte, i z tlakovej nadoby s plynom alebo z hlavného privodu plynu nedochadza k
nekontrolovanému uniku plynu.

¢ Zabezpecte dostato¢ny privod Cerstvého vzduchu, aby ste umoznili prevzdusnenie najmenej 20 m*hod.

¢ Dodrziavajte bezpe€nostné varovania a varovania pre udrzbu tlakovej nadoby s plynom alebo hlavného privodu plynu.

¢ Nebezpecenstvo vybuchu: nikdy nezvarajte alebo nerezte tlakové nadoby, obsahujuce plyn pod tlakom.

¢ Vzdy pouzivajte tlakové nadoby s plynom, vhodné pre  jednotlivé typy aplikacie,
ako aj vhodné prisluSenstvo (regulatory tlaku/prietoku, rarky, spojky atd’.).
Pouzivajte vyhradne tlakové nadoby s plynom a prislusenstvo v dobrom stave.

Pri otvoreni ventilu tlakovej nadoby s plynom odvratte tvar od miesta vychadzania plynu.

Ak je potrebné zvarat alebo rezat, zatvorte ventil na tlakovej nadobe s plynom.

Ak tlakova nadoba s plynom nie je pripojena, nechajte ochrannu krytku ventila na svojom mieste.

Nebezpecenstvo, spdsobené vychadzajucim plynom: nekontrolovany unik inertného plynu moze spdsobit zadusenie. Inertny plyn
je bez farby a zapachu a pri jeho Uniku méze nahradit' kyslik vo vzduchu v danom prostredi.

¢
¢
¢
¢

3.4 Udrzba

Spravna udrzba generatora zaistuje vynikajlce vlastnosti a predizuje Zivotnost vSetkych jeho komponentov. VSetky nizSie popisané prace
musia byt vykonané vyhradne kvalifikovanym technickym personalom.

Vykonajte vSetky nizSie popisané prace az po Uplnom precitani a pochopeni vSetkych dokumentov komponentov systému a osobitne
bezpeénostnych opatreni nasledovného navodu.

Udrzba, kontrola a oprava vyrobku méze byt vykonana vyhradne $pecializovanym personalom. Pod pojmom $pecializovani pracovnici sa
maju na mysli osoby, ktoré su vdaka svojmu vzdelaniu, znalostiam a skidsenostiam schopné poc¢as kontroly zvaracieho generatora rozoznat
pritomné rizika a mozné Skody na systéme a prijat spravne bezpecnostné opatrenia. Opravy a udrzba musia byt vykonavané vyhradne
autorizovanym Specializovanym personalom.
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V opac¢nom pripade by doslo k ukonceniu platnosti zaruky. Vo vSetkych pripadoch, kedy je potrebny servis, sa obratte na svojho
Specializovaného predajcu, t. j. na dodavatela zariadenia.

Symbol Kvalifikacia Popis kvalifikacie
5 OBSLUHA PIni tlohy zakladnej €innosti: vykonavanie pracovného cyklu, ovladanie zariadenia prostrednictvom
i prisluSnych ovladacich prvkov a dalSie Cinnosti, Uzko spojené s beznou vyrobou; pripadné Cistenie
a kazdodenna kontrola. Pracuje vyhradne pri aktivovanych ochrannych prvkoch.

= STROJNY UDRZBAR | Zasahuje vo vsetkych prevadzkovych podmienkach a na véetkych trovniach ochrany. Vykonava
r vSetky opravy/nastavenia mechanického charakteru. Nevykonava ukony na elektrickych rozvodoch
pod napatim.

ELEKTROUDRZBAR | Zasahuje vo vetkych prevadzkovych podmienkach a na vSetkych drovniach ochrany. Vykonava
&[ﬁF vSetky opravy/nastavenia elektrického a pneumatického charakteru, aj pod napatim.

A OZNAMENIE

Bez ohladu na to, aka je kvalifikacia operatora, pocas vSetkych Ukonov udrzby plati povinnost odpojit zvaraci alebo rezaci generator od
elektrickej siete.

¢ Chybné vykonanie prac méze sposobit zranenie a Skody na majetku.

¢  Zasah elektrickym prudom méze byt smrtelny.

¢ Nedostatocné pripojenie k zemniacemu vodi€u mézZe spdsobit zranenie a Skody na majetku. Majte na pamati, Ze skrutky
vonkajSieho plasta maju za ulohu uzemnit’ vystavené Casti stroja, a preto nepouzivajte iny typ skrutiek.

A OZNAMENIE

¢ Po potvoreni zariadenia sa s pomocou vhodného meracieho pristroja uistite, ze elektricky nabijané komponenty su vybité.
¢ Pouzitie neoriginalnych nahradnych dielov zbavuje firmu CEBORA zodpovednosti za pripadné zranenie oséb a Skody na majetku.

Udrzbu smu vykonavat iba nasleduijtici operatori:

Finalny pouzivatel FP
Servisné stredisko autorizované firmou CEBORA Servis

OBDOBIE UDRZBA Kvalifikacia | Vykonal

Skontrolujte sietovu zastréku, pistol a privodny tlak plynu.
Zabezpecte, aby sa generator nachadzal vo vhodnej vzdialenosti od Tﬁjﬂ

vonkajSich prekazok a umozfoval tak spravne ochladzovanie.
Uistite sa, Ze vetracie mriezky chladiaceho tunelu nie su zakryté alebo

Denne upchaté.

Kontrola neporusenosti zvaracich kablov a rdrok chladiaceho systému.

FP

£ -
Skody na plasti (predné, zadné a boéné steny) 35
Kontrola chladiacej kvapaliny chladiacej jednotky. "i

FP

Kazdy
o Skontrolujte spravu ¢innost ventilatorov generatora, chladiacej jednotky
tyzden | 5 plynu panelu.

r[{;}] Servis

Vycistite zavity piStole a skontrolujte, Ci nie su skorodované, alebo ¢i na
nich nevznika elektricky vyboj.
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OBDOBIE | UDRZBA Kvalifikacia | Vykonal
Prepravné prvky (remen, zavesné oka, rukovat).

Skontrolujte, ¢i nie su hadice chladiacej kvapaliny a prislusné spoje o
znecistené. "W FP

Skontrolujte pripojenie plynu, vody a elektrického napajania z hladiska
mesiac prasklin, oterov alebo Unikov.

Kazdy

Servis

Viykonajte SKUSOBNY program (TEST) prostrednictvom panelu na
ovladanie plynu.

Ak je stroj vybaveny filtrom vzduchu na vstupe, vyberte ho a vycistite
stlaéenym vzduchom.

Otvorte kovovy plast generatora a pomocou stlateného vzduchu
odstrante prach alebo zvy$ky po spracovani z vnutornych c&asti
generatora, ktoré nie su vetrané.

Skontrolujte, ¢i sa na tuneli ventilacie nachadzaju kovové zvysky zo
spracovania; v takom pripade ich odstrarte stlacenym vzduchom. éqﬁl
Pri zatvarani plasta sa uistite o spravnom pripojeni vSetkych vnutornych
Kazdého |uzemneni generatora a uistite sa o spravnom pripojeni uzemnenia
pol roka | plasta samotneho stroja.

Servis

Vymente chladiacu kvapalinu, ktora sa nachadza v rozvode.
Vycistite filtre chladiacej jednotky, vonkajSie i v nadrzi.

O
Vycistite filter panelu plynu. YW Servis
Vymernite O-kruzok pistole, z objednanej sady art. 1400.

Kazdy rok Servis

kazdorocne zabezpecte jeho obnovenie.

Ak je zvaraci alebo rezaci pristroj vybaveny certifikatom o kalibracii, fﬁ;”ﬁ

Je potrebné vykonat pravidelnd kontrolu podla predpisu IEC 60974-4 «Opakujuce sa inSpekcie a kontroly». Okrem noriem tykajucich sa
kontroly, uvedenych v tejto Casti, je potrebné dodrziavat' aj miestne zakony a nariadenia.

Ak vizualna kontrola odhali nadmerne opotrebované komponenty, je zakazané zasahovat.
Obratte sa na servisné stredisko autorizované firmou CEBORA.

3.5 Aplikovatelné dokumenty

Zaruka
Ohladom informacii o zaruke navstivte internetovu stranku www.cebora.it

Vyhlasenie o zhode
Napad a vyroba popisaného zariadenia su v zhode so smernicami ES:

¢ Smernica o nizkom napati (LVD);
¢ Smernica o elektromagnetickej kompatibilite (EMC);
+ Obmedzenie pouzivania urcitych nebezpecnych latok v elektrickych a elektronickych zariadeniach (RoHS)

V pripade neautorizovanych zmien, nedokonale vykonanych prav, nedodrzania postupov instalacie a udrzby, uvedenych v tomto dokumente,
straca toto vyhlasenie platnost. Kazdy vyrobok je sprevadzany originalom Specifického vyhlasenia o zhode.

Zvaranie v podmienkach vysokého nebezpecenstva elektrického charakteru

S Zariadenia m6zu byt pouzivané podla normy VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) v prostrediach s vysokym rizikom elektrického
charakteru.
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BAXHO: C LIEN PASBUPAHE U NMPUNATAHE CbAbP>XAHUETO HA MHCTPYKLUUWUTE, NPOYETETE
m BHUMATENHO TOBA PbKOBOACTBO, NPEAOU OA U3MNON3BATE AMNAPATA

ABTOpCKM NpaBa.

CbAbpXKaHUETO Ha Ta3n MHCTPYKUMSA 3a ynotpe6a e oGeKT Ha aBTOPCKO NMpaBo Ha npousBoauTens. TeKCTOBOTO CbAbpXaHue
M CHUMKUTE, MOMECTEeHM B [OKYMEHTauusTa, KOSAITO MpuapyxaBa anaparta, ca akTyanHu KbM gaTata Ha 3aKkynyBaHeTo My.
MNpou3BoauTenAT3ana3BanpaBoOTO CU Aa HAHacsA nocreaBalmM npomeHu. 3abpaHsiBa ce YaCTUYHOTO UITU NbITHOTO Bb3Npoun3BeXxaaHe,
npesanucBaHe, apXMBUpaHe MNU NpepocTaBsiHeE HA TOBa CbAbPXKaHue, NoA KakeBaTto U Aa 6uno copma M No KakbBTO U ga 6un
Ha4YMH Ha TpeTu nuua, 6e3 NnpeaBapuTENHO B NMCMEH BUA Aa CTe NONy4unyu U3pu4HoTo cbrnacue Ha lNpousBoauTtens. B cnyyan,
Yye OTKpUETE FPELUKU B CbABbPKAHMETO UMK UMaTe NpeanoXxeHusa 3a nofgobpsiBaHe Ha MHCTPYKUUUTE 3a ynoTpeba, e Bu 6baem
6naropapHu, ako CBbpXeTe € Hac.

BuHarn gpbxTe pbLKOBOACTBOTO B GNM30CT A0 MACTOTO, KbAETO Ce M3MNon3Ba anapara, 3a Aa BU e Noj pbka, Korato mmarte Hyxnaa
oT uHdopmauus.

AnapaTbT e npegHa3HayeH 3a uU3non3BaHe caMoO U €OWHCTBEHO 3a 3aBapsiBaHe uUnu 3a psizaHe. He n3nonssanTe anaparta 3a
3apexaaHe Ha akymMmynaTtopu, pasMpa3siBaHe Ha Tp'b6V| WUnu 3a 3ananBaHe Ha gBurartenu.

CaMo eKkcnepTeH nepcoHarn, kBanuduumMpaH m obyyeH, MMa NpaBOTO Aa M3BbLPLUBA onepauuuTe No MHCTanupaHe, ynorpe6a,
noaapbXKKa U peMOHT Ha anapara. lNoa “ekcnepTeH nepcoHan” ce pa3éupa nuue/a ¢ Hy)kHaTa NpeleHKa 3a HaYMHa Ha U3NbIIHEHUe
Ha Bb3NnoxeHaTa pa6oTa, koeTo Bb3 OCHOBa Ha npodecroHanHaTa cu KBanudukauusa, obyyeHme u onuT Moxe Aa NpeLeHu
noTeHuuManHuTe pucKose.

Bcsikakbe eud ynompeba, pa3iuyHa om uspu4yHo nocoYyeHama u usebpuieHa rno HepaspeuweH usiu npomueopevauy Ha ornpedesieHust
8 pbKkoeodcmeomo Ha4yuH, ce cyuma 3a HenpaeusnHa. [lpouzeodumenam He HOCU HUKaKea oma2080PHOCM, Mpousmuyauja om
HenpaeusiHa ynompe6a Ha anapama, kossmo 6u moana da doeede Ao NpuYUHsieaHe Ha UHUUGeHMU ¢ xopa U 6 b3MOXHU noepeodu
8 UHcmanayusima.

Kozamo nompe6bumensam eweede uHcmasiauusma e eKcriioamauusi, mol npuema, 4e npouzeodumesiaim e oceob6odeH om
0ImM2080PHOCIM 8 MocoYeHuUme cryyau.

lpou3eodumernsim He e 8 cbcmosiHue da KOHmMpoJsupa Aasu ce cna3eam UHCMPYKYUUMe U Ha4UHUMe Ha UHcmanupaHe, paboma,
ynompeb6a u noddpnxKka Ha anapama.

HenpaBMnHOTO WHCTanuMpaHe Ha anapata MoXe Aa MPUYMHU MaTepuariHi LWeTU UMM HapaHsABaHWs Ha XxopaTa. 3aToBa
NPOU3BOAMUTENAT HE HOCY HUKaKBa OTFOBOPHOCT 3a MaTepuanHu 3aryowm, WeTu unu obesLeTeHusi, Npon3TUYalluM oT HeMpaBUIHU
MHCTanupaHe u pa6oTa, KaKToO U OT Hepa3pelueHa ynoTpe6a 1 HenpaBuIiHa NOAAPBLKKA.

3abpaHsiBa ce ycrnope4HOTO CBbp3BaHe Ha ABa UMK NoBeYve reHepaTopu.

Korato cutyauusita Hanara ycnopegHo CBbp3BaHe Ha HSAKOMKO reHepatopu, TpAGBa Aa nony4uTe NUCMEHO paspelleHue oT
apyxectBoto CEBORA, koeTo Lie onpegenu napamMeTpute Ha npaBoMoluMsiTa NpyM crnasBaHe Ha AeWcTBalwuTe pasnopenowm,
Kacaelum NpoAyKTa U pernameHTUpaLlm 6esonacHocTTa, HAYMHUTE U YCIIOBUSATA Ha NPUIIOXKEeHUe, CboBpa3HO NONy4YeHOTO UCKaHe.
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1 CUMBOJIN U 3HALIN

[MokasBa CUTyauusa Ha noteHunanHa onacHOCT, KOATO MOXe Aa NPUYNHU TEXKN TerneCHU noBpegn Ha

A NPEAYNPEXOEHUE

xopara.
ﬁ NMOBULLEHO MokasBa cuTyaumsa Ha NoTeHUManHa onacHoCT, KOATO, ako 6bae npeHebperHaTta, MoXe Aa NpUYnHU
BHUMAHUE JleKn TenecHy NoOBpean Ha xopaTta U Aa HaHece MaTepuarnHu LWeTu no o6opyaBaHeTo.

I'IPEHYI'IPE)KHEHVIE' npe,D,OCTaBFI Ha I'IOTpeGVITeJ'IFl BaXXHa VIH(*)OpMaLI,VIﬂ OTHOCHO LleTuTe no 060pquaHeTo, KOUTO morat

[a ce nony4art, BCreACTB/Ee HeCna3BaHETO Ha yKasaHuATa.

YKA3AHUE Mpoueaypu, KoMTo Aa 6bAAT cnaseHn 3a ONTUMArIHO M3Mon3BaHe kanauuTera Ha o6opyaBaHeTo.

LiBeTbT Ha NpaBobIbHUKA NOKa3Ba AencTBre, n3passasallo cutyaumsa Ha: ONACHOCT, NPEOYNPEXOEHWE, MOBULLEHO BHUMAHWE,
MNPEOYNPEXOEHWE nnn YKA3AHUE.

1.1 YkasartenHa Tabnuua c npeaynpeautenHu Tabenu

111 3aBapb4eH reHepaTop
HomepmpavaT TEKCT No-A0J1y CbOTBETCTBA Ha NopeaHuUs HOMep Ha KNneTkuTe oT Ta6nwu,aTa.

OnacHoCT OT NpUTUCKaHe Ha pbLEeTe OT TeNnonogaBaLLMTe POSKu.

Mo Bpeme Ha 3aBapsiBaHETO, 3aBapbyHaTa Ten 1 TenonoAaBalUMAT MeXaHM3bM ca

nog HanpexeHuve. [IpbXTe Ha pa3cTosHNE pPbLETE CU U CTPaHWUYHU NPpegMeTH.

1. TokoBUTE ygapu, NpoM3TUYaLLUM OT 3aBapbuHUS €nekTpod unm oT kabena
MoraT Aa NPUYMHAT CMBbPT. HoceTe HYXXHOTO 3aLLMTHO OBNEKNO cpeLLy TOKOBU
yaapu.

1.1 Hocete um3onupaiwim pbkaBuun. He nunainTe enektpoga ¢ ronu pbue. He
HoceTe pbKaBULW, KOUTO Ca BNaXHW UMW CKbCaHW.

1.2  3acTtaHeTe Ha MACTO, KbAETO Aa CTe U3oNnMpaHu OT AeTanna 3a 3aBapsBaHe
n 3emsra.

1.3 WskniodeTe Luencena Ha 3axpaHsBawus kaben, npeau ga u3BbpluBare
AeNCcTBMUs No MallmHaTa.

2. BaovwBaHeTo Ha rasoBeTe B CrieAcTBMe 3aBapsiBaHe Moxe Aa 6bae BpegHo
3a 34paBeTo.

2.1 [pbxTe rmasara cu ganey oT usnapeHusaTa.

2.2 VsnonssainTe BEHTUNALMOHHA CMCTEMA C NMPUHYAUTENHA Tara Unu narpageHa
B NOMELLEHMNETO BEHTMNAUMS, 3a Aa NpegoTBpaTuTe nsnapeHusTa.

2.3 VsnonssaunTe BCMyKaTeneH BEHTUNATOP, 3a Aa NpeoTspatute nsnapeHusra.

3. Wckpute oT 3aBapsiBaHETO MoraT Aa NPUYUHAT EKCNIo3nM Unu noXxapu.

3.1 [IpbxTe 3ananuMmuTe matepuany ganede oT MACTOTO, KbAETO LUe 3aBapsiBaTe.
3.2  WckpuTe oT 3aBapsiBaHETO MoraT Aa MpUYUHAT noxapu. [pbxTe nog pbka
noxxaporacutern, KOMTO Aa MOXe Aa ce U3NOoNn3Ba BegHara npu Hyxaa.

3.3  Hukora He 3aBapsiBaiTe 3aTBOPEHU CbOBE.

4. JTbunte Ha 3aBapbyHata Abra morart ga MporopsAT o4nTe U Aa NPUYUHAT
n3rapsiHUsl Ha Koxara.

4.1 Hocete wnem n 3aWwmtHn ounna. 3non3esante Hy>XHUTE 3alLMTHU cpeacTea
3a npegnasBaHe Ha ywuTe M paboTHM MNPECTUNKM CbC 3akonyaHa sKa.
M3nonasganTe 3aBapbyHa mMacka/lunem TUn kacka ¢ goToconapeH puntbp
C HyXHaTa cTeneH Ha 3aTbMHeHue. HoceTe MNbMHWMA KOMMMAEKT MWMYHO
npeanasHo obreKmno 3a LAnocTHa 3aluuTa Ha TAnoTo.

5. MpoyeTeTe WMHCTPyKUMUTE, Mpeau Aa NPUCTbNMTE KbM W3MNOM3BaHETO Ha
MalumHaTa 1 fa M3BbpLUBaTe KakBUTO U Aa 6unm onepaumm no Hes.
6. He npemaxBanTe v He 3akpvBanTe npegynpeanTeriHuTe CTUKEPU U eTUKETN.
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1.1.2 [na3smeHo psizaHe

HomepupaHnaT TeKCT No-gony CbOTBETCTBA Ha NOPEAHNS HOMEP Ha KNeTkuTe oT Tabnuuara.

1. VickpuTe OT psidgaHeTo Morat Aa NPUYMHAT eKCMo3nun U Noxapwu.

g 1.1 OpbXTe 3ananumnte matepuanu ganeye or MACTOTO Ha psA3aHe.

1.2 WckpwuTe OT psa3aHeTo MoraT Aa npuunHAT noxapw. [ipbxxTe nog pbka noxaporacuTen,

‘ KOWTO Ja MOXe Ja Ce U3nonaea BegHara npu Hyxaa.

2 1.3 Hukora He pexeTe 3aTBOPEHN CbAOBE.

2. Enextpuyecka abra B nnasmeHarta CTpys MOXe Aa NPUHUHU PaHn 1 U3rapsiHus.

2.1 WN3kntoyeTe enekTposaxpaHBaHETO Ha anapara, Npeaun Aa AeMoHTUpaTte Apbxkarta

Ha ropernkara.

2.2 He ppbxte maTtepuana B 6nM30CT [0 MACTOTO, OT KbAETO Lie NpemuHaBsa

nnasmeHara cTpys.

2.3 HoceTe nMbnHWSA KOMMMEKT NMYHO npeanasHo obnekno 3a UAnocTHa 3awmrta Ha

TANOTO.

3. TokosuTe ygapwu, npousTMYaluM OT ropesfikata wunu OT wnaHr kabena morat Aa

NPUYMHAT CMBPT. HoceTe HYy>XHOTO 3aLUMTHO OBNEKNO cpeLly TOKOBY yaapu.

3.1 Hocete usonupawm pbkasuun. He HoceTe pbKaBuLM, KOMTO cCa BRaXHU wUnu

CKbCaHW.

3.2 YBepeTe ce, Ye CTe 3acTaHany Ha MSACTO, KbAETO Aa CTe U3oNupaHu oT AeTanna 3a

psizaHe 1 3emsTa.

3.3 MsknioyeTe wencena Ha 3axpaHBallus kaben, npeav Aa ns3sbpluBaTe 4eNCTBUSA MO

MaluuHara.

4. BpauvweaHeTo Ha ra3oBeTe B CriefcTBMeE psidaHe Moxe Aa 6bae BpeHo 3a 30paBeTo.

OpbXTe rnaeata cu ganed ot usnapeHusTa.

M3nonseante BeHTUNALUMOHHA cucTema C NpUHyauTenHa Tsara unu marpageHa B

NoMeLLEeHNETO BEHTMNAUMS, 3a Aa NpegoTBpaTuTe nanapeHusiTa.

M3nonseante BCMyKaTeneH BeHTUNATop, 3a Aa NpefoTBpaTuTe nsnapeHusra.

JIbunTe Ha 3aBapbyHaTa Abra Morat Aa Nporopsit o4MTe U Aa NPUYUHAT U3rapsHus

Ha KoxaTa. 3a uenTta onepaTtopbT TpsAbBa Aa nNpeanasu ounte v NULETO CU, KaTo

HOCM 3alumTeH hboToconapeH Lwwnem cbCc cTeneH Ha 3atbMHeHue DIN11 wnun no-

BMCOKa.

5.1 Hocete wnem u 3awWmMTHM o4ynna. M3snonssanTe HyXHWTE 3allMTHU CpPeAcTBa 3a
npegnasBaHe Ha ylumuTe 1 paboTHWM NPeCTUmKM CbC 3akon4yaHa ska. Vsnon3sanTe 3aBapbyHa Macka/lunem TUn Kacka ¢ dhotoconapeH
GUNTBP C HyXXHaTa CTeneH Ha 3aTbMHeHVe. HoceTe MbnHUSt KOMMNEKT NIMYHO NpeanasHo obnekno 3a UsanocTHa 3awumra Ha TAnoTo.

6. [lpoyeTeTe MHCTPYKLMMTE, NPEAN Aa NPUCTBNMNTE KbM U3MON3BaAHETO HA MaluMHaTa U Aa U3BbpLUBaTe KakBUTO 1 Aa 6unn onepauum no Hes.

7. He npemaxBanTte u He 3akpuanTe npegynpeauTenHuTe CTUKepU U eTUKeT

2 NPEAMA3HW MEPKW 3A BE3ONACHOCT

NNA3MEHOTO 3ABAPABAHE U MIMA3MEHOTO PA3AHE MOIAT A BBOAT BPEOHU 3A BAC U 3A OPYIUTE XOPA v 3aToBa Ha
nuueTo, KoeTo Wwe paboTu ¢ anapata, TpAbBa Aa ce nNpoBefe MHCTPyKTax 3a Ge3onacHa pabota, cnedBa ga My ce ODSCHAT Bb3MOXHUTE
pUCKOBe NpU 3aBapsiBAHETO UMK PSI3aHETO.

OnacHoCT OT MoXap Mpu HapyLlaBaHe Ha npaBwraTa 3a 6esonacHocT! HecnassaHeTo Ha nocoveHUTe npeanasHy Mepki 3a 6e30nacHoOCT Moxe Aa
MPVYMHM CMbPTHA OnacHoCT!

¢ [podeteTe BHUMATENHO MepkuTe 3a 6E30MaCcHOCT, KOUTO Ce ChIbpXKaT B Te3n MHCTPYKLmM!

¢  Cnasgarite pasnopenbure, KacaeLuy NPeBEHLMS Ha TPYAOBY 3110MOMNyKK, KaKTo 1 AeicTBaLLmMTe pa3nopeadu n Hapenby B ObpyKasaTa, KbaeTo

€ UHCTanupaH anaparal

¢ VIHCTpyKTMpariTe nepcoHarna B paboTHaTa 30Ha [a crassa npasuriara 3a 6e3omnacHoCT.
OracHOCT OT HapaHsIBaHUS1 OT ENEKTPUHECKO HaNpexeHWe. MNpy KOHTaKT, ENEKTPUYECKOTO HaNpeXXeHne MoXe Aa NPUUMHM TOKOBM YAapy Y CMbPTOHOCHM
n3rapsiHust. Mo Tasw npuyrHa Npeav fia OTBOpUTE reHepaTopa C LN YCTaHOBsABaHE Ha NMoBpeaa, PEMOHT UM NOOAPBXKKA, MbPBO U3KIOYETE anapara,
KaTo MocTaBuTe NpeBKItoYBaTers B nosvums 0 1 ce yBepuTe, Ye KaberbT 3a CBbp3BaHe KbM EeKTponpeHocHaTa Mpeska € USKITHOHEH.
OnacHOCT OT HapaHsiBaHe NpY HOCeHe Ha HEMOAXOAALLO 3aLLUMTHO 0ONEKNO. M3TOYHMLMTE Ha TOMMMHA U ENEKTPUYECKOTO HanpeXeH1e npeacTaenssar
M3TOHHMK Ha OMACHOCT, KOTO HE MOXXe [ia Ce NMPEeoaoree Npy U3BLPLLBAHETO Ha 3aBapsIBAHE YPE3 eNeKkTpUYeCKka bra Uin nnasMeHo psizaHe. PaboTHUKBT
TpsibBa Ja HOCK MbHUA KOMMIEKT OT NWYHM npeanastun cpeactsa (JMMNC). Buobt Ha npeanasHuTe cpeactsa Criopen, PasnuyH PUCKOBE, OT KOUTO
3alLMTaBa, € NMoCcoYeH B crieLanta rmaea (2.12) Ha pbKOBOACTBOTO.

A NPEAYNPEXOEHUE

SAOBIMKEHNA HA OMNEPATOPA
O6opyaBaHeTo Tpsibea Aa hyHKLUMOHMPA CITIaCHO CLOTBETHUTE ANPEKTVBM U HALWIOHAHM 3aKOHOBW pasnopentu!
¢ Pamkosa aupektmea (89/391/EVO) (M BbBEXOAHETO M B HALUMOHASHOTO 3aKOHOAATENICTBO) 3a BbBEXOAHE Ha MepKN 3a HacbpyaBaHe
nonobpsiBaHETO Ha 6e3omacHOCTTa ¥ 30PaBeTo Ha PaboTHULMTE Ha PaBOTHOTO MSICTO
¢ BuactHocT Oupektnea 89/655/EMO OTHOCHO MUHUMAITHWTE M3VCKBaHUS 38 6e30MacHOCTTa 1 30paBeTo Ha PabOTHULWTE MPU U3MON3BAHETO Ha
pabOoTHN CbOPBXEHUS Mo BpeMe Ha paboTa.
Pasnopenbute oTHOCHO 6e30nacHOCTTa Ha PaboTHOTO MSICTO U NMPeOOTBPaTSIBaHE Ha TPYLAOBM 3110MOIYKM B CbOTBETHATA [Ibpkasa.
VHcTanmpaHe 1 n3non3eaHe Ha CbOPBKEHNS, MPOEKTUPaHN B CbOTBETCTBYE C M3nCKBaHMSITa Ha ctaHgapT IEC 60974-9.
/I3BbpLUBaliTE NEPUOOMYEH MHCTPYKTaX Ha paboTHULMTE Ha Tema GesonacHa 1 4obpockBecTHa pabora.
V13BbpLUBaliTE NEPMOAMYEH Npernes Ha CbOPXEHUSTa B CbOTBETCTBME C U3WCKBaHUATA Ha cTaHaapT IEC 609744,
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2.1 Ekcnnos3uu

B nomeLLeHnsiTa C pUCK OT KCMo3usi crieasa Aa ce npunarat cneuunandu pasnopenbu. CnassaiTte geiicTBaWmUTE U NPUNOKUMI HaLMOHaNHM
1 MexayHapoaHu pasnopenbu.

Hukora He SGBapﬂBaMTe unun pexerte B 6nunsoct oo npeamMeTu noa HandraHe unu B cpega Cc Hanndme Ha B3pMBOOMaCHU
npaxose, rasose Unn n3napeHus.

¢ Hwukora He 3aBap;|Ba17|Te Unu pexete B 6nmnsocT 0o cbaoBE UK Bapersnn, KOUTo Cca CbabpXanu nnu cbabpXKat ropmea,
Macrna unm ananmmm sellecTtsea.

¢ PaboTteTe BHMMaTENHO C 6yTI/IJ'IKI/ITe M C perynatopute 3a HandaraHe, KOUTO U3Nosi3BaTe, Korato 3aBapsABaTe U pexerte.

¢ PasnpbckBaHETO Ha UCKPY MOXKE Aa MPUYUHU MOXKAPU U EKCMIO3UK.

L4 HarpsiBaHeTo Ha npuBMAaHO 6938pe,D,HI/I BeLlEeCTBa, KOUTO Ce CbXpPaHABAT B 3aTBOPEHU CbA0BE, MOXe Aa AoBede A0 noBullaBaHe
Ha HansraHeTo BbTPE B CbAOBETE. TOBA MOXE [a CTaHe B3PMBOOMACHO.

L4 He c1;xpaH;|Ba|7|Te n He CKJ'Ia,ELI/IpaI?ITe 3anannmMu BellecTBa B 30HATa Ha 3aBapsABaHe Ui pA3aHe.

¢ I'IpemeCTeTe cbaoBeTe CbC 3anannmMmu nnu B3pnuBOOMNaCcCHU TEYHOCTU Jarnedye ot pa60THaTa 30Ha!

¢ He HarpﬂBaVlTe B3pMBOONACHU TEYHOCTU, NMPaxoBe U ra3oBe 4Ypes 3aBapka umnn pﬂaaHe!

2.2 [MNoxapu

B nomelleHusiTa ¢ pyck OT Noxap criefsa fa ce npunaraT crneuuantiu pasnopenou. Cnassante geictealimTe v NPUNOXMMI HaLMOHAIHUA 1
MeXAyHapoaHU pasnopenou.

Mopaawn BUcokaTa TemnepaTtypa Ha pasnpbCHATUTE UCKPUW, HaXKeXeHUTe YacTu UMK ropellata lraka B pesynTaT Ha 3aBapsiBAHETO UM
psi3aHeTo, MOXe Aa ce ob6pasyBaT nnambLy.

Hwukora He SaBapﬂBaVITe Unn pexete B 6nun3ocT oo 3ananMmu unm B3pMBOOMNACHU Mmarepuanu.

¢ BuHaru OCVIprFIBaVITe noaxoadAlmn noxaporacurenu, CboTBeTCTBalln Ha aevnicteawute pa3nopep,6l/|.

¢ 3a ga npenoreBpatuTe puUCK OT MOXap, yBepeTe Ce, 4e eNeKTpUYeCKnTe CBbpP3BaHWA MO 3axpaHBallata mMpexa u
BPB3KUTE MeXOy Jetavina 3a 3aBapdBaHe Unn 3a pda3aHe, ca /:|,06pe n3rpageHu.

¢ I'Ipe,qw Aa 3ano4yHeTe 3aBapABaHETO, OTCTPaHETe BCUYKK OCTaTbUM OT 3ananmmMmn martepumanm ot Jetavina 3a 06pa60TKa.
¢ I'Ipo,m:n)KeTe C nocnegsawunte O6p360TKM, €/[lBa cnef KaTo 3aBapeHuUTe Unn n3pasaHun [eTanny BeYe ca Hanmb/HO oxnagexu. He
NnocTaBsinTe B KOHTaKT CbC 3ananumm MaTepmanM!

2.3 OnacHu rasoBe u npaxoee

Mo Bpeme Ha 3aBapsiBAHETO UMW Ha PsSI3aHETO Ce OTAENSAT BPeOHM 3a 34paBeTo AuM M raszoBe. Cnassante AeicTBalluUTe U MPUMOXUMU
HaLUMOHarHU 1 MeXayHapoaHU pasnopenow.

PaboTeTe B nomMeLLeHUsi ¢ HeobxoamMaTa paboTellia acnupaunst U BeHTUNnaums.

3a BeHTuUnaunsTa usnonseanTe camo Bb3ayX.

[pbXTe rnaeaTa cu Ha pascTosiHWe OT AMMa U OT ra3oBeTe, OTAENSHN MO BPeMe Ha 3aBapsiBAHETO UMW Ha PSI3aHETO.

He BauwwBaliTe rasoBete 1 guma, OTAENSHN NO BPeMe Ha 3aBapsiBAHETO UMW Ha PSI3aHETO.

B cnyyait, Ye BeHTMRaumsiTa He e oCcTaTbyHa, U3ron3BainTe ogobpenHn pecnupaTtopu.

He 3aBapsiBaiiTe 1 He pexeTe MeTanu, NOKPUTU C U CbabpXKaLLM OfoBO, rpaduT, KagMUA, LIMHK, XPOM, >K1BaK UN 6Gepunmin, ako

He pasronarate ¢ noaxoAsiiy, pecnvpaTop.

¢ CnasBailiTe ykasaHusTa, MOCOMEHW B TabnuumTe 3a Ge3onacHOCT Ha M3Mon3BaHWTE MaTepuanu U credBaniTe UHCTPYKUUKUTE,
OafieHn oT Npou3BoaMTENS.

¢ He 3aBapsiBaiiTe unv pexere MeTanHW NOBbPXHOCTM, ako Te ca OUNM HamasaHu ¢ npenapaTtu, obeamacnuTeny Unu nogoGHU
pasTBoOpMU.

¢ BCWYKM KOMMNOHEHTM 1 YacTu, KOUTO Le 6bAaT U3NOXEHN Ha KOHTaKT C Kucnopog, TpsibBa Aa 6baat HagnexHo obeamacneHu (no-
cneumanHo npy M3non3BaHe Ha roperka 3a nna3MeHo psid3aHe U HEMHUTE KOHCYMaTuBK).

¢ Enektpnyeckata gbra reHepupa 030H. [NpoabmKUTENHO BpeMe, NpekapaHo B cpefa, B KOSTO CTe W3MOXEHWM Ha BUCOKa
KOHLEHTpaUusi Ha 030H, MOXe Aa NPUYMHM rmaBobonve, pasgpasHeHue Ha Hoca, MbproTo, O4MTE, TEXKA KOHrecTus U OONnku B
rbpgauTe.

¢ Cnep kaTo NpuKNoYMTE CbC 3aBapsiBaHETO UMK C Psi3aHETO, 3aTBOPETE BEHTMINA Ha OyTunkara ¢ ras, KouTo usnonasare.

¢ YBeperte ce, 4e OyTUMKNTE HE M3NycKaT MHEPTHM ra3oBe. VIHEPTHUAT ra3 HaAMa HUTO UBAT, HUTO Mupuc. Korato cpefata ce HacuTu

C VHEPTEH ras, B Hesl BeYe HsIMa KMCnopos, a ToBa NpUYMHsSBa 3aAyLuaBaHe Ha nuuaTta, KoUTo ce Hamupart B Ta3u cpeaa.

* S & ¢ o o
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2.4 EnekTpu4ecKku onacHocTu

A

Mpy KOHTaKT, eNEKTPMYECKOTO HanpexeHne Moxe Aa NPUYNHUN TOKOBW yaapu U CMbPTOHOCHM U3rapsHus.
3aBapbYHUAT eNnekTpoa UNn 3aBapbyHaTa Ten ca NoA HanpexeHue, 3aToBa BUHArK nMa puck oT TOKOB yaap.
He n3nonssante anapara, korato € 6e3 CTpaHU4YHWUTE NaHenu u/unu Kkanauu.

He nunanTte enekTpuyeckntTe KOMMOHEHTW B anapara.

> & o o

¢ He nunainte c ronu pbUE KOMMOHEHTUTE MNO4 HanpeXeHwe, KaTto Lencefia Ha TOoKa 3a 3aBapdBaHe, obmaszaHu eneKkTpoau,
BOJ'I(bpaMOBVI eneKkTpoan nnu 3aBapbyHaTa Tern.

¢ BuHaru nocraesvte ropernkara n/vnn AbpXaya 3a enekTpona Bbpxy n3osfimpaHa NnoBbpXHOCT.

¢ BuHarn HoceTe MbrHUSE KOMMMEKT NUYHU npeanasHu cpeactea (B 3aBUCMMOCT OT U3BbpLUIBaHaATa pa60Ta).

¢ WHcTanauuata Tpﬂ6Ba Aa ce oTBapsA U nycka camo 1 eANHCTBEHO OT KBaﬂMd)MLIMpaH n 06yqu nepcoHarn.

2.5 MexaHU4YHU ONAacCHOCTU

¢ [pbxTe pbleTe, kocaTa, 0bneknoTo 1 YacTuTe OT HEro Ha Aaneye OT ABVMXKELLMTE Ce MEXaHWYHU YacTu, KaTo 3bOHUTE
Korena Ha TerionogasalluTe Posiku, LWMNynMTe C Ten U BeHTUnaTopuTe.
n ¢ 3aBapbyHaTa Ten, KOSITO U3nn3a OT roperkaTta, MoXe Aa NPUYMHK daTanHy yBpexaaHus Ha ounTe, NMUeTo U TAMoTo.
2 ¢ He pgeaktuBupaliTe 1 He NpemMaxBaiiTe 3alWUTHUTE NPerpaaun u MexaHU3Mm, MOHTUPaHW No anapara.

2.6 Lym
3aBap'bLIHI/IFIT reHepatop U anapatbT 3a NnasMeHO pA3aHe U3nbyBaT LyM. CnasBante pencreawimre u NPUNOXNUMN HaLMOHaNHN “n

MexayHapoaHu pasnopenou.

A NPEAYNPEXOEHUE

Hsiva kak aa 6bae onpepeneHa E[JHA equHcTBEHa CTOMHOCT Ha LyMa, M3MTbYBaH Mo BPEME Ha 3aBapsiBaHETO UIW Ha PA3aAHETO, ThiA KaTo
HMBOTO Ha LUyMa Ce Busie OT camMuisi NPOLIEC Ha 3aBapsiBaHe/psisaHe 1 OT yCroBusiTa Ha cpeaata. MNo-KOHKpEeTHO: B npoLieca Ha 3aBapsiBaHe
(MU-MAT/BUI) unv psizaHe - OT MHTEH3UTETa M OT BiAa Ha 334aAeHVsi TOK (MOCTOsIHEH, MyricupaLL, MPOMEHIVB), OT KBYECTBOTO Ha 3aBapKUTe,
OT pe3oHaHca Ha JetannuTe 3a obpaboTka, OT BiAa Ha 13MOoN3BaHUTE rasoBe 3a psizaHe/3aBapsiBaHe 1 Hakpas oT paboTHaTa okonHa cpeda
(dboHOB LLYM, pa3mepm Ha MOMELLIEHNETO 1 AP.).
lMpouechT Ha 3aBapsiBaHe Unv Ha psi3aHe M3ImbYBa BPeaHW 3a HYOBELLIKO YXO HMBA Ha LLIyM.
3atoBa e 3abIMKUTENHO HOCEHETO Ha 3aLLMTHI CPEACTBA: HanpUMep CriyLUarnkv Un Tany B CbOTBETCTBUE C AENCTBALLMTE MECTHU UMM HALWIOHAHN
pasnopeadv.
MalLumHaTta e npoeKTvpaHa 1 KOHCTpyMpaHa Taka, Ye ia Hamarnsasa U3Tb4BaHys LLyM KbM paboTHuumTe. 3a cripaska pasrmieganTe NpaBuriHuKa 3a oLeHKa
Ha pu1cka Ha NoTpeduTens unn NpodeTeTe HapeabuTe, permameHTUpaLLM Ha HaUMoHaNHO HBO ByaoBeeTe cneumanty JINC (aHTUdoHK).

2.7 EnekTpomarHuWTHu nonerta

3aBapqu|/|9|T reHepaTop 1 anapartbT 3a NiiasMeHo pA3aHe reHepupar enekTpu4eckn 1ok, KOWTO npu npemMnHaBaHETO CU MNMpe3 KakbBTO U Aa
€ NPOBOAHUK, reHepupa enekTpoMarHntTHn noneta (EMI). EnektpuyeckmaT Tok 3a 3aBapsiBaHe Uin 3a psidaHe reHepupa enekTpoMarHuTHU
rnorieTta okosno kabenuTte 3a 3aBapﬂBaHe/pﬂsaHe M OKONOo reHeparopa.

A

¢ JlvuaTa c NOCTaBEHO XU3HEHOBaXXHO eneKkTPoHHO obopyaBaHe, KaTo NecMenKbPU UNK CryxoBu anapatu, Tpsbea aAa
ce KOHCynTuUpaT ¢ nekap, npeau aa ce [obnukart 4o 30HUTE, B KOUTO Ce U3BbPLUIBAT 3aBapsiBaHe Upes enekTpuyecka agbra
1 Ypes3 eNieKTPUYECKO CbNPOTUBIIEHME, KAKTO U psidaHe unu naabrbaBaHe.
¢ W3naraHeTo Ha enekTpoMarHWTHU MNorieTa Nno BpeMe Ha 3aBapsiBaHe UMK psidaHe MoXe Aa NPUYMHU HEU3BECTHU ePEKTU BbpXY
3paBeTo.

® ¢ VsnonsBaHeTo Ha anapara MoXe ga npefcrasiidBa CMbpPTHa ONACHOCT 3a Niiuarta ¢ noctaBeH neﬁcmeﬁkbp.

A MOBULIEHO BHUMAHUE

C uen HamansiBaHe PUCKOBETE OT EKCMIo31si B eNeKTPOMarH1THUTE noseTa, paboTHUKLT TpsibBa Aa crnia3sa CreaHunTe npouenypu:

¢ [a Oobpxu 3aBapbyHNTE Kabenu Bb3MOXHO Har-6nmn3o eauH oo Apyr. Mo Bb3MOXHOCT [a Hanpasy CHOM OT kabenute 1 Aa rv ykpenu
3aedHo Ypes nensia neHTa. ToBa npaeBurno He 6vBa Aa 6bAe npunaraHo, ako e npeaBuaeHa ynotpeba Ha anaparta ¢ YCTPOMCTBO 3a
3ananBaHe.

¢ He yBuBaiiTe 3aBapbyH/TE Kabenm OKOMO TANOTO CU U HE T NOCTaBANTE, HATO NOANMPaNTe BbpXy paMeHeTe CH.

¢ 3aBapbyHute kabernu u kabenute 3a psizaHe TpsibBa Aa GbaaT MakcuMMarHo ganede OT Topca W OT fraBaTa Ha 3aBapyvka UM Ha
paboTHWKa, KOWTO pexe.

¢ He pabotete B 6rin3ocT go reHepatopa.

¢ WanuwHute kabenu Tpsibea fa ce AbpxaT yBUTM BbB hopMarta Ha ceprieHTUHa: 3a LierTa n3bsirsaite TAXHOTO NpecykBaHe TUM cnvpana.
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2.8 EnekTpomMarHutHa CbBMeCTUMOCT

CobrnacHo crangapt IEC 60974-10, To3n anapat e knacudumumpaH kato obopyasaHe KIIAC A un TpabBa ga ce usnonsea camo C
npodecunoHanHa Len B uHgycTpranHa paboTtHa cpefa. B cpepa, pasnuyHa oT nHaycTpuanHarta, Moxe fia Ce OKaxe TPYAHO OCUrypsiBaHETO
Ha ernekTpomMarHMTHaTa CbBMECTUMOCT.

YnotpebaTta Ha MHCTanauuu 3a 3aBapsiBaHe 4Ype3 enekTpuyecka Abra WM 3a MnasMeHo psidaHe MoXe [fa MoBnusie Ha

paavoHaBUraLMOHHUTE CPeACTBa, Ha KMU3HEHOBAXHO eNeKTPOHHO obopyaBaHe, MOCTAaBEHO B XOpa WNM TexHuka (kato

nencMeriKbpu 1 CIlyx0BU anapaTu), Ha KOMMIOTPUTE U Hal-00LL0 Ka3aHo, Ha UsnaTta KOMyHUKaLUMOHHA TEXHUKA.

Bb3MoXHM ca BpeMeBM MHTEpBanu Ha BrMsIHWE B NMOMELLEHUsITa, KbAETO Ce U3Mon3Ba anapara, korato 6rnm3o Ao Hero e

6Uno NocTaBeHO YyBCTBUTENHO obopyaBaHe. B TakvMBa criydam pbkoBOAUTENST, OTroBapsiLl 3a MHCTanauusaTa, e AfbxkeH fa
NPUNOXK MepKu 3a HamarnsiBaHe Unu NnpeMaxsaHe Ha Te3u BIUSHUS.

2.9 [o3uumnoHupaHe

A NMPEAYNPEXOEHNE

¢ [losvumoHvpanmte anapata Bbpxy 34paBa WM paBHa OcHoBa. MakcumanHo — gonyctmMmuaT  HaknoH e 10°.
MpeobpbLyaHeTo Ha anapata Moxe Aa 6bAe U3KMHYMTENHO OnacHo.

¢ He nosuumonupaiite anapata B 6nu3ocT Ao cteHa. 3anaseTe pascTosiHve OT NMoHe 1 m B OKONMOBPBLCT Ha anapara, 3a ja ocurypute
flecHa LMpKynaumsi Ha Bb3ayxa, KOWTO Le ro oxnaxaa.

¢ B cnyvait, ye we nsnonseate TpaHCMNOpTHa Konuuyka C oTAerieHve 3a rasosata OyTunka, u3nonssainTe 3apaBu pemblM, 3a Aa
3akpenute GyTunkarta ctabunHo 1 HEMOABMXHO KbM konuukaTta. MagaHeTo Ha rasosata GyTunka mMoxe fa 6bae WU3KIMYUTENHO
onacHo.

¢ B cnyyan, ye konnukaTa Ha TernonogasalluTe pornku TpsibBa Aa ce NpemMecTy Ypes3 okauBaHe Ha MexaHW4YHO CPefCcTBO, HanpaBeTe
Hy)XKHaTa efniekTpyuyecka 13onauust Ha KonmykaTa oT MeXaHUYHOTO CPeCTBO 3a OKayYBaHe.

2.10 MNoBauraHe u TpaHcNopTUpaHe

Mpu TpaHCMopTMpPaHETO Ha anaparTa ce yBepeTe, Ye ca CraseHu AeicTBalyTe U NPUNOXKUMU HALMOHAMHN U MECTHU pasnopeady OTHOCHO
npaswunara 3a 6esonacHocT. ToBa M3UCKBaHe € BanuAHO Creumarito 3a AMPeKTUBUTE, TPETUPALLM PUCKOBETE MPU TPAHCTOPT U CNEANLMS.

[MpeobpbLyaHeTo Ha anapata MoXe Aa NPUYMHU CMBbPTOHOCHA onacHocT!
MoctaBeTe anapara Taka, Yye Aa 6bAe ctabuneH, BbpXy paBHa 1 34paBa OCHOBA.
[MpenopbyunTenHo e breNbT Ha HakNoH Aa 6bae makcumym 10° (B IEC 60974-1).
He nosguravite n He MecTeTe anapaTuTe, JOKaTO paboTAT.

A NPEAYNPEXOEHUE

L4 I'Ipe/:wl [a npemMectuTte anaparta ro U3Krnr4eTe OT MpexXxaTa Ha enekTpo3axpaHBaHETO.

L4 B cnyqa|7|, 4ye anapaTtbT e oGopynBaH C HAKOW OT cnegHuTe KOMMOHEHTU: TPAaHCNOPTHa KONMn4Ka, 6yTMJ'IKa C nHepTeH
ras, Konu4ka 3a tenonogaBally posikn Unu wnyna 3a Tern, Nbpeo ' ,EleMOHTMpaVITe ncnen toea I'IpeMeCTBaVITe.

L4 I'Ipvl TPAHCNOPTUPAHETO Ha anapaTta ce yBepeTe, 4Ye ca Chna3eHU BCUYKU aencteawm un NPUNOXUMN MECTHU
pa3nope,q6v1 OTHOCHO npasunarta 3a 6e3onacHocCT.

¢ B cnyyan, ye anaparteT e obopydBaH C ApbXKa UM C PEMbK 3a TpaHCMopTMpaHe, U3nons3sanTe M camo WM eOVHCTBEHO Mo
npefgHasHaveHue - caMmo 3a NpeMecTBaHe Ha pbka. Hukora He noeauraiite oTkbM ApbxkaTta (Tabnvua 1, nsobpaxeHve 6).

¢ 3anoBgvraHeTo Ha anaparta NoCpPeACTBOM MeXaHWYHV MoBAMra4u, U3nonaeavite OONTOBE C Xarnku, ako MMa, PeMbLIM NN BEPUTK
(Tabnuua 1, nsobpaxeHus 1 n 2).

¢ Korato nocrasdATe BUNULUTE Ha enekTpokapa, BUHarn cbobpassiBanTte Kbie € LeHTbPbT Ha TexecTTa Ha anapara.
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A MOBMLLEHO BHUMAHVE

MpaBUNHUSIT HAYMH Ha NpeMecTBaHe U TpaHcrnopTMpaHe e NocoyeH Ha Tabnuua 1, cur. 1 1 2. Y no-koHKPETHO: 3akpeneTe peMbLuUTe Unm
BEpUruTe, Kato uanonaearte Tpute GONTOBE C Xarnku, NOCTaBEHU BbPXY reHepaTtopa. He noBauranTe oTKbM ApbXKKaTta, KaKTo € NOCOYEHO
Ha dour. 6.

Cneqn TpaHCMopTUMPaHETO W Mpeau BKMIOYBAHETO, 3a4bIMKUTENIHO HanpaBeTe MpoBepka: ornefaiite Aanu anapatbT He e CYyneH unu
nospefeH. B cnyvan Ha WweTn, Bb3NOXeTe Ha KBanuduumpaH TexHUK OT oTopuanpaHus cepsu3eH LeHTbp Ha CEBORA fa ussbplum
pemoHTa. EABa cnep ToBa n3nonssanTe anapara.

ToBaponoaeMHOCTTa Ha CpeACTBOTO 3a MoBAUraHe TpsA6Ba Aa 6bAe AocTaTbuHA, 3a Aa M3AbPXKU TOBapa B CbOTBETCTBUE C
[eWcTBalwuTe pasnopeabu B cTpaHaTa, KbAeTo Le 6bae n3non3eaH 3aBapbYHUA anapat/anaparta 3a psisaHe.

B cnyvai Ha nosauraHe 4pes okavBaHe BbPXY KpaH Ha Konmuykarta 3a Teronogasalliyn pofikv Mo BpeMe Ha 3aBapsiBaHe, BUHAru
n3nonaeanTe NOAXoAsL, cneymaneH nsonartop 3a okadsaHe (anapatun MUM-MAT n BUT).

B cniyyai, 4e anapatbT e 060pyABaH C peMbK UK C ApbXKa 3a NpeMecTBaHe, U3non3sanTe CblUTe €AUHCTBEHO MO NpeaHa3HavYeHe
- caMo 3a npemecTBaHe Ha pbka.

PeMbkbT He e noaxodsil 3a npemMecTBaHe Ha anapaTta MOCPeACTBOM KpaH, BWUIIMYEH MOTOKap WM BUMMYEH eneKTpokap
(Tabrnmua 1, dur. 5 1 7). Bcuukn CbopbXeHWs 3a noeauraHe W npeHacsHe (pembly, KOMaHu, BbXeTa, Bepurn U ap.), KOUTo
Cce M3Mon3BaT C anapara WM KOMMOHeHTUTe My, TpsibBa Aa ObAaT npoBepsiBaHW perynsipHo (Hanp. Aa ce Cneau 3a Hanuuve
Ha MexXaHW4YHU MNOBpEeAM, pPasKbCBaHUS, KOPO3US UMM WM3HOCBAHUA W BUMOOU3BMEHEHUs, MPUYMHEHU OT BMUSHUSATA Ha cpepata).
BpemeBuTte nHtepBanu, kakto n 6poaT Ha npoBepkuTe, TpsibBa Aa 6bAaT CbrnacyBaHu U MPUMOXEHU CbIMAacHO AeNCTBaLLMUTE HALMOHANHM
Hapeabu, AMpeKkTUMBM 1 pasnopendu.
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2.11 3agbmxeHusa n kBanudukauma Ha nepcoHana

WHcTanaumsTa e narpageHa B CbOTBETCTBME C HaW-CbBPEMEHHUTE TEXHOMOTMM U CbIMacHo AeicTBalmMTe pasnopendu v ctaHgapTtv 3a
UHAyCcTpuanHa u npodecroHanHa ynotpeba.

WHcTanaumsTa e npegHasHayeHa caMo v e4UHCTBEHO 3a 13BbpLUBAHE Ha 3aBapsiBaHe UMK psidaHe, KakTo e NOCoYeHo B Tabenkara ¢ faHHu.
B cnyyait, Ye n3nonssare MHCTaNauMsTa rno HepaspeLleH HauvH, MOXEeTe [a U3NOXKMTE Ha PUCK XOPa, XKUBOTHU UK NPeaMeTy.

Mo Tasu NpuyrHa NPOU3BOANUTENST HE HOCU HUKAKBA OTFOBOPHOCT 3a LWETW 1 Bpeau, Bb3HWKHaNM BCNEACTBIE Ha Takasa ynotpeba.

A NPEAYNPEXAEHVE

EnmnHcTBEHO KBanvduumpaH n obyyeH nepcoHarn nma npaBoTo Aa paboTh ¢ MHeTanaumsTa v To Creq, kaTo e 61N MHCTPYKTUpaH 3a BCUYKM
npegynpexaeHns, CbabpXalln ce ToBa pbKOBOACTBO. [1oTpebuTenaT ce 3agbikaBa ga npoyveTe MHopmauusita, KOSTO Cbabpka ToBa
n3gaHve.

Onepauunte No CBbp3BaHe Ha U KbM enekTpuyeckata MHCTanauusl, kakto Heobxoaummute npoBepku, 3agbimkutenHo TPABBA OA CE
MN3BBLPLUAT oT cneumanHo obyyeH 3a uenTa u ksanuduumpaH nepcoHan (ekcnepteH nepconan: CTAHOAPT CEl 11-27:2014).

A NPEAYNPEXAEHVE

[Mpon3BoaNTENAT HE MOEMa HMKakBa OTFOBOPHOCT OTHOCHO M3BbLPLUEHUM HEOTOpM3MpaHu moaudukaumm no KOHCTpyKUuATa unm no
WHCTanaunnTe n CUCTeMUTE Ha 3aBapbyHUA reHepaTop UK Ha anaparta 3a pd3aHe.

2.12 MNpeona3sHu cpeacTBa

3a na nsbeperte TOYHOTO NPeANasHo CPEACcTBO, NPoUeTeTe AeNCTBaLLMTE pasnopeadu 1 cTaHOapTy B AbpXKaBaTta Ha U3nonasaHe Ha anapara.

O6opyaBaHeTo MOXe Aa 6bae N3TOYHMK Ha OMacHOCTM.
JInyHuTe npeanasHu cpeacTea TpsibBa Aa moraT Aa NokpueaT M3MCKBaAHUATA MPW CNiedHUTE PUCKOBE:

¢ 3awmTa Ha guxaTenHuTe NbTULLA OT BELLECTBA MMM MOTEHLMANIHO OMacHW cMecu (OuM 1 nsnapeHus). BuHaru e 3agbmkuTenHo
npunaraHeTo Ha NpPaBUITHUTE MePKK 3a 6e30MacHOCT, KaTo HaNpMMep NOACUTYPSIBaHE Ha Hy>HaTa acnupauums.

¢ 3awmTeH Wnem 3a 3aBapsiBaHe CbC CTHKMO CbC 3alumTa cpeLly noHnanpallo nbyerve (IR n UV nbum) n ¢ TepmosaiumTa.

¢ Cyxo paboTHo obrnekno 3a 3aBapuvk (00yBKW, pbKaBMLW 1 MPOTEKTOPY 3a TANOTO), KOETO Aa Npeanassa npu paboTa B ropella
aTMocdepa, CbLUo Taka Aa 3aluTaBa OT TOKOB yAap W Aa Mma usonauusi npyu pabota ¢ KOMNOHEHTY Mo HanpexeHue.

¢ 3awmTHM cpefcTBa 3a LUK, NpeanasBally OT BPedeH LUyM.

¢ OnacHocrT 3a 3gpaBeTo oT obnbyBaHe unum ot TonnmHa! ObnbYBaHETO OT enekTpuyecka Abra yBpexaa koxara v ounte. KoHTakTbT
C HaropelleHn obpaboTBaHN AETANNM Y UCKPUTE NPEAM3BUKBAT U3rapsiHus.

¢ Wsnonspaiite Macka/lunem wnM Kacka 3a 3aBapsiBaHe C HyXHaTa [ocTaTbyHa CTerneH Ha 3awuta (B 3aBUCMMOCT OT
npegHasHayeHmeTo)!

¢ Hocerte cyxu 3awmutHy obnekna (Hanp. LWneM 3a 3aBapsiBaHe, pbkaBuLM U Ap.), KOUTO CbOTBETCTBAT Ha pasnopenbuTte, AecTeallm
B CTpaHaTa Ha M13non3BaHe.

¢ W3nonsgaiite 3aliMTHM LLOPK, 3aBECU UMM CTEHU, 3a Aa 3aLUMTMUTe OT 06nbYBaHe 1 OT Bb3MOXHO 3acriensiBaHe nuuarta, KouTo He
paboTsT npsiko ¢ anapara.

Mo BpemMe Ha 3aBapABaHETO UK pA3aHeTo ce 3a6paH;|Ba HOCEHETO Ha KOHTaKTHU NneLwn: oTAenaHnAT AnM BCbLLHOCT MOXe Aa pa3gpasHu
O4UnUTE UINnN B NO-TEXKU Clly4van, paanaunoHHOTO obnbyBaHe MoXxe aa I'IpOFOpVI/VI3FOpVI peTnHaTa Ha YOBELLKOTO OKO.

2.13 U3xBLpnsiHe Ha eNneKkTPU4Yecko U eneKTPoHHO 060 BaHe

He uaxBbpnsanTe U3nssnoTo oT ynorpeba enekrpuyecko o6opyaBaHe 3aeAHO ¢ OOMKHOBEHUTe GUTOBU OTNaAbLM.
CnasBaliTe MECTHOTO 3aKOHOAATENICTBO, ONpeAensLo HaYMHUTE 32 U3XBBLPIISIHE HA U3NA3NOTO OT yrnoTpeba obopyaBaHe.
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Mpu cnassaHe Ha [upekTrea 2012/19/EC 0THOCHO OTNagbLUy OT ENEKTPUYECKO 1 eNEKTPOHHO 060pyABaHe M NpuaraHeTo 1 B HaLUMOHaNHOTO
3aKoHoAaTerncTBO, perfnamMmeHTMpaLlo peaa 3a U3XBbpIisiHe Ha M3NA3oTo OT ynoTpeba enekTpryecko 1 enekTPoHHO ob6opyaBaHe, MOCOYEHUAT
BMA OTnagbuu crnedBa Aa GbAaaT M3XBbLPISHW OTAENHO OT ocTaHanuTe. 3a uenTta TpsibBa Aa GbaaT M3BO3eHM OO chneuvaneH 3aBof 3a
nocneasalla npepaboTka 1 peuuknmnpaHe.

Bakapaiite n3ns3noto ot ynotpeba obopyasaHe 40 Hat-bnm3kust NYHKT 3a peLMKIUpaHe Uy ce CBbPXETE C Halll TbProBCKW NpeAcTaBUTEN.
KoraTo HacTbnnm MoMeHTa 3a u3xBbprisiHe Ha obopyaBaHeTo, NoTpebuTensT TpsibBa Aa cBanu naeHTUUKaLMoHHaTa Tabernka, noctaBeHa
Ha rbpba Ha MaluvHaTta, 3a Aa nNpefoTBpaTh HeJoOPOCHLBECTHOTO MOBTOPHO U3MON3BaHe Ha anapaTta 6e3 HyXXHUTE 3aluMTW, Tbil KaTo
MPON3BOOANTENAT BEYE HE HOCW HukakBa OTFOBOPHOCT 3a Hero.

CnasBaHeTo Ha aupekTuBute Ha EC u Ha pasnopenbute Ha MECTHOTO 3aKOHOAATENCTBO CrioMara 3a NpefoTBpaTsiBaHE Ha Bb3MOXHO
3aMbpcsiBaHEe Ha OKONHaTa cpeaa v HeraTMBHM BIMSIHWS BbPXY XXUBOTa M 34paBETO Ha XopaTa, KaTo HacbpyaBa peLmnknnpaHeTo, npepaboTkaTa
1/vnn NOBTOPHOTO M3MNOM3BaHe Ha HAKOM OT Matepuanute, OT KOUTO € HanpaBeHO 06opyABaHETO.

3 MHCTANNNPAHE

3.1 CBbp3BaHe KbM MpexaTa

WHcTanupaHeTo Ha maluuHaTta TpsibBa Aa ce M3BbpLUM OT KBanuuUMpaHu TexHUuU. Beuyku cBbp3BaHus Tpsioa Aa 6baaTt usrpagexu
CbInacHo JencTeawuTe pasnopeabu 1 Npu NbIHO cna3BaHe Ha 3akoHa 3a 34paBOCIOBHM U Ge3onacHW ycrnoBusi Ha TpyAd B Abpkasarta,
KbAETO LLie ce u3nonaea obopyaBaHeTo.

A NPEAYNPEXAEHWE

WNHcTanupaHeTo 1 13nonasaHeTo Ha obopyasaHeTo/anapaTuTe TpsAbBa Aa ce M3BbPLUM B CbOTBETCTBME C pasnopeadbute Ha cTtaHAapT
EN 60974-9. lpoBepeTe fanv MPEXOBOTO HaMNpexeHWe CbOTBETCTBA Ha HamnpexeHWeTo, MOCOYeHO Ha Tabernkata C TeXHWYeCcKu
XapaKkTepuCTUKN Ha 3aBapbyHMSA anapar.

CBbpXeTe LUencen C HyXHUs kanauuTeT 3a normbLiaHe Ha Tok |1, ykasaHo Ha Tabenkarta ¢ AaHHW.

YBepeTe ce, Ye XbNTUST/3eNeHNAT NPOBOAHUK Ha 3axpaHBalLms Kaben e CBbp3aH CbC 3a3eMsABaHETO Ha Luencena.

KanaunTeTbT Ha AedekTHOTOKOBATA 3aLmTa Unn Ha ByLLIOHUTE U MPeKbCBaYUTE, MHCTaNMpPaHn Mexay Mpexara Ha enekTpo3axpaHBaHeTo
1 anapata TpsibBa fa 6bae ¢ Hy>kHUTe napameTpu 3a Tok |1, nornbLyaH oT MalmHaTta. lNpoBpeTe TeEXHUYEeCKUTe cneumdmrKkaumum Ha anapara.

NPEAYNPEXOAEHUE

CBbp3BaHETOKbMMpEXaTaHaanapaTucno-ronsMaMoLLHOCT MOXe 4a OKaXke HEraTUBHO Bb31eICTBME BbPXY KAYECTBOTOHAENEKTPOEHeprusita
B Mpexarta. CbrnacHo ctaHgaptm IEC 61000-3-12 n IEC 61000-3-11 Moxe A4a ce Hanoxu rpaHnyHnTe CTOMHOCTU NO NHKATa Aa 6baar no-
HWUCKU OT CTOMHOCTTa Zmax, Noco4eHa B PbKOBOACTBOTO C MHCTPYKLMW Ha 3aBapbyHMS reHepaTop Uiu Ha anapara 3a nria3MeHo psidaHe.
TEeXHUKBT MOHTaXWUCT UNKN NOTPEBUTENST Ha anapaTta e ANbXeH Aa U3BbPLUM UHCTaNMPaHETO Taka, Ye anapatbT Aa Obae CBbp3aH KbM
TNIMHUSE, KOSITO MMa HY>XHUS MnegaHc. MNpenopbyBame BM Aa nouckate MHopMaLusi oT Ballmsi JOCTaBYMK HA ENEKTPOEHEPTUSI.

A

¢ 3agbnknuTenHo e aa uanonaearte anaparta caMo, ako € CBbp3aH KbM €IeKTPOrNnpeHOCHa MpeXxa, cHabgeHa CbC 3a3eMsiBaHe.

¢ V3nonsBaHeTo Ha anapara B Mpexa 0e3 3a3eMsaBaHe UNnu C Lencern, B KONTO HAMa 3a3eMsiBaHe, npeacrtaenasa NbJIHO Nora3saHe
Ha onpeaeneHnuTe npasuna. npOVI3BO,ElVITeJ'IF|T He HOCU HMKaKBa OTrOBOPHOCT 3a MaTtepunanHu WweTn nnu spegn, HaHeCeHn Ha Xopa,
nponsTnyaillm BCcrneactsne HenpaBuUiHO CBbp3BaHe KbM MpexaTta.

¢ nOTpe6VITeJ'IFIT € ANbXeH nepnoanyHo ga Bb3nara Ha KBaJ'IM(bMLI,MpaH €JTIeKTPOTEXHUK U3BBPLLUBAHETO Ha NMpoBepKa Ha msnpas-
HOCTTa Ha 3a3eMUTENHUA NPOBOAHUK KaKTO B MHCTanauuaTa, Taka u B U3Nnons3BaHua anapar.

¢ B cnyuvaii Ha 3ananBaHe Ype3 BUCOKOYECTOTHO YCTPOMCTBO 3a 3anansaHe, ApbXTe Ha pa3cTosiHne MuHuMyM 30 cm kaben macarta
1 kabena Ha ropenkara, 3a ga npegoTepatuTe Mexay ABeTe Aa ce obpa3syBa enekTpu4ecky 3apsa.

¢ Korato nsnonssarte noseve OT eAuH 3aBapbYHK anapaTtu, HanpaBeTe HeoOXoaMMOTO, 3a Aa MOXe BCEKW OTAeNeH anapat ga ce
Hamupa Ha MHumyM 30 cm pascTosiHMe OT Apyrus.

¢ LlWnaHrbT He TpsibBa pga 6bme no-gbnbr or 30 m. Hukora He 3acTaBaWTe Mexay 3aBapbyHuTE  kabenw.
CBbpxeTe Maca kabena KbM Han-6rnm3kusi Bb3MOXEH AeTann 3a obpaboTka B 30HaTa 3a 3aBapsiBaHe UNnu psidaHe.

¢ Korato pabotute c noBeve OT eguH anapaTtu, BCEKU reHepaTtop TpsibBa Aa ObAae CamMOCTOSITENHO CBbp3aH KbM CbOTBETEH
3aBapbyeH geTann. Hukora He cbeguHaBarite kaben MacuTe Ha HAKOSKO reHepaTopy EAHOBPEMEHHO.

¢ VHcTanupaHeTo 1 M3NoN3BaHeToO Ha anapaTa TpsibBa fa ce M3BbPLUBAT CbINACHO Kraca Ha 3almTta, NocodeH Ha Tabenkata c
AaHHu. Mo BpemMe Ha MHCTanauusaTa ce yBepeTe, Ye € CNa3eHo 3adbIHKMTENHOTO pascTosiHie oT 1 m okono anapara; no To3u
HaYuH Bb3AYXbT 3a OxNaxaaHe Moxe cBobOAHO Aa NpeMUHaBa M HaBMM3a B anapara.
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3.2 YcnoBua Ha cpegarta M HAYMHU Ha CbXpPaHeHue

YKA3AHWUE (Bx ctaHpapT IEC60974-1)

TemnepaTypeH UHTepBar Ha Bb3dyxa B NOMELLEHNETO:
¢ no Bpeme Ha paborta: ot -10°C go +40°C (ot 14°F no 104°F)
¢ npu TpaHcnopTMpaHe unu cknagupate: ot -20°C go +55°C (ot -4°F go 131°F)
OTHOCUTENHA BNAXHOCT Ha Bb3ayxa:
- po 50% npu +40°C (104°F)
- 100 90% npu +20°C (68°F)
Hagmopcka BucoumnHa:
- po 1000 m (3281 ft.)
Bb3gyx B nomeLLeHneTo:
- 6e3 npax
- 6e3 KucenuHm
- 6e3 KOpo3nBHU rasose

3.3 [asoBu GyTUnkM

[a3oBuTE OYyTUNKM CbABPXKAT ra3 Mo HansraHe W, ako 6baaT NoBpeAeHn, moraT Aa ce B3puBAT. KaTo HepasgenHa yYacT oT 3aBapb4yHOTO
obopyaBaHe, razoBuTe OyTUNkK Tpsabea Aa 6baaT 06CcnyKBaHN U3KMOYUTENHO BHUMATESHO.

CnasBaiTe yka3aHusiTa Ha NMpPoOV3BOAMTENs W MpunaraiTe HauMOHamnHUTE U MeXZyHapoAHW pa3nopenbu, kacaelum rasosute GyTunku u
TEXHWUTE NPUHAANEXHOCTU U AOMbIHUTENHO 0bopyaBaHe.

A NPEAYNPEXAEHVE

¢ 3awmTeTe razoBute ByTUIKK, CbAbPXaLLM ra3 nog HansiraHe, OT u3raraHe Ha NPeKoOMepHa TOMMMHA, OT MEXaHWUYHW yaapw, LUnaku,
OTKPUTY NNambL1, UCKPU N ENEKTPUYECKM ObIN.

¢ MoHTupaliiTe ra3oBuTe ByTUINKM BbB BEpPTMKANHa NO3NULIMS U M 3aCTOMOPETE, CbINMACHO yka3aHuaTa, 3a Aa He najar.

¢ [pwxTe rasoBute ByTUNKK Janed OT Bepurata Ha 3aBapsiBaHe UInn OT APYrv eNEKTPUYECKU BEPUTH.
Hukora He 3akavaiite M He MoAnupanTe 3aBapbyHaTa ropenka Bbpxy rasoBaTta byTunka. 36sreante KOHTaKT Ha ByTunkute C
WHEPTEH ra3 1 enekTpoaunTe.

¢ Korato HaAMa fa 3aBapsiBaTte, 3aTBOpETe BEHTWUMA Ha razoBaTta OyTuika Unmn cnpeTe LeHTPanHoTo NofaBaHe Ha ras.

Mpeau Bcsiko BKMOYBaHe, NPOBEPsiBaNTE Aanu HsMa U3TUYaHUS Ha ra3 oT rasoBata OyTurnka unu oT LeHTparnHata nHcTanaums.

¢ [lopcurypeTe UmMpKynaumsi Ha YUCT Bb3OyX B KOMMYECTBO AOCTATbyHO, 3a a OCUrypuy aepaLusi CbC CKOPOCT Ha noToka oT noHe 20
m?3/yac.

¢+ CnasBaiTe npaBuUiHuKa 3a 6e30NacHOCT U NOAAPBXKKA Ha ra3oBaTa byTunka unu Ha LeHTpariHoTo NofgasaHe Ha ras.

*>

¢ B3spuBoonacHo: HMKOra He 3aBapsiBaiTe UMK pexeTe BbpXy OyTuIka, KOSTO CbabpiKa ra3 nog HansraHe.

¢ BwuHaru nanonaeante nogxogsimTe ra3oBu OyTUIKU U akcecoapu, KOMTO OTFOBapST Ha MPUITOXEHNETO UM
(perynatopu 3a HansiraHe/nebuT, Mapkyyu, Tpbou, Bpb3ku, UTUHIU 1 Ap.).M3non3BaiiTe eAMHCTBEHO ra3oBu
ByTUIKN 1 akcecoapu, KOMTO ca B A0OPO CbCTOSIHME.

¢ Cnep oTBapsiHeTO Ha ByTunkarta ¢ ras, npeMecTteTe NMLETO CU OT MSICTOTO, OT KbAETO U3NK3a rasTa.

¢ KoraTo HAMma ga 3aBapsdBaTe Unm pexete, 3aTBopeTe BeHTUIa Ha rasosara 6min|<a.

¢ Ako 6minKaTa C ra3 He e CBbp3aHa, oCTaBeTe 3alNUTHUNA KnanaH Ha BeHTUIa Ha MACTOTO MYy.

¢ OnacHOCT OT U3XoAsLL ras: HEKOHTPONMMPAaHOTO U3NyCKaHe Ha MHEePTEH ra3 MoXe Aa npuynHu sagyllaBaHe. MHepTHMHT ras HaMa
UBAT U MUPUC U, aKO narnese, Moxe aa N3MecCTth Kucnopogda BbB Bb3yXa B NOMeELLEHNETO.

3.4 [MNoogpbxkka

MpaBunHaTta nNogapbXka Ha reHepaTopa OCUIypsiBa HeroBaTa BUCOKOEMEKTVBHOCT W yAbIhkasa MONesHUsi KMBOT Ha KOMMOHEHTUTE My.
OnucannTe no-gony AeicTBust TpsibBa Aa ce M3BbPLUAT CamMo Y €AUHCTBEHO OT KBanMULUMpPaHU TEXHULIN.

Mpeau Aa n3nbiHeTe BCUYKW OnMcaHn no-gosy paboTu, MbpBO NpoYeTeTe U OCMUCTETE BCUYKN JOKYMEHTU Ha KOMMOHEHTUTE Ha cucTemaTa
1 NO-KOHKPETHO NpeAna3HMTe MepKX 3a 6€30MacHOCT B PbKOBOACTBOTO.

MopapwbxkkaTa, NpoBepkaTa U peMoHTa Ha NPoAyKTa MoraT Aja ce U3BbPLUBAT CamMo W €ANHCTBEHO OT CrneuunanvavpaH nepcoHan. TepMuHbT
“cneunanuanpaH nepcoHan” BKMOYBA NuuaTta, NOMyunnu HyXHoOTo obpasoBaHue, obydeHne n npodecroHanHn onuT 1 Keanudukaums,
HeobxoavMK 3a M3BBbPLLBaHE Ha cneaHuTe paboTu: MpoBepka Ha 3aBapbyeH reHepaTop; aeHTUdKKaLMS Ha Bb3MOXHUTE PUCKOBE, NOBpeau
WM HEM3NPaBHOCTM MO MHCTanauusTa; npunaraHe Ha TOYHUTE Mepku 3a 6e3onacHoCT. PEMOHTHUTE AEMHOCTM 1 AeNCTBUSATa MO NoaapbXKa
TpsibBa Aa ce M3BBLPLUBAT AMHCTBEHO OT YMbHOMOLLEH CneLuanvampaH nepcoHan.
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B CJ'Iy‘-IaVL 4ye ToBa ycloBue He 6bae cnaseHo, rapaHuudaTa otnaga. BuHaru, korato nmare Hy>Xa OT NoMOoLL, ce 06prual7|Te KbM TbproeeLa,
OT KOroTo CTe 3aKynunun anapara Ui AMpeKkTHO KbM OOCTaB4YMKa Ha caMuda anapar.

CumBon OnbXHocT OnbXHOCTHA XapaKkTepucTuka

5 M3nbnHsaBa Bb3noxeHaTa My ANBXHOCT, Heobxoauma 3a OCHOBHUSI paboTeH npouec: U3nbiHsABa
1 paboTHUS UMKBbI, M3BbPLUBA YNpPaBreHNeTo Ha 060pyaBaHETO U U3MbMHABA APYrM OENHOCTU, TSCHO
T{F OlNEPATOP CBbp3aHW CbC CTaHOapTHUS paboTeH npouec; Npy HeoBXOAMMOCT, M3BbPLUBA EXeAHEBHA MpoBepkKa
1 noyncteaHe. [Jo6poCHBECTHO M3MbIHSABA 3aabibkeHusiTa cn n pabotn ¢ obopyaBaHe ¢ NOCTaBEHU

3awmTy.

= imMa npaBo Aa M3BLPLLBA BCSKAKBY onepaLni, 6es sHadeHne oT paBoTHUTE YCroBust Ha 060pPyABaHETO,
r MEXAHWUKTIO | ¢ npaBo Ha 4OCTHN A0 BCUYKM HUBA Ha 3almTa. VI3BLPLUIBA BCUYKM AEACTBUS N0 PEMOHT/kanubpupare
MOAAPBXKKATA | 1 HacTpoiika Ha MexaHukaTa. Hsima npaBo Aa paboTy no enekTpuyecka VHCTaNaLUms Nog, HanpexeHue.
VimMa npaBo Aa M3BLPLLBA BCSIKAKBY onepaLini, 6es sHaueHne oT paBoTHUTE YCroBUS Ha 06OPYABAHETO,
f ENEKTPOTEXHMK | C MPaBO Ha JOCTBM [0 BCWUKM HWBA Ha 3alLuTa. W3MbIHSBA BCAKAKBB BUZ AEUCTBUS MO PEMOHT/
MO NOANPBXKKATA | kanmBpupaHe M HaCTpoika Ha enekTpuyeckata W MHeBMAaTUYHATa MHCTAnaLuW, BKIIOYMTENHO nop

HamnpexeHue.

A NPEAYNPEXAEHVE

Be3 3HaueHne oT ANbXHOCTTA, KOSITO 3aeMa OnepaTopbT, NPY U3BBLPLLIBAHETO HA BCUYKM AEWCTBUSA MO NOAAPBLXKA, € 3a4bMKUTENHO MbPBO
OT eneKkTpo3axpaHBaHETO fa Ce U3KMIoUM 3aBapbYHUST reHepaTop MUK anaparbT 3a ps3aHe.

¢ HenpaBunHoTo n3BbplUBaHe Ha paboTUTe MOXe Ja MPULMHU CEePUO3HN BPEAW Ha 30paBeTo U [a HaHece MaTepuan LWeTu.

¢ TOKOBWSIT yaap Moxe a NpUYMHU CMBPT.

¢ Jlowoto 3a3emMsiBaHe UM HEAOBPOTO CBbp3BaHe KbM 3a3eMUTENHUS kaben Moxe Aa NPUYMHM CEPUO3HM Bpeau Ha 30paBeTo v
Ja HaHece mMaTepuanu wetu. MomHeTe, Ye BoNToBETE Ha BLHLUHKS KOXYX HA MaluMHaTta umat 3a Len ga 3asemsr yactute 1,
M3MOXeHU Ha KOHTaKT C onepaTopa Ha camaTa MalumHa, 3aToBa He Tpsibea Aa uanonasare Apyr Bua 6onTose.

A NPEQYNPEXAEHVE

¢ Cnep kaTo oTBOpPUTE anaparta, U3rnon3BanTe Hy>XHUsi UHCTPYMEHT 3a NpoBepKa U U3MepBaHe Ha eNeKTPUYECcKo HanpexeHue, 3a Aa
ce yBepuTe, Ye KOMMOHEHTUTE MOA, HanpeXeHe KbM MOMEHTa He ca 3apefeHu C HanpexeHue.
¢ M3nonaBaHeTo Ha HeopurnHanHu pesepBHM YacTu ocBoboxaasa CEBORA B criyyait Ha HAHECeHW MaTepuanHy WeTn unn speamn
Ha xopa.
OnepaumuTte No NoAApbBXKKa MoraT Aja ce M3BbPLUBAT OT CreAHWTe Nnuua:

KpaeH notpebuten Kn
OTopuaunpaH cepsu3eH LeHTbp CEBORA CepBus
ONMACHOCT NoAAOPBXKA OnbXxHocT M3BBpliBa ce oT

Oa ce npoeepu Llencena Ha Mpexarta, ropenkara n HandaraHeto Ha
nogaBaHuA ras.
3agbmkuTenHo ga ce OCUTypU YCITOBUETO reHepaTopbT Aa € Ha HYXXHOTO |’i

OTCTOSAHME OT OKOJTHU NpegMeTun, 3a Aa MOXe Aia ce oxnaxkga npaBUITHO. Kn

[a ce npoBepy 3a nurnca Ha NpeaMeTy, NOKPUBALLW NOBLPXHOCTTA UMK
ExelHesHO | pelueTkuTe 3a BEHTUNMPaHe Ha TpbbaTa 3a oxnaxaaHe.

[a ce npoeepun UANoCTTa Ha 3aBapbyiHUTE kabenu n Ha Mapky4dunTe u

TpbOUTE Ha cucTemarta 3a oxnaxgaHe. & KN

HapyLieHa usnocT unm wetu no kopnyca (enemeHTuTe otnpes, oT3ag =

1 OTCTpaHN) 1 Kn
MpoBepka Ha oxnaguTenHaTa TEYHOCT Ha oxnaguTenHara cucrema.

Bcsika
[MpoBepka Ha mM3npaBHaTa paboTa Ha BEHTUNATOPUTE Ha reHepaTopa,

oxnagutenHata cuctemMa U Ha rasoBata KoOH3ona. o

TW Cepau3

cedmuya

[MouncTBaHe Ha pe36aTa Ha ropernkara 1 npoBepka 3a cregu ot Koposuna
Unn enekTpunyeckn paspdaau.
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ONMACHOCT NoAOPBXKA OnbXxHocT M3BLplBa ce oT

CpepcTBa 3a npemecTBaHe (pemMbk, 60NToBE C Xanku, opbxKa).

JJ,a Cce npoeepu danu HamMma otnaraHuma Unn 3aaMmbpcaBaHNA B M-BKaBUTe
BP1Bb3KM 3a oXna)Kgauwlata Te4HOCT U B npunexawmnte CbI/ITI/IHFI/I 1 n3soan. T[ﬂ?

Kn

[a ce npoBepAT CBbp3BaWMTE KOMMOHEHTM Ha rasta, BopaTa,
ExemeceqHO | enekTpuyeckuTe Bpb3KU: ThPCETe Crean OT HAKbCBAHMUSA, HaMyKBaHUS,
N3HOCBAHUA U N3TUYAHNSI.

M3BbpLuete nnaHnpaHo TECTBAHE ot rasosara koH3ona. é%}l CepBus

B cnyvaii, ye MawwvHata e oGopyaBaHa C Bb3aylleH BCMyKaTeneH
unTbp, cBaANeTe UNTHPa M ro NOYUCTETE ChC CMbCTEH Bb3aYX.
OTBOpeTe MeTarHus Kopryc Ha reHepaTopa W C NMoMoLTa Ha CrbCTeH
Bb3dyX, OTCTpaHeTe npaxa Wnu ocTatbuuTe OT ob6paboTknTe OT
BbTPELUHUTE YacTu Ha reHepaTopa, KOMTO He MoraT ia Ce BEeHTUNupar.
YBepeTe ce, Ye BbB BEHTUMALMOHHATa Tpbba HIMa MeTanHu ocTaTbLm i[ﬁF

oT 06paboTkMTe; ako MMa Takuea, U3rosnssaiTe CrbCTeH Bb3ayx, 3a Aa CepBus

M NpemaxHerte.
[okato crno6sisaTe 1 3aTBapsiTe Kopryca ce yBepeTe, Ye CTe CBbp3asnu
MPaBUIHO BCWYKM €rMemMeHTU Ha 3a3eMsiIBAHETO BbB BbTPELIHOCTTa
Ha reHepaTopa; MpoBepeTe CbWO W Janu CTe CBbp3anu MpaBuIiHO
3a3eMsIBAHETO Ha caMUs KOXyX Ha anapara.

Ha sceku
wecm meceua

CMmeHeTe oxnaxgalliata Te4HOCT B cucTemara.
MouncteTe pUNTPUTE, Kpauwata Ha UTUHIUTE U pesepBoapa Ha

oxnaxpjatllaTa cuctema. r[ﬁ?

MouncTeTe UNTHPA Ha rasoBaTa KOH30ra. Cepsus

CmeHeTe ynnbTHeHUsTa Tun O-NpbCTEH Ha ropenkara, Kato nopbyaTe
HoB komnnekT ¢ apT. Ne1400.

B cnyyan, 4ye 3aBapbYHUAT anapar unu anapaTbsT 3a psA3aHe ce o
Exezo0HO npuapyxasa oT cepTudukar 3a kanmbpupaHe, NpensgaBaHeETO Ha TO3M f W CepBus
cepTudukaT cneasa Aa ce U3BbpLLBa BCAKA roguHa.

HeobxoammMo e n3BbpLUBaHETO Ha NepuoanyHu npernean, cbrnacHo ctaHgapt IEC 60974-4 “CbopbXeHUsi 3a eNekTpoabroBo 3aBapsiBaHe.
Yact 4: MepuoguyeH nperneg v usnutBaHe”. OCBEH 3aObIKUTENHWTE pasnopendu, pernameHTvMpally onucaHuTe nperneguTe, e
3a4bIKMTENHO Aa cna3eaTte Ae/CTBALLOTO 3aKOHOA4ATEeNCTBO HAa MECTHO HUBO.

B cnyqam, 4ye cnej nm3sbpllBaHe Ha BU3yarneH KOHTPOS yCTaHOBWUTE Hann4yne Ha KOMMOHEHTU, KOUTO Ca O0CTa U3HOCEHU, ce 3a6paH;|Ba

KakBaTo 1 ga buno Hameca OT Balla cTpaHa.
CBbpxeTe ce ¢ 0TopmanpaHus cepeuseH LeHTbp Ha CEBORA.

3.5 [punoxumm OOKyMEHTHU

FapaHuunsa
3a nHpopmaumsi OTHOCHO rapaHuusiTa, NoceTeTe crneaHus cant: www.cebora.it

Heknapauus 3a cboTBeTCTBME.
CnenHoTo o6opyaBaHe e pa3paboTeHo, KOHCTPYUPAHO Y MPOU3BEAEHO B CbOTBETCTBUE C U3NCKBAHMATA Ha NpunoxumnTte Jupekteu Ha EC:

¢ [lnpektmBaTta 3a HUCKO HanpexeHue (LVD)

¢ [lnpekTmBa OTHOCHO enekTpomarHutHata cbemectumoct (EMC)

¢ [lnpekTuBaTa 3a orpaHuyaBaHe Ha onacHuTe BewecTBa (RoHS)
[Jeknapauusata ctaBa HeBanvaHa B CNELHWUTE CllyYan: HEOTOPM3MpaHU MoAudUKaumum; HeKa4eCTBEHO U3BbLPLUEHN PEMOHTM; Hecna3BaHe
Ha yka3aHuTe B TO3M JOKYMEHT NpoLeaypy No MHCTanupaHe v noaapbxka. Bceku npoaykT ce npuapyxasa OT crneuuanHa geknapauus 3a

CbOTBETCTBME, N3rOTBEHA B OpUrnHarn.

3aBapﬂBaHe B YyCIlOBUA Ha NOBULUEHA ONAaCcHOCT 3a NnopaxeHue OT eJfIeKTPU4YeCKU TOK

S AnapatuTe moraT ga ce usnonseat B cboTBeTcTBME cbC cTaHaapT VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) B cpepa c nosuwieHa
OMacHOCT 3a NopaxeHue OT eNeKTPUYECKUN TOK.
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DULEZITE: PRED POUZITIM ZARIZENI S| NAVOD POZORNE PRECTETE, ABYSTE POCHOPILI A SPRAVNE
IlllJl APLIKOVALI V NEM OBSAZENE INFORMACE

Autorska prava.

Autorska prava na tento navod k obsluze patfi vyrobci. Text a vyobrazeni odpovidaji technickému vybaveni zafizeni v okamziku
tisku a vyhrazuje se pravo provadét zmény. Zadna éast této publikace se bez predchoziho pisemného svoleni nesmi reprodukovat,
ukladat do archivaéniho systému nebo predavat tietim stranam v jakékoliv formé a jakymikoliv prostiedky. Budeme radi, pokud
nam oznamite pripadné chyby a poskytnete doporuceni pro zlepseni navodu k obsluze.

Tento navod trvale uchovavejte na misté pouzivani zafizeni, aby bylo mozné do néj nahlizet.

Zarizeni Ize pouzivat pouze pro ¢innosti svarovani a fezani. Toto zafizeni nepouzivejte k nabijeni akumulatord, rozmrazovani potrubi
nebo startovani motoru.

Toto zarizeni smi instalovat, pouzivat, provadét jeho udrzbu a opravy pouze kvalifikovany a vySkoleny personal. Odborny personal
je osoba, ktera dokaze pfi praci rozpoznavat mozna rizika na zakladé své profesionalni kvalifikace, znalosti a zkuSenosti.

Kazdé jiné pouZiti, nez je vyslovné uvedené, a provddéné jinym zpusobem nebo v rozporu s touto publikaci, je povaZzovdno za
pouziti v rozporu s uréenim. Vyrobce odmita jakoukoliv odpovédnost za Skody a nespravnou funkci zafizeni vzniklou v disledku
nesprdavného pouZiti.

Toto odmitnuti odpovédnosti vstupuje v platnost pri uvedeni zarizeni do provozu ze strany uZivatele.

Vyrobce nemiiZe kontrolovat dodrZovani téchto pokynu, ani podminky a metody instalace, fungovani, pouZivani a udrzby zafrizeni.

Nespravné provedena instalace mize zplsobit majetkové $kody a pFipadné zranéni osob. Proto neneseme Zadnou odpovédnost za
ztraty, Skody nebo naklady vzniklé v diisledku nespravné instalace, chybné funkce a také nespravného pouziti a udrzby.

Neni dovoleno paralelni propojeni dvou nebo vice generatoru.

K pfripadnému paralelnimu propojeni vice generatorti si vyzadejte pisemny souhlas firmy CEBORA, ktera definuje a schvali zplisob
a podminky pozadované aplikace v souladu s platnymi normami tykajicimi se produktu a bezpecnosti.
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1 SYMBOLY

A OZNAMENI Signalizuje potencialn | nebezpe nou situaci, kterd m ze zp sobit t Zka zran ni osob.

ﬁ OPATRNOST Slgvnallzup pqtenc{naln nebezpe nou situaci, kterd p i nerespektovani m ze zp sobit lehké zran ni osob a
poskozeni za izeni.

UPOZORNEN:I! Poskytuje uzivateli dalezité informace, jejichz nerespektovani mize zpusobit poSkozeni zafizeni.

INDIKACE Postupy, které je nutné provadét pro optimalni pouziti zafizeni.

V zavislosti na barvé ramecku ginnosti miZze predstavovat situaci: NEBEZPECI, OZNAMENI, OPATRNOST, pfipadné INDIKACE.
1.1 Vystrazny Stitek
1.1.1  Svarovaci generator

Cislovani nasledujiciho textu odpovida &islovani poli na &titku.

Hnaci vale¢ky dratu mohou zpUsobit zranéni rukou.

Svarovaci drat a hnaci jednotka dratu jsou béhem svafovani pod napétim.

Nepriblizujte se rukama a kovovymi predméty.

1. Svafovaci elektroda nebo kabel mohou zplsobit smrtelny uraz elektrickym
proudem. Zajistéte si adekvatni ochranu proti zasazeni elektrickym proudem.

1.1 Pouzivejte dielektrické izolacni rukavice. Nedotykejte se elektrody holyma
rukama. Nepouzivejte vihké nebo poSkozené rukavice.

1.2 lzolujte se od svafovaného dilu a od zemé.

1.3 PrFed praci na stroji vytahnéte zastrCku napajeciho kabelu ze zasuvky.

2. Vdechovani vyparQ ze svarovani miize skodit zdravi.

2.1 Hlavu udrzujte mimo vypary.

2.2 K odstranovani vypar(i pouzivejte systém nucené ventilace nebo lokalni odtah.

2.3 K odstrafiovani vyparQ pouzivejte saci ventilator.

3. Jiskry vznikajici pfi svafovani mohou zplsobit vybuch nebo pozar.

3.1 Do blizkosti prostoru svafovani neumistujte hoflavé materialy.

3.2 Jiskry vznikajici pfi svafovani mohou zplsobit pozar. Méjte na dosah hasici
pristroj a zajistéte, aby jej néjaka osoba byla pfipravena pouzit.

3.3 Nikdy nesvarujte uzaviené nadoby.

4. Paprsky oblouku mohou popdlit zrak a zranit kizi.

4.1 Pouzivejte ochrannou pfilbu a ochranné bryle. Pouzivejte adekvatni ochranu

sluchu a bundu se zapnutym limcem. Pouzivejte svareCskou kuklu s filtrem

spravné tfidy. Pouzivejte ochranu celého téla.

Pfed pouzitim stroje a provadénim jakékoliv Cinnosti na ném si prectéte navod.

Nezakryvejte a neodstrariujte vystrazné Stitky.

[e2Né)]
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1.2 Rezani plazmou

islovani nasledujiciho textu odpovida Cislovani poli na Stitku.

Jiskry vznikajici pfi Fezani mohou zpUsobit vybuch nebo pozar.

Do blizkosti prostoru fezani neumistujte hoflavé materialy.

Jiskry vznikajici pfi fezani mohou zpusobit pozar. Méjte na dosah hasici pfistroj a
zajistéte, aby jej néjaka osoba byla pfipravena pouzit.

@

IS

2

Nikdy nefezte uzaviené nadoby.

Plazmovy oblouk mdze zpUsobit zranéni a popaleniny.

Pred demontazi hofaku vypnéte elektrické napajeni.

Nedrzte material v blizkosti fezu.

Pouzivejte ochranu celého téla.

Horak nebo kabel mohou zpusobit smrtelny Uraz elektrickym proudem. Zajistéte si
adekvatni ochranu proti zasazeni elektrickym proudem.

Pouzivejte dielektrické izola¢ni rukavice. Nepouzivejte vlhké nebo poskozené
rukavice.

Izolujte se od Fezaného dilu a od zemé.

Pfed praci na stroji vytahnéte zastrCku napajeciho kabelu ze zasuvky.
Vdechovani vyparu z fezani muze Skodit zdravi.

Hlavu udrzujte mimo vypary.

K odstranovani vyparQ pouzivejte systém nucené ventilace nebo lokalni odtah.

K odstranovani vypard pouzivejte saci ventilator.

Paprsky oblouku mohou popalit zrak a zranit k(izi. Operator si tedy musi chranit
zrak a obli¢ej skly se stupném ochrany minimalné DIN11.

Pouzivejte ochrannou pfilbu a ochranné bryle. Pouzivejte adekvatni ochranu
sluchu a bundu se zapnutym limcem. PouzZivejte svareCskou kuklu s filtrem
spravné tfidy. Pouzivejte ochranu celého téla.

Pfed pouzitim stroje a provadénim jakékoliv Cinnosti na ném si prectéte navod.
Nezakryvejte a neodstranujte vystrazné Stitky.

<

BEZPECNOSTNIi ZASADY

SVAROVANI A REZANi PLAZMOVYM OBLOUKEM MUZE BYT SKODLIVE PRO VAS A OSTATNi OSOBY, a proto by mé! byt uZivatel

p

oucen o nize souhrnné uvedenych rizicich spojenych s provozem svafovani nebo fezani.

Nebezpeci pozaru v dusledku nedodrzovani bezpecénostnich norem! Nerespektovani nasledujicich bezpecnostnich zasad mlze zplsobit
smrtelné ohrozeni!

¢ Pozorné si prectéte bezpe€nostni normy uvedené v tomto navodu!
¢ Dodrzujte platné predpisy pro prevenci nehod a normy platné v zemi instalace!
¢ Personalu pfitomnému v pracovnim prostoru se doporucuje dodrzovat normy.

Nebezpedi Urazu elektrickym proudem. Elektrické napéti mize pfi kontaktu zpUsobit zasazeni elektrickym proudem a smrtelny Uraz
elektrickym proudem. Z tohoto divodu pfed otevienim generatoru za U¢elem vyhledavani poruch nebo provadéni udrzby vypnéte stroj
otoCenim sitového vypinace na stroji do polohy 0 a zkontrolujte, zda je sitovy kabel viditeIné odpojeny od elektricke sité.

Nebezpeci zranéni v pfipadé nevhodného odévu. Zdroje tepla a elektrické napéti jsou zdroje nebezpeci, které pfi svafovani nebo fezani
plazmou nelze eliminovat. UzZivatel musi byt vybaven osobnimi ochrannymi pracovnimi prostfedky (OOPP). Rizika, jimz musi €elit ochranna
zafizeni, jsou uvedena v pfislusné kapitole (2.12) tohoto navodu.

A OZNAMENi
POVINNOSTI PROVOZOVATELE
Pro provozovani zafizeni museji byt spinény pfislusné smérnice a narodni legislatival

Ramcova smérnice (89/391/EHS) (a jeji narodni verze) tykajici se aplikace opatfeni zlepSovani bezpecnosti a zdravi pracovnikl
bé&hem prace

Zejména smeérnice 89/655/EHS o minimalnich pozadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi pro pouzivani pracovniho zafizeni
pracovniky béhem pracovni ¢innosti.

Normy tykajici se bezpecnosti prace a prevence nehod v prislusné zemi

Instalace a Fizeni zafizeni v souladu s IEC 60974-9.

Uzivatele v pravidelnych intervalech vyzyvejte k bezpe¢né a zodpovédné praci.

Provadéjte pravidelné kontroly zafizeni podle normy IEC 60974-4.

¢
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2.1 Vybuch

Pro prostfedi s nebezpecim vybuchu plati specialni normy. Vénujte pozornost platnym mistnim a mezinarodnim predpistim.

¢ Nikdy neprovadéijte fezani nebo svarovani v blizkosti tlakovych nadob nebo pfi pfitomnosti vybusného prachu, plynu
nebo par.

¢ Nikdy neprovadéjte Fezani nebo svafovani na nadobach, v nichz byla nebo jsou paliva, oleje nebo hoflavé substance.

¢ S tlakovymi lahvemi a regulatory tlaku pouzivanymi pfi svafovani nebo fezani manipulujte opatrné.

¢ Jiskfeni mlze zpUsobit pozar nebo vybuch.

¢ Zahfivanim zdanlivé neSkodnych substanci v uzavienych nadobach mize dojit ke zvySeni tlaku v téchto nadobach. V dusledku
toho hrozi nebezpeci vybuchu.

¢V prostoru svarfovani nebo fezani neskladujte hoflavé substance.

¢ Zpracovniho prostoru odstrante nadoby s hoflavymi a vybusnymi kapalinami!

¢ Svarovanim nebo fezanim nezahfivejte vybusné kapaliny, prach nebo plyn!

2.2 Pozar

Pro prostfedi s nebezpecim pozaru plati specialni normy. Vénujte pozornost platnym mistnim a mezinarodnim predpistim.
Kvdli vysokym teplotam odlétavajicich jisker, rozzhavenym dilim nebo horkému odpadu pfi svafovani nebo fezani mohou vznikat plameny.

I

Nikdy neprovadéjte fezani nebo svafovani v blizkosti hoflavych nebo vybusnych materiald.
¢ Do prostoru prace si vzdy pfipravte vhodné hasici pfistroje odpovidajici platnym normam.
¢  Zkontrolujte, zda elektrické pFipojky k napajeci siti a ke svafovanému dilu jsou spravné utazené, aby se predeslo
riziku pozaru.
¢ Pred zahajenim svarovani kompletné odstrarite zbytky hoflavych materialt ze svafovaného dilu.
¢ Nasledné obrabéni provadéjte az po Uplném vychladnuti svafovanych nebo fezanych dili. Nedavejte do kontaktu s hoflavymi
materialy!

2.3 Nebezpecné plyny a pary

Svarovani a fezani vytvari plyny a pary skodlivé pro zdravi. Vénujte pozornost platnym mistnim a mezinarodnim predpistim.

Pracujte v prostorach s adekvatnim pfivodem Cerstvého vzduchu a ventilaci.

Pouzivejte pouze vzduch pro ventilaci.

Hlavu udrzujte mimo plyny a pary vznikajici pfi svafovani nebo fezani.

Nevdechujte plyny a pary vznikajici pfi svafovani nebo fezani.

Pokud je ventilace nedostate¢na, pouzivejte schvalené respiratory.

Nesvafujte a nefezte materidly pokryté olovem, grafitem, kadmiem, zinkem, chromem, rtuti a beryliem, pokud nejste vybaveni

adekvatnim respiratorem.

Vénujte pozornost informacim uvedenym v bezpecnostnich listech pouzivanych material( a pfislusnym informacim vyrobce.

¢ Nesvaruje a nefezte kovové povrchy, na nichz jsou pfitomné detergenty, odstrafiovace tukl nebo podobné produkty.

¢ VSechny soucasti pfichazejici do kontaktu s kyslikem museji byt adekvatné zbavené mastnoty (zejména pro plazmovy hofak a
prislusny spotifebni material).

¢  Elektricky oblouk vytvaFi ozon. Dlouhodoba expozice v prostiedi s vysokou koncentraci ozénu muze zpusobit bolesti hlavy,
podrazdéni nosni sliznice, krku, o€i, potize pfi polykani a bolest na hrudi.

¢ Po skonceni svafovani nebo fezani zavrete ventil na pouzivané tlakové lahvi.

¢ Zajistéte, aby z tlakovych lahvi neunikal inertni plyn. Inertni plyn je bezbarvy a bez zapachu. Saturované prostfedi s inertnim

plynem ma za nasledek absenci kysliku a zplsobi asfyxii osob nachazejicich se v tomto prostredi.

* & & o oo o
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2.4 Elektricka nebezpeci

¢ Elektrické napéti maze pfi kontaktu zpUsobit zasazeni elektrickym proudem a smrtelny Uraz elektrickym proudem.

¢ Svarovaci elektroda nebo svarovaci drat jsou pod napétim, a proto je vzdy pfitomné riziko zasazeni elektrickym
proudem.

¢ Zafizeni nepouzivejte bez bo¢nic a/nebo krytu.

¢ Nedotykejte se vnitfnich elektrickych soucasti zafizeni.

¢ Nedotykejte se pfimo elektrickych komponentl pod napétim, jako je napfiklad zasuvka svafovaciho proudu, obalované elektrody,
wolframové elektrody nebo svafovaci draty.

¢ Horéak a/nebo drzak elektrody vzdy odkladejte na izolovanou plochu.

¢ Vzdy pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky (podle aplikace).

¢ Zafizeni smi otvirat pouze vySkoleny specializovany personal.

2.5 Mechanicka nebezpeci

mechanismus dratu, civky s dratem a ventilatory.

¢ Ruce, vlasy a odév udrzujte v bezpecné vzdalenost od pohybujicich se mechanickych soucasti, jako je napfiklad hnaci
¢ Svarovaci drat na vystupu hofaku mlze zpUsobit téZka zranéni oci, obli¢eje a téla.

¢ Nedeaktivujte a neobchazejte bezpecnostni zafizeni.

2.6 Hluk

Svarovaci a fezaci generator vytvari hluk. Vénujte pozornost platnym mistnim a mezinarodnim predpisim.

A OZNAMENI

Nelze uvést JEDNOZNACNOU hodnotu emisi hluku pro svafovani nebo Fezani, protoZe na ni ma vliv proces svarovani/fezani a
podminky prostfedi. Zavisi zejména na procesu svarovani (MIG/TIG) nebo fezani, na hodnoté a typu pouzitého proudu
(stejnosmérny, pulzujici, stfidavy), na typu podkladu, na rezonancich zpracovavanych dild, na typu plynu pro svarovani/fezani
a také na okolnim prostfedi (hluk pozadi, rozméry mistnosti atd.).

Proces svarovani nebo fezani vytvafi hladiny hluku nebezpecné pro lidsky sluch.

Je povinné pouzivat adekvatni ochranu: napfiklad sluchatka nebo $punty do usi odpovidajici narodnim nebo mistnim predpisum.

Stroj byl projektovan a vyroben tak, aby omezoval vystaveni operatort hluku. Pfipominame provedeni vyhodnoceni rizik podle platné

legislativy v zemi provozovatele pro pouziti specifickych OOPP (chranice sluchu).

2.7 Elektromagneticka pole

Svarovaci a fezaci generator vytvafri elektricky proud, ktery p¥i prichodu vodici vytvafri elektromagnetické pole. Svafovaci nebo fezaci proud
vytvari okolo svarovacich/fezacich kabell a generatoru elektromagneticka pole.

¢ Provoz zafizeni pfedstavuje smrtelné nebezpeci pro osoby s kardiostimulatorem.

¢ Osoby pouzivajici elektronické zdravotnické pfistroje, jako napfiklad kardiostimulator nebo naslouchatko, museji
pred vstupem do prostor, kde se provadi svafovani obloukem nebo odporové svarovani, véc konzultovat s
|ékafem.

¢ Vystaveni ucinku elektromagnetickych poli svafovani nebo fezani by mohlo mit neznamé ucinky na zdravi.

A OPATRNOST

Operator musi za U¢elem omezeni rizik zplsobenych elektromagnetickymi poli dodrzovat nasledujici procedury:
¢ Umistit svafovaci kabely co nejblize jeden k druhému. Pokud je to mozné, vytvorit kabelovy svazek a spojit jej lepici paskou. Tato
dispozice je povolena tehdy, kdyZ se pfi praci nepouziva vysokofrekvenéni zapalovani.
Neovijejte svarovaci kabely kolem téla a nenoste svarfovaci kabely na rameni.
Svarovaci a fezaci kabely museji byt co nejdale od téla a hlavy osoby provadéjici svafovani nebo fezani.
Nepracuijte blizko generatoru.
Prebytecni délka kabelll by se méla usporadat do serpentin a zabranit tak vzniku spiral.

* & & o
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2.8 Elektromagneticka kompatibilita

Toto zafizeni je klasifikovano jako zafizeni TRIDY A podle IEC 60974-10 a musi se pouzivat k profesionalnimu téelu v primyslovém prostredi.
V jiném nez primyslovém prostfedi mohou nastat problémy se zajisténim elektromagnetické kompatibility.

UPOZORNENi

Provoz zafizeni pro svarfovani obloukem nebo fezani plazmou muze rusit radiovou navigaci, bezpecnostni funkce osob a véci

(kardiostimulatory a naslouchatka), pocitace a obecné komunikacni zafizeni.
A Mohou nastat obdobi ruSeni v okoli provozovaného zafizeni, pokud jsou v jeho blizkosti zvlast citlivé pfistroje. V téchto

pripadech je provozovatel povinen provést opatfeni pro omezeni nebo odstranéni tohoto ruseni.

2.9 Umisténi

A OZNAMENI

¢ Zafizeni umistéte na pevny a rovny podklad. Je dovolen maximalni sklon 10°. Pfevraceni zafizeni mize byt extrémné nebezpecné.

¢ Zarizeni neumistujte do blizkosti stén. Okolo celého zafizeni zachovejte vzdalenost minimalné 1 m, aby se usnadnila cirkulace
vzduchu pouzivaného ke chlazeni.

¢ Vpripadé pouziti pfepravniho voziku s nosi¢em tlakové lahve dukladné upevnéte tlakovou lahev na plyn k voziku pomoci vhodnych
popruhu. Pad tlakové plynové lahve mGze byt extrémné nebezpecny.

¢ Pokud se vozik s dratem pouziva zavéSeny na mechanickém prostredku, vozik elektricky izolujte od mechanického zavésSovaciho
prostfedku.

2.10 Zvedani a pireprava

Bé&hem pfepravy zafizeni zajistéte, aby byly dodrzovany platné narodni a mistni smérnice a normy pro prevenci nehod. Toto plati zejména
pro smérnice tykajici se rizik béhem prepravy.

Prevraceni zafizeni maze byt smrtelné nebezpecné!
Zafizeni umistéte stabilné na pevny a rovny podklad.
Je povolen sklon do 10° (viz IEC 60974-1).

Nezvedejte a nepfepravujte zafizeni béhem provozu.

A OZNAMENI

¢ Pred prepravou zafizeni odpojte od napajeci sité.
¢ Pokud je zafizeni vybaveno jenim nebo vice z nasledujicich komponentu: prepravni vozik, tlakova lahev na inertni
plyn, vozik s dratem nebo civka s dratem, pfed pfepravou je demontujte.

¢ Beéhem pfepravy zafizeni zajistéte, aby byly dodrzovany vSechny platné mistni smérnice a normy pro prevenci nehod.

¢ Pokud je zafizeni vybaveno rukojeti nebo popruhem pro pfrepravu, pouzivejte je pouze k manualni pfepravé. Nezvedejte za
rukojet’ (Tabulka 1, obr. 6).

¢ Pro zvedani zafizeni mechanickymi prostfedky pouzivejte pfipadna oka, fetézy nebo popruhy (Tabulka 1, obr. 1 a 2).

¢ Vidle vysokozdvizného voziku umistéte s ohledem na tézisté zafizeni.
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A OPATRNOST

Spravny zplsob prepravy viz Tabulka 1, obr. 1 a 2. Popruhy nebo fetézy pfipojte ke tfem okim na generatoru. Nezvedejte za rukojet, jak
je uvedeno na obr. 6.

Po prepravé a pred uvedenim do provozu zasadné provedte vizualni kontrolu zafizeni z hlediska poSkozeni. Pfipadna poskozeni nechte
opravit kvalifikovanym personalem autorizovaného servisu CEBORA a az potom uvedte zafizeni do provozu.

Nosnost zvedaciho zafizeni musi byt dostate¢na pro zvedané bfemeno v souladu s planymi normami v cilové zemi svarovaciho
a fezaciho generatoru.

Pokud je b&éhem svarovani vozik s dratem zavéSeny na jefabu, vzdy pouzivejte vhodny izolovany zavés (zafizeni MIG/IMAG a TIG).
Pokud je zafizeni vybaveno rukojeti nebo ramennim popruhem pro pfepravu, pouzivejte je vyhradné& k manualni prepravé.

Ramenni popruh se nehodi k pfepravée jefabem, vysokozdviznym vozikem nebo jinymi mechanickymi zvedacimi zafizenimi (Tabulka 1,
obr.5a7).

VSechny vazaci pomucky (popruhy, femeny, fetézy atd.) pouzivané se zafizenim a jeho komponenty je nutné pravidelné kontrolovat
(napfiklad pro ovéfeni absence mechanického poskozeni, koroze nebo zmén zplsobenych prostfedim).

Intervaly a obsah kontrol musi odpovidat platnym narodnim normam a smeérnicim.

I~

Tabulka 1
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2.11 Povinnosti a kvalifikace personalu

Zaftizeni je zkonstruovano v souladu se stavem techniky a podle predpist a norem platnych pro priimyslové prostiedi.
Zafizeni je urCené pouze pro procesy svafovani nebo fezani uvedené na Stitku.

V pfipadé pouziti zafizeni v rozporu s timto ur€enim mohou vznikat rizika pro osoby, zvifata nebo véci.

Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za Skody vzniklé v disledku takového pouziti.

A OZNAMENI

Zafizeni smi pouzivat vyhradné kvalifikovana a vySkoleny personal znaly v§ech upozornéni uvedenych v tomto navodu. UzZivatel si musi
pozorné precist tuto publikaci. )

PFipojovani elektrického napajeni zafizeni a jeho kontrolu MUSI zasadné provadét kvalifikovany personal (odbornik: NORMA CEI 11-
27:2014).

A OZNAMENI

Vyrobce odmita jakoukoliv odpovédnost za nepovolené zmény konstrukce nebo obvodl svarfovaciho nebo fezaciho generatoru.

2.12 Ochranna zarizeni

P¥i volbé adekvatniho bezpecnostniho zafizeni postupujte podle norem platnych v zemi pouziti.

Zafizeni muze byt zdrojem nebezpedi.
Osobni ochranné pracovni prostfedky museji Celit nasledujicim rizikim:

¢ Ochrana dychacich cest pred potencialné Skodlivymi substancemi a smésmi (kouf a pary). V kazdém pfipadé je povinné aplikovat
bezpec€nostni opatfeni jako napriklad adekvatni systém odsavani.

¢ SvarecCska kukla s potfebnymi ochrannymi zafizenimi proti ionizujicimu zareni (IR a UV paprsky) a teplu.

¢ Suché svarecCské obleceni (obuyv, rukavice a ochrana téla) chranici proti horkému prostifedi a také moznym elektrickym vybojum a
také pfi praci pod napétim.

¢ Ochrana sluchu proti nebezpecnému hluku.

¢ Nebezpedi zranéni zafenim nebo teplem! Zafeni oblouku zptsobuje zranéni kGize a zraku. Kontakt s horkymi zpracovavanymi dily
a jiskrami zpUsobuje zranéni.

¢ Pouzivejte svarec€sky stit nebo kuklu s dostate¢nym stupném ochrany (v zavislosti na aplikaci)!

¢ Pouzivejte suché ochranné odévy (napriklad svarecské rukavice atd.) podle platnych norem pfislusné zemé.

¢ Chrarite osoby nepracujici pfimo na zafizeni pred zarenim a oslepenim prostfednictvim ochrannych zastén.

Béhem svarovani nebo fezani se nesméji pouzivat kontaktni ¢ocky, protoze kouf mize zplsobovat podrazdéni oci nebo, v extrémnim
pfipadé, muze svételné zareni roztavit/spalit rohovku lidského oka.

2.13 Likvidace elektrickych a elektronickych zafizeni

E Elektrické zarizeni nelikvidujte zafazenim do normalniho domovniho odpadu.
Dodrzujte mistni predpisy pro likvidaci zafizeni.
|
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Podle evropské smérnice 2012/19/EU, tykajici se likvidace elektrickych a elektronickych zafizeni a pfislusné implementace do narodni
legislativy, se elektricka zafizeni po skon€eni zivotnosti museji oddélovat od ostatniho odpadu a odevzdavat do sbérny k recyklaci.

Zafizeni odevzdejte do nejblizsi sbérny nebo se informujte u svého prodejce.

Pri likvidaci ma uzivatel povinnost odstranit identifikacni Stitek vzadu na stroji, aby se zabranilo opétovnému uvedeni stroje do provozu bez
ochrannych zatizeni, protoze ODPOVEDNOST JIZ NENESE VYROBCE.

Dodrzovani evropské smérnice a mistni legislativy pfispiva k omezeni negativnich vlivi na Zivotni prostfedi a zdravi a podporuje opétovné
vyuziti, recyklaci a/nebo zpétné ziskavani materialud, z nich se zafizeni sklada.

3 INSTALACE
3.1 Pripojeni k siti

Instalaci stroje musi provadét odborny personal. Veskeré pfipojeni musi odpovidat platnym normam a musi byt pIné v souladu s legislativou

zemé, v niz se zafizeni provozuije.
A OZNAMENI

Instalace a Fizeni zafizeni musi odpovidat normé IEC EN 60974-9. Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému na Stitku
zafizeni.

PFipojte zastréku s vhodnym jmenovitym proudem pro proudovy odbér |1 uvedeny na Stitku.

Zaijistéte pfipojeni zlutého/zeleného vodice napajeciho kabelu ke kontaktu uzemnéni zastrcky.

Jmenovity proud jistiCe nebo pojistek zafazenych mezi napajeci siti a zafizenim musi byt adekvatni proudovému odbéru stroje I1.
Zkontrolujte technické udaje stroje.

UPOZORNENI

PFipojeni zafizeni o vysokém pfikonu k siti mize mit negativni vliv na kvalitu energie v siti. Aby se vyhovélo pozadavkim IEC 61000-
3-12 a IEC 61000-3-11, mohou byt nutné hodnoty impedance vedeni niz§i nez Zmax uvedené v navodu k obsluze svafovaciho nebo
fezaciho generatoru.

Instalatér nebo uzivatel odpovida za pfipojeni zafizeni k vedeni se spravnou impedanci. Doporucuje se konzultace s mistnim
dodavatelem elektrické energie.

¢ Je bezpodminecné nutné pfipojovat zafizeni pouze k napajeci siti vybavené uzemnovacim vodi¢em.

nedbalosti. Vyrobce odmita jakoukoliv odpovédnost za zranéni osob nebo poskozeni majetku vzniklé v dusledku nespravného
pripojeni k siti.
¢ Uzivatel musi pravidelné nechavat kvalifikovanym elektrikafem perfektni funkénost uzemnovaciho vodice zafizeni.

UPOZORNENI

¢ V pfipadé zapalovani pomoci vysokofrekvencéniho zapalovani udrzujte mezi kabelem hofaku a uzemrfovacim kabelem vzdalenost
minimalné 30 cm, aby se predeslo vybojum mezi témito dvéma kabely.

¢ U aplikaci s vice svafovacimi zdroji udrzujte vzajemny odstup mezi kabelovymi svazky vSech zdrojd minimalné 30 cm.

¢ Kabelovy svazek nesmi mit celkovou délku pfes 30 m. Nikdy nebudte mezi svafovacimi kabely.
Kabel uzemnéni pfipojte na zpracovavaném dilu co nejblize k mistu svafovani nebo fezani.

¢ U aplikaci s vice zdroji musi mit kazdy zdroj vlastni pfipojeni ke zpracovavanému dilu. Nikdy nevytvarejte spole¢né ukostfeni vice
generatora.

¢ Zarizeni instalujte a pouzivejte vyhradné v souladu se stupném kryti uvedenym na Stitku. BEhem instalace zajistéte, aby byla
dodrzena vzdalenost 1 m okolo zafizeni, aby mohl byt volné pfivadén a odvadén chladici vzduch.

244/247



3.2 Podminky prostredi a podminky skladovani

INDIKACE (viz IEC 60974-1)

Rozsah teplot okolniho vzduchu:
¢ pfi provozu: od -10 °C do +40 °C (od 14 °F do 104 °F)
¢  pfi pfepravé nebo skladovani: od -20 °C do 55 °C (od -4 °F do 131 °F)
Relativni vlhkost vzduchu:
- do 50 % pfi 40 °C (104 °F)
- do 90 % pfi 20 °C (68 °F)
Nadmorska vyska:
- do 1000 m (3281 ft)
Okolni vzduch:
- bez prachu
- bez kyselin
- bez korozivnich plynu

3.3 Tlakové plynové lahve

Tlakové plynové lahve obsahuji plyn pod tlakem a v pfipadé poSkozeni mohou vybuchnout. Protoze jsou tlakové plynové lahve nedilnou
soucasti svarovaciho zafizeni, musi se s nimi zachazet extrémné opatrné.
Dodrzujte pokyny vyrobce a narodni a mezinarodni normy tykajici se tlakovych plynovych lahvi a jejich pfisluSenstvi.

A OZNAMENi

¢ Tlakové plynové lahve obsahujici plyn pod tlakem chrarite pfed pfili§ vysokymi teplotami, mechanickymi razy, rozzhavenymi dily,
jiskfenim a elektrickym obloukem.

¢ Tlakové plynové lahve namontujte do vertikalni polohy a upevnéte je podle pokyn(, aby se predeslo jejich padu.

Tlakové plynové lahve udrzujte v bezpeéné vzdalenosti od svarovaciho obvodu a jinych elektrickych obvodu.

Svarovaci horak nikdy nepokladejte na tlakovou plynovou lahev. Vyvarujte se jakéhokoliv kontaktu tlakovych lahvi na inertni plyn

s elektrodami.

Pokud se nesvafuje, zavrete ventil tlakové plynové lahve nebo hlavni pfivod plynu.

Pred kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte, zda z tlakové plynové lahve nebo z pfivodu plynu nekontrolované neunika plyn.

Pripravte pfivod dostate¢ného mnozstvi Cistého vzduchu s pratokem 20 m3/h.

Vénujte pozornost upozornénim pro bezpecnost a udrzbu tlakové plynové lahve nebo hlavniho pfivodu plynu.

¢ Nebezpedi vybuchu: nikdy neprovadéjte svafovani nebo fezani na tlakové lahvi obsahujici plyn pod tlakem.

¢ Vzdy pouzivejte tlakové plynové lahve vhodné pro dané aplikace a také vhodné pfislusenstvi (regulatory tlaku/
pratoku, trubky, pfipojky atd.). Pouzivejte vyhradné tlakové plynové lahve a pfislusenstvi v fadném stavu.

¢ Pokud se otevie ventil tlakové plynové lahve, dejte oblicej pry€ z prostoru unikani plynu.

* <

* & o o

¢ Pokud se nesvafuje, zaviete ventil na tlakové lahvi.

¢ Pokud tlakova plynova lahev neni pfipojena, nechte ochranné viko ventilu na svém misté.

¢ Nebezpedi unikajiciho plynu: nekontrolované unikani inertniho plynu maze zplsobit asfyxii. Inertni plyn je bezbarvy a bez zapachu
a pfi Uniku mize vytésnit kyslik z okolniho vzduchu.

3.4 Udrzba

Spravna udrzba generatoru zajistuje optimalni vykonnost a dlouhou Zivotnost jeho komponentu. VVSechny niZe popsané prace musi provadét
vyhradné kvalifikovany technicky personal.

V8echny nize uvedené prace provadéjte pouze tehdy, kdyz jste kompletné precetli a pochopili vSechny dokumenty komponentd systému a
zejména bezpec€nostni zasady nasledujiciho navodu.

Udrzbu, kontroly a opravy zafizeni smi provadét pouze specializovany personal. Specializovany personal je osoba, ktera diky své kvalifikaci,
znalostem a zkuSenostem dokaze béhem kontroly svafovaciho generatoru rozpoznavat pfitomna rizika nebo mozna poskozeni systému a
aplikovat spravna bezpecnostni opatreni. Cinnosti oprav a udrzby musi provadét vyhradné autorizovany specializovany personal.
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V opacném pfipadé zanika zaruka. Ve vSech pfipadech, kdy je nutna asistence, se obratte na svého specializovaného prodejce, tj. na
dodavatele zafizeni.

Symbol Kvalifikace Popis kvalifikace
5 Provadi €innosti nutné pro zakladni provoz: provadéni pracovniho cyklu, iniciace ovladacich prvkl a
1 PRACOVNIK dal$i ¢innosti striktné svazané s normaini vyrobou a pfipadné denni €isténi a kontroly. Pracuje vyhradné
OBSLUHY pfi aktivnich bezpec€nostnich zafizenich.
o) L Pracuje za v8ech podminek fungovéani a na vS8ech drovnich ochrany. Provadi veSkeré mechanické
T UDRZBAR opravy/sefizovani. Nepracuje na elektrickych zafizenich pod napétim.
MECHANIKY
5 L Pracuje za v§ech podminek fungovani a na vSech trovnich ochrany. Provadi veSkeré opravy/sefizovani
UDRZBAR elektrickych a pneumatickych zafizeni i pfi pfitomnosti napéti.
ELEKTRO

A OZNAMENi

Operator s jakoukoliv kvalifikaci musi béhem vSech ¢€innosti udrzby povinen odpojit svafovaci nebo fezaci generator od elektrické sité.

¢ Nespravné provadéni ¢innosti maze zpusobit tézka zranéni osob a velké hmotné Skody.

¢ Zasazeni elektrickym proudem muize byt smrtelné.

¢ Nedostate¢né propojeni s uzemnovacim vodicem muzZe zpUsobit téZka zranéni osob a velké hmotné Skody. Nezapomerite, Ze
Srouby vnéjSiho plasté stroje maji za ukol uzemnovat dily pfichazejici do kontaktu s operatorem stroje, a proto se nesméji pouzivat
jiné typy Sroub0.

A OZNAMENi

¢ Po otevreni zafizeni se pomoci vhodného méficiho pfistroje ujistéte, ze komponenty s elektrickym nabojem jsou vybité.
¢ Pouziti neoriginalnich nahradnich dilt zbavuje firmu CEBORA odpovédnosti za pfipadné vécné Skody a zranéni osob.

Cinnosti udrzby mohou provadét nasledujici operatofi:

Koncovy uzivatel UF
Autorizovany servis CEBORA Servis
INTERVAL UDRZBA Kvalifikace | Provadi se

Zkontrolujte sitovou zastrcku, hofak a tlak pfivodu plynu.
Zajistéte adekvatni vzdalenost generatoru od vnéjSich objektu, aby bylo m

mozné spravné chlazeni. UF
Zajistéte, aby nebyly zakryté nebo zneprlichodnéné ventilaéni mfizky

chladiciho tunelu.

Denné

tému.
systému f%}l UE

Poskozeni skfiné (pfedni, zadni a bo¢ni sténa) 3
Kontrola chladici kapaliny chladici jednotky. P

Zkontrolujte neporuSenost svafovacich kabeld a potrubi chladiciho =
1

UF

Kazdy

i Zkontrolujte spravnou funkci ventilatorti generatoru, chladici jednotky a
tyden gas console.

]'ﬁl Servis

Ocistéte zavity hofaku a zkontrolujte, zda neexistuji znamky koroze a
elektrickych vyboju.
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INTERVAL UDRZBA Kvalifikace | Provadi se

Prepravni komponenty (popruh, zvedaci oka, rukojet).

Zkontrolujte absenci necistot v hadicich chladici kapaliny a pfislusnych o
pFipojkach. Tmﬂ UF
Kazdy mésic | Zkontrolujte vedeni plynu, vody a elektfiny z hlediska prasklin, odirani
nebo netésnosti.

Prove te program TEST pomoci gas console. f%:F Servis

Pokud je stroj vybaven filtrem vstupu vzduchu, demontuijte filtr a vycistéte
jej stlaéenym vzduchem.

Otevrete kovovou skfifi generatoru a stlaéenym vzduchem odstrarite
prach a zbytky zpracovavaného materialu z vnitfnich ¢asti generatoru,
které nejsou vystaveny ventilaci.

Zkontrolujte, zda jsou ve ventilatnim tunelu zbytky kovového o .
zpracovavaného materidlu a pokud ano, odstrafite je stlatenym flﬁF Servis
., | vzduchem.
Jednou za pdl | .. . T
roku PFi zavirani skiiné zkontrolujte spravné pfipojeni veskerého vnitfniho

uzemnéni ke generatoru a zkontrolujte spravné pfipojeni uzemnén
skiiné stroje.
Vyménte chladici kapalinu pfitomnou v zafizeni.
Vycistéte filtry chladici jednotky — vnéjsi a pro nadrz. = Servi
Vycistéte filtr gas console. T%F ervis
Vyménte O-krouzky hofaku, pficemz objednejte sadu art. 1400.
Pokud ma svarovaci nebo fezaci zafizeni certifikat kalibrace, kazdy rok ° .

Jednou za rok PR Servis
obnovte certifikat kalibrace.

Je nutné provadét pravidelnou kontrolu podle normy IEC 60974-4 «Pravidelné prohlidky a kontroly». Kromé zde specifikovanych norem
tykajicich se kontrol je nutné vénovat pozornost mistni legislativé a predpisim.

Pokud se pfi vizualni prohlidce zjisti pfili§ opotfebené komponenty, je zakazano provadét zasah.
Kontaktujte autorizovany servis CEBORA.

3.5 Aplikovatelné dokumenty

Zaruka
Informace ohledné zaruky naleznete na strankach www.cebora.it

Prohlaseni o shodé
Koncepce a konstrukce popisovaného zafizeni je v souladu se smérnicemi EU:

+Smeérnice pro nizké napéti
+Smeérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu
#Restriction of Hazardous Substance (RoHS)

V pfipadé neschvalenych Uprav, neodbornych oprav, nedodrzovani procedur instalace a udrzby uvedenych v tomto dokumentu, ztraci toto
prohlaseni veskerou platnost. Kazdy produkt je dodavan s originalnim specifickym prohlaSenim o shodé.

Svarovani v podminkach zvyseného ohrozeni elektrickym proudem

S V podminkach zvySeného ohrozeni elektrickym proudem se zafizeni mohou pouzivat v souladu s normou VDE 0544 (IEC / DIN
EN60974).
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WAZNE PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA URZADZENIA DOKLADNIE ZAPOZNAC SIE Z ZALECENIAMI ZAWARTYMI
‘:H;D]] W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI, ABY JE ZROZUMIEC | ZASTOSOWAC

Prawa autorskie.
Prawa autorskie do niniejszej instrukcji obstugi sg wkasnoscia producenta. Tekst i ilustracje odpowiadajg wyposazeniu technicznemu
maszyny w momencie druku, moga one ulec zmianom. Zadna z czes$ci tego opracowania nie moze by¢ powielana, zapisywana w
systemie archiwizacji lub przekazywana osobom trzecim w jakiejkolwiek formie lub za pomocg jakiegokolwiek urzadzenia bez
uprzedniej pisemnej zgody Producenta. Bedziemy wdzieczni za poinformowanie nas o wszelkich btedach i za przekazanie sugestii
majacych na celu ulepszenie instrukcji obstugi.

Niniejszg instrukcje nalezy przechowywaé w miejscu uzytkowania urzadzenia, aby méc do niej siegnaé¢ w przysztosci.

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie do spawania lub ciecia. Nie uzywa¢ go do fadowania akumulatoréw, roztapiania rur lub
uruchamiania silnikow.

Tylko przeszkolony i doswiadczony personel moze instalowaé, obstugiwaé, konserwowaé i naprawia¢ to urzadzenie. Przez
doswiadczony personel rozumie sie osoby, ktére potrafig oceni¢ wyznaczong im prace i rozpozna¢ mozliwe ryzyko na podstawie
swojego wyksztalcenia zawodowego, wiedzy i doswiadczenia.

Kazde zastosowanie inne niz wyraznie wskazane oraz realizowane w sposob inny lub niezgodny z tym, co podano w niniejszym
opracowaniu, uznawane jest za nieprawidlowe uzytkowanie. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za nieprawidtowe
uzytkowanie, ktére moze powodowac wypadki z udziatem ludzi i nieprawidtowe dziatanie urzadzenia.

To wylaczenie odpowiedzialnosci jest uznawane w momencie uruchomienia urzadzenia przez uzytkownika.

Producent nie moze kontrolowaé przestrzegania niniejszej instrukcji ani warunkéw i sposobu instalacji, dziatania, uzytkowania i
konserwacji urzadzenia.

Nieprawidiowa instalacja moze spowodowa¢ szkody materialnie i na osobie. W zwigzku z tym nie ponosi odpowiedzialnosci za
utrate, szkody lub koszty wynikajace lub w jakikolwiek sposéb powigzane z nieprawidlowg instalacja, btednym dziataniem ani z
niewtasciwym uzytkowaniem lub konserwacja.

Zakaz rownolegtego podtaczenia dwéch lub wiecej generatorow.

W celu réwnolegtego podigczenia wiekszej liczby generatoréw nalezy zwrécic sie o pisemna zgode do firmy CEBORA, ktora okresli
i zezwoli, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi produktu i bezpieczenstwa, warunki zagdanego zastosowania.
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1 SYMBOLE

OSTRZEZENIE Wskazuje na sytuacje potencjalnego zagrozenia, ktére mogtoby wyrzadzi¢ powazne szkody na

A osobach.
AN

ZACHO\_NAC, . Wskazuje na sytuacje potencjalnego zagrozenia, ktérej nieprzestrzeganie moze wyrzadzi¢ drobne
OSTROZNOSC szkody na osobach i szkody materialne sprzetu.

Przekazuje uzytkownikowi wazne informacje, ktérych nieprzestrzeganie moze spowodowac

UWAGA! uszkodzenia sprzetu

ZALECENIE Procedury, ktérych nalezy przestrzegaé, aby uzyska¢ optymalne wykorzystanie sprzetu.

W zaleznoéci od koloru pola, operacja moze przedstawia¢ sytuacje: NIEBEZPIECZENSTWA, OSTRZEZENIA, ZACHOWANIA
OSTROZNOSCI, UWAGI lub ZALECENIA.

1.1 Tabliczka ostrzegawcza
1.1.1  Generator spawalniczy

Ponizszy ponumerowany tekst odpowiada ponumerowanym polom tabliczki.

Rolki podajgce drut mogg zranic¢ dtonie.

W czasie spawania druty spawalnicze i zespdt podajgcy drut sg pod napieciem.
Trzymac rece i metalowe przedmioty z dala.

1. Porazenie pragdem powodowane przez elektrode spawalniczg lub przewdd
moze by¢ $miertelne. Nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ sie przed ryzykiem
porazenia prgdem.

Nosi¢ rekawice izolowane. Nie dotyka¢ elektrody gotymi rekami. Nie nosi¢
wilgotnych lub uszkodzonych rekawic.

Odizolowa¢ sie od spawanego produktu i od podioza.

Odtgczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego przed rozpoczeciem wykonywania
prac na maszynie.

Wdychanie oparéw wytwarzanych podczas spawania moze by¢ szkodliwe dla
zdrowia.

Trzymacé gtowe z dala od oparéw.

Stosowac¢ instalacje wymuszonej wentylacji lub lokalnego odprowadzania, aby
wyeliminowac opary.

Stosowac¢ wentylator ssawny do wyeliminowania opardéw.

Iskry wytwarzane podczas spawania mogg powodowac¢ wybuchy lub pozary.
Przechowywac palne materiaty z dala od obszaru spawania.

Iskry wytwarzane podczas spawania mogg powodowac pozary. Przechowywac
gasnice w bliskiej odlegtosci i sprawi¢, aby osoba byta gotowa do jej uzycia.
Nie spawac¢ nigdy zamknietych pojemnikow.

Promienie tuku moga oparzy¢ oczy i poparzy¢ skore.

Stosowac kask i okulary ochronne. Stosowac¢ odpowiednie zabezpieczenia
uszu i fartuchy z zapietym kotnierzykiem. Stosowa¢ maski do kaskéw z filtrami
o prawidtowej gradacji. Stosowac¢ petng ochrone ciata.

Przed rozpoczeciem korzystania z maszyny i wykonywaniem na niej
jakichkolwiek czynnosci nalezy zapoznac sie z instrukcja.

6 Nie usuwac ani nie przystania¢ etykiet ostrzegawczych.
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1.1.2 Ciecie plazmowe

Ponizszy ponumerowany tekst odpowiada ponumerowanym polom tabliczki.

Iskry wytwarzane podczas ciecia mogg powodowac¢ wybuchy lub pozary.
Przechowywac palne materiaty z dala od obszaru cigcia.

Iskry wytwarzane podczas ciecia mogg powodowac pozary. Przechowywac
gasnice w bliskiej odlegtosci i sprawi¢, aby osoba byta gotowa do jej uzycia.

Nie cig¢ nigdy zamknietych pojemnikow.

tuk plazmowy moze powodowac obrazenia i poparzenia.

Wytgczy¢ zasilanie elektryczne przez demontazem palnika.

Nie przechowywac materiatu w poblizu linii ciecia.

Stosowac petng ochrone ciata.

Porazenie prgdem powodowane przez palnik lub przewdd moze by¢ Smiertelne.
Nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ sie przed ryzykiem porazenia prgdem.

Nosi¢ rekawice izolowane. Nie nosi¢ wilgotnych lub uszkodzonych rekawic.
Upewnic¢ sie o odizolowaniu sie od cietego produktu i od podioza.

Odtaczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego przed rozpoczeciem wykonywania prac
na maszynie.

Wdychanie oparéw wytwarzanych podczas ciecia moze by¢ szkodliwe dla
zdrowia.

Trzymac gtowe z dala od oparow.

Stosowac instalacje wymuszonej wentylacji lub lokalnego odprowadzania, aby
wyeliminowac opary.

Z5 e 4.3 Stosowac wentylator ssawny do wyeliminowania oparéw.

IPromienie tuku mogg oparzy¢ oczy i poparzy¢ skore. W zwigzku z tym operator
musi chroni¢ oczy za pomocg soczewek ze stopniem ochrony réwnym lub
wyzszym od DIN11 i odpowiednio twarz.

Stosowac¢ kask i okulary ochronne. Stosowa¢ odpowiednie zabezpieczenia
uszu i fartuchy z zapietym kotnierzykiem. Stosowa¢ maski do kaskéw z filtrami o
prawidtowej gradacji. Stosowac petng ochrone ciata.

Przed rozpoczeciem korzystania z maszyny lub wykonywaniem na niej
jakichkolwiek czynnosci nalezy zapoznac sie z instrukcja.

7. Nie usuwac ani nie przystania¢ etykiet ostrzegawczych.

2 SRODKIBEZPIECZENSTWA

SPAWANIE | CIECIE LUKIEM PLAZMOWYM MOZE BYC SZKODLIWE DLA WAS | INNYCH OSOB, dlatego tez uzytkownik musi byé
poinformowany na temat nizej podsumowanych zagrozen, powodowanych spawaniem lub cieciem.

Niebezpieczenstwo wypadkéw w przypadku nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa! Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkéw
bezpieczenstwa moze powodowaé $miertelne niebezpieczenstwa!

¢ Nalezy uwaznie zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa umieszczonymi w niniejszej instrukcji!

¢ Przestrzegac przepiséw w zakresie zapobiegania wypadkom i przepiséw obowigzujgcych w kraju instalaciji!

¢ Zalecac przestrzeganie przepisow personelowi obecnemu w obszarze roboczym.
Niebezpieczenstwo doznania obrazen powodowanych napieciem elektrycznym. Napiecie elektryczne moze powodowac porazenie
pragdem, a w przypadku kontaktu nawet smiertelne poparzenia. Z tego powodu, przed otwarciem generatora w celu poszukiwania usterek
lub jego konserwaciji, nalezy go wytagczy¢, ustawiajgc przetgcznik sieciowy, znajdujacy sie na maszynie, w pozycji 0 i upewnic sie, ze kabel
sieciowy jest widocznie odtgczony od sieci elektryczne;.
Niebezpieczenstwo doznania obrazen w przypadku nieodpowiedniej odziezy. Zrédita ciepta i napiecie elektryczne sg zrédtami
niebezpieczenstwa, ktérych nie mozna unikngé podczas spawania tukowego lub cigcia plazmowego. Uzytkownik powinien by¢
wyposazony w petng ochrone osobistg (SOI). W celu poznania zagrozen, przed ktérymi majg chronié urzadzenia ochronne odnie$é sie do
odpowiedniego rozdziatu (2.12) niniejszej instrukcji.

A OSTRZEZENIE

OBOWIAZKI KIEROWNIKA
Podczas eksploatacji urzadzenia nalezy przestrzega¢ odpowiednich krajowych dyrektyw i przepisow prawnych!
¢ Dyrektywa ramowa (89/391/EWG) (i jej krajowe transpozycje) w sprawie wprowadzenia srodkéw w celu poprawy bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia pracownikéw w miejscu pracy
¢ W szczegolnosci dyrektywa 89/655/EWG dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny uzytkowania
sprzetu roboczego przez pracownikdw podczas pracy.
Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa w miejscu pracy i zapobiegania wypadkom w danym kraju
Instalacja i obstuga urzgdzenia zgodnie z IEC 60974-9.
Przypominaé uzytkownikom, w regularnych odstepach czasu, aby dziatali w sposdb bezpieczny i $wiadomy.
Przeprowadza¢ regularne kontrole urzadzenia zgodnie z normg IEC 60974-4.
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21 Wybuchy

Dla pomieszczen zagrozonych wybuchem obowigzujg specjalne normy. Przestrzega¢ krajowych i miedzynarodowych przepisow
obowigzujgcych w tej dziedzinie.

Nie wykonywac¢ nigdy spawania lub ciecia w poblizu pojemnikéw pod cisnieniem lub w obecnosci wybuchowych
pytéw, gazu lub oparéw.

+ Nie wykonywa¢ nigdy spawania lub cigcia na pojemnikach, w ktérych znajdowaty lub znajdujg sie paliwa, oleje lub
substancje tatwopalne.

¢  Ostroznie obchodzi¢ sie z butlami i regulatorami cisnienia uzywanymi podczas spawania lub ciecia.

¢ Rozpraszanie iskier moze powodowac pozary lub wybuchy.

¢ Ogrzewanie pozornie nieszkodliwych substancji przechowywanych w zamknietych pojemnikach moze spowodowac¢ zwigkszenie
cisnienia wewnagtrz pojemnikéw. W wyniku czego powstaje zagrozenie wybuchem.

¢ W obszarze spawania lub ciecia nie magazynowac substancji palnych.

¢ Oddali¢ ze strefy roboczej pojemniki z cieczami palnymi lub wybuchowymi!

¢ Podczas spawania lub cigcia nie podgrzewac¢ wybuchowych cieczy, pytow lub gazow!

2.2 Pozary

Dla pomieszczen zagrozonych pozarem obowigzujg specjalne normy. Przestrzegac krajowych i miedzynarodowych przepiséw obowigzujgcych
w tej dziedzinie.

Mozliwo$¢ powstawania ptomieni z powodu wysokich temperatur rozpryskéw iskier, rozzarzonych czesci lub gorgcych odpadéw spawania
lub ciecia.

Nie wykonywa¢ nigdy spawania lub ciecia w poblizu fatwopalnych lub wybuchowych materiatéw.
¢ Zawsze zapewnia¢ odpowiednie gasnice w obszarze roboczym i zgodne z obowigzujgcymi przepisami.
¢ Sprawdzi¢, czy podtgczenia elektryczne na sieci zasilania i na elemencie spawanym lub cietym sg dobrze dokrecone,
aby unikng¢ ryzyka pozaru.
¢ Przed rozpoczeciem spawania, catkowicie usung¢ pozostatosci surowcow palnych z obrabianego elementu.
¢ Kolejne obrobki wykona¢ dopiero po catkowitym schtodzeniu spawanych lub cietych elementéw. Nie wchodzi¢ w kontakt z
materiatem tatwopalnym!

2.3 Niebezpieczne gazy i opary

Spawanie i ciecia produkujg szkodliwe dla zdrowia dymy i gazy. Przestrzega¢ krajowych i miedzynarodowych przepiséw obowigzujgcych w
tej dziedzinie.

¢ Pracowac w miejscach o odpowiednim odprowadzaniu i wentylaciji.

¢ Do wentylacji stosowac tylko powietrze.

¢ Trzymac gtowe z dala od dymoéw i gazéw wytwarzanych podczas spawania lub ciecia.

¢ Nie wdycha¢ dymow i gazéw wytwarzanych podczas spawania lub ciecia.

¢ Jesli wentylacja nie jest odpowiednia, stosowa¢ odpowiednie aparaty oddechowe.

¢ Nie spawac¢ ani nie cigé metali pokrytych lub zawierajgcych otéw, grafit, kadm, cynk, chrom, rte¢ i beryl, jesli nie jest sie w
posiadaniu odpowiedniego aparatu oddechowego.

¢ Przestrzegac zalecen umieszczonych w karcie charakterystyki stosowanych materiatow i odpowiednich zalecen producenta.

¢+ Nie spawac ani nie cig¢ powierzchni metalowych, jesli znajdujg sie na nich detergenty, odtluszczacze lub podobne produkty.

¢ Wszystkie komponenty i czesci, ktére wejdg w kontakt z tlenem nalezy odpowiednio odttuscic¢ (w szczegolnosci palnik plazmowy
i pokrewne materiaty eksploatacyjne).

¢ tuk elektryczny wytwarza ozon. Diugotrwate narazenie w pomieszczeniach o wysokim stezeniu ozonu moze powodowac bol
gtowy, podraznienie nosa, gardta, oczu, powazne przekrwienia i bol w klatce piersiowe;.

¢ Po zakonczeniu spawania lub ciecia, nalezy zamkng¢ zawor butli stosowanego gazu.

¢ Upewnic sie o braku wyciekéw gazu obojetnego z butli. Gaz obojetny jest bezbarwny i bezwonny. Pomieszczenie nasycone gazem
obojetnym jest pozbawione tlenu, powodujgc asfiksje u oséb znajdujacych sie w tym pomieszczeniu.
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2.4 Zagrozenie elektryczne

¢ Napiecie elektryczne moze powodowac porazenie pradem, a w przypadku kontaktu nawet $miertelne poparzenia.
¢ Elektroda spawalnicza lub drut spawalniczy sg pod napieciem, dlatego tez zawsze wystepuje ryzyko porazenia
pradem.
¢ Nie stosowac¢ urzadzenia pozbawionego oston bocznych i/lub pokryw.
¢ Nie dotyka¢ wewnetrznych czesci elektrycznych urzadzenia.
¢ Nie dotykac bezposrednio komponentéw pod napigeciem, jak gniazdo elektryczne wykorzystywane do spawania, elektrody otulone,
elektrody wolframowe lub druty spawalnicze.
¢ Odktada¢ zawsze palnik i/lub uchwyt na elektrode na odizolowang powierzchnie.
¢ Stosowac zawsze kompletne $rodki ochrony indywidualnej (w zaleznosci od zastosowania).
¢ Urzadzenie moze byc¢ otwierane wytgcznie przez przeszkolony i wyspecjalizowany personel.

2.5 Zagrozenie mechaniczne

szpule z drutem i wentylatory.
Drut spawalniczy na wyjsciu z palnika moze powodowaé wyjgtkowo powazne uszkodzenia oczu, twarzy i ciata.
+ Nie dezaktywowac¢ ani nie omija¢ urzgdzen zabezpieczajgcych znajdujacych sie na sprzecie.

¢ Trzymac rece, wlosy i odziez z dala od ruchomych czesci mechanicznych, takich jak kota zebate podajnika drutu,
:

Generator spawalniczy lub tngcy wytwarza hatas. Przestrzega¢ krajowych i miedzynarodowych przepiséw obowigzujgcych w tej dziedzinie.

A OSTRZEZENIE

Nie mozna wskaza¢ JEDNEJ wartosci emisji dzwigku dla spawania lub cigcia, poniewaz jest ona uzalezniona od procesu
spawania/ciecia i warunkow otoczenia. W szczegdlnosci, od procesu spawania (MIG/TIG) lub ciecia, natezenia i ustawionego
rodzaju pradu (ciagty, pulsacyjny, zmienny), rodzaju osadu, rezonanséw obrabianych elementéw, rodzaju stosowanego gazu do
ciecia/spawania i wreszcie otaczajgcego srodowiska pracy (tto akustyczne, wielko$¢ pomieszczenia itp.)

Proces spawania lub ciecia wytwarza poziomy hatasu, ktére sg szkodliwe dla ucha ludzkiego.

Obowigzkowo nalezy stosowac¢ odpowiednie $rodki ochrony: na przyktad stuchawki lub zatyczki zgodne z krajowymi lub lokalnymi

przepisami.

Maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana tak, aby zmniejszyé narazenie operatoréw na hatas. W celu zastosowania specjalnych SOI

(ochronnikéw stuchu) odsyta sie do DVR uzytkownika lub do przepiséw obowigzujgcych w kraju uzytkowania.

2.7 Pola elektromagnetyczne

Generator spawalniczy lub tnacy wytwarza prad elektryczny, ktéry, przechodzgc przez jakikolwiek przewodnik, wytwarza pola
elektromagnetyczne (EMF). Prad spawalniczy lub thgcy wytwarza pola elektromagnetyczne wokot przewoddw spawania/ciecia i generatora.

¢ Stosowanie urzadzenia stanowi $miertelne zagrozenie dla oséb z rozrusznikami serca.
@@ ¢ Osoby z elektronicznymi urzadzeniami takimi jak rozruszniki serca lub aparaty stuchowe muszg skonsultowac¢ sie
z lekarzem przed zblizeniem sie do obszaréw, w ktérych wykonywane jest spawanie tukowe lub rezystancyjne,
ciecie lub oczyszczanie ptomieniowe.

¢ Narazenie na pola elektromagnetyczne spawania lub ciecia moze mie¢ nieznany wptyw na zdrowie.

A OSTROZNOSC

Aby zmniejszy¢ ryzyko ptynace z narazenia na pola elektromagnetyczne, operator musi postepowac zgodnie z nastepujgcymi procedurami:
¢ Utozy¢ przewody spawalnicze jak najblizej siebie. W razie mozliwosci uzy¢ wigzki kabli i przymocowac je razem tasmg klejaca.

Utozenie to jest dozwolone, jesli podczas obrébki nie jest przewidziany tryb zaptonu o wysokiej czestotliwosci.

Nie owija¢ przewodow spawalniczych wokoét ciata i nie nosi¢ ich na plecach.

Przewody spawalnicze lub tngce muszg by¢ przechowywane jak najdalej od klatki piersiowej i gtowy osoby, ktéra spawa lub tnie.

Nie pracowa¢ w poblizu generatora.

Nadmiar przewodow nalezy utozy¢ w ksztaicie serpentyny: unika¢ tworzenia sie spirali.

* & o o
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2.8 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Urzadzenie zostato sklasyfikowane jako urzgdzenie KLASY A zgodnie z IEC 60974-10 i moze by¢ uzywane wytgcznie do celéw zawodowych
w Srodowisku przemystowym. W srodowisku innym od przemystowego moze byc¢ trudno zapewni¢ kompatybilnos¢ elektromagnetyczng.

Stosowanie urzadzen do spawania tukowego lub ciecia plazmowego moze zaktéca¢ nawigacje radiowg, srodki ochrony rzeczy
i ludzi (rozruszniki serca i aparaty stuchowe), komputery i ogélnie urzagdzenia komunikacyjne.

A Zakiécenia mogag wystgpi¢ w pomieszczeniu, w ktérym urzgdzenie jest uzywane, jezeli w poblizu znajdujg sie szczegolnie
wrazliwe sprzety. W takich przypadkach, operator urzgdzenia jest zobowigzany do wdrozenia srodkéw majgcych na celu
ograniczenie lub wyeliminowanie takich zaktécen.

2.9 Ustawianie

A OSTRZEZENIE

¢ Urzadzenie ustawi¢ na solidnym i ptaskim podtozu. Maksymalne dopuszczalne nachylenie wynosi 10°.
Przewrdcenie urzadzenia moze by¢ wyjgtkowo niebezpieczne.

¢ Nie ustawia¢ urzgdzenia blisko $ciany. Wokot urzadzania zachowac¢ odlegto$¢ co najmniej 1 m, aby utatwi¢ cyrkulacje powietrza
wykorzystywang do jego schtadzania.

¢ W przypadku uzywania wozka transportowego z uchwytem na butle, przymocowaé dobrze butle gazowg do wézka za pomocg
specjalnych pasoéw. Upadek butli gazowej moze by¢ niezwykle niebezpieczny.

¢ Jesli wozek podajacy drut jest zawieszony przy uzyciu srodkdow mechanicznych, nalezy go odizolowac elektrycznie od zawieszenia
mechanicznego.

2.10 Podnoszenie i transport

Podczas transportu urzadzenia, upewnic sie o przestrzeganiu krajowych i regionalnych obowigzujgcych dyrektyw i przepiséw o zapobieganiu
wypadkom . Ma to zastosowanie przede wszystkim w przypadku dyrektyw dotyczacych ryzyka w czasie transportu i wysyiki.

Przewrdcenie urzadzenia moze by¢ $miertelnie niebezpieczne!

Urzadzenie ustawi¢ stabilnie na ptaskiej i solidnej podstawie.

Dopuszczalny jest maksymalny kat nachylenia réwny 10°(patrz IEC 60974-1).
Nie podnosi¢ ani nie przenosi¢ wtgczonych urzadzen.

A OSTRZEZENIE

¢ Jesli urzadzenie wyposazone jest w jeden lub wiecej komponentdw, jak: wozek transportowy, butla z gazem

2 ¢ Odtaczy¢ urzadzenie od sieci zasilania przed jego transportem.
obojetnym, wézek podajgcy drut lub szpula z drutem, nalezy je zdemontowac¢ przed transportem.

¢ Podczas transportu urzadzenia, upewni¢ sie¢ o przestrzeganiu wszystkich lokalnie obowigzujgcych dyrektyw i przepiséw o
zapobieganiu wypadkom.

¢ Jesli urzadzenie wyposazone jest w uchwyt lub pas przenosnikowy, uzywac ich tylko i wytgcznie do transportu recznego. Nie
podnosi¢ za uchwyt (Tabela 1, rysunek 6).

¢ Do podnoszenia urzadzenia przy uzyciu urzadzen mechanicznych, uzywaé uch, jesli obecne, paséw lub fancuchéw (Tabela 1,
rysunek 1 2).

¢ Ustawi¢ widly wozka podnosnikowego, majgc na uwadze srodek ciezkosci urzgdzenia.
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A OSTROZNOSC

Aby dowiedzie¢ sie o prawidlowym sposobie transportu, patrz Tabela 1, rys. 1i 2. W szczegdlnosci, zapigé pasy lub tancuchy przy uzyciu
trzech uch znajdujgcych sie na generatorze. Nie podnosi¢ za uchwyt, jak wskazano na rys. 6.

Po transporcie i przed uruchomieniem, nalezy przeprowadzi¢ ogledziny urzgdzenia w celu sprawdzenia, czy nie zostato ono uszkodzone.
Przed uruchomieniem urzadzenia, zleci¢ naprawe ewentualnych uszkodzen wykwalifikowanemu personelowi autoryzowanego centrum
wsparcia technicznego CEBORA.

Udzwig urzadzenia podnoszacego musi by¢ wystarczajacy do podniesienia tadunku zgodnie z przepisami obowigzujacymi w
kraju przeznaczenia generatora spawalniczego/tngcego.

W przypadku podwieszania za pomocg dzwigu wozka podajgcego drut podczas spawania, uzywac zawsze specjalnego odpowiedniego
zawieszenia izolujgcego (urzgdzenia MIG/MAG i TIG).

Jesli urzgdzenie jest wyposazone w pas na ramie lub uchwyt do przenoszenia, uzywac ich wytgcznie do transportu recznego.

Pas na ramieg nie jest odpowiedni do przenoszenia za pomocg dzwigu, wézka widtowego lub innych podnosnikéw mechanicznych
(Tabela 1, rys. 5 7).

Wszystkie zawiesia (pasy, klamry, tancuchy itd.), ktére bedg uzywane wraz z urzgdzeniem i jego komponentami, nalezy kontrolowa¢ w
regularnych odstepach czasu (np. aby sprawdzi¢ wystepowanie szkéd mechanicznych, korozji lub zmian spowodowanych czynnikami
Srodowiskowymi). Odstepy czasowe i zakres kontroli muszg by¢ zgodne z co najmniej obowigzujgcymi krajowymi normami i dyrektywami.

Tabela 1
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2.11 Zobowigzania i kwalifikacje personelu

Urzadzenie zbudowano zgodnie ze stanem techniki i na podstawie rozporzadzen i norm obowigzujgcych dla zastosowania przemystowego
i profesjonalnego.

Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do proceséw spawania lub ciecia podanych na tabliczce znamionowe;j.

W przypadku uzytkowania urzgdzenia w sposob niezgodny z przepisami, mozna narazi¢ na ryzyko ludzi, zwierzeta lub mienie.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane takim uzytkowaniem.

A OSTRZEZENIE

Z urzgdzenia moze korzysta¢ wytgcznie wykwalifikowany i przeszkolony personel, ktéry zapoznat sie ze wszystkimi ostrzezeniami
podanymi w niniejszej instrukcji. Uzytkownik musi doktadnie przeczytaé¢ niniejsze opracowanie.

Poditgczenie urzadzenia do energii elektrycznej i jego sprawdzenie MUSZA BYC przeprowadzone wytgcznie przez wykwalifikowany
personel (osobe doswiadczong: NORMA CEI 11-27:2014).

A OSTRZEZENIE

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za nieupowaznione zmiany konstrukcyjne lub obwodowe na generatorze spawalniczym
lub thgcym

2.12 Srodki ochrony

Aby wybra¢ odpowiednie urzgdzenie ochronne, nalezy odniesc¢ sie do przepiséw prawa obowigzujgcych w danym kraju.

$przet moze by¢ zrodtem zagrozenia
Srodki ochrony indywidualnej musza zapobiegaé¢ nastepujgcym zagrozeniom:

¢ Ochrona drég oddechowych przed substancjami i mieszankami potencjalnie szkodliwymi (dymy i opary). W kazdym przypadku,
nalezy obowigzkowo stosowac odpowiednie srodki ochronne, jak na przyktad odpowiedni system ssania.

¢ Kask ochronny dla spawacza z odpowiednimi srodkami ochrony przed promieniowaniem jonizujgcym (promienie IR i UV) i przed
gorgcem.

¢ Sucha odziez spawacza (buty, rekawice i ochrona ciata), ktéra chroni przed gorgcym otoczeniem, jak rowniez przed mozliwym
porazeniem prgdem i pracg z elementami pod napieciem.

¢ Ochrona uszu przed szkodliwymi hatasami.

¢ Ryzyko odniesienia obrazen z powodu promieniowania lub gorgca! Promieniowanie tuku spawalniczego powoduje uszkodzenie
skory i oczu. Kontakt z gorgcymi obrabianymi elementami i iskrami powoduje poparzenia.

¢ Stosowac ostone spawalniczg lub kask spawalniczy z odpowiednim stopniem zabezpieczenia (w zaleznosci od zastosowania)!

¢ Nosi¢ suchg odziez ochronng (np. ostone spawalnicza, rekawice itd.) zgodnie z odpowiednimi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

¢ Chroni¢ przed promieniowaniem i ryzykiem oslepienia osoby, ktére nie pracujg bezposrednio na urzgdzeniu, stosujgc zastony lub
Sciany ochronne.

Podczas spawania lub ciecia nie jest dozwolone stosowanie soczewek kontaktowych: dymy mogg podraznic¢ oczy lub, w ekstremalnych
przypadkach, promieniowanie $wietine moze roztopi¢/spali¢ rogéwke oka ludzkiego.

2.13 Utylizacja urzadzen elektrycznych i elektronicznych

E Nie utylizowa¢ urzadzenia elektrycznego wraz z normalnymi odpadami domowymi.
Przestrzega¢ lokalnych przepiséw dotyczacych utylizacji urzadzen.
|
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Zgodnie z europejskag dyrektywg 2012/19/UE w sprawie utylizacji odpadéw ze sprzetu elektrycznego i elektronicznego i jej wdrazania w
ramach przepiséw krajowych, zuzyte sprzety elekiryczne nalezy oddziela¢ od innych odpaddéw i przekaza¢ do odpowiedniego zakfadu
utylizacji, ktéry podda je odpowiedniemu recyklingowi.

Przekazac¢ produkt do najblizszego centrum recyklingu lub zapyta¢ o niego u naszych dealeréw.

W momencie utylizacji uzytkownik jest zobowigzany do usuniecia tabliczki identyfikacyjnej umieszczonej z tylu maszyny, aby unikna¢ jej
ponownego uzycia bez zabezpieczen, poniewaz odpowiedzialno$é NIE SPOCZYWA JUZ NA PRODUCENCIE.

Przestrzeganie europejskiej dyrektywy i lokalnych przepiséw prawa pozwala unikngé mozliwego negatywnego oddziatywania na srodowisko
i zdrowie i sprzyja ponownemu uzyciu, recyklingowi i/lub odzyskowi materiatéw, z ktérych zbudowany jest sprzet.

3 INSTALACJA

3.1 Podtaczenie do sieci

Instalacja maszyny musi by¢ wykonana przez doswiadczony personel. Wszystkie podtgczenia muszg by¢ wykonane zgodnie z normami i w
petnej zgodnos$ci z przepisami prawa o zapobieganiu wypadkom obowigzujgcymi w kraju uzytkowania sprzetu.

A OSTRZEZENIE

Instalacja i obstuga sprzetu/urzgdzenia muszg by¢ zgodne z przepisami CEI EN 60974-9. Sprawdzi¢, czy napigcie sieciowe odpowiada
napieciu wskazanemu na tabliczce z danymi technicznymi spawarki.

Podtaczy¢ wtyczke o przeptywie dostosowanym do poboru pradu [1 podanego na tabliczce znamionowe;.
Upewnic¢ sie, ze z6tty/zielony przewdd kabla zasilajgcego jest podtagczony do styku uziemienia wtyczki.

Przeptyw wytgcznika magneto-termicznego lub bezpiecznikdw, umieszczonych migdzy siecig zasilania a urzadzeniem, muszg by¢
dostosowane do pradu |1 pobieranego przez maszyne. Sprawdzi¢ dane techniczne urzadzenia.

Podtgczenie do sieci urzadzen wysokiej mocy moze negatywnie wptywaé na jakoS¢ energii sieci. Aby
zapewni¢ zgodno$¢ z normami IEC 61000-3-12 i IEC 61000-3-11 moga by¢ wymagane wartosci impedanciji
linii  nizsze od wartosci Zmax wskazanej w instrukcji obstugi  generatora  spawalniczego lub  tngcego.
Odpowiedzialnoscig instalatora lub uzytkownika jest upewnienie sie o podtgczeniu sprzetu do linii o odpowiedniej impedanciji. Zaleca sie
konsultacje z lokalnym dostawcg energii elektryczne;.

¢ Uzywanie urzadzenia jest mozliwe tylko jesli podtgczone jest one do sieci zasilania wyposazonej w przewdd uziemiajgcy.

¢ Stosowanie urzadzenia podtgczonego do sieci pozbawionej przewodu uziemiajgcego lub do gniazda bez styku dla takiego
przewodu jest formg razgcego zaniedbania. Producent uchyla sie od wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody wyrzadzone na
osobach lub rzeczach spowodowane nieprawidtowym podtgczeniem do sieci.

¢ Obowigzkiem uzytkownika jest zlecanie wykwalifikowanemu elektrykowi okresowej kontroli doskonatej wydajnosci przewodu
uziemiajgcego instalacji i uzywanego urzgdzenia.

¢ W przypadku zaptonu za pomoca urzgdzenia zaptonowego wysokiej czestotliwosci, przewdd uziemiajgcy i kabel palnika nalezy
trzymac¢ w odlegtosci co najmniej 30 cm, aby unikng¢ wytadowan miedzy nimi.

¢ W przypadku stosowania wigkszej liczby zrédet spawalniczych, nalezy upewni¢ sie, ze wigzka kablowa kazdego zrodta jest
rozmieszczona w odlegtosci co najmniej 30 cm od siebie.

¢ Wigzka kablowa nie moze przekracza¢ fgcznej dtugosci 30 m. Nie stawa¢ nigdy miedzy kablami spawalniczymi.
Podtgczy¢ przewdd uziemiajgcy do obrabianego elementu, jak najblizej strefy spawania lub ciecia.

¢ W przypadku stosowania wiekszej liczby zrodet, kazdy generator musi posiada¢ wtasne podigczenie do spawanego elementu.
Nigdy nie umieszczac razem uziemien wiekszej liczby generatoréw.

¢ Instalowaé i obstugiwac¢ urzadzenie wytacznie zgodnie ze stopniem ochrony wskazanym na tabliczce znamionowej. Podczas
instalacji, upewni¢ sie, czy zachowana jest odlegtos¢ 1 m wokot urzgdzenia, aby powietrze chtodzace mogto swobodnie wlatywac
i wylatywac.
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3.2 Warunki Srodowiskowe i przechowywania

WSKAZOWKA (patrz IEC60974-1)

Zakres temperatury otaczajgcego powietrza:
¢ w warunkach roboczych: od -10°C do +40°C (od 14°F do 104°F)
¢ podczas transportu i magazynowania: od -20°C do 55°C (od -4°F do 131°F)
Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza:
- do 50% przy 40°C (104°F)
- do 90% przy 20°C (68°F)
Wysokos$¢ nad poziomem morza:
- do 1000 m ( 3281 ft.)
Otaczajgce powietrze:
- zasadniczo bez pytu
- pozbawione kwasow
- pozbawione gazéw korozyjnych

3.3 Butle gazowe

Butle gazowe zawierajg gaz pod ci$nieniem i, w przypadku uszkodzenia, mogg wybuchngé. W zwigzku z tym, ze butle gazowe stanowig
integralng czes¢ sprzetu spawalniczego, nalezy obchodzi¢ sie z nimi z niezwyklg ostroznoscia.
Przestrzegac¢ zalecen producenta i krajowych i miedzynarodowych przepiséw dotyczacych butli gazowych i ich akcesoriow.

A OSTRZEZENIE

¢ Chroni¢ butle gazowe zawierajgce gaz pod cisnieniem przed nadmiernym cieptem, uderzeniami mechanicznymi, odpadami,
otwartym ogniem, iskrami i tukami elektrycznymi.

Butle gazowe montowac w pozycji pionowej i mocowac je, zgodnie z tym, co podano w instrukcji, aby unikng¢ ich przewrdcenia.
Przechowywac butle gazowe z dala od obwodu spawalniczego lub innych obwodoéw elektrycznych.

Nie zawieszac¢ nigdy na butli gazowej palnika do spawania. Unika¢ wszelkich kontaktéw butli z gazem obojetnym z elektrodami.
Jesli nie zamierza sie spawac, nalezy zamkng¢ zawor butli gazowej lub gtéwne doprowadzanie gazu.

Przed uruchomieniem, sprawdzi¢, czy z butli gazowej lub z gtdwnego doprowadzania gazu nie ma niekontrolowanych wyciekéw
gazu.

Przygotowac wystarczajgcy doptyw swiezego powietrza, ktory zapewni wspoétczynnik wentylacji co najmniej 20 m®/godz.

¢ Przestrzegac ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i konserwaciji butli gazowej lub gtéwnego doprowadzania gazu.

¢ Zagrozenie wybuchem: nigdy nie spawac ani cig¢ na butli zawierajgcej gaz pod cisnieniem.

¢ Stosowac zawsze butle gazowe dostosowane do réznych rodzajow zastosowania,
jak réwniez odpowiednie akcesoria (regulatory cisnienia/przeptywu, rury, ztgcza itp.).
Stosowac wytgcznie butle gazowe i akcesoria, ktdre sg w dobrym stanie.

¢ Jesli zawdr butli gazowej zostanie otwarty, odsuna¢ twarz od miejsca wydostawania sie gazu.

¢ Jesli nie zamierza sie spawac czy cig¢, nalezy zamkng¢ zawor butli gazowe;j.

¢ Jesli butla gazowa nie jest podtgczona, zostawi¢ nasadke ochronng zaworu na swoim miejscu.

¢ Zagrozenie powodowane wydostajgcym sie gazem: niekontrolowany wyciek gazu obojetnego moze powodowac¢ asfiksje. Gaz
obojetny jest bezbarwny i bezwonny, w przypadku jego wycieku moze zastgpic¢ tlen w otaczajgcym powietrzu.

* & & o o

3.4 Konserwacja

Prawidtowa konserwacja generatora zapewnia optymalne wydajnosci i wydiuza zywotnosé wszystkich jego komponentéw. Wszystkie prace
opisane ponizej mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel techniczny.

Wykonywa¢ wszystkie nizej opisane czynnosci dopiero po przeczytaniu i zrozumieniu wszystkich dokumentéw komponentéw systemu, a w
szczegolnosci sSrodkéw bezpieczenstwa opisanych w niniejszej instrukcji.

Konserwacja, kontrola i naprawa produktu moga by¢ wykonywane wytacznie przez wyspecjalizowany personel. Za wyspecjalizowany
personel rozumie sie osoby, ktére dzieki swojemu wyksztatceniu, wiedzy i doswiadczeniu, w trakcie kontroli generatora spawalniczego, sa
w stanie rozpozna¢ wystepujgce zagrozenia i mozliwe uszkodzenia systemu, a takze zastosowaé¢ wtasciwe Srodki bezpieczenstwa. Prace
naprawcze i konserwacyjne moga by¢ przeprowadzane wytgcznie przez upowazniony wyspecjalizowany personel.

258/260



W przeciwnym razie dojdzie do utraty prawa do gwarancji. W przypadku koniecznosci skorzystania z ustug serwisowych, nalezy skontaktowac
sie ze specjalistycznym sprzedawcg lub dostawcg urzadzenia.

Symbol Kwalifikacje Opis kwalifikacji
5 Wykonuje zadania konieczne dla zapewnienia podstawowego dziatania: wykonywanie cyklu pracy,
i OSOBA wykonywanie polecen operatora i innych prac $cisle zwigzanych z normalng produkcja; ewentualne
OBSLUGUJACA | 54zienne czyszczenie i inspekcje. Pracuje wylgcznie z wtgczonymi zabezpieczeniami.
URZADZENIE

Interweniuje we wszystkich warunkach dziatania i na wszystkich poziomach bezpieczenstwa. Wykonuje

S
r KONSERWATOR [ wszystkie naprawy/regulacje mechaniczne. Nie pracuje na instalacjach elektrycznych pod napieciem.
MECHANICZNY

Interweniuje we wszystkich warunkach dziatania i na wszystkich poziomach bezpieczenstwa. Wykonuje
KONSERWATOR | wszystkie naprawy/regulacje instalacji elektrycznych i pneumatycznych, réwniez przy wystepowaniu
ELEKTRYCZNY [ napiecia.

A OSTRZEZENIE

Niezaleznie od kwalifikacji operatora, podczas wszystkich prac konserwacyjnych nalezy odigczy¢ generator spawalniczy lub tnacy od sieci
elektrycznej.

¢ Bfedne wykonywanie prac moze spowodowac¢ powazne uszczerbki na zdrowiu lub szkody materialne.

¢ Porazenie prgdem moze by¢ smiertelne.

¢ Niewystarczajgce podigczenie do przewodu uziemiajgcego moze spowodowaé powazne uszczerbki na zdrowiu lub szkody
materialne. Nalezy mie¢ na uwadze, ze Sruby na zewnetrznym ptaszczu maszyny majg za zadanie uziemiac¢ czesci narazone na
kontakt z operatorem maszyny, a zatem nie nalezy uzywac innych rodzajow sSrub.

A OSTRZEZENIE

¢ Pootwarciu urzgdzenia, za pomocg odpowiedniego przyrzgdu pomiarowego, upewnic sie, ze komponenty natadowane elektrycznie
sg roztadowane.

¢ Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych, zwalnia firme CEBORA od odpowiedzialnosci za ewentualne szkody na rzeczach
lub osobach.

Prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane przez nastepujacych operatoréw:

Uzytkownik koncowy UK

Autoryzowane centrum serwisowe CEBORA Serwis

OKRES KONSERWACJI Kwalifikacje | Wykonane przez
Sprawdzac wtyczke sieciowg, palnik i cis$nienie gazu zasilajgcego.
Zapewni¢ odpowiedni odstep generatora od zewnetrznych przeszkod, 9
aby umozliwi¢ prawidtowe chtodzenie. Hﬂ UK
Upewni¢ sig, ze kratki wentylacyjne kanatu chtodzenia nie sg zastoniete

Codziennie ani zatkane.

Sprawdzac integralno$¢ kabli spawalniczych i rur uktadu chtodzenia.

ﬂiﬁ UK

Uszkodzenia obudowy (Scianki przednie, tylne i boczne) 5
Kontrola chtodziwa zespotu chtodzenia. "i

UK

Co

. Sprawdza¢ prawidlowe dziatanie wentylatorow generatora, zespotu
tydzien | chiodzenia i konsoli gazowe;. S

TW Serwis

Wyczysci¢ gwinty palnika i sprawdzié, czy nie wystepujg slady korozji
lub wytadowan elektrycznych.
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OKRES KONSERWACJI Kwalifikacje | Wykonane przez
Elementy transportowe (pas, ucha, uchwyt).

Sprawdzaé, czy wystepujg zabrudzenia w wezach z chtodziwem i na ich 0
pofaczeniach. TW UK

Co miesigc | Sprawdzac podtgczenia gazowe, wody i elektryczne pod katem peknigc,
przetar¢ lub wyciekow.

Przy uzyciu konsoli gazowej wykona¢ program TEST. &IEF Serwis

Jesli maszyna wyposazona jest w filtr powietrza na wejsciu, usungg filtr
i wyczysci¢ go sprezonym powietrzem.

Otworzy¢ metalowag obudowe generatora i sprezonym powietrzem
usungc¢ kurz lub pozostatosci po obrébce z wewnetrznych niewenty-
lowanych czesci generatora.

Sprawdzi¢, czy w kanale wentylacyjnym znajdujg sie metalowe po- &W Serwis
zostatosci po obrébkach, w razie koniecznosci usungc je za pomoca
Co sprezonego powietrza.Zamykajac obudowe upewni¢ sie o prawidtowym
podtgczeniu wszystkich uziemien wewnatrz generatora i upewnic sie o

pot roku prawidtowym podtgczeniu uziemienia obudowy maszyny.
Wymieni¢ chtodziwo znajdujgce sie w uktadzie.
Wyczysci¢ filtry, zewnetrzne i zbiornika, zespotu chtodzenia. 9
i . . TW Serwis
Wyczyscic filtr konsoli gazowe;j.
Wymieni¢ O-ring palnika, zamawiajgc zestaw art.1400.
o
Jesli urzgdzenie do spawania lub ciecia posiada certyfikat kalibracji, .
Co roku nalezy go odnawiac¢ co roku. Serwis

Nalezy przeprowadzac¢ okresowg kontrole zgodnie z normg IEC 60974-4 «Okresowe kontrole i inspekcje». Poza wymienionymi tutaj
przepisami dotyczacymi kontroli nalezy przestrzegac rowniez lokalnych przepiséw i regulacji.

Zakaz interwencji w przypadku wykrycia zbytnio zuzytych komponentéw podczas inspekcji wzrokowej.
Skontaktowac sie z autoryzowanym centrum serwisowym CEBORA.

3.5 Dokumenty majace zastosowanie

Gwarancja
Aby uzyska¢ informacje na temat gwarancji, wej$¢ na strone www.cebora.it

Deklaracja zgodnosci
Projekt i konstrukcja opisywanego urzgdzenia sg zgodne z dyrektywami WE:

¢ Dyrektywa niskonapieciowa (LVD)

¢ Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMV)

¢ Dyrektywa Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
W przypadku dokonania niedozwolonych zmian, napraw wykonanych niezgodnie ze sztuka, nieprzestrzegania procedur instalacyjnych i
konserwacji podanych w niniejszym dokumencie, niniejsza deklaracja traci swojg waznos¢. Do kazdego produktu dotgczony jest oryginat

specjalnej deklaracji zgodnosci.

Spawanie w warunkach wysokiego zagrozenia elektrycznego

Urzgdzenia te moga by¢ uzywane zgodnie z normg VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) w pomieszczeniach o wysokim ryzyku
S elektrycznym.
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IMPORTANT: INAINTE DE A UTILIZA APARATUL, CITITI CU ATENTIE PENTRU A INTELEGE S1 A ADOPTA
M INSTRUCTIUNILE DIN ACEST MANUAL

Drepturi de autor.

Drepturile de autor din aceste instructiuni de utilizare sunt proprietatea producatorului. Textul si ilustratiile corespund
echipamentului tehnic al aparatului in momentul imprimarii, sub rezerva modificarii. Nicio parte a acestei publicatii nu
poate fi reprodusa, stocata intr-un sistem de stocare sau transmisa tertilor sub nicio forma sau prin niciun mijloc, fara
permisiunea scrisa prealabila a producatorului. Va vom fi recunoscatori pentru raportarea oricaror erori si sugestii
pentru imbunatétirea instructiunilor de utilizare.

Pastrati intotdeauna acest manual la locul de utilizare a aparatului pentru consultari ulterioare.

Echipamentul poate fi utilizat numai pentru operatiunile de sudura sau taiere. Nu utilizati acest dispozitiv pentru a
incarca baterii, a dezgheta conducte sau a porni motoare.

Numai personalul cu experienta si instruit poate instala, opera, intretine si repara acest echipament. Personalul de
specialitate inseamna o persoana care poate judeca activitatea care i-a fost incredintata si poate recunoaste riscurile
posibile pe baza educatiei, cunostintelor si experientei sale profesionale.

Orice utilizare care difera de ceea ce este indicat si pus in aplicare in mod expres in moduri diferite sau contrar celor
indicate in aceasta publicatie, constituie ipoteza utilizarii necorespunzatoare. Producatorul isi declina orice rdspundere
care decurge din utilizarea necorespunzatoare care poate provoca accidente persoanelor si orice defectiuni ale
sistemului.

Aceasta excludere a raspunderii este recunoscuta atunci cdnd sistemul este pus in functiune de utilizator.

Atét respectarea acestor instructiuni, cat si conditiile si metodele de instalare, functionare, utilizare si intretinere a
aparatului nu pot fi controlate de producator.

Executarea necorespunzatoare a instalatiei poate duce la daune materiale si, eventual, la deteriorarea persoanelor.
Prin urmare, nu isi asuma nicio responsabilitate pentru pierderile, daunele sau costurile care apar sau sunt in vreun fel
legate de instalarea incorecta, functionarea incorecta, utilizarea si intretinerea necorespunzatoare.

Este posibil ca doua sau mai multe generatoare sa nu fie conectate in paralel.

Pentru o posibila conexiune in paralel a mai multor generatoare, solicitati autorizatia scrisa de la CEBORA, care va
defini si autoriza, in conformitate cu reglementarile actuale privind produsele si siguranta, metodele si conditiile
aplicatiei solicitate.
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1 SIMBOLURI

A AVERTISMENT Indica o situatie potential periculoasa care ar putea provoca vatamari grave persoanelor.

Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este respectata, ar putea provoca daune usoare

PRUDENTA . ; . ;
’ persoanelor si pagube materiale echipamentului.

Ofera utilizatorului informatii importante a caror nerespectare ar putea duce la deteriorarea echipamentului

AVERTIZARE!

INDICATIE Proceduri care trebuie urmate pentru a obtine utilizarea optima a echipamentului.

In functie de culoarea chenarului, operatiunea poate reprezenta o situatie de: PERICOL, AVERTISMENT, PRUDEN]’A, AVERTIZARE sau
INDICATIE.

1.1 Placuta avertizarilor

111 Generator de sudura

Textul numerotat de mai jos corespunde casutelor numerotate de pe placuta.

Rolele dispozitivului de alimentare cu sarma va pot rani mainile.
Sérma de sudura si unitatea de alimentare cu sdrma sunt sub tensiune n timpul sudurii. Tineti méinile si obiectele metalice la distanta.

p

Socurile electrice cauzate de electrodul sau cablul de suduréd pot fi letale.
Protejati-va in mod adecvat de pericolul de electrocutare.

Purtati manusi izolatoare. Nu atingeti electrodul cu mainile goale. Nu purtati
manusi umede sau deteriorate.

Izolati-va de piesa care urmeaza sa fie sudata si de la sol.

Deconectati cablul de alimentare inainte de a lucra la utilaj.

Inhalarea exalatiilor produse prin sudura poate fi ddunatoare pentru sanatate.
Ramaéneti departe de exalatii.

Utilizati un sistem local de ventilatie fortatd sau de evacuare pentru a elimina
exalatiile.

Utilizati un ventilator de aspiratie pentru a elimina exalatiile.

Scanteile cauzate de sudura pot provoca explozii sau incendii.

Pastrati materialele inflamabile departe de zona de sudura.

Scanteile cauzate de sudura pot provoca incendii. Pastrati un stingator de
incendii Tn imediata apropiere si asigurati-va ca o persoana este pregatita pentru
a-| utiliza.

Nu sudati niciodata recipientele inchise.

.Razele arcului pot arde ochii si pielea.

Purtati casca si ochelari de protectie. Utilizati protectii adecvate pentru urechi si
halate cu guler cu nasturi. Utilizati masti tip casca cu filtre de gradatie corecta.
Purtati protectie completa a corpului.

Cititi instructiunile Tnainte de a utiliza utilajul pentru a efectua orice operatiune
asupra acestuia.

Nu indepartati si nu acoperiti etichetele de avertizare.
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1.1.2 Taiere cu plasma

Textul numerotat de mai jos corespunde casutelor numerotate de pe placuta.

e

N

@

IS

2 PRECAUTII DE SIGURANTA

Scanteile cauzate de taiere pot provoca explozii sau incendii.

Pastrati materialele inflamabile departe de zona de taiere.

Scénteile cauzate de taiere pot provoca incendii. Pastrati un stingator de incendii
in imediata apropiere si asigurati-va ca o persoana este pregatita pentru a-I utiliza.
Nu taiati niciodata recipientele inchise.

Arcul de plasma poate provoca leziuni si arsuri.

Opriti sursa de alimentare Thainte de dezasamblarea tortei.

Nu pastrati materialul Tn apropierea caii de taiere.

Purtati protectie completa a corpului.

Socurile electrice cauzate de tortd sau cablu pot fi letale. Protejati-va in mod
adecvat de pericolul de electrocutare.

Purtati manusi izolatoare. Nu purtati manusi umede sau deteriorate.

Asigurati-va ca sunteti izolat de piesa de prelucrat care urmeaza sa fie taiata si de
sol.

Deconectati cablul de alimentare Tnainte de a lucra la utilaj.

Inhalarea exalatiilor produse in timpul taierii poate dauna sanatatii.

Raméneti departe de exalatii.

Utilizati un sistem local de ventilatie fortatd sau de evacuare pentru a elimina
exalatiile.

Utilizati un ventilator de aspiratie pentru a elimina exalatiile.

Razele arcului pot arde ochii si pielea. Prin urmare, operatorul trebuie sa protejeze
ochii cu lentile cu un grad de protectie egal sau mai mare decat DIN11 si fata in
mod corespunzator.

Purtati casca si ochelari de protectie. Utilizati protectii adecvate pentru urechi si
halate cu guler cu nasturi. Utilizati masti tip casca cu filtre de gradatie corecta.
Purtati protectie completa a corpului.

Cititi instructiunile Tnainte de a utiliza utilajul sau de a efectua orice operatiune
asupra acestuia.

Nu Tndepartati si nu acoperiti etichetele de avertizare.

SUDURA SI TAIEREA CU ARC DE PLASMA POT FI DAUNATOARE PENTRU DVS. SI PENTRU ALTII si, prin urmare, utilizatorul trebuie
instruit impotriva riscurilor, rezumate mai jos, care decurg din operatiunile de sudura sau taiere.

Pericol de accidente Tn caz de nerespectare a reglementarilor de siguranta! Nerespectarea urméatoarelor masuri de siguranta poate duce
la pericole mortale!

¢  Cititi cu atentie reglementarile de siguranta continute in aceste instructiuni!

¢ Respectati prevederile privind prevenirea accidentelor si reglementarile in vigoare in tara de instalare!

¢ Recomanda respectarea regulilor personalului prezent in zona de lucru.

Pericol de accidentare din cauza tensiunii electrice. Tensiunile electrice pot provoca socuri electrice si arsuri fatale in caz de contact. Din
acest motiv, Tnainte de a deschide generatorul pentru depanare sau intretinere, opriti-l prin asezarea intrerupatorului de retea al masinii in
pozitia O si asigurati-va ca cablul de alimentare este deconectat vizibil de la retea.

Pericol de vatamare in cazul imbracamintei necorespunzatoare. Sursele de caldura si tensiunea electrica sunt surse de pericol care nu
pot fi evitate Tn timpul sudurii cu arc electric sau taierii cu plasma. Utilizatorul trebuie sa fie echipat cu echipament individual de protectie
(EIP) complet. Pentru riscurile cu care trebuie sa se confrunte dispozitivele de protectie, consultati capitolul corespunzator (2.12) din acest
manual.

A AVERTISMENT

OBLIGATIILE OPERATORULUI
Pentru functionarea sistemului, trebuie respectate directivele respective si legile nationale!

¢ Directiva cadru (89/391/CEE) (si transpunerile nationale ale acesteia) privind punerea in aplicare de masuri pentru promovarea
fmbunatatirii sigurantei si sanatatii angajatilor la locul de munca

¢ Inspecial Directiva 89/655/CEE privind cerintele minime de siguranta si sané&tate pentru utilizarea de cétre angajati a echipamentului

de lucru la locul de munca.

Normele privind siguranta la locul de munca si prevenirea accidentelor in tara respectiva

Instalarea si gestionarea sistemului in conformitate cu IEC 60974-9.

Solicitati utilizatorilor, la intervale regulate, sa lucreze in siguranta si in mod constiincios.

Efectuati inspectii regulate ale sistemului in conformitate cu IEC 60974-4.
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2.1 Explozii

Norme speciale se aplica spatiilor cu risc de explozie. Respectati dispozitiile nationale si internationale in vigoare in acest sens.

¢ Nu efectuati niciodata lucrari de sudura sau taiere in apropierea recipientelor sub presiune sau in prezenta prafului,
gazelor sau vaporilor explozivi.

¢ Nu efectuati niciodata lucrari de sudura sau taiere pe recipiente care au continut sau contin combustibili, uleiuri sau
substante inflamabile.

¢ Manipulati cu atentie buteliile si regulatoarele de presiune utilizate in operatiunile de suduréa sau taiere.

¢ Dispersia scanteilor poate provoca incendii si explozii.

¢ Incalzirea substantelor aparent inofensive depozitate in recipiente inchise poate duce la cresterea presiunii in interiorul recipientelor.
Cu pericol de explozie.

¢ Nu depozitati substante inflamabile in zona de sudura sau taiere.

+ Indepartati recipientele cu lichide combustibile sau explozive departe de zona de lucru!

¢ Nu incalziti lichide, pulberi sau gaze explozive prin sudura sau taiere!

2.2 Incendii

Reguli speciale se aplica incaperilor cu risc de incendiu. Respectati dispozitiile nationale si internationale in vigoare in acest sens.
Din cauza temperaturilor ridicate ale pulverizatoarelor de scantei, pieselor incandescente sau zgurii fierbinti rezultate din sudura sau taiere,
se pot forma flacari.

¢ Nu efectuati niciodata lucrari de sudura sau taiere in apropierea materialelor inflamabile sau explozive.
¢ Asigurati intotdeauna stingatoare de incendiu in zona de lucru care sa fie adecvate si sa respecte reglementarile
actuale.

¢  Verificati daca conexiunile electrice de pe sursa de alimentare si de pe piesa de sudura sau taiere sunt strdnse pentru a evita riscul
de incendiu.

¢ Indepartati complet resturile de materiale combustibile din piesa de prelucrat inainte de a incepe sudura.

¢ Efectuati prelucrarile ulterioare numai atunci cand piesele sudate sau taiate s-au racit complet. Nu intrati in contact cu materiale
inflamabile!

2.3 Gaze si vapori periculosi

Operatiunile de sudura sau taiere produc fum si gaze care sunt ddunatoare pentru sanatate. Respectati dispozitiile nationale si internationale
n vigoare in acest sens.

Lucrati in spatii cu aspiratie si ventilatie adecvate.

Utilizati numai aer pentru ventilatie.

Tineti capul departe de fum si gaze produse prin sudura sau taiere.

Nu inhalati gazele si vaporii produsi prin sudurd sau taiere.

Daca ventilatia este inadecvata, utilizati aparate respiratorii aprobate.

Nu sudati sau taiati metale acoperite sau care contin plumb, grafit, cadmiu, zinc, crom, mercur si beriliu daca nu aveti un aparat

respirator adecvat.

Respectati indicatiile din fisele tehnice de securitate ale materialelor utilizate si indicatiile relative ale producatorului.

¢ Nu sudati si nu taiati suprafetele metalice daca pe ele sunt prezenti detergenti, degresanti sau produse similare.

¢+ Toate componentele si piesele care intra in contact cu oxigenul trebuie degresate in mod corespunzator (in special pentru tortele
cu plasma si consumabilele acestora).

¢ Arcul electric genereaza ozon. Expunerea prelungita in medii cu concentratii ridicate de ozon poate provoca dureri de cap, iritatii
ale nasului, gatului, ochilor, congestie severa si dureri in piept.

¢ Cand sudura sau taierea este finalizata, inchideti supapa buteliei de gaz utilizate.

¢ Asigurati-va ca nu exista scurgeri de gaz inert din butelii. Gazul inert este incolor si inodor. Un mediu saturat cu gaz inert este lipsit

de oxigen cauzand asfixierea persoanelor prezente in mediul in sine.

* S & o o o
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2.4 Pericole electrice

Tensiunile electrice pot provoca socuri electrice si arsuri fatale in caz de contact.

Electrodul de sudura sau firul de sudura sunt tensionate, astfel incat riscul de soc electric este intotdeauna prezent.
Nu utilizati echipamentul fara partile laterale si/sau capace.

¢ Nu atingeti componentele electrice din interiorul aparatului.

* & o°

+ Nu atingeti direct componentele sub tensiune, cum ar fi priza de curent de sudura, electrozii acoperiti, electrozii din tungsten sau
firele de sudura.

¢ Asezati intotdeauna torta si/sau suportul electrozilor pe o suprafata izolata.

Purtati intotdeauna un echipament individual de protectie complet (in functie de aplicatie).

+ Instalatia trebuie deschisa numai de catre personal instruit si specializat

<>

2.5 Pericole mecanice

cu sarma, bobinele de s&rma si ventilatoarele.

¢ Tineti mainile, parul si imbracamintea departe de piesele mecanice in miscare, cum ar fi angrenajele de alimentare
¢  Firul de sudura care iese din torta poate provoca leziuni extrem de grave ochilor, fetei si corpului.

¢ Nu dezactivati sau eludati dispozitivele de securitate din aparat.

2.6 Zgomot
Generatorul de sudura sau taiere produce zgomot. Respectati dispozitiile nationale si internationale in vigoare in acest sens.

A AVERTISMENT

Nu este posibila indicarea unei valori UNICE a emisiei de zgomot pentru sudura sau taiere, deoarece aceasta este influentata
de procesul de sudura/téiere si de conditiile de mediu. Tn special, de procesul de sudurd (MIG/TIG) sau téiere, de intensitatea si
tipul de curent setat (continuu, pulsat, alternativ), de tipul de depozit, de rezonantele pieselor care urmeaza sa fie prelucrate, de
tipul de gaz de taiere/sudura utilizat si, in cele din urma, de mediul de lucru inconjurator (zgomote de fundal, dimensiunile

fncaperii, etc.)

Procesul de sudura sau taiere produce niveluri daunatoare de zgomot pentru urechea umana.

Trebuie purtate protectii adecvate: de exemplu, casti sau dopuri care respectéa reglementarile nationale sau locale.

Utilajul a fost proiectat si construit astfel incat sa reduca expunerea operatorului la zgomot. Consultati DVR-ul utilizatorului sau legile in

vigoare in tara de utilizare pentru posibila adoptare a unor EIP specifice (dispozitive de protectie pentru urechi).

2.7 Campuri electromagnetice

Generatorul de sudura sau taiere produce curent electric care, prin orice conductor, produce campuri electromagnetice (EMF). Curentul de
sudurd sau taiere genereaza campuri electromagnetice in jurul cablurilor de sudura/taiere si al generatorului.

¢ Utilizarea dispozitivului constituie un pericol fatal pentru purtatorii de stimulatoare cardiace.

¢ Purtatorii de echipamente electronice vitale, cum ar fi stimulatoarele cardiace sau aparatele auditive, trebuie
sa consulte medicul inainte de a se apropia de zonele Tn care exista operatiuni de sudura cu arc electric sau
rezistentd, de taiere sau craituire.

¢+ Expunerea la cdmpuri electromagnetice de sudura sau taiere poate avea efecte necunoscute asupra sanatatii.

/\ PRUDENTA

Pentru a reduce riscurile generate de expunerea la cAmpuri electromagnetice, operatorul trebuie sa urmeze urmatoarele proceduri:

¢ Aranjati cablurile de sudura cat mai aproape posibil unele de altele. Daca este posibil, formati un manunchi de cabluri si fixati-le
cu banda adeziva. Aceasta prevedere este permisa daca nu existd un mod de aprindere cu frecventa nalta Tn cursul procesului.
Nu infasurati cablurile de sudura n jurul corpului si nu purtati cabluri de sudura peste umeri.
Cablurile de sudura sau taiere trebuie tinute cat mai departe posibil de corpul si de capul celui care sudeaza sau taie.
Nu lucrati in apropierea generatorului.
Cablurile in exces trebuie aranjate sub forma de serpentina: prin urmare, formarea spiralelor trebuie evitata.

* & o o

266/273




2.8 Compatibilitate electromagnetica

Acest aparat este clasificat ca echipament de CLASA A in conformitate cu IEC 60974-10 si trebuie utilizat numai in scopuri profesionale intr-
un mediu industrial. Pot exista dificultati Tn asigurarea compatibilitatii electromagnetice intr-un alt mediu decéat cel industrial.

AVERTIZARE

Utilizarea sistemelor de sudura cu arc electric sau de tdiere cu plasma poate interfera cu servicile de radionavigatie, de

proprietate si de siguranta personald (stimulatoare cardiace si aparate auditive), computere si, in general, echipamente de
A comunicatii.

Pot aparea episoade de interferenta in mediul in care este utilizat aparatul, daca in apropiere se afla echipamente deosebit de

sensibile. In astfel de cazuri, operatorul instalatiei ia masuri pentru a reduce sau elimina astfel de interferente.

2.9 Asezare

A AVERTISMENT

¢ Asezati aparatul pe o baza solida, plana. Este permisa o inclinatie maximéa de 10°.
Rasturnarea unui aparat poate fi extrem de periculoasa.

¢ Nu asezati aparatul langa un perete. Pastrati o distanta de cel putin 1 m in jurul aparatului pentru a facilita circulatia aerului utilizat
pentru racirea acestuia.

¢ Daca utilizati un céarucior de transport cu suport pentru butelie, fixati butelia de gaz cu curelele corespunzatoare pe carucior.
Caderea unei butelii de gaz poate fi extrem de periculoasa.

¢ In cazul in care céruciorul dispozitivului de alimentare cu sarma este utilizat suspendat prin mijloace mecanice, izolati electric
caruciorul de mijloace mecanice de suspensie.

2.10 Ridicare si transport

Atunci cand transportati aparatul, asigurati-va ca sunt respectate directivele si reglementarile nationale si regionale de siguranta aplicabile.
Acest lucru se aplica in special directivelor privind riscurile Tn timpul transportului si expedierii.

Rasturnarea unui aparat poate reprezenta un pericol de moarte!

Asezati aparatul intr-o pozitie stabilé pe o baza plana si solida.

Este permis un unghi maxim de inclinare de 10°(a se vedea IEC 60974-1).
Nu ridicati si nu transportati aparate active.

A AVERTISMENT

¢ Daca aparatul este echipat cu una sau mai multe componente, cum ar fi: carucior de transport, butelie de gaz inert,

¢ Deconectati aparatul de la sursa de alimentare nainte de a-l transporta.
A carucior de alimentare cu sdrma sau bobina de sarma, dezasamblati-le inainte de a-I transporta.

¢ Atunci cand transportati aparatul, asigurati-va ca sunt respectate toate directivele si reglementarile locale de siguranta aplicabile.

¢ Daca aparatul este echipat cu un méaner sau o banda transportoare, folositi-l numai si exclusiv pentru transport manual. Nu ridicati
de méaner (Tabelul 1 imaginea 6).

¢ Pentru ridicarea aparatului prin mijloace mecanice, utilizati inelele de ridicare, daca exista, curelele sau lanturile (Tabelul 1
imaginea 1 si 2).

¢ Pozitionati furcile motostivuitorului tindnd cont de pozitia centrului de greutate al aparatului.
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A PRUDENTA

Pentru un mod corect de transport, consultati tabelul 1, fig. 1 si 2. In special, conectati curelele sau lanturile folosind cele trei inele de ridicare de pe generator. Nu
ridicati de maner, asa cum se arata in fig. 6.

Dupd transport si Tnainte de punerea n functiune, efectuati o inspectie vizuald a aparatului pentru a verifica eventualele deteriorari. Inainte de punerea in functiune
a aparatului, solicitati repararea oricaror daune de catre personalul calificat al CEBORA.

Capacitatea dispozitivului de ridicare trebuie sa fie suficienta pentru ca sarcina sa fie ridicata in conformitate cu reglementarile in vigoare in tara de
destinatie a generatorului de sudura/taiere.

in cazul in care c&ruciorul de alimentare cu sarmé& este suspendat de macara in timpul sudurii, utilizati intotdeauna o suspensie izolatoare adecvata (dispozitive
MIG/MAG si TIG).

Daca aparatul este echipat cu o curea de umar sau un maner de transport, folositi-le exclusiv pentru transportul manual.

Cureaua de umar nu este potrivitda pentru transportul cu macaraua, stivuitorul sau alte ascensoare mecanice (Tabelul 1 fig.5 si 7). Toate
dispozitivele pentru fixare (curele, cleme, lanturi etc.) care sunt utilizate impreund cu aparatul sau componentele acestuia trebuie verificate la
intervale regulate (de exemplu, pentru a verifica prezenta unor deteriordri mecanice, coroziune sau modificari cauzate de factori de mediu).
Intervalele si amploarea controalelor trebuie sa respecte cel putin normele si directivele nationale in vigoare.

Tabelul 1




2.11 Obligatiile si calificarile personalului

Instalatia este construita in conformitate cu stadiul actual al tehnologiei si Tn conformitate cu reglementérile si standardele in vigoare pentru
uz industrial si profesional.

Sistemul este destinat exclusiv proceselor de sudura sau taiere indicate pe placuta cu date tehnice.

Daca sistemul este utilizat intr-un mod care nu respecta prevederile, oamenii, animalele sau lucrurile ar putea fi puse in pericol.

Prin urmare, producatorul nu isi asuma nicio rdspundere pentru daunele cauzate de o astfel de utilizare.

/\ AVERTISMENT

Sistemul trebuie utilizat numai de personal calificat i instruit, care a citit toate avertismentele continute in acest manual. Utilizatorul trebuie
sa citeasca cu atentie ceea ce este raportat in aceasta publicatie.

Operatiunile de racordare a instalatiei la electricitate si verificarea acesteia TREBUIE efectuate de personal calificat (expert: STANDARDUL
IEC 11-27:2014).

/\ AVERTISMENT

Producatorul isi declina responsabilitatea pentru modificarile structurale sau de circuit neautorizate la generatorul de sudura sau taiere

2.12 Dispozitive de protectie

Pentru alegerea dispozitivului de protectie adecvat, consultati reglementarile in vigoare in tara de care apartineti.

Echipamentul poate reprezenta o sursa de pericol
Echipamentul individual de protectie trebuie sa faca fatd urmatoarelor riscuri:

¢ Protectia tractului respirator impotriva substantelor si amestecurilor potential daunatoare (fum si vapori). in orice caz, este
obligatoriu sa se adopte masuri de siguranta adecvate, cum ar fi un sistem de aspiratie adecvat.

¢+ Casca de protectie pentru sudor cu dispozitivele de protectie necesare impotriva radiatiilor ionizante (raze IR si UV) si a céaldurii.

+ Imbracaminte de sudor uscatéa (incaltaminte, manusi si protectie a corpului) care protejeaza de mediul cald, precum si de posibile
socuri electrice si de lucru cu elemente sub tensiune.

¢  Protectia urechilor impotriva zgomotului daunator.

¢ Pericol de vatamare din cauza radiatiilor sau a caldurii! Iradierea cu arc provoaca leziuni ale pielii si ochilor. Contactul cu piesele
fierbinti si scanteile provoaca arsuri.

¢ Utilizati scut de sudura sau casca de sudura cu un grad suficient de protectie (in functie de aplicatie)!

¢ Purtati imbracaminte de protectie uscata (de exemplu, scut de sudura, manusi etc.) in conformitate cu reglementérile nationale
relevante.

¢ Protejati persoanele care nu lucreaza direct pe dispozitiv impotriva radiatiilor si a pericolului de orbire prin utilizarea perdelelor sau
a peretilor de protectie.

Tn timpul operatiunilor de sudur& sau téiere, lentilele de contact nu sunt permise: fumul ar putea irita ochii sau, in cazuri extreme, radiatiile
luminoase ar putea topi/arde corneea ochiului uman.

2.13 Eliminarea echipamentelor electrice si electronice

E Nu aruncati echipamentul electric impreuna cu deseurile menajere normale.
Respectati reglementarile locale pentru eliminarea echipamentului.
[ |
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in conformitate cu Directiva European& 2012/19/UE privind eliminarea deseurilor de echipamente electrice si electronice si punerea sa in
aplicare Tn contextul legislatiei nationale, echipamentele electrice care au ajuns la sfarsitul duratei lor de viata trebuie colectate separat de
alte deseuri si transferate la o instalatie de eliminare adecvata pentru a permite tratarea adecvata a reciclarii.

Duceti produsul la cel mai apropiat punct de reciclare sau consultati distribuitorii nostri.

fn momentul eliminarii, utilizatorul trebuie sa indeparteze placuta de identificare situata pe partea din spate a masinii pentru a preveni
repunerea acesteia in functiune f&ra protectii, deoarece responsabilitatea NU MAI ESTE SUPORTATA DE PRODUCATOR.

Respectarea directivei europene si a legislatiei locale contribuie la evitarea posibilelor efecte negative asupra mediului si sanatatii si
promoveaza reutilizarea, reciclarea si/sau recuperarea materialelor din care este compus echipamentul.

3 INSTALARE

3.1 Conectarea la retea

Instalarea masinii trebuie efectuatd de personal cu experienta. Toate conexiunile trebuie efectuate in conformitate cu reglementarile in
vigoare si in deplind conformitate cu legea de prevenire a accidentelor din tara de utilizare a echipamentului.

/\ AVERTISMENT

Instalarea si gestionarea echipamentului/sistemului trebuie sa respecte IEC EN 60974-9. Verificati daca tensiunea retelei corespunde
tensiunii indicate pe placuta tehnica a masinii de sudura.

Conectati un conector de capacitate adecvata la absorbtia de curent 11 indicatd pe placuta cu date.
Asigurati-va ca conductorul galben/verde al cablului de alimentare este conectat la contactul de impamantare al stiftului.

Debitul intrerupatorului sau sigurantelor intre reteaua de alimentare si aparat trebuie adaptat la curentul 11 absorbit de utilaj. Verificati
datele tehnice ale aparatului.

AVERTIZARE

Conectarea aparatelor electrice de mare putere la retea ar putea avea un impact negativ asupra calitatii energiei retelei. Pentru
conformitatea cu IEC 61000-3-12 si IEC 61000-3-11, pot fi necesare valori ale impedantei liniei mai mici decéat valoarea Zmax indicata in
manualul de instructiuni al generatorului de sudura sau taiere.

Este responsabilitatea instalatorului sau utilizatorului sa se asigure ca aparatul este conectat la o linie de impedanta corecta. Se
recomanda consultarea furnizorului local de energie electrica.

¢+ Este obligatorie utilizarea aparatului numai daca este conectat la o retea de alimentare cu energie electrica echipata cu un
conductor de impamantare.

¢ Utilizarea aparatului conectat la o retea fara impamantare sau la o priza fara contact pentru un astfel de conductor este o forma
de neglijenta grava. Producatorul isi declina orice responsabilitate pentru daunele aduse persoanelor sau bunurilor care rezulta
dintr-o conexiune incorecta la retea.

¢+ Este de datoria utilizatorului sa solicite unui electrician calificat sa verifice periodic eficienta perfecta a conductorului de impamantare
al sistemului si al aparatului utilizat.

AVERTIZARE

¢ In cazul aprinderii de nalta frecventd, cablul de masé si cablul tortei trebuie mentinute la o distanté de cel putin 30 cm, pentru a
evita orice descarcare intre cele doua.

¢ In cazul aplicatiilor cu surse multiple de suduré, asigurati-va c& manunchiul de cabluri al fiecarei surse este la cel putin 30 cm
distanta.

¢ Manunchiul de cabluri nu trebuie sa depaseascéa o lungime totald de 30 m. Nu va pozitionati niciodata intre cablurile de sudura.
Conectati cablul de impamantare la piesa de prelucrat cat mai aproape posibil de zona de sudura sau taiere.

+ In aplicatiile cu surse multiple, fiecare generator trebuie s& aiba propria conexiune la piesa de suduré. Nu grupati niciodats masele
mai multor generatoare.

¢ Instalati si utilizati aparatul numai in conformitate cu clasa de protectie indicaté pe pl&cuta cu date. In timpul instalé&rii, asigurati-va
ca o distantd de 1 m este mentinuta in jurul aparatului, astfel incat aerul de racire sa poata curge si sa se scurga liber.
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3.2 Conditii de mediu si de depozitare

INDICATIE (a se vedea IEC60974-1)

Intervalul temperaturii ambiante a aerului:
¢ in conditii de lucru: de la -10°C pana la +40°C (de la 14°F pana la 104°F)
+ in conditii de transport sau depozitare: de la -20°C pana la 55°C (de la -4°F pana la 131°F)
Umiditatea relativa a aerului:
- pana la 50% la 40°C (104°F)
- pana la 90% la 20°C (68°F)
Altitudinea deasupra nivelului marii:
- pana la 1000 m ( 3281 ft.)
Aer inconjurator:
- fara praf
- fara acizi
- fara gaz coroziv

3.3 Butelii de gaz

Buteliile de gaz contin gaz sub presiune si, in caz de deteriorare, pot exploda. Deoarece buteliile de gaz fac parte integranta din echipamentul
de sudura, acestea trebuie manipulate cu extrema prudenta.
Urmati instructiunile producatorului si respectati standardele nationale si internationale pentru buteliile de gaz si accesoriile acestora.

/\ AVERTISMENT

¢ Protejati buteliile de gaz care contin gaze sub presiune de caldura excesiva, impacturi mecanice, zgura, flacari deschise, scantei
si arcuri electrice.

Montati buteliile de gaz in pozitie verticala si fixati-le conform instructiunilor pentru a preveni caderea acestora.

Tineti buteliile de gaz departe de circuitul de sudura sau de alte circuite electrice.

Nu agatati niciodata o torta de sudura pe o butelie de gaz. Evitati orice contact intre buteliile de gaz inert si electrozi.

Daca nu este necesara sudura, inchideti supapa buteliei de gaz sau sursa principala de alimentare cu gaz.

Tnainte de fiecare punere in functiune, verificati s& nu existe scurgeri necontrolate de gaz din butelia de gaz sau din sursa principala
de gaz.

Asigurati o alimentare suficienta cu aer pur, cu o rata de ventilatie de cel putin 20 m3ora.

¢ Respectati avertismentele pentru siguranta si intretinerea buteliei de gaz sau a alimentarii principale cu gaz.

* & & o o

¢ Pericol de explozie: nu sudati si nu taiati niciodata pe o butelie care contine gaz sub presiune.

¢ Utilizati intotdeauna butelii de gaz potrivite pentru diferite tipuri de aplicatii,
precum si accesorii adecvate (regulatoare de presiune/debit, tevi, racorduri etc.).
Utilizati butelii de gaz si accesorii numai in stare buna.

Daca se deschide o supapa a unei butelii de gaz, indepartati-va fata de punctul de scurgere a gazului.

Daca nu este necesara sudura sau taierea, inchideti supapa buteliei de gaz.

Daca butelia de gaz nu este conectata, lasati capacul de protectie al supapei la locul sau.

Pericol cauzat de gazul evacuat: scurgerile necontrolate de gaz inert pot provoca asfixiere. Gazul inert este incolor si inodor si,
daca este eliberat, poate inlocui oxigenul din aerul inconjurator.

¢
¢
¢
¢

3.4 Intretinere

Intretinerea corespunzétoare a generatorului asiguré o performanta optima si prelungeste durata de viata a tuturor componentelor sale. Toate
lucrarile descrise mai jos trebuie efectuate numai de personal tehnic calificat.

Efectuati toate lucrarile descrise mai jos numai dupa ce ati citit si ati inteles toate documentele componentelor sistemului si, in special,
masurile de siguranta din urmatorul manual.

Intretinerea, controlul si repararea produsului pot fi efectuate numai de personal specializat. Personalul specializat este cel care, datorita
formarii, cunostintelor si experientei sale, este capabil sa recunoasca in timpul verificarii unui generator de sudura, riscurile prezente si
posibilele daune aduse sistemului si sa adopte masurile de siguranta corecte. Lucrarile de reparatii si intretinere trebuie efectuate numai de
personal specializat autorizat.
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In caz contrar, se pierde dreptul de garantie. In toate cazurile in care este nevoie de asistentd, contactati distribuitorul specializat sau
furnizorul aparatului.

Simbol Calificare Descriere calificare
5 OPERATOR Tndepline$te sarcinile necesare pentru functionarea de baza: executarea ciclului de lucru, implementarea
1 comenzilor operatorului si alte interventii stréns legate de productia normal&; posibila curatare si
inspectie zilnica. Actioneaza strict cu dispozitivele de siguranta activate.

MECANIC DE | Intervine in toate conditiile de functionare si la toate nivelurile de protectie. Efectueaza fiecare reparatie/

0 K
rw INTRETINERE | reglare mecanica. Nu actioneaza pe sisteme electrice sub tensiune.

ELECTRICIAN | Intervine in toate conditiile de functionare si la toate nivelurile de protectie. Efectueaza orice reparatie/
& DE reglare a sistemelor electrice si pneumatice chiar si in prezenta tensiunii.

INTRETINERE

/\ AVERTISMENT

Indiferent de calificarea operatorului, in timpul tuturor operatiunilor de intretinere este obligatorie deconectarea generatorului de sudura
sau taiere de la retea.

¢+ Executarea necorespunzatoare a lucrérii poate provoca vatamari corporale grave si pagube materiale.

¢ Un soc electric poate fi fatal.

¢ Conectarea insuficienta la conductorul de masa poate cauza vatamari corporale grave si daune materiale. Retineti ca suruburile
mantalei exterioare a utilajului au sarcina de a impamanta piesele expuse operatorului utilajului si, prin urmare, nu utilizati alte
tipuri de suruburi.

/\ AVERTISMENT

¢ Dupa deschiderea aparatului, cu ajutorul unui instrument de masurare adecvat, asigurati-va ca componentele incarcate electric
sunt descarcate.
¢ Utilizarea pieselor de schimb neoriginale scuteste CEBORA de orice daune asupra lucrurilor gi persoanelor.

Operatiunile de intretinere pot fi efectuate de urmatoarele tipuri de operatori:

Utilizator final UF

Centrul de service autorizat CEBORA Service

PERIOADA |INTRETINERE Calificare Efectuat de
Verificati priza de retea, torta si presiunea gazului de alimentare.
Asigurati-va ca generatorul are o distanta adecvata de obstacolele 9
externe pentru a permite racirea corespunzatoare. ﬂﬂ UF
Asigurati-va ca grilajele de aerisire ale tunelului de racire nu sunt

Zilnic acoperite sau obstructionate.

Verificati integritatea cablurilor de sudurd si a conductelor

sistemului de racire.
ﬂﬁF UF

Deteriorarea carcasei (peretele frontal, posterior si lateral) 5
Verificati lichidul de racire al unitatii de racire. "i

UF

In fiecare

Verificati functionarea corecta a ventilatoarelor generatorului, a

saptamana | ynitatii de racire si a gazului consolei.

”}o@ Service

Curatati filetele tortei si verificati daca existd semne de coroziune
sau descarcare electrica.
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PERIOADA |INTRETINERE Calificare Efectuat de

Elemente de transport (curea, inele de ridicare, maner).

Verificati tuburile flexibile ale lichidului de r&cire si conexiunile 3
acestora pentru impuritati. YW UF

Lunar Verificati conexiunile de gaz, apa si electricitate pentru fisuri,
abraziuni sau scurgeri.

@]
Rulati programul de TESTARE utilizand consola de gaz. fm Service

Daca masina are un filtru de aer de admisie, scoateti filtrul si
curatati-l cu aer comprimat.

Deschideti carcasa metalica a generatorului si indepartati praful
sau reziduurile de prelucrare din partile interne ale generatorului
care nu sunt ventilate cu aer comprimat. °

Verificati daca exista reziduuri metalice rezultate din prelucrare in f%}l
tunelul de ventilatie, in acest caz indepartati-le cu aer comprimat.
La inchiderea carcasei, asigurati-va ca toate terenurile interne
sunt conectate corespunzétor la generator si ca carcasa Tnsasi
este conectata corespunzator la sol.

Service

In fiecare
semestru

Tnlocuiti lichidul de r&cire din sistem.
Curatati filtrele exterioare si ale rezervorului, ale unitatii de racire. s

Curatati filtrul de gaz al consolei. YW
Tnlocuiti garniturile inelare ale tortei, comandand kitul art.1400.

Service

Service

I . ” o . @]
Ao Daca echipamentul de sudura sau taiere este echipat cu un
In fiecare an

certificat de calibrare, reinnoiti certificatul in fiecare an.

Este necesar sa se efectueze o verificare periodica in conformitate cu IEC 60974-4 «Inspectii si verificari recurente». In plus fatd de
standardele de control specificate aici, trebuie respectate legile si reglementarile locale.

Tn cazul in care, in urma inspectiei vizuale, se constatéd componente excesiv de uzate, este interzisa interventia.
Contactati un centru de service autorizat CEBORA.

3.5 Documente aplicabile

Garantie
Pentru informatii despre garantie, vizitati site-ul web www.cebora.it

Declaratie de conformitate.
Proiectarea si constructia instalatiei descrise respecta directivele CE:

¢ Directiva privind joasa tensiune (LVD)
¢ Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMV)
¢ Restrictionarea substantelor periculoase (RoHS)

Tn cazul unor modific&ri neautorizate, reparatiile care nu sunt efectuate in mod similar cu cel al unui atelier de lucru, nerespectarea procedurilor
de instalare si intretinere prevazute in acest document, aceasta declaratie isi pierde valabilitatea. Fiecare produs este insotit de o
declaratie de conformitate specifica in original.

Sudura in conditii de pericol electric ridicat

S Aparatele pot fi utilizate in conformitate cu VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) in medii cu risc electric ridicat.
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POMEMBNO: PRED UPORABO NAPRAVE POZORNO PREBERITE, DA BOSTE RAZUMELLI, IN UVELJAVITE NAPOTKE, KI
HD]]] JIH VSEBUJE TA PRIROCNIK

Avtorske pravice.

Avtorske pravice teh navodil za uporabo so v lasti proizvajalca. Besedilo in ilustracije so skladne s tehniéno opremo naprave v
Casu tiskanja, s pravico do spreminjanja. Noben del te publikacje se ne sme reproducirati, shraniti v kakrSenkoli sistem arhiviranja
ali v kakrsnikoli obliki in kakrSnimkoli sredstvom predati tretjim osebam, ne da bi proizvajalec predhodno izdal pisno dovoljenje.
Hvalezni bomo za obvestila o morebitnih napakah in predlogih za izboljSanje navodil za uporabo.

Ta prirocnik hranite vedno na mestu uporabe naprave za nadaljnjo uporabo.

Opremo se lahko uporablja samo za varjenje ali rezanje. Te naprave ne uporabljajte za polnjenje baterij, odtajanje cevi ali za zagon
motorjev.

Samo strokovno in izkuSeno osebje lahko namesti, uporablja, vzdrzuje in popravlja to opremo. Izkuseno osebje pomeni osebo, ki
lahko na podlagi svoje strokovne izobrazbe, znanja in izku$enj oceni dodeljeno delo in prepozna morebitna tveganja.

Vsaka uporaba, ki se razlikuje od tiste, ki je izrecno navedena in izvedena na drugacne nacine ali v nasprotju z navedenim v tej
publikaciji, postavlja hipotezo o nepravilni uporabi. Proizvajalec zavraca vsako odgovornost v primeru nepravilne uporabe, ki bi
lahko bila vzrok za nesrece ljudi in kakrSne koli okvare naprave.

Ta izkljucitev odgovornosti se prepozna ob dajanju naprave v uporabo s strani uporabnika.

Tako upoStevanje teh navodil kot pogojev in nac¢inov namestitve, delovanja, uporabe in vzdrZzevanja naprave proizvajalec ne more
nadzorovati.

Neustrezna izvedba namestitve lahko povzro€i materialno Skodo in morda tudi poSkodbe ljudi. Zato ne prevzemamo odgovornosti
za izgube, Skodo ali stroske, ki bi nastali ali so na kakrsen koli na¢in povezani z nepravilno namestitvijo, nepravilnim delovanjem
ter neprimerno uporabo in vzdrzevanjem.

Vzporedna povezava dveh ali ve¢ generatorjev ni dovoljena.

Za morebitno vzporedno povezavo ve¢ generatorjev zahtevajte pisno pooblastilo druzbe CEBORA, ki bo v skladu z veljavnimi
predpisi s podrocja izdelkov in varnosti opredelilo in odobrilo metode in pogoje zahtevane aplikacije.
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1 SIMBOLKA

A SVARILO Oznacuje stanje potencialne nevarnosti, katere posledica je lahko resno poskodovanje ljudi.
Oznacuje stanje potencialne nevarnosti, ki v primeru neupostevanja lahko pomeni manj$e poskodovanje ljudi
PREVIDNO . : <
in materialno Skodo na napravah.

OPOZORILO! Uporabniku nudi pomembne informacije, katerih neupostevanje lahko vodi do poSkodovanja opreme.

NAVEDBA Postopki za optimalno uporabo opreme.

Glede na barvo okvirja, postopek lahko predstavlja naslednja stanja: NEVARNOST, SVARILO, PREVIDNOST, OPOZORILO ali NAVEDBA.
1.1 Tabla z opozorili
1.1.1  Varilni generator

Naslednja ostevil€ena besedila so skladna z oStevilcenimi polji na tabli.

Valja za vlek Zice lahko poSkodujejo roko.
Varilna Zica in vleCna enota Zice sta pod napetostjo med varjenjem. Ne priblizujte se z rokami ali kovinskimi predmeti.

1 Elektricni udar, ki ga povzroc€i varilna elektroda ali kabel, je lahko smrtonosen.Ustrezno se zascitite pred elektricnim udarom.

Elektricni udar, ki ga povzroc€i varilna elektroda ali kabel, je lahko smrtonosen.
Ustrezno se zascitite pred elektricnim udarom.

Nosite izolirne rokavice. Elektrode se ne dotikajte z golimi rokami. Ne nosite
vlaznih ali poSkodovanih rokavic.

Izolirajte se od varjenca in od tal.

Pred posegi na napravi odklopite vti¢ napajalnega kabla.

Vdihavanje hlapov, ki nastanejo pri varjenju, je lahko Skodljivo za zdravje.
Glavo drzite stran od hlapov.

Uporabite sistem prisilnega prezracevanja ali lokalnega odvajanja, da odpravite
hlape.

Za odvajanje hlapov uporabite sesalni ventilator.

Iskrenje, ki nastaja pri varjenju, lahko povzro€i eksplozije ali pozar.

Vnetljive materiale drzite stran od obmocja varjenja.

Iskrenje, ki nastaja pri varjenju, lahko povzroci pozar. V blizini naj bo gasilni
aparat in prisotna naj bo oseba, pripravljena na uporabo.

Nikoli ne variti zaprtih posod.

Sevanje obloka lahko drazijo o€i in opecejo kozo.

Nosite zascitno Celado in zas¢itna oCala. Uporabite primerno zascito za uSesa in
obleko z zapetim ovratnikom. Uporabite naglavno varilno masko s filtri ustrezne
stopnje. Nosite zascito za celo telo.

Pred uporabo naprave preberite navodila in sledite vsem, v njih opisanim
postopkom.

Ne odstranjujte in ne pokrivajte opozorilnih nalepk.
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1.1.2 Plazemsko rezanje

Naslednja osteviléena besedila so skladna z oStevilcenimi polji na tabli.

p

1.Iskrenje, ki nastaja pri rezanju, lahko povzroci eksplozije ali pozar.

1.1Vnetljive materiale drzite stran od obmocja rezanja.

1.2Iskrenje, ki nastaja pri rezanju, lahko povzroci pozar. V bliZini naj bo gasilni aparat in
prisotna naj bo oseba, pripravljena na uporabo.

1.3Nikoli ne rezati zaprtih posod.

2.Plazemski oblok lahko povzro¢i poSkodbe in opekline.

2.1Pred demontazo gorilnika izklopite napajanje.

2.2Ne drzite materiala blizu poti rezanja.

2.3Nosite zascito za celo telo.

3.Elektri¢ni udar, ki ga povzroci gorilnik ali kabel, je lahko smrtonosen. Ustrezno se
zasCitite pred elektricnim udarom.

3.1Nosite izolirne rokavice. Ne nosite vlaznih ali poSkodovanih rokavic.

3.2lzolirajte se od kosa za rezanje in od tal.

3.3Pred posegi na napravi odklopite vti¢ napajalnega kabla.

4.Vdihavanje hlapov, ki nastanejo pri rezanju, je lahko Skodljivo za zdravje.

4.1Glavo drzite stran od hlapov.

4.2Uporabite sistem prisilnega prezraCevanja ali lokalnega odvajanja, da odpravite
hlape.

4.3Za odvajanje hlapov uporabite sesalni ventilator.

5.Sevanje obloka lahko drazijo o€i in opecejo kozo. Uporabnik mora zato zas¢ititi oci z
leCami s stopnjo za&cite, ki je enaka ali viSja od DIN11, in ustrezno tudi obraz.
5.1Nosite zas€itno Celado in zascitna ocala. Uporabite primerno zascito za uSesa in
obleko z zapetim ovratnikom. Uporabite naglavno varilno masko s filtri ustrezne stopnje.
Nosite zas¢ito za celo telo.

6.Pred uporabo naprave preberite navodila in sledite vsem, v njih opisanim postopkom.
7.Ne odstranjujte in ne pokrivajte opozorilnih nalepk.

2 PREVIDNOSTNI UKREPI

VARJENJE IN REZANJE S PLAZEMSKIM OBLOKOM JE LAHKO SKODLJIVO ZA VAS IN DRUGE, zato se mora uporabnik pouéiti o
tveganjih, ki so povzeta v nadaljevanju, in izhajajo iz postopkov varjenja ali rezanja.

Nevarnost pozara v primeru neupostevanja varnostnih predpisov! NeupoStevanje naslednjih previdnostnih ukrepov je lahko vzrok za
smrtne nevarnosti!

¢ Pozorno preberite dolocila o varnosti, ki so navedena v teh navodilih!

¢ Upostevajte predpise o preprecevanju nesre¢ in predpise, ki veljajo v drzavi namestitve!

¢ Upostevanje predpisov zahtevajte od oseb, ki se nahajajo v delovnem obmogju.

Nevarnost poskodovanja z elektricno napetostjo. Elektricna napetost lahko v primeru stika povzro€i elektriéni udar in opekline. Iz tega
razloga, pred odpiranjem generatorja zaradi iskanja okvar ali vzdrzevanja, napravo izklopite tako, da glavno stikalo postavite v polozaj 0 in
se prepricate, da je omrezni kabel vidno odklopljen iz elektricnega omrezja.

Nevarnost poskodovanja v primeru neustreznih oblacil. Toplotni viri in elektriéna napetost so viri nevarnosti, katerim se pri varjenju ali
plazemskem rezanju ni mogoce izogniti. Uporabnik mora biti opremljen z osebno varovalno opremo (OVO). Za tveganja, za katera je
varovalna oprema namenjena, glejte ustrezno poglavje (2.12) tega priro¢nika.

A SVARILO
OBVEZNOSTI UPRAVLJAVCA
Za delovanje naprave je treba upostevati ustrezne nacionalne uredbe in zakone!

¢ Okvirna direktiva (89/391/EGS) (in prenosi slednje v nacionalno zakonodajo) o izvajanju ukrepov za spodbujanje izboljSanja
varnosti in zdravja delavcev pri delu

Zlasti Direktiva 89/655/EGS o minimalnih varnostnih in zdravstvenih zahtevah za uporabo delovne opreme delavcev pri delu.
Predpisi o varnosti na delovhem mestu in prepreevanju nesre¢ v posamezni drzavi

Namestitev in upravljanje sistema v skladu z IEC 60974-9.

Uporabnike redno opominjajte, naj delujejo varno in vestno.

Redno preverjajte sistem v skladu s standardom IEC 60974-4.
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21 Eksplozija

Za potencialno eksplozivna obmocja veljajo posebni predpisi. Upostevajte ustrezne nacionalne in mednarodne predpise s tega podrocja.

¢ Nikoli ne izvajajte varjenja ali rezanja v blizini tlacnih posod ali ob prisotnosti eksplozivnega prahu, plinov ali hlapov.
¢ Nikoli ne izvajajte varjenja ali rezanja na posodah, ki vsebujejo ali so vsebovala vnetljiva goriva, olja ali snovi.

¢ Previdno ravnajte z jeklenkami in regulatorji tlaka, ki se uporabljajo pri varjenju ali rezanju.

¢ RazprSevanije isker lahko povzro¢i pozar in eksplozijo.

¢ Segrevanje na videz neskodljivih snovi, shranjenih v zaprtih posodah, lahko povzroci povisanje tlaka v posodah. S posledi¢no
nevarnostjo eksplozije.

¢V obmodju varjenja ali rezanja ne shranjujte vnetljivih snovi.

¢ Posode z gorljivimi ali eksplozivnimi teko€inami odstranite od delovnega obmocja!

¢  Eksplozivnih tekodin, prahu ali plinov ne segrevajte z varjenjem ali rezanjem!

2.2 Pozar

Za obmocja s tveganjem pozara veljajo posebni predpisi. UpoStevajte ustrezne nacionalne in mednarodne predpise s tega podrocja.
Zaradi visokih temperatur brizganja isker, razzarjenih delcev ali vro¢e Zlindre, ki nastanejo pri varjenju ali rezanju, lahko nastanejo plameni.

|

Nikoli ne izvajajte varjenja ali rezanja v blizini vnetljivih ali eksplozivno nevarnih materialov.

¢V delovhem obmocju namestite primerne gasilnike, skladne z veljavnimi predpisi.

¢ Preverite, ali so elektricne povezave napajalnega omrezja in na kosu za varjenje ali rezanje dobro pritriene, da se
prepreci tveganje pozara.

¢ Pred zacetkom varjenja popolnoma odstranite ostanke gorljivih materialov z obdelovanca.
¢ Nadaljnje postopke izvajajte Sele, ko se varjeni ali rezani kosi popolnoma ohladijo. Ne postavljajte jih v stik z vnetljivimi snovmi!

2.3 Nevarni plini in hlapi

Pri varjenju ali rezanju se spros¢ajo zdravju skodljivi hlapi in plini. UpoStevajte ustrezne nacionalne in mednarodne predpise s tega podrocja.

Delajte v prostorih z ustreznim odsesavanjem in prezracevanjem.

Za prezracevanje uporabljajte samo zrak.

Glave drzite stran od hlapov in plinov, ki nastanejo pri varjenju ali rezanju.

Ne vdihavati plinov in hlapov, ki se sproscajo pri varjenju ali rezanju.

Ce prezradevanje ni zadostno, uporabite odobrene respiratorje.

Ce nimate ustreznega respiratorja, ne varite ali reZite kovin, previedenih ali vsebujogih svinec, grafit, kadmij, cink, krom, Zivo srebro

in berilij.

Upostevajte napotke na varnostnih listih za uporabljene materiale in ustrezna navodila proizvajalca.

¢ Ne variti ali rezati kovinskih povrsin, ¢e so na njih detergenti, sredstva za razmastitev ali podobni izdelki.

¢ Vse komponente in deli, ki pridejo v stik s kisikom, morajo biti ustrezno razmasceni (zlasti za plazemski gorilnik in z njimi povezan
obrabljivi material).

¢ Z elektricnim oblokom se spro$¢a ozon. Dolgotrajna izpostavljenost v okoljih z visokimi koncentracijami ozona lahko povzrogi
glavobol, drazenje nosu, grla, oci, hude prebavne tezave in bolecine v prsih.

¢ Po kon¢anem varjenju ali rezanju zaprite ventil jeklenke uporabljenega plina.

¢ PrepriCajte se, da ni uhajanja inertnega plina iz jeklenke. Inertni plin je brez barve in vonja. V okolju, nasi¢enem z inertnim plinom,

ni kisika, kar povzroci zadusitev ljudi, ki so prisotni v tem okolju.

* S & o o o
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2.4 Nevarnosti elektricnega toka

¢  Elektricna napetost lahko v primeru stika povzroci elektri¢ni udar in opekline.
¢ Varilna elektroda ali varilna Zica sta pod napetostjo, zato je stalno prisotno tveganje elektricnega udara.
¢ Aparat ne uporabljajte, €e je brez stranic in/ali pokrovov.

¢ Ne dotikajte se elektricnih delov v notranjosti naprave.

¢ Ne dotikajte se neposredno komponent pod napetostjo, kot so vti¢nica varilne naprave, prevle€ene elektrode, volframove elektrode
ali varilne Zice.

¢ Gorilnik in/ali drzalo elektrode vedno polozite na izolirano povrsino.

¢ Vedno nosite popolno osebno varovalno opremo (odvisno od uporabe).

¢ Napravo lahko odpre izklju¢no le usposobljeno in specializirano osebje.

2.5 Mehanske nevarnosti

in ventilatorji.

¢+ Roke, lase in oblacila ne priblizujte gibajo¢im se mehanskim delom, kot so zobniski pogoni za vleko Zice, navitki Zice
¢ Varilna Zica, ki izhaja iz gorilnika, lahko zelo resno poskoduje odi, obraz in telo.

¢ Varnostnih naprav, ki so prisotne na napravi ne smete onemogociti ali zaobiti.

2.6 Hrup

Generator za varjenje ali rezanje proizvaja hrup. Upostevajte ustrezne nacionalne in mednarodne predpise s tega podrocja.

A SVARILO

ENOVITE vrednosti emisije zvoka pri varjenju ali rezanju ni mogoce navesti, ker na to vplivata tako postopek varjenja/rezanja
kot tudi pogoji okolja. Na to vplivajo zlasti postopek varjenja (MIG/TIG) ali rezanja, nastavljenega jakost in vrsta toka (enosmerni,
impulzni, izmenicni), vrsta podlage, resonanca kosov, ki se jih obdeluje, vrsta plina za rezanje/varjenje in na koncu tudi delovno
okolje v okolici (hrup v ozadju, velikost prostora itd.)

Postopek varjenja ali rezanja povzro¢a za ¢loveSko uho Skodljive ravni hrupa.

Obvezno je treba nositi primerno zascito: na primer glusnike ali Cepke v skladu z nacionalnimi ali lokalnimi predpisi.

Stroj je bil zasnovan in izdelan tako, da se zmanj$a izpostavljenost operaterjev hrupu. Glejte uporabnikovo oceno tveganja ali zakone, ki

veljajo v drzavi uporabe, za uporabo dolo¢ene osebne varovalne opreme (zascito za sluh).

2.7 Elektromagnetna sevanja

Generator za varjenje ali rezanje proizvaja elektri¢ni tok, ki prek katerega koli vodnika proizvaja elektromagnetna polja (EMF). Varilni ali
rezalni tok ustvarja elektromagnetna polja okoli varilnih/rezalnih kablov in generatorja.

+ Nosilci vitalne elektronske opreme, kot so sréni spodbujevalniki ali slusSni aparati, se morajo posvetovati s svojim

® ¢ Uporaba naprave predstavlja smrtno nevarnost za uporabnike srénega spodbujevalnika.
@ zdravnikom, preden se priblizajo obmocjem, kjer potekajo oblo¢no ali uporovno varjenje, rezanje ali posnemanje.

¢ Izpostavljenost elektromagnetnim poljem zaradi varjenja ali rezanja bi lahko imela neznane ucinke na zdravje.

A PREVIDNO

Za zmanj$anje tveganj zaradi izpostavljenosti elektromagnetnim poljem mora upravljavec upostevati naslednje postopke:
¢ Varilne kable namestiti &im blizje drug drugemu. Ce je mogo&e, pripraviti snop kablov in jih skupaj pritrditi z lepilnim trakom.
Tovrstna ureditev je dovoljena, ¢e pri obdelavi ni predviden nacin visokofrekvenénega vziga.
Varilnih kablov ne ovijajte okoli telesa in varilnih kablov ne nosite na ramenih.
Kabli za varjenje ali rezanje naj bodo ¢im dlje od trupa in glave osebe, ki opravlja varjenje ali rezanje.
Ne delajte v blizini generatorja.
Kable presezne dolZine je treba razporediti v obliki serpentine: torej se izogibajte oblikovanju spirale.

* & o o
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2.8 Elektromagnetna zdruzljivost

Ta naprava je razvr§¢ena kot oprema RAZREDA A v skladu s standardom IEC 60974-10 in se jo mora uporabljati samo v profesionalne
namene v industrijskem okolju. V okolju, ki ni industrijsko, morda ne bo mogoc¢e zagotoviti elektromagnetne zdruZljivosti.

OPOZORILO

Uporaba naprav za elektrooblo¢no varjenje ali rezanje s plazmo lahko moti radijsko navigacijo, varnostne storitve za stvari in
ljudi (sréni spodbujevalniki in slusni pripomocki), raéunalnike in zlasti komunikacijsko opremo.
A V okolju, kjer se naprava uporablja, lahko nastanejo pojavi motenj, ¢e je v blizini posebej obcutljiva oprema. V teh primerih

mora upravljavec uporabiti ukrepe, namenjene zmanj$anju ali odpravi tovrstnih moten;.

2.9 Postavitev

& SVARILO

¢ Aparat postavite na trdno in vodoravno povrsino. Najvecji dovoljen naklon znasa 10°.
Prevrnitev naprave je lahko zelo nevarna.

¢ Naprave ne postavljajte poleg vnetljivih materialov. Povsod okrog naprave ohranite vsaj 1 m razdalje, da olajSate krozenje zraka,
ki je potreben za hlajenje slednje.

¢V primeru uporabe transportnega vozic¢ka z nosilcem jeklenke s plinom, slednjo z ustreznimi pasovi trdno pritrdite na vozi¢ek.
Padec jeklenke s plinom je lahko izjemno nevaren.

¢ Ce se vozidek za vlek Zice uporablja obe$en z mehanskimi sredstvi, elektridno izolirajte vozitek od mehanskega sredstva za
obeSanje.

2.10 Dvigovanje in transport

Pri transportu naprave zagotovite, da se uveljavijo veljavne nacionalne in regionalne smernice ter veljavni predpisi o prepreCevanju nesrec.
To Se posebej velja za smernice glede tveganj med prevozom in posiljanjem.

Prevrnitev naprave lahko predstavlja smrtno nevarnost!
Aparat stabilno postavite na ravno in trdno povrsino.
Dopusten je kot nagiba do najvec 10°(glejte IEC 60974-1).
Ne dviguijte in ne prevazajte aktiviranih naprav.

A SVARILO

¢ Pred transportom napravo izklopite iz omreznega napajanja.
¢ Ce je naprava opremljena z enim ali ve¢ sestavnimi deli, kot so: transportni voziek, jeklenka z inertnim plinom,
A vozicek za dovajanje Zice ali navitek z Zico, jih pred transportom razstavite.
¢ Pritransportu naprave zagotovite, da se uveljavijo veljavne lokalne smernice ter veljavni predpisi o prepre¢evanju
nesrec.

¢ Ce je naprava opremljena z ro¢ajem ali nosilnim pasom za transport, slednje uporabite samo in izkljuéno za ro¢ni transport. Ne
dvigujte z roGajem (Tabela 1 slika 6).
¢ Zadviganje naprave z mehanskimi sredstvi uporabite oCesne vijake, ¢e so prisotni, pasove ali verige (Tabela 1 sliki 1 in 2).

¢ Vilice vilicarja postavite tako, da upostevate polozaj tezis¢a naprave.
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A PREVIDNO

Za pravilen nacin transporta glejte tabelo 1, sliki 1 in 2. Predvsem pa pasove ali verige povezite s tremi o¢esnimi vijaki na generatorju. Ne
dvigujte z ro¢ajem, kot je navedeno na sliki 6.

Po transportu in pred dajanjem v obratovanje obvezno opravite vizualni pregled naprave, da preverite morebitne poSkodbe. Morebitne
poskodbe naj popravi usposobljeno osebje pooblascene tehni¢ne pomoci druzbe CEBORA, preden naprava zacne obratovati.
Nosilnost dvizne naprave mora biti zadostna za dviganje tovora, v skladu z veljavnimi predpisi v namembni drzavi generatorja
za varjenje/rezanje.

V primeru dviganja vozicek z viekom Zice med varjenjem z dvigalom, vedno uporabite ustrezno izolacijsko vzmetenje (naprave MIG/IMAG
in TIG).

Ce je naprava opremljena s prevezo ali roéajem za transport, jih uporabljajte izkljuéno za rogni transport.

Preveza ni primerna za prevoz z dvigalom, vili¢arjem ali drugimi strojnimi dvigali (Tabela 1 sliki 5 in 7).
Vso opremo za prevezo (pasovi, zaponke, verige itd.), ki se uporabljajo skupaj z napravo ali njenimi sestavnimi deli, je treba
redno preverjati (npr. za preverjanje prisotnosti mehanskih poskodb, korozije ali sprememb, ki jih povzro€ajo dejavniki okolja).
Presledki in obseg pregledov morajo biti najmanj v skladu z nacionalnimi standardi in direktivami, ki veljajo v ¢asu pregleda.

T
. WY A

Tabela 1
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2.11 Obveznosti in kvalifikacije osebja

Naprava je izdelana v skladu s sodobnimi dosezki tehnike in v skladu s predpisi in standardi, ki veljajo za industrijsko in profesionalno
uporabo.

Naprava je namenjena izklju¢no za varjenje ali rezanje, kot je navedeno na tablici s podatki.

V primeru uporabe naprave na nacin, ki ni v skladu z dolo¢bami, bi lahko bili izpostavljeni tveganju ljudje, Zivali ali stvari.

Proizvajalec ne prevzema odgovornosti za morebitno Skodo v primeru tovrstne uporabe.

A SVARILO

Napravo mora uporabljati samo kvalificirano in usposobljeno osebje, ki je prebralo vsa opozorila, navedena v tem priro¢niku. Uporabnik
mora skrbno prebrati vsebino te publikacije.

Postopke prikljucitve naprave na elektricno napajanje in preverjanja le-te MORA opraviti izklju¢no le usposobljeno osebje (strokovnjak:
STANDARD IEC 11-27:2014).

A SVARILO

Proizvajalec ne prevzema nobene odgovornosti za nepooblas¢ene spremembe sestave ali vezave na varilnem ali rezalnem generatorju

2.12 Varnostne naprave

Pri izbiri ustrezne varnostne naprave upostevajte predpise, ki veljajo v drzavi pripadnosti.

Naprava je lahko vir nevarnosti
Osebna varovalna oprema mora odpravljati naslednja tveganja:

¢ Zascita dihal pred potencialno skodljivimi snovmi in zmesmi (hlapi in pare). V vsakem primeru je obvezno potrebno sprejeti
ustrezne previdnostne ukrepe, kot je na primer ustrezen odsesovalni sistem.

¢ Zascitna Celada za varilca s potrebnimi napravami za varnost pred ionizirajo¢imi sevanji (IR in UV sevanje) in toploto.

¢ Suha oblacila varilca (Cevlji, rokavice in za$g¢ita telesa), ki $citijo pred vro€im okoljem, pa tudi pred morebitnimi elektricnimi udari
in pri delu z elementi pod napetostjo.

¢ Zascita sluha pred Skodljivim hrupom.

¢ Nevarnost poSkodb zaradi sevanja ali vro€ine! Obsevanje obloka povzroci poskodbe koze in o€i. Stik z vroCimi obdelovanci in
iskrami povzroci opekline.

¢ Uporabite varilno masko ali varilno ¢elado z zadostno stopnjo zas¢ite (odvisno od uporabe)!

¢ Nosite suho varovalno opremo (npr. varilni §¢it, rokavice itd.) v skladu z ustreznimi predpisi zadevne drzave.

¢ Z zascitnimi zavesami ali stenami pred sevanjem in nevarnostjo bleS¢anja zas¢itite ljudi, ki na napravi ne delajo neposredno.

Med varjenjem ali rezanjem uporaba kontaktnih le¢ ni dovoljena: dim namrec¢ lahko drazi o¢i ali, v skrajnih primerih, lahko svetlobno
sevanje raztopi/zazge rozenico ¢loveSkega ocCesa.

2.13 Odstranjevanje elektri¢ne in elektronske opreme

E Elektricne opreme ne zavrzite z obi¢ajnimi gospodinjskimi odpadki.
Upostevajte lokalne predpise o odstranjevanju opreme.
[ |
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V skladu z Evropsko direktivo 2012/19/EU o odstranjevanju odpadne elektri¢ne in elektronske opreme in njenem izvajanju v okviru nacionalne
zakonodaije je treba elektricno opremo, ki je dosegla konec Zivljenjske dobe, zbrati lo¢eno od drugih odpadkov in jo prenesti v ustrezen obrat
za odstranjevanje, da se omogoci ustrezno recikliranje.

Izdelek odnesite na najblizje mesto za recikliranje ali se pozanimajte pri nasih prodajalcih.

Po odstranitvi mora uporabnik odstraniti identifikacijsko ploS¢ico, namesceno na hrbtni strani stroja, da prepreci njegovo ponovno uporabo
brez varoval, saj ODGOVORNOST NI VEC V PRISTOJNOSTI PROIZVAJALCA.

Skladnost z evropsko direktivo in lokalno zakonodajo prispeva k prepreCevanju morebitnih negativnih vplivov na okolje in zdravje ter daje
prednost ponovni uporabi, recikliranju in/ali predelavi materialov, iz katerih je oprema izdelana.

3 NAMESTITEV

3.1 Povezava v omrezje

Namestitev stroja mora opraviti izkuSeno strokovno osebje. Vse povezave morajo biti izvedene v skladu z veljavnimi predpisi in v celoti v
skladu z zakonom o preprecevanju nesre€ drzave, v kateri se napravo uporablja.

A SVARILO

Namestitev in upravljanje opreme/sistema morata biti v skladu s standardom IEC EN 60974-9. Preverite, ali omrezna napetost ustreza
napetosti, ki je navedena na tablici s tehni¢nimi podatki varilnega stroja.

Prikljucite vti¢ ustrezne kapacitete za tok 11, ki je naveden na tablici s podatki.

PrepriCajte se, da je rumeno-zeleni vodnik napajalnega kabla priklju¢en na ozemljitveni kontakt vti¢a.

Zmogljivost magnetnotermi¢nega stikala ali varovalk, nameS¢enih med elektricnim omrezjem in napravo, mora ustrezati toku 11, ki ga
absorbira stroj. Preverite tehni¢ne podatke naprave.

OPOZORILO

Povezava z omrezjem naprav velike mogi bi lahko imela negativne posledice na kakovost omrezne energije. Za skladnost s standardi IEC
61000-3-12 in IEC 61000-3-11 bodo morda potrebne vrednosti impedance linije, ki so nizje od vrednosti Zmax, navedene v navodilih za
uporabo varilnega ali rezalnega generatorja.

Monter ali uporabnik je odgovoren za zagotovitev, da je naprava priklju€ena na linijo s pravilno impedanco. Priporocljivo je, da se posvetujete
z lokalnim dobaviteljem elektricne energije.

|

¢ Obvezna je uporaba naprave samo, Ce je ta povezana z napajalnim omrezjem, opremljenim z ozemljitvenim vodnikom.

¢ Uporaba naprave, priklju¢ene na omrezje brez ozemljitvenega vodnika ali na vti¢nico brez kontakta za tovrsten vodnik, predstavlja
zelo hudo malomarnost. Proizvajalec odklanja vsako odgovornost za Skodo ljudem ali na stvareh, nastalih z napa¢no povezavo
stroja v omrezje.

¢ Uporabnikova dolZnost je, da usposobljen elektrikar redno preverja brezhibno ucinkovitost ozemljitvenega vodnika sistema in
naprave v uporabi.

OPOZORILO

¢V primeru vklopa z visokofrekvenéno zagonsko napravo naj bosta ozemljitveni kabel in kabel gorilnika medsebojno oddaljena
najmanj 30 cm, da se prepreci praznjenje med njima.

¢  Priaplikacijah z vec viri varjenja poskrbite, da je kabelski snop vsakega vira odmaknjen vsaj 30 cm od drugega.

¢ Skupna dolzina kabelskega snopa ne sme presegati 30 m. Nikoli ne stojte med varilnimi kabli.
Ozemljitveni kabel prikljucite na obdelovanec ¢im blizje obmocju varjenja ali rezanja.

¢  Priaplikacijah z ve€ viri mora vsak generator imeti lastno povezavo z varjencem. Nikoli ne zdruzujte mase vec€ generatorjev.

¢ Napravo namestite in uporabljajte samo v skladu z razredom za$cite, ki je naveden na tipski ploSCici. Med namestitvijo se
prepriCajte, da je okrog naprave priblizno 1 m prostega prostora, da se hladilni zrak lahko prosto dovaja in odvaja.
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3.2 Okoljski pogoji in skladiSéenje

NAPOTEK (glejte IEC60974-1)

Obmocje temperature zunanjega zraka:
¢ vdelovnem stanju: od -10°C do +40°C (od 14°F do 104°F)
¢ v stanju transporta in skladi$¢enja: od -20°C do 55°C (od -4°F do 131°F)
Relativna vlaznost zraka:
- do 50% pri 40 °C (104 °F)
- do 90% pri 20 °C (68 °F)
Nadmorska viSina:
- do 1000 m ( 3281 ft.)
Zunanji zrak:
- v bistvu brez prahu
- brez kislin
- brez Skodljivih plinov

3.3 Plinske jeklenke

Plinske jeklenke vsebujejo plin pod tlakom in v primeru poskodovanja lahko eksplodirajo. Glede na to, da so plinske jeklenke sestavni del
varilne opreme, je treba z njimi ravnati previdno.
Upostevajte navodila proizvajalca in upostevaijte nacionalne in mednarodne standarde za plinske jeklenke in njihovo dodatno opremo.

A SVARILO

¢ Zascitite plinske jeklenke, ki vsebujejo pline pod tlakom, pred preveliko toploto, mehanskimi sunki, zlindro, odprtim plamenom,
iskrami in elektricnimi obloki.

¢ Plinske jeklenke namestite v pokoncen polozaj in jih pritrdite, kot je prikazano v navodilih, da preprecite njihov padec.

¢ Plinske jeklenke drzite stran od varilnega tokokroga ali drugih elektri¢nih tokokrogov.

¢ Varilnega gorilnika nikoli ne obeSajte na plinsko jeklenko. Izogibajte se vsakemu stiku med jeklenkami z inertnim plinom in
elektrodami.

¢ Ce ne nameravate variti, zaprite ventil plinske jeklenke ali glavnega dovoda plina.

¢ Pred vsakim dajanjem v obratovanje preverite, dani prisotno nenadzorovano uhajanje plina iz plinske jeklenke ali glavnega dovoda
plina.

¢ Uredite dovod dovolj Cistega zraka s hitrostjo prezracevanja najmanj 20 m*/uro.

¢ Upostevajte opozorila o varnosti in vzdrzevanju plinske jeklenke ali glavnega dovoda plina.

¢ Nevarnost eksplozije: nikoli ne izvajajte varjenja ali rezanja na jeklenki, ki vsebuje plin pod tlakom.

¢ Vedno uporabljajte plinske jeklenke, ki SO primerne za razlicne vrste uporabe,
kot tudi ustrezno dodatno opremo (regulatorje tlaka/pretoka, cevi, spojke itd.).
Uporabljajte samo plinske jeklenke in pribor v dobrem stanju.

Pri odpiranju ventila na plinski jeklenki odmaknite obraz stran od mesta izpusta plina.

Ce ne nameravate variti ali rezati, zaprite ventil plinske jeklenke.

Ce plinska jeklenka ni prikljuéena, pustite zas&itni pokrov ventila na svojem mestu.

Nevarnost zaradi uhajanja plina: nenadzorovano uhajanje inertnega plina lahko povzroc¢i zadusitev. Inertni plin je brez barve in
vonja, ob uhajanju lahko nadomesti kisik v okolju.

¢
¢
¢
¢

3.4 Vzdrzevanje

Pravilno vzdrZevanje generatorja zagotavlja optimalno delovanje in podaljSuje Zivljenjsko dobo vseh njegovih komponent. Vsa v nadaljevanju
opisana opravila sme izvajati samo usposobljeno tehni¢no osebje.

Vsa opravila, ki so opisana v nadaljevanju, opravite Sele, ko ste v celoti prebrali in razumeli vse dokumente, ki se nanaSajo na sestavne dele
sistema, zlasti previdnostne ukrepe v tem priro€niku.

Vzdrzevanje, preglede in popravila izdelka lahko opravljajo samo strokovno specializirane osebe. Kot strokovno specializirano osebje se
razume osebe, ki so na podlagi svoje usposobljenosti, znanja in izkuSenj sposobni med pregledom varilnega generatorja prepoznati prisotna
tveganja in mozne poskodbe sistema ter sprejeti pravilne varnostne ukrepe. Popravila in vzdrzevalna dela sme izvajati samo pooblas¢eno
strokovno osebje.

V nasprotnem primeru se garancijska pravica razveljavi. V vseh primerih, ko potrebujete pomo¢, se obrnite na svojega specializiranega
prodajalca ali dobavitelja naprave.
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Simbol Kvalifikacija Opis kvalifikacije

3 VODITELJ Izvaja naloge, ki so potrebne za osnovno delovanje: izvajanje delovnega cikla, izvajanje ukazov
i operaterja in druge posege, ki so strogo povezani z normalno proizvodnjo; morebitno ¢iS¢enje in
vsakodnevni pregled. Deluje strogo z omogoc¢enimi varnostnimi napravami.

2 VZDRZEVALEC | Posega v vseh pogojih delovanja in na vseh ravneh za&gite. Opravlja vsa popravila/nastavljanja strojne
r[{r@ STROJNIK narave. Ne dela na elektri¢nih sistemih pod napetostjo.

VZDRZEVALEC |Posega v vseh pogojih delovanja in na vseh ravneh za&gite. Opravlja vsa popravila/nastavljanja
5[1? ELEKTRIKAR elektri¢nih in pnevmatskih sistemov, tudi ob prisotnosti napetosti.

A SVARILO

Ne glede na usposobljenost operaterja, je med vsemi vzdrzevalnimi deli obvezno treba odklopiti varilni ali rezalni generator iz
omreznega napajanja.

¢ Napacna izvedba dela lahko povzroc€i hude telesne poskodbe in materialno Skodo.

¢  Elektri¢ni udar je lahko usoden.

¢ Nezadostna povezava z ozemljitvenim vodnikom lahko povzroci hude telesne poskodbe in materialno Skodo. Upostevajte, da
imajo vijaki zunanjega plasca stroja nalogo ozemljitve delov, ki so izpostavljeni upravljavcu stroja, zato ne uporabljajte drugih vrst
vijakov.

A SVARILO

¢ Po odprtju naprave s pomocjo ustreznega merilnega instrumenta preverite, ali so se elektricno nabite komponente izpraznile.
¢ Uporaba neoriginalnih nadomestnih delov podjetje CEBORA razresi odgovornosti za poskodbe stvari in ljudi.

Vzdrzevalne posege lahko izvajajo naslednje vrste operaterjev:

Konéni uporabnik KU

Pooblas¢eni servisni center CEBORA Servis

OBDOBJE VZDRZEVANJE Kvalifikacija Opravil
Preverite omrezni vti¢, gorilnik in tlak dovoda plina.
Zagotovite, da bo generator dovolj oddaljen od zunanjih ovir, da se 9
omogodi pravilno hlajenje. Hﬂ KU
PrepriCajte se, da prezraevalne reSetke hladilnega tunela niso pokrite

Vsak dan ali ovirane.
Preverite brezhibnost varilnih kablov in cevi hladilnega sistema.

M| e
Poskodbe ohisja (sprednja, zadnja in stranska stena)

O
Preverjanje hladilne tekocine hladilne enote. "i KU

Vsak

Preverite pravilnost delovanja ventilatorjev generatorja, hladilne enote

teden in plinske konzole.

T[ﬁF Servis

Ocistite navoje gorilnika in preverite, da niso prisotni znaki korozije ali
elektri¢nega praznjenja.
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OBDOBJE VZDRZEVANJE Kvalifikacija Opravil
Transportni elementi (pas, o€esni vijaki, rocaj).

Preverite prisotnost necisto¢ v ceveh hladilne tekoCine in njihovih o
povezavah. T %{P KU

Vsak mesec | Preverite prikljucke plina, vode in elektrike, da ne pride do razpok,
odrgnin ali puscanja.

o
Zazenite program TEST prek plinske konzole. f%? Servis
Ce je naprava opremljena s filtrom na dovodu zraka, ga odstranite in

ogistite s stisnjenim zrakom.

Odprite kovinsko ohiSje generatorja in s stisnjenim zrakom odstranite

prah ali ostanke obdelave z notranjih delov generatorja, ki niso

prezracevani. &%F Servis
Preverite, ali so v prezracevalnem tunelu prisotni ostanki obdelave

kovin, v tem primeru jih odstranite s stisnjenim zrakom.
Pri zapiranju ohisja, se prepri¢ajte, da so vse notranje ozemljitve pravilno

Vsake pol leta S h e . s . .

priklju¢ene na generator in se prepriCajte, da je ohisje stroja pravilno
ozemljeno.
Zamenjajte v obtoku prisotno hladilno tekocino.
Ocistite filtre, zunanje in tiste v rezervoarju hladilne enote. e
Ocistite filter plinske konzole. TW Servis
Zamenjajte tesnilni obro¢ gorilnika, narocite komplet art.1400.
Ce je naprava za varjenje ali rezanj remljena s certifikatom o

Vsako leto € Je nap jenje al rezanje opremiena s ce om o Servis
umerjanju, ga vsako leto obnovite.

Redno je treba izvajati preverjanje v  skladu s standardom IEC  60974-4  "Pregledi in  preskusi v

delovanju". Poleg tukaj navedenih predpisov o nadzoru je treba upostevati tudi lokalne zakone in predpise.

Ce po vizualnem pregledu odkrijemo prekomerno obrabliene sestavne dele, je prepovedano posredovanije.
Pokli¢ite pooblascen servisni center CEBORA.

3.5 Veljavni dokumenti

Garancija
Za informacije o garanciji obiS¢ite spletno stran www.cebora.it

Izjava o skladnosti.
Zasnova in konstrukcija opisane naprave sta skladna z direktivami ES:

¢ Direktiva o nizki napetosti (LVD)
¢ Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti (EMV)
¢ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)

V primeru nepooblascenih sprememb, popravil, ki niso bila strokovno opravljena, neupostevanja postopkov namestitve in vzdrzevanja, ki so
navedeni v tem dokumentu, ta izjava izgubi veljavnost. Vsak izdelek spremlja ustrezna izvirna izjava o skladnosti.

Varjenje v pogojih visoke elektricne nevarnosti

S Naprave se lahko uporabljajo v skladu s standardom VDE 0544 (IEC / DIN EN60974) v okoljih z visokim elektri¢nim tveganjem.
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