ISTRUZIONI PER APPARECCHIO DI TAGLIO AL PLASMA

PRECAUZIONI DI SICUREZZA
FONDAMENTALI

N
Durante le operazioni di taglic s producana fum,
& palveri metaliche nocive. E bene utllizzare ma-
scherne anti fumo e lavorare in spas con adaeguata
venlilazione per garantire una sufficienie protezio-
ne &l'operatore. In ambienti chiusi st cansigla '
50 di aspiratori post sotto la zona di taglio. E im-
portante pulire || materiale da tagliare qualora sia-
ng present: solvenii o sgrassant alogeni per evita
re la formazione di gas tassicl. Alcuni solventi clo-
nnati possono decompors in presenza di ragiazioni
emesse dall'arco e generare gas fosgene: Metalli
ncopert o conienenti piombo, grafite, cadmig, zin:
co, mercurio o berillic possonc produrre durants

il taglo fuml tossici

| raggl che st creano durante fa fase operativa del
taglic hanno gll stess offetti di qualll prodoth dalla
saldatura ad arco. Essenda dannos agli occhi e alla
pelie & necessanio utiizzare guarti per la saldaturs e
occhiali con | latl chius & prowvvist di lenti aventi gra-
do di protezione 4 o 5. Consigliamo di estenders la
protezions a tutla |a Zona ooerativa, persone incluse

/N

Ewvitare che g producsa fucco a causa di scintlle
& scorie calds: Rimuovere dalla zona di taglio ma-
tariali inflammabill & combustioh,

MNon esegure tagll su: contenitori di combustibile
e lubrificante anche se vucti e paricolari conin-
tercapedini contenanti matariali infiammabili,
Assicurarsi chei dispositivi antincendio siana vicl
ni al posto i lavorg,

Raggi ultravioletti

Fuoco

Shock elettrico

L'apparecchio di taglic al plasma necessita per | in
nesca dall'arco e durante il taglic di tensioni pen-
colose per cui s debbono aosservare alcunea irmpor-
tanti regale di sicurezza;

— Evitare dl appogoiarsi o di tenere con le man
il pazzo da tagliare
— Mon lavorare in ambient umich o bagnati,

— MNon utilizzars |'apparecchio se cavi o partl della
iorcia appaiong danneggiati,
— Spegnere sempre |'apparecchio prima di sost
twire l'ugello, 'gettrode o il diffusora
— Sostituire sempre con matariale originale even
tuall parti danneggiate della torcia e dei cavi di que-
st'ultma.

Togliere Ualimentazicne dall'apparecchio grima

di Imntervenire sulla tarcia, 'sui cavi o all'interno del
genaratore,
— Assicurars cha |a linea di almentazions sia prov-
vista di una efiiciente presa di tera.

- Aigsicurars che il banco di lavero sia collegato
ad una eficiente presa di terra.
— L'gventuaie manuisnzione dave essers eseguita
solo da personale gualificato, consapevole dei n-
schi dovull alle tensionl perncolose necessaria al
funzionaments dell'apparecchiatura.

Bruciature

L'operatore deve essere provvisto di scarpe 2 ve-
stitl ignifughi per proteggersl da scintille ed aven-
wall scorie di malenals; precauzion gueste abiteali
duranie qualsias operazone d saldatura,
Evitare di dirigere il getio della torcia contro pet-
sone o corpl estranet

DESCRIZION! SICUREZZE

Cuesto implanto & prowisto delle sequent scurezze:

Termica: posta sugl avvolgment del trasforma-
iore per evitare eventuali sovraccanchi

Pneumatica: posta sulla alimentazione della tor
Gia per avitare che la pressione dell’aria sia insuf-
ficiente @ visualizzata dalla accensione della lam-
pada L (fig. 1)

Elettrica: posta sul corpo della worcia pér evitare
che vi siano tensioni pericolose quande si toglie
il porta ugello.

MESSA IN OPERA ED IMPIEGO (Fig. 1)

Disparre 'apparecchio in un locale sdeguatamerite
venulalo facendo attenziona a nan ostruire 'usc-
ta dell’ana delle asole di ralfreddamento,




Predisporre il disco cambia tensicne posto sotlo
la mancpala © per la tensione di linga, came indl-
cato sul pannelo

Coliegare il cavo di aimentazione A alla pre-
sa provvista di un'efficiente conduttore o lerra.
Evertuali prolunghe devono essere di seziong ade-
guata

Coilegare T'alimentazione dell'aria al raccordo B as-
sicurandosi che la pressione sia almena di 5 bar
Con una portata minima di 120 Gtri/min,

Alzare la manopola E e regolare la pressione.
indicata dal mangmetro F, a2 4,7/4.8 bar, quin
di bloccare la manopela E premendols verso |l
bassg,

Assicurarsl che dali'ugelo dalla torcia asca un fus
g0 d'aria di raffreddamento.

N. B. Questo flussa d'aria,  fine lavorg, si chiude
regoiands a 0 la pressione indicata dal manometro,
Accendere |'apparecchio posizionando la mang:
poia € sulla tensione desiderata. La lampada D de-
v acoendears,

Coliegare || morsatto di massa H al pezzo da ta-
giare, assicurandosi che vi sia un buon contatto
elettrico, in particolare con lamiere verniciate, cs-
sidate o con rivestimenti isolanti,

Appoggiars 'ugele al pezro da tagliare
Premere || pulsante della torcia & mantenerio pre-
mute fing a taglio concluso. (Fig. 2).

E_ T Fig, 2




Esercitare una leggera e decisa pressione, annul-
larta con un movimeno altrettanta rapido per can-
sentire l'innesco dell'arco.

Mantenenda |'ugellc appoggiato, senza esercita-
re pressione, eseguire il laglho.

E buona nerma controllare manualmente ogni
volta ehe si usa la macchina la scorrevolezza
del porta ugello. Tale operazione deve, natu-
ralmente, essere eseguita a macchina spenta.
N. B. evitare di tenere I'arca acceso in aria per non
consumare inutilments lalettrode, 'ugellae il dif-
fusora,

Se 'affa dell'impianto contiena cansiderevoll quan-
tité di urnidita ed ollo, consigliama di chiedera 'ap-
positto essicatore per evitare UNa 8CCaSsiva Lsurs
delle pari di consume ed anche di danneggiare
la tarcia,

MANUTENZIONE TORCIA

Tegliere sempre I'alimentazicne alla macchina pri
ma di agni intervento sulla torcia,

1) Sostituzione delle parti di consume (fg. 3)

| particolan soggett ad usura sona Veleltrodo A
I diffuscre B & l'ugello €. La sostituzions o una
di queste parti & possibile solo dopo avere svitato
Il porta ugelic D.

Fi
i

L elettrodo A& fissato a vile, Fare attenzione & non
inciderio durante || montaggio

Assicurarsi che dopo la sostituzicne il porta ugello
D sia stretio a sufficienza verificando con le mani
che M'ugella C non ructi,

2) Sostituzione del corpo torcia E (fig. 3),

Sfitare dal corpo E 'mpugnatura F. Shlare i con-
dutton dei contall o sicurezza G 2d H. Sfilare la con-
nessicne L. Svitare 1| raccordo | & sfilare il tubo M
el corpo torcia. Maontare i| nugve Corpo forcia ase-
guenda a ritroso lutle le operazioni precedent.
Prima di infitare l'impugnatura asscurars chie cawvi
siang an distant fra di loro & che le connessioni
siang ban sirette.

3) Sostituzione della torcia completa {fig. 3

Toghere il fascione laterale della macching, Sfilare
i due contatl faston N e Q. Togliere dalla morset-
hera Il condutiore rogso P Svitare il raccordo Q
Sfilare la torcia. Montare la nuova torgia eseguen-
do & ritrosa tulte le operazioni precedent

4} Sostituzione del cavae R (fig. 3)

Per la sostituzione del cavo cltre ad eseguire e
operazioni indicate ai punti 2 & 3 & necessario ese-
guire la connessiong 8.

MN.B.: La connessione S dave assers accuratamen:
teisolata.
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INCONVENIENTI DI TAGLIO

1} Insufficiente penetrazione

Le cause di guesto incarveniente possono essere:
— velocitd efevata, Con una corretta velocita 1 frac-
cia dell’arco softo il pezzo forma un angole di cir-
ca 51107 (fig. 2)

— Spessore eccessvo del pezza,

— Tensiong di alimentazone bassa.

— Maorsatto di massa H non in buon contatio elet-
trico con | pezzo

N.B.: Quando |'arco non taglia |e scarié di metal-
lo fuso ostruiscono 'ugello.

2] L'arco di taglio sl spegne.

Le cause di questo inconveniente possono essere:
— ugellp, elettrodo o diffusore consumati.
— pressione ana troppo alta

MANUTENZIONE E CONTROLLI

Pericdicamenta & necessario pulire I'ugello dalle
scorie servendosi di una spazzola o acciaio. Evi-
tare di usare corpl appuntiti per non detericrare ||
fore dell'ugsila,

Anchese la macchina & prowista di un dispositi-
Vo automatico per lo scarico della condensa, che
entra in funzione ogni volia che si chiude 1'alimen-
tazions dell’ana, & buana norma, peredicaments,
controllare che nella vaschetta M fig. 1 nen w sia-
no tracce di condensa,

OPTIONAL (fig. 4

A richiesta viene fornito || KIT ruote.

Fig. 4

Le auguriamo un buon lavore sicur che con un
corretto uso ed una buona manutenziones del Suo
PLASMA ofterrd ottiml nsultati.




