MANUAL PARA LA UTILIZACION DE LAS SOLDADORAS DE HILO

GENERALIDADES

El objeto de este manual es lo de explicar el em-
pleo correcto de la soldadora y facilitar unos ele-
mentos sobre la técnica de soldadura.

Por lo tanto, recomandamos de |leer detenidamen-
te los sugerimientos siguientes: uno de los meto-
dos mas conocidos a través del cual los utilizado-
res, asimismo no expertos, han obtenido soldadu-
ras excelentes y asfi como de juntar sueltamente
materiales dificiles de soldar, es el procedimiento
de soldadura de hilo continuo bajo proteccion de
gas, usualmente conocido como MIG/MAG.

La soldadora que Ud. ha comprado ha sido sem-
plificada de manera da ser préactica, sencilla de em-
plear, ligera y facil de utilizar; permite, en particu-
lar, la soldadura del acero dulce, del acero ino-
xidable y del aluminio.

La soldadora, ademas, esta suministrada apta para
la soldadura del acero dulce.

INSTALACION Y SOLDADURA
DEL ACERO DULCE

Quitar la faja movil (1).

Quitar de la bobina los elementos del kit carrito y
las correas (62) de sujecion de la botella.

Para montar el kit carrito las instrucciones indica-
das por la Fig. 1.

Enhilar las correas en los ojales aptos (Fig. 1).
Colocar vy fijar la botella en la parte posterior de
la maquina por medio de las correas (62).
Colocar el flujometro sobre la botella observando
las instrucciones indicadas por el péarrafo «Instruc-
ciones para el empleo de diversos tipos de botellas».
Comprobe que la tension de la red corresponda
a la indicada por |la tarjeta de los datos técnicos
de la soldadora, pues enchufe el cable de alimen-
tacion a la toma de corriente (completa con una
eficiente toma de tierra).

Conecte la grapa de masa (38) a la pieza que debe
ser soldada de manera que exista un buen contacto.
Asegurase que las piezas sean bien limpiadas y
bien acercadas.

Coloque el interruptor (46) sobre ON.

Para los modelos sin conmutador (65) vy llevar el
pufio sobre la posicion 1.

LA MAQUINA ESTA EN ORDEN
PARA SOLDAR

Seleccionar la posicidon de soldadura por medio
de los desviadores (45) (o el conmutador (65)) se-
gun el espesor de soldar conforme con las indica-
ciones del panel.

El hilo en acero (apto para la soldadura del acero
dulce) esta ya introducido en la antorcha.
Acerque la antorcha al punto que debe ser soldado.
Lleve la mascara (preparada segun la ilustracion
de la Fig. 2) delante de los 0jos.

l2] Viario de proteccién

1) Viario transparent

Fig. 2

Fig. 1

Al empujar a fondo la palanca de la antorcha, el
arco de soldadura serd establecido (59).

Atencion: Para los modelos sin teleinterruptor, na-
turalmente, si el hilo sale mucho de la tobera porta-




corriente, se establecera un breve arco, tambiéen
antes de empujar la palanca de la antorcha.
Para obtener una mayor estabilidad del arco, la
extremidad de la antorcha debe ser mantenida lo
mas cerca pisible a la pieza de soldar y regule la
justa velocidad del hilo por medio del pufio (41) ha-
sta que el riudo del arco sea regular y constante.
Si el hilo marcha a una velocidad demasiado ele-
vada, propende chocar sobre la pieza de soldar,
haciendo asf rebotar la antorcha; si el hilo marcha
a una velocidad demasiado baja, el hilo funde por
gotas irregulares o el arco no se gueda encendido.
Para soldar el acero dulce, esta soldadora puede
ser empleada con mezcla de Argon (75%) + CO,
(25%) - o CO, (100%).

SOLDADURA DEL ACERO INOXIDABLE

La soldadura debe ser preparada como indicado

por el parrafo «Soldadura del acero dulce» em-

pleando los accesorios siguientes:

— Botella contenente Argon (75%) + CO, (25%)
o Argon (88%) + O, (2%)

— Bobina de hilo en acero inoxidable

— Lainclinacion de la antorcha y la direccion de
soldadura aconsejadas estan indicadas por la

Fig. (3).

— Tobera porta-corriente & 1 mm.

La inclinacion de la antorcha y la direccion de la
marcha deben corresponder a la ilustracidn en la

Fig. (3).

~SOLDADURA DE LOS CLAVOS

Es costumbre que para reparaciones de carroce-
rifa, las abolladuras gue no son accesibles por de-
tras, sean enderezadas por medio de puntadura
de algunos clavos.

La soldadora gque Ud. ha comprado permite de
efectuar el trabajo descrito, por medio de la tobe-
ra apta para clavos.

La soldadora debe estar preparada para la «Sol-
dadura del acero dulce» y reemplazar la tobera gas
por la tobera para clavos, después proceder en
la manera siguiente:

— Enhilar el clavo en el tubicillo apropriado y ase-
gurase que el hilo no toque el clavo.

Eligir la posicion de soldadura por medio de los se-
lectores (45) (o con el conmutador (65) para los tipos
especiales) conforme con el espesor de la plancha.
Prense la palanca de la antorcha por el tiempo ne-
cesario a la soldadura del clavo.

N.B.: Antes de empezar el trabajo y montar la to-
bera para clavos, sugerimos se haga un breve en-
sayo de soldadura para regular la correcta veloci-
dad del hilo.

INSTRUCCIONES PARA LA
SUBSTITUCION DE LA BOBINA DE HILO

(Fig. 4)

Fig. 3

SOLDADURA DEL ALUMINIO

La soldadora debe ser preparada como indicado
al parrafo «soldadura del acero dulce» emplean-
do los accessorios siguientes:

— Botella contenente Argon 100%

— Bobina en hilo en aluminio ¢ 0,8 mm.




Desconecte la soldadora: interruptor (46) o con-
mutador (65) en la posicion OFF.

Quitar la faja maovil (1).

Por medio de un utensilio bien afilado, cortar la
punta terminal del hilo que sale de la tobera porta-
corriente (56). _

Desenganche el grupo sujeta-hilo (U).

Enrolle el hilo girando la bobina en senso anti-
horario,

Fije la fin del hilo en el agujero lateral del carrete
de la bobina.

Enlevar la bobina prensando las extremidades del
soporte del porta-bobina (Fig. 5).
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Fig. 5

Sobstituya la bobina.

Introducir el resorte (Q) y fijar por medio de la aren-
dela (H).

N.B.: Al utilizar una bobina ¢ 200 (Kg. 5) colocar
el suporte exterior bobina (Z) suministrado antes
del resorte (Q).

Saqgue el hilo del agujero de entrada (R) y corte
lo necesario para que la extremidad del hilo sea
derecha.

Enhile el hilo en el ojal de |la entrada (R) y paselo
sobre el eje del motor (S) y después introduzcalo
en la vaina (T) por 50-60 cm. por lo menos.
Baje el grupo sujeta-hilo (U) y blogue pero cuidan-
do gue el hilo se quede al interior de la garganta
del gje.

Saque la tobera gas (57).

Desenrosque la tobera porta-corriente (56).
Coloque los desviadores (45) sobre 1 MIN. y el in-
terruptor (46) sobre ON.

Si hubiese el conmutador (65), llevar al pufo en
posicion 1.

La vaina de la antorcha debe ser mantenida ex-
tendida y sin curvaduras.

Empuje el botdon de la antorcha hasta que el hilo
no sale unos cm. de la lanza.

Introduzca otra vez el resorte de espiral (55), si hu-
biese salido de la antorcha durante esta cperacion.

Atornille la tobera porta-corriene (56).

Enhile la tobera gas (57).

Coloque otra vez la faja mavil (1).

N.B.: Para el montaje o la substitucion de la an-
torcha observar la Fig. 6.
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Fig. 6

INSTRUCCIONS PARA EL EMPLEO DE
DIVERSOS TIPOS DE BOTELLAS

Botellas de botar (Fig. 7)

IN L

Fig. 7

Atornille la botella al flujdmetro y aprete solo con
las manos. Introduzca a fondo el tubo del gas (I)
en la conexion (L) del flujdometro.

Empuje la palanca de la antorcha y regule por me-
dio del pomo (M) el flujo del gas a 2 litros por mi-
nuto. (En ambientes ventilados sugerimos aumen-
tar hasta 3/4 litros por minuto).

Para la substitucién de la botella, prense el anillo
(N) segun la direccion del indice y deshile el tubo
del gas () de la union rapida (L).




Desenrosque la botella del flujometro y proceda
a la substitucion.

N.B.: Controlar periodicamente el estado de de-
terioracion del retén (O) y si necesario substituirlo
por lo suministrado.

Atencion: Las botellas de botar no pueden ser re-
cargadas.

Botellas que pueden ser recargadas (Fig. 8)

Fig. 8

Enrosque el flujdmetro ala botella y aprete a fon-
do por medio de una llave apropriada al fin de evi-
tar posibles pertas de gas. Abrir la vélvula de la
botella (P) (si la botella esté suministrada comple-
ta con vélvula).

Introduzca a fondo el tubo gas (Q) en la conexion
rapida (R) si el tubo del gas suministrado no fuese
bastante largo y pedir el kit de extension.
Prense la palanca de la antorcha y regule la ca-
pacidad a 2 litros por minuto por medio del pomo
(S) del flujémetro.

N.B.: Es normal que el indice del mandmetro au-
menta cuando la palanca de la antorcha no esta
prensada.

Al fin de evitar solicitaciones inutiles al manéme-
tre, es muy importante cerrar la erogacién del gas
al desenroscar el pomo (S) antes de abrir la valvu-
la de la botella.

Para sacar el tubo gas de la conexién (R) mante-
ner prensado el anillo (T) y deshilar el tubo.

Al fin de economizar la consumicion del gas, serfa
posible, sobre todo en bajas corrientes de solda-
dura, reducir la erogacion a menos de dos litros por
minuto, con la condicidon de que el arco sea suficien-
temente protegido y la soldadura sin porosidades.

MANUTENCION Y SUGERIMIENTOS UTILES

Atencion: Antes de hacer cualquier control al in-
terior de la soldadora, desconecte la soldadora de
a linea de alimentacion.

La antorcha no debe ser acercada a la cara para
comprobar la salida del gas y del hilo.
Desconecte siempre la soldadora después del em-
pleo para evitar inutiles desgastes de energfa.
Cierre siempre el gas después del empleo.

La soldadora esta suministrada con una proteccion
térmica; en caso de intervencion espere unos mi-
nutos para que el generador se enfrie.

Si hay la necesidad de extension al cable de ali-
mentacion las mismas deben ser de seccion ade-
cuada y de toda manera no inferiores a la del ca-
ble suministrado.

Corte el hilo de soldadura por medio de utensilios
gue no lo plegan.

Durante la fase de soldadura, unas gotas muy pe-
quenas de metal fundido se depositan al interior
de |a tobera gas, por lo tanto sugerimos quitar las
escorias que se han depositado.

Controlar periodicamente que el agujero de la to-
bera porta-corriente no sea demasiado ensan-
chado.

Al interior de la vaina de la antorcha (48) hay la
vaina guiahilos (51) que sugerimos de limpiar pe-
riodicamente, soplando por un chorro de aire se-
co y limpio.

Es absolutamente necesario evitar que la antorcha
choque y que sufra golpes violentos. Controlar pe-
riodicamente las conexiones eléctricas y las del
gas.
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