BETRIEBSANLEITUNG FUR DRAHTSCHWEIBGERATE

ALLGEMEINES

Diese Bedienungsanleitung dient dem Zweck der
richtigen Bedienung des Gerates sowie der Kur-
zerlauterung des Schweissverfahrens. Wir bitten
daher, die folgenden Ausflhrungen und Hinwei-
se genau zu beachten.

Eines der bekanntesten SchweiBverfahren, welches
auch dem «Nichtfachmann» ermoglicht gute
SchweiBarbeiten durchzufihren, ist das Draht-
schweissverfahren mit Gasschutz, das ublicherweise
Mig/MAG genannt wird. Selbst bei schlecht schweiB-
baren Materialien werden gute Ergebnisse erzielt.
Das von lhnen erworbene Gerat ist so konstruiert,
daB es einfach in der handhabung ist, leicht an-
genicht und nur mit einer Hand transportabel so-
daB die Gasflasche mitgefihrt werden kann.
Insbesondere eignet sich dieses Gerat zum Schweis-
sen von weichem Stahl, Edelstahl und Aluminium.
In der Grundausstattung wird das Gerét zum
Schweissen von weichem Stahl verwendet.

INBETRIEBNAHME DAS SCHWEISSEN VON
WEICHEM STAHL

Nehmen Sie die bewegliche Abdeckschale ab (1).
Nehmen Sie die komponenten des Wagens und die
Befestigungsgurtel der Flasche vom Spulenraum ab.
Fur die Montage des Wagens, beachten Sie die
Anweisungen, die im Bild (1) angegeben sind.

Bild 1

Stecken Sie die Gurtel in den daflr geeigneten Sit-
zen (siehe Bild 1).

Befestigen Sie die Flasche auf der Ruckseite des
Gerates mit den Gurteln (62).

Befestigen Sie den Druckminderer an die Flasche
wie im Abschnit «Gebrauchsanweisungen fur die
verschiedenen Sorten von Flaschen» angegeben.
Ueberprifen Sie, daB die Netzspannung lhrer
Steckdose mit der Betriebsspannung des Gerates
Ubereinstimmt, Dann verbinden Sie die Netzleitung
mit der Steckdose (achten Sie darauf, ob lhre
Steckdose Uber einen Schutzkontakt verfugt).
Verbinden Sie die Massezange (38) mit dem zu ver-
schweissenden Teil, Sorgen Sie fur einen guten
metallischen Kontakt.

Vergewissern Sie sich, daB die zu verschweiBen-
den Teile sauber und so nah wie mdglich sind.
Stellen Sie den Schalter (46) auf «ON».

Fur die Modelle, die mit Umschalter (65) ausge-
stattet sind, stellen Sie den Knopf auf (1).

IHR GERAT IST JETZT SCHWEISSBEREIT!!!

Wabhlen Sie die richtige SchweiBposition mittels des
Stufen (45) oder Umschalters (65), je nach der zu
schweiBenden Materialstarke. Beachten Sie die An-
gaben, die auf der Gerétstafel angegeben sind.
Der Stahldraht (welcher zum Schweissen von wei-
chem Stahl bestens geeignet ist) ist bereits in das
Schlauchpaket eingefuhrt.

Flhren Sie den Brenner nahe an die SchweiBstelle.
Nehmen Sie das SchweiBschutzschild (It. Bild 2)
vor die Augen.

1) Spritzevschutrglus
Bild 2

2) Augenschutzglus

Zunden Sie den Lichtbogen durch Dricken des
Hebels (69) am Brenner.

Achtung: Bei den Modellen ohne Schutz ausge-
stattest sind, ist eine kurze Funkenbildung normal,




auch bevor der Hebel des Brenners gedrUckt ist.
Um einen optimalen Lichtbogen zu erhalten, ist es
notwendig, die Spitze des Brenners so nah wie
moéglich an die zu schweissenden Teile heranzubrin-
gen. Stellen Sie die richtige Drahtvorschubgeschwin-
digkeit mit dem Regelknopf (41) ein, bis das Licht-
bogen rauschen beim Schweissen gleichmassig ist.
Ist die VorschuBgeschwindigkeit zu hoch, so stoBt

der Draht an das Arbeitsmaterial und die Schweif3-.

pistole springt zurlck. Ist die Geschwindigkeit zu
langsam, so bilden sich kleine Metalltrépfchen am
Drahtende, oder aber der lichtbogen erlischt.
Fur das Schweissen vom weichem Stahl kann ei-
ne Mischung von Argon (75%) und CO, (25%),
oder CO, (100%) verwendet werden.

SCHWEISSEN VOM EDELSTAHL

Die Vorbereitung des Schweissgerats erfolgt ge-

nauso wie fur das Schweissen von weichem Stahl.

Zusatzlich bendtigen Sie die folgenden Zubehdre:

— eine Gasflasche geflllt mit einer Mischung aus
Argon (75%) und CO, (25%) oder aus Argon
(98%) und O, (29%0)

— eine Edelstahldrahtrolle

— die richtige Haltung des Brenners und die
Schweisenrichtung sind im Bild (3) angegeben.

Bild 3

SCHWEISSEN VOM ALUMINIUM

Die Vorbereitung des Schweissgeréats erfolgt ge-
nauso wie fur das Schweissen von weichem Stahl.
Zusatzlich benétigen Sie die folgenden Zubehore:
— eine Gasflasche geflllt mit Argon (100%)

— eine Aluminiumdrahtrolle Durchm. 0,8 mm.
— eine Kontaktduse Durchm. 1 mm.

Die richtige Haltung des Brenners und die Schweis-
senrichtung sind im Bild (3) angegeben.

NAGELANSCHWEISSEN

Besonders bei Karosseriereparaturarbeiten, wenn
es nicht méglich ist, an die Ruckseite des verbeul-
ten Bleches heranzukommen, ist es Ublich, durch
das Anschweissen von einigen Nageln eine Beu-
le auszurichten.

Das von lhnen erworbene Schweissgerat ermog-

licht die obige Karossoniearbeit, wenn Sie die Na-

gelanschweissgasdUse kaufen.

Bereiten Sie das Geréat vor wie flur das Schweis-

sen von weichem Stahl, ersetzen Sie aber die Gas-

duse mit der NagelanschweissgasdUse. Dann be-
folgen Sie naschstehendes:

— Schieben Sie den Nagel in das eigens dazu be-
stimmte Réhrchen hinein und vergewissern Sie
sich, daB der Schweissdraht den Nagel nicht
berdhrt.

— Wabhlen Sie die richtige Schweisseinstellung mit
den Stufenschaltern (45) oder mit dem Um-
schalter (65) fur die Sondermodelle, nach der
Dicke des Bleches.

— drlcken Sie Solange auf den Brennerhebel, bis
der Nagel angeschweisst ist.

Hinweis: Bevor Sie die Arbeit anfangen und be-

vor Sie die Nagelanschweissgasdlse montieren,

raten wir Ihnen, eine kurze Schweissnaht auszu-
fuhren, um die richtige Drahtvorschubgeschwindig-
keit einzustellen.

ERLAEUTERUNGEN ZUM
DRAHTROLLENWECHSEL (Bild 4)




Schalten Sie das Gerat aus: Schalter (46) oder Um-
schalter (65) auf OFF.

Nehmen Sie die bewegliche Abdeckschale ab.
Schneiden Sie an dem Kontaktréhrchen (56) den
Uberstehenden Draht mit einem gut geschliffenen
Werkzeug ab.

Lésen Sie den Druckrollenhalter (U).

Winden Sie den Draht beim Drehen der Rolle ent-
gegen dem Uhrzeigersinn.

Befestigen Sie den Drahtanfang an das Seitenloch
der Spule.

Nehmen Sie die Spule beim Zusammendricken
der Spitzen des Spulenhalters ab (Bild 5).

Bild 5

Stecken Sie die neue Drahtrolle auf.

Stecken Sie die Druckfeder (Q) auf und befestigen
Sie diese mit der Scheibe (H).

Hinweis: beim Verwenden einer Drahtrolle
Durchm. 200 (Kg. 5), montieren Sie den beigestell-
ten Spulenaussenhalter (Z) und dann die Druckfe-
der (Q).

Lésen Sie den Draht vom Loch der Spule und
schneiden Sie den Draht so ab, daB der Drahtan-
fang gerade ist.

Flhren Sie den Drahtanfang durch den Eingang-
schlitz (R) Gber die Welle des Motors (S) in die
DrahtfGhrungsseele (T) ca. 50-60 cm. ein.
Lassen Sie die Drahtandruckeinheit (U) herunter;
dann befestigen Sie sie. Beachten Sie, daB der
Schweissdraht in der Rille der Vorschubwelle liegt.
Ziehen Sie die GasdUse ab (57).

Schrauben Sie die Kontaktduse (56) ab.

Stellen Sie die Stufenschalter (45) auf 1 MIN und
den Schalter (46) auf ON.

Fur die Modelle mit Umschalter (65) stellen Sie den
Knopf auf 1.

Halten Sie den Schlauchpaketmantel gerade und
ohne Biegung.

Drlcken Sie solange auf den Knopf des Brenners,
bis der Draht aus dem Bennerrohr einige Zentime-
ter heraus kommt.

Falls die Spiralfeder (65) herauskommen sollte,

schieben Sie sie wieder ein.

Schrauben Sie die Kontaktdlse (56) ein.

Stellen Sie die Gasduse (57) auf.

Montieren Sie die Abdeckschale (1) wieder.
Hinweis: Der Brenner soll montiert und ersetzt wer-
den, wie im Bild (6) angegeben ist.

GEBRAUCHSANWEISUNGEN FUER DIE
VERSCHIEDENEN SORTEN VON FLASCHEN
Einwegsflaschen (siehe Bild 7)

IN L

Bild 7

Schrauben Sie den Gasdruckminderer auf die Gas-
flasche nur mit den Handen. Stecken sie den Gas-
schlauch (I) in die Schnellkupplung (L) des Gas-
druckminderers.

Drucken Sie auf den Hebel des Brenners und stel-
len Sie den GasdurchfluB auf ca. 2 Liter/Min mit
dem Knopf (M) ein. (Sollte es an der SchweiBstelle
etwas windig sein, ist es besser den FluB auf 3/4
Liter/Min einzustellen).




Fur das Umtauschen der Gasflasche drticken Sie
auf den Ring (N) in Pfeilrichtung und ziehen Sie den
Gasschlauch (l) aus der Schnellkupplung (L)
heraus.

Schraube Sie den Druckminderer von der Flasche
ab und stecken Sie die neue Flasche ein.
Hinweis: Prufen Sie ab und zu die Abnutzung der
Dichtung (O) und wenn es nétig ist, tauschen Sie
diese mit der beigestelten Ersatzdichtung.
Achtung: Die einwegflaschen duerfen nicht nach-
gefueltt werden.

Nachfillbare Flaschen (siehe Bild 8)

Bild 8

Schrauben Sie den Gasdruckregler auf die Flasche
auf und ziehen sie diesen mit einem geeigneten
Schlissel fest an, um Undichtheit zu vermeiden.
Drehen Sie den Hahn des Flaschenventils (P) auf
(falls das Flaschenventil mit einem Hahn versehen
ist).

Stecken Sie den Gasschlauch (Q) in die Schnell-
kupplung (R); ist die Lange des gelieferten Gas-
schlauchs ungentgend, so verlangen Sie die Gas-
schlauchverlangerung.

Drucken Sie auf den Hebel des Brenners und stel-
len Sie den GasdurchfluB von ca. 2 Liter/Min mit
dem Knopf (S) des Gasdruckreglers ein.
Hinweis: wenn man den Hebel des Brenners los-
laBt, ist es normal, daB der Zeiger des Manome-
ters steigt.

Der GasdurchfluB muB eingestellt werden, wenn
das Gas aus dem Brenner herauskommt und zwar
wenn man auf den Hebel des Brenners drlckt.
Um unnétige Beanspruchung des Manometers zu
vermeiden, ist es wichtig, durch das Abschrauben
des Knopfes (S) der GasfluB zu unterbrechen be-
vor der Hahn des Flaschenventils aufgedreht wird.
Drlcken Sie auf den Ring (T) um den Gasschlauch
aus der Schnellkupplung (R) herauszuziehen.
Um an Gasverbrauch zu sparen, ist es moglich,
besonders bei niedrigen SchweiBstrdmen, den

GasdurchfluB unter 2 Liter/Min einzustellen, unter
der Voraussetzung, daB der Lichtbogen genug ge-
schutzt ist und daB die Schweissnaht nicht pords ist.

INSTANDHALTUND UND WICHTIGE
HINWEISE

Achtung: vor jeglichem Eingriff in das Geréat Netz-
stecker ziehen.

Niemals die Schveisspistole in Gesichtsnahe brin-
gen, um das Heraustreten des Schweissdrahts
oder des Gases zu prufen.

Nach dem Gebrauch schalten Sie Ihr Gerat aus,

‘um unnétigen Energieverbrauch zu vermeiden.

Drehen Sie das Gas nach jedem Maschinenge-
brauch zu.

Das Schweissgerat ist mit einem thermischen
Schutzschalter versehen. Vor jeglichem Eingriff,
warten Sie einige Minuten, um die Abkllung des
Generators zu ermoglichen.

Verlangerungskabel nur mit ausreichendem Quer-
schnitt verwenden. Er soll auf keinen Fall kleiner
als der, der Maschine sein.

Schneiden Sie den Schweissdraht mit Werkzeu-
gen, die den Draht nicht biegen.

Beim Schweissen setzen sich kleine Metalltropf-
chen in die Gasduse ab. Daher halten Sie die Gas-
duse frei von Schweiss-spritzern und sonstigen Ver-
unreinigungen.

Prufen Sie ab und zu, ob die Bohrung der Kon-
taktdlse nicht zu breit geworden ist.

Im Inneren des Schaluchpaketmantels (48) gibt es
die Drahtfuhrungsseele (51). Wir raten Ihnen, die-
se ab und zu mit trockener Pressluft zu reinigen.
Vermeiden Sie, daB der Schweissbrenner als Ham-
mer miBbraucht wird und Uberprufen Sie ab und
zu die Gas und Stromverbindungen.
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