BETRIEBSANLEITUNG FUR DRAHTSCHWEISSMASCHINE

WICHTIG: VOR DER INBETRIEBNAHME DES GERATS
DEN INHALT DER VORLIEGENDEN BETRIEBSANLEI-
TUNG AUFMERKSAM DURCHLESEN; DIE BETRIEBS-
ANLEITUNG MUR FUR DIE GESAMTE LEBENSDAUER
DES GERATS AN EINEM ALLEN INTERESSIERTEN
PERSONEN BEKANNTEN ORT AUFBEWAHRT WERDEN.
DIESES GERAT DARF AUSSCHLIERLICH ZUR AUSFUHR-
UNG VON SCHWEIRARBEITEN VERWENDET WERDEN.

1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DAS LICHTBOGENSCHWEIRBEN UND -SCHNEIDEN
KANN FUR SIE UND ANDERE GESUNDHEITSSCHADLI-
CH SEIN; daher muf der Benutzer Uber die nachstehend
kurz dargelegten Gefahren beim SchweiRen unterrichtet
werden. Fur ausfihrlichere Informationen das Handbuch Nr.
3.300758 anfordern.

STROMSCHLAG - Er kann tédlich sein!

» Die Schweil3maschine gemal den einschlagigen
A Vorschriften installieren und erden.

« Keinesfalls stromflihrende Teile oder die Elektroden
mit ungeschitzten Handen, nassen Handschuhen oder
Kleidungsstiicken berthren.
 Der Benutzer muf3 sich von der Erde und vom Werkstiick
isolieren. - Sicherstellen, daR Ihre Arbeitsposition sicher ist.

RAUCH UND GASE - Sie kdnnen gesundheitsschadlich sein!
« Den Kopf nicht in die Rauchgase halten.

e FUr eine ausreichende Liftung wahrend des
Schweifl3ens sorgen und im Bereich des Lichtbogens

eine Absaugung verwenden, damit der Arbeitsbereich frei
von Rauchgas bleibt.

STRAHLUNG DES LICHTBOGENS - Sie kann die Augen
verletzen und zu Hautverbrennungen fiihren!

« Die Augen mit entsprechenden Augenschutzfil-tern
schiitzen und Schutzkleidung verwenden.

* Zum Schutz der anderen geeignete Schutzschir-me
oder Zelte verwenden.

BRANDGEFAHR UND VERBRENNUNGSGEFAHR
* Die Funken (Spritzer) kdnnen Brande verursachen
und zu Hautverbrennungen fiihren. Daher ist sicher-
zustellen, daf’ sich keine entflammbaren Materialien
in der Nahe befinden. Geeignete Schutzkleidung tragen.

LARM
Dieses Gerat erzeugt selbst keine Gerausche, die 80
dB Uberschreiten. Beim Plasmaschneid- und
Plasmaschweil3prozel3 kann es zu einer Gerausch-
entwicklung kommen, die diesen Wert Uberschreitet. Daher

muissen die Benutzer die gesetzlich vorgeschriebenen
VorsichtsmafRnahmen treffen.

HERZSCHRITTMACHER

 Die durch grof3e Stréme erzeugten magnetischen Felder
kénnen den Betrieb von Herzschrittmachern stéren. Trager
von lebenswichtigen elektronischen Geraten (Herzschritt-
macher) missen daher ihren Arzt befragen, bevor sie sich in
die Nahe von Lichtbogenschweil3-, Schneid-, Brennputz-
oder Punktschweil3prozessen begeben.

EXPLOSIONSGEFAHR
» Keine Schneid-/Schweil3arbeiten in der Néhe von
Druckbehaltern oder in Umgebungen ausfuhren, die
== explosiven Staub, Gas oder Dampfe enthalten. Die

fur den Schweil3-/Schneiprozeld verwendeten Gasflaschen
und Druckregler sorgsam behandeln.
ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT

Dieses Gerat wurde in Ubereinstimmung mit den Angaben
der harmonisierten Norm EN50199 konstruiert und darf
ausschlieBlich zu gewerblichen Zwecken und nur in
industriellen Arbeitsumgebungen verwendet werden. Es
ist namlich unter Umstéanden mit Schwierigkeiten ver-
bunden ist, die elektromagnetische Vertréglichkeit des
Gerats in anderen als industriellen Umgebungen zu
gewahrleisten.

IM FALLE VON FEHLFUNKTIONEN MUR MAN SICH AN
EINEN FACHMANN WENDEN.

2 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG
2.1 TECHNISCHE ANGABEN

Dieses Handbuch dient zur Einweisung des Installations-,
Bedienungs- und Wartungspersonals der Schweilmaschine.
Dieses Gerét ist ein Konstantstromerzeuger zum Schweil3en
im MIG/MAG-Verfahren und im OPEN-ARC-Verfahren.
Beim Empfang der Schweildmaschine prifen Sie die
Bestandteile auf Bruch und Beschéadigung.

Eventuelle Reklamationen wegen Verlust oder
Beschéadigung sind an das Transportunternehmen zu
richten. Bei Anfragen zu den Maschinen bitte stets die
Artikelbezeichnung und die Seriennummer angeben.

2.2 ERLAUTERUNG DER TECHNISCHEN DATEN

IEC 974.1 Die Schwei3maschine ist gemaf diesen
EN60974.1 internationalen Vorschriften gebaut.

N e Seriennummer; bei Riickfragen ist diese

3~ Nummer stets anzugeben.

—@-BH=—= Dreiphasen-Transformator-Gleichrichter.

|: Flache Kennlinie.

MIG/MAG  Fur Schweil3en mit Endlosdraht geeignet.

Uo....ccee.. Sekundar-Leerlaufspannung

) ST Einschaltdauer
Die Einschaltdauer entspricht dem Prozentsatz
von 10 Minuten, in dem die SchweilRmaschine
ohne Uberhitzung bei einer bestimmten
Stromstérke arbeiten kann.

L2 e, Schweil3strom

u2.......... Sekundarspannung bei Schweil3strom 12

Ul......... Versorgungsnennspannung

3~50/60Hz Dreiphasenversorgung 50 oder 60 Hz

1 Stromaufnahme bei entsprechendem Schweil3-

strom |1.

IP21...... Schutzart des Gehauses
Schutzart 1 als zweite Zahl bedeutet, daf3
dieses Gerat zur Arbeit bei Regen im Freien
nicht geeignet ist.

............ Zur Arbeit in Raumen mit erhdhter Gefahr

geeignet
ANMERKUNG: Die Schweifmaschine ist ferner fiir die
Arbeit in Ra&umen mit Luftverunreinigungsgrad 3 (siehe IEC
664) ausgelegt.

3 INSTALLATION
3.1 AUFSTELLUNG
Die Schweimaschine in einem gut belufteten Raum aufstel-
len.

Staub, Schmutz und andere Fremdkdorper, die in die
Maschine




eintreten kénnten, beeintrachtigen die Beluftung und folglich
den einwandfreien Betrieb.

Die Schweif3maschine mit folgenden Teilen komplettieren:
Vorschubkofferdrehvorrichtung, Handgriff, Rader, Flaschen-
aufnahme und Wasserkuhleinheit (wenn in wasserkihit
Ausfihrung).

-

3.2 VORSICHTSMASSNAHMEN

» Den Teil des Handbuches, der die Installation der
Schweildmaschine betrifft, aufmerksam durchlesen.

« Die Installation dieser Schweil3maschine ist ausschlielich
von Fachpersonal vorzunehmen.

« Netzstecker ziehen, bevor Arbeiten im Inneren der
Schweil3maschine durchgefihrt werden.

« Der grin-gelbe Leiter des Speisekabels der Maschine ist
entsprechend zu erden.

Die Wasserleitung nicht als Erdungsleitung verwenden.

* Nach der Abnahme die SchweiBmaschine an die auf
dem Speisekabel angegebene Versorgungsspannung
anschliel3en.

« Soll die Versorgungsspannung geéndert werden,

den rechten Seitenblech abnehmen, die betreffende
Klemmenleiste ermitteln und die Leiter entsprechend
Abbildung umstecken.

» Die Schweillmaschine darf aus naheliegenden
Sicherheitsgrunden und um eine Beeintrachtigung des
Kuhlungszustandes der inneren Bauteile zu vermeiden

~

Abb. 1

nur mit angebrachtem Deckel und seitlichen Schutzab-
deckungen eingesetzt werden.

* Das Netzkabel ist mit einem Stecker zu versehen, der fur die
Stromaufnahme der Maschine ausreichend bemessen ist.

3.3 EXTERNE ANSCHLUSSE

2.3.1 Anschlul3 der Masseklemme.

« Die Starkstromkabelklemme an einen Impedanzanschlul®
der Maschine anschlie3en. Dabei ist zu beachten, dal3 die
Position “max. Impedanz ====" gut verbundene
Schweilungen ergibt und fiir das Schweil3en von Aluminium,
rostfreiem Stahl und Kohlenstahl mit zwei-und dreistoffigen
Mischungen zu empfehlen ist.

« Die Position “min. Impedanz 22" ist fur das SchweiRen von
« Kohlenstahlen unter Schutzgas Kohlendioxid und in
senkrechten Stellungen mit zweistoffigen und dreistoffigen
Mischungen geeignet.

e Als grobe Faustregel ist bei kleinem Drahtdurchmesser
eine niedrigere Drosselwirkung-bei grof3en Drahtdruchmes-
ser eine hohe Drosselwirkung zu wéahlen.

* Nach Auswahl des geeigneten Impedanzausganges die
Masseklemme mit dem Werkstiick verbinden.

< Prifen, ob das Kabel gut an der Masseklemme befestigt
ist und regelmaRig den festen Sitz dieser Verbindungen
uberprifen. Eine schlecht befestigte Verbindung kann
Stromabfall beim Schweifl3en, Uberhitzung des Kabels und
der Masseklemme verursachen und somit Verbrennungs-
gefahr aufgrund unbeabsichtigter Kontakte hervorrufen.

« Keinen direkten oder indirekten Kontakt zwischen Schweif3-
stromkreis und Schutzleiter herstellen, es sei denn am
Werkstuick.

« Wird das Werkstlck vorsatzlich iber den Schutzleiter geer-
det, mul3 eine mdglichst direkte Verbindung hergestellt wer-
den; der zu diesem Zweck benutzte Leiter mufd mindestens
einen gleich groRen Querschnitt aufweisen wie die
Schweil3stromrickleitung und ist Uber eine unmittelbar
neben der Klemme der Rickleitung liegende zweite
Masseklemme an derselben Stelle des Werkstlicks anzu-
schlie3en.

3.3.2 Anschlu’ des Gasschlauchs

« Gasflaschen senkrecht aufstellen und am Trager mit Kette
befestigen.

« Die Gasflaschen so aufbewahren, dal sie nicht beschadigt
werden kénnen.

 Die mit der Gasflasche verbundene Maschine nicht anheben.
< Die Gasflasche fern vom SchweiRbereich bzw. von nicht
isolierten Stromkreisen halten.

 Die Inertgasflasche muf3 mit Druckminderer und den



Schlauch an der Rickseite der Maschine erst nach
Aufstellung der Gasflasche anschlie3en. Den Durch-fluf3-
messer auf 8/ 10 I/min einstellen.

4 BESCHREIRUNG

4.1 STEUERUNGEN AUF DER FRONTPLATTE
e N

- /

A - Hauptschalter

Zum Ein- bzw. Ausschalten der Maschine

B - Schalter

Einstellung des Schweil3strombereiches

C - Schalter

Feineinstellung des Schweil3stroms innerhalb des Uber
Schalter B voreingestellten Bereiches.

D - Impedanzanschlu3

An diese Buchse ist die Masseklemme der Maschine
anzuschlief3en.

E - Zentralanschluf.

Zum Anschluf des Schweil3brenners.

F / G - Volt-/Amperemeter (Als Option lieferbar).

Das Amperemeter zeigt den Schweifl3strom an.

Das Voltmeter zeigt die Schweil3spannung an.
ANMERKUNG: Der letze Wert der Instrumente bleibt
solange angezeigt, bis der SchweilRvorgang wiederauf-
genommen wird.

H - Led (Gelb).

Diese Led leuchtet wenn:

- wenn der Thermostat den Betrieb der Schweilmaschine
unterbricht.

- wenn, bei Einsatz der Kihleinheit, letztere ausgeschaltet ist
oder der Druckwéachter das Fehlen von Kihimittel anzeigt.

I - Led (grun).

Diese Led zeigt die Betriebsbereitschaft der Maschine an.

L - Einstellknopf.

Zur Einstellknopf der aus dem Schweil3brenner austretenden
Drahtlange am Ende des Schweildvorganges: “BURN-
BACK”.

M - Schalter.

Uber diesen Schalter wird die Betriebsart der Schweil3-
maschine gewahilt:

l—(((((((—T Position SchweifRen im Handbetrieb:

Die Maschine beginnt den Schweil3vorgang bei Driicken des
Knopfes und unterbricht ihn, sobald der Knopf losgelassen
wird.

lT— (((((((—1T Position SchweiRen im Automatikbetrieb:

Zum Schweil3start den Schweil3brennerknopf driicken.
Nachdem der Vorgang begonnen hat, kann der Knopf losge-
lassen werden. Um den Schweil3vorgang abzubrechen, muf3
der Knopf erneut gedriickt und losgelassen werden. Die
Position ist fiir langwierige SchweiRarbeiten geeignet, bei
denen das Drlicken des Schweil3brenner- knopfes die Hand
des Schweil3ers anstrengen wurde.

N - Einstellknopf.

Zur Anderung der Geschwindigkeit des Schweil3drahtes.

O - Schnellanschliifze.

Daran werden die Schlauche eines eventuellen wasser-
gekuhlten Schweil3brenners angeschlossen.

Achtung: Die Farben der Schlduche und der Hahne beach-
ten.

4.2 RUCKSEITE DES STROMERZEUGERS

P - 230V-Anschluf3buchse fur Kihleinheit (keine anderen
Geréate anschlieen). Max. Leistung 400W.

R - Buchse.

Fur den Anschluf? der Sicherheitsvorrichtung der Kihleinheit.
ANMERKUNG: Die Maschine wird mit einem Stecker
geliefert, der bei Fehlen der Kiihleinheit an die Buchse H
anzuschliel3en ist.

S - Gasschlauch.

T- SchnellanschluRRe.

Daran werden die Wasserschlauche der Verlagerung ange-
schlossen.

ACHTUNG: Die Farbe der Schlauche und der Hahne beach-
ten.



5 ZUBEHOR

Art. Nr. 131 VOLT-/AMPEREMETER

Die aus dem Zwischenboden austretenden 3-AnschliiRe der
Drahtvorschubeinheit Art. Nr. 1443 mit dem Volt-
/Amperemeter verbinden.

Das Volt-/Amperemeter wird mit dem mit der Maschine mit-
gelieferten Schrauben an der Frontplatte (siehe Abb.) befe-
stigt.

~

6 SCHWEISSEN

6.1 INSTALLATION UND INBETRIEBNAHME
eAufstellung der Maschine muf3 vom Fachpersonal
ausgefiihrt werden.

«Alle Verbindungen muif3en den geltenden Gesetzen (CEI 20-
10 HD427) und der Unfallgesetzgebung entsprechen.

« Kontrollieren, daf3 der Durchmesser der Leitung dem auf
der kleinen Rolle angegebenen Durchmesser entspricht,
und die Spule der Leitung montieren.

*Den Schlauch, der aus dem Druckminderer austritt, an den
Mengenmesser der Gasflasche anschliessen.

« Bevor man das Netzkabel anschliesst, sich vergewissern,
daRd die Netzspannung der Spannung der Schweissmaschine
entspricht und daR die Erdungssteckdose einwandfrei funktio-
niert.

6.2 DIE MASCHINE IST ZUR SCHWEISSUNG BEREIT!

« Die Erdungsklemme an das zu schweif3ende Stiick
anschlie3en.

« Den Schalter A auf | stellen.

» Die konische Gasdise herausziehen, indem man sie in
Uhrzeigersinn dreht.

« Die Duse zur Stromzufuhr losschrauben.

« Das Einfaden des Drahtes wird durch die Betétigung des
Brennertasters betatig.

ACHTUNG: Wahrend die Schnur herauskommt, das Gesicht
in Entfernung von der Endlanze halten.

Die Duse zur Stromzufuhr wieder festschrauben und sich
dabei zu vergewissern, daf3 der Durchmesser des Lochs der
verwendeten Schnur genau entspricht.

Sie immer in Uhrzeigersinn drehen.

Die Gasflasche 6ffnen und den Mengenmesser auf zirka 8/
10 Lt./Min. einstellen.

ACHTUNG: Uberpriifen, da’ das verwendete Gas passend
fur das zu schweissende Material ist.

6.3 SCHWEISSEN VON KOHLENSTAHLEN
Beim Schweif3en dieser Materialien folgendes beachten:
1) Es ist ein Schutzgas mit zweistoffiger Zusammensetzung

zu verwenden, in der Regel AR/CO2mit einem Argonanteil
von 75/ 80% und einem CO2— Anteil von 25/ 20%; oder aber
dreistoffige Mischungen wie z.B. AR/CO2/02.

Diese Schutzgase sorgen fur hohe Temperaturen wéhrend
des Schweil’ens und gut verbundene, saubere Schweil3-
nahte.

Der Einbrand ist in diesem Fall jedoch relativ gering.

Bei Verwendung von Kohlendioxid als Schutzgas wird eine
schmale und tief eingebrannte Schweil3naht erzielt, jedoch
wirkt sich die lonisation des Gases auf die Stabilitdt des
Lichtbogens aus.

2) Der Schweil3draht (Zusatzwerkstoff) muf3 dieselbe
Qualitat aufweisen wie der zu verschweil3ende Stahl.

Es empfiehlt sich, nur Dréhte von guter Qualitat zu verwenden
und nicht mit rostigem Draht zu schweil3en, da ansonsten
Schweil3fehler auftreten kdnnen.

Im allgemeinen kénnen die Drahte innerhalb folgender
Stromstéarkenbereiche verwendet werden:

Draht @ x100=min.Amp. / Draht @ x200=max. Amp.
Beispiel: Draht @ 1,2 = min. Amp. 120 / max. Amp. 240.
Dies gilt bei zweistoffigen Mischungen AR/CO2 und
KurzschluR3kontakt.

3) Keine Schweiarbeiten an rostigen Werkstiicken bzw. an
Werkstiicken mit Ol - oder Fettflecken ausfuhren.

4) Schweil3brenner dem Schweif3strom entsprechend wahlen.
5) RegelmaRig den einwandfreien Zustand der Masseklem-
menbacken Uberprifen und sicherstellen, dal3 die Schweil3-
kabel (Schweil3brenner und Masse) keine Einschnitte oder
Verbrennungen aufweisen, da ansonsten deren Leistungs-
fahigkeit vermindert wurde.

6.4 SCHWEISSEN VON ROSTFREIEN STAHLEN

Das Schweil3en von rostfreien Stéahlen der Serie 300 (auste-
nitische Stahle) mull zur Stabilisierung des Lichtbogens
unter einem Schutzgas mit hohem Argon-Anteil und niedri-
gem 02 - Gehalt erfolgen. Am haufigsten wird die Mischung
AR/02 98/2 eingesetzt.

Nicht CO2 oder AR/CO2- Mischungen verwenden.

Den Draht nicht anfassen.

Die verwendeten Zusatzwerkstoffe missen von besserer
Qualitat als der Grundwerkstoff sein und am Schweil3bereich
ist auf groRte Sauberkeit zu achten.

6.5 SCHWEISSEN VOM ALUMINIUM

Fur das Schweissen vom Aluminium wird verwendet:

1) ARGON 100% als Schutzgas.

2) Zusatzdraht, dessen Zusammensetzung dem zu
schweil3enden Grundmaterial angemessen sein muf3
ALUMAN Draht 31 5% Silizium.

ANTICORODAL Draht 3f 5% Silizium.

PERALUMAN Draht 5% Magnesium.

ERGAL Draht 5% Magnesium.

3) Einen Brenner, der fir das Schweif3en vom Aluminium vor-
bereitet ist. Wenn nur ein Brenner flr Stahldrahte verfugbar
ist, mul3 man sie wie folgt verandern:

- Prifen Sie, dai die Lange des Schlauchpaketmantels nicht
3Mt. Uberschreitet (es ist besser, wenn Sie keinen langeren
Mantel benutzen).

- Die Messingmultter (38) fur die Befestigung des Mantels, die
Gasduse (41), und das Kontaktréhrchen (43) abschrauben
und dann die Drahtfiihrungseele (37) herausnehmen.

- Stecken Sie die Teflonseele fur Aluminium hinein und Sie,
dafl3 sie von beiden Enden heraussteht.

- Das Kontaktréhrchen wieder einschrauben und beachten,
daR die Seele daran haftend ist.

- Am freien Ende der Seele stecken Sie den Seelenbefesti-
gungsnippel, den 0-Ring hinein und mit der Mutter
einspannen, ohne fest anzuziehen.

Das Messingrohrchen an die Seele stecken und dann in das



Anpassungsgerat einstecken (Das Eisenrdhrchen ist schon
vorher herausgezogen worden).

- Die Seele derart querschneiden, daf? er moglichst nahe der
Drahtvorschubrolle steht.

4) Fir das Schweif3en von Aluminium geeignete Drahtvor-
schubrollen einsetzen. Die Rollen durfen nicht bis zum
Anschlag festgezogen werden.

5) Fur das Schweil3en von Aluminium geeignete Stromfih-
rungsdusen verwenden.

Die Lochgrofe muf3 dem Durchmesser des verwendeten
Schweil3drahtes entsprechen.

6) Spezielle Schleifscheiben und Birstvorrichtungen fir
Aluminium einsetzen und diese nicht fur andere Materialien
verwenden.

BEACHTEN SIE: Beim Schweien ist Sauberkeit gleich
Qualitat!

Die Drahtspulen sind zusammen mit einem Trockenmittel in

Nylonbeuteln aufzubewahren.

7 SCHWEISSFEHLER
1- FEHLER- Porositat (inner oder aul3erhalb der
Schweil3naht)

URSACHEN ¢ Fehlerhafter Draht (rostige Oberflache)
« Keine Abschirmung durch Schutzgas
wegen :
- geringem Gasdurchfluf3
- DurchfluBmesser defekt.
- Beschlagbildung am Druckminderer, da
ein Schutzgasvorwarmer fir CO2 fehlt.
- Elektroventil defekt.
- Stromfuihrungsdise durch Spritzer
verstopft.
- Gaszuflu3éffnungen verstopft.
- Zugluft im Schweil3bereich
2- FEHLER- Schwindrisse
URSACHEN -« Schweif3draht oder Werkstiick
verschmutzt oder rostig.
« Schweil3naht zu klein.
» Schweil3naht zu konkav.
« Schweil3naht zu stark eingebrannt.
3- FEHLER- Seitliche Einschnitte
URSACHEN ¢ Vorschub zu schnell.
« Niedrige Stromstérke und erhéhte
Bogenspannungswerte
4- FEHLER- UbermaRige Spritzerbildung
URSACHEN ¢ Spannung zu hoch.
 Unzureichende Induktivitat.
« Fehlen eines Schutzgasvorwarmers
fir CO2

8 WARTUNG DER ANLAGE

Schutzgasduse . Die Dise muf3 regelméfig von
Metallspritzern geséubert werden. Verbogene oder ovale
Dusen sind auszutauschen.

Stromflhrungsdise . Nur ein guter Kontakt zwischen der
Duse und dem Draht gewahrt einen stabilen Lichtbogen und
eine einwandfreie Stromabgabe. Daher ist folgendes zu bea-
chten:

A) Die Offnung der Stromfiihrungsdilse muf von Versch-
mutzungen und Oxiden freigehalten werden.

B) Nach langen Schweil3arbeiten bleiben Metallspritzer lei-
chter anhaften und behindern den Drahtausgang. Daher
mul3 die Dlse ofters gesaubert und falls erforderlich
ausgewechselt werden.

C) Die Stromfuhrungsdise mufd immer fest auf den
Schweil3brennerkdrper geschraubt sein. Die Temperatur-
wechsel, denen der Schweil3brenner ausgesetzt

ist, kbnnen eine Lockerung der Diise bewirken. Dadurch kén-
nen sich Brennerkdrper und Duse erhitzen und der
Drahtvorschub ungleichma@ig erfolgen.
Drahtfihrungshiille. Dieses wichtige Teil muf3 haufig tber-
pruft werden, da sich darin vom Draht abgeldster
Kupferstaub oder kleinste Splitter ablagern kénnen.

Die Hiulle ist, zusammen mit den Gasleitungen, regelmafig
mit trockener Druckluft zu reinigen.

Die Hullen sind andauerndem Verschleil3 ausgesetzt und mis-
sen deshalb in gewissen Abstéanden ausgewechselt werden.
Getriebemotoreinheit. Regelmafig alle Vorschubrollen von
eventuellen, durch das Abwickeln des Drahtes verursachten
Rostflecken oder Metallablagerungen befreien.

Regelméfig die gesamte Drahtvorschubeinheit Uberprifen:
Haspel, Drahtfihrungsrollen, Hulle und Stromfiihrungs- diise.

9 BETRIEBSSTROSRUNGEN

STORUNG URSACHE ABHILIFE
Begrenzte Fehlen einer Phase Die drei Phasen der Versor-
Stromabgabe. gungsleitung und / oder die
Kontakte des Fernschalters
Kontroll.
Abschmelzsicherung der | Die Abschmelzsicherung
Leitung abgebrannt auswechseln

Falsche Verbindung auf | Unter Befolgung des Schemas

dem Klemmbrett des des Schilds die Verbindungen
Spannungs- umschalter | des Klemmbretts tiberpriifen
Diode des Gleichrichters | Denn Gleichrichteraus
abgebrant wechseln

Die Anschlii3e des Brenners | Die gesamten AnschliiRe
oder der Erde gelockert anziehen.

Umschalter zur Regulierung | Den Umschalter aus

der Schweissung mit einem | wechseln.

un sicheren Kontakt.

Leitung des Transformators
auf dem Umschalter unter
brochen.

Den Kontakt des Umschalters
losschrauben, die Leitung
blosslegen, dabei darauf ach-
ten, nur die isolierung zu ent-
fernen und sie wieder unter
den Kontakt des Umschalters
beférden

Félschliche Regulierung der
SchweiBungsparameter

Schweifung mit Die angemessenen Parameter
vielen metall suchen indem man das
schutzvorrichtun- Regulierungspotentiometer der
gen. SchweiRungs-spannung und
das Regulierungspotentiometer
der Geschwindigkeit des Drahts

betétigt

Unregelméassige Vorwartsbewe- | Durchm. Mantel nicht rich-
gung der Schnur tig.
Erdungsverbindungen Den Wirkungsgrad der
unzureichend Verbindungen kontrollieren.
Die Schnur bewegt | Schnurziehrolle mit zu Die Rolle austauschen
sich nicht vowérts | breiter Nut
oder be""eqt S'_Ch Mantel versiegelt oder lhn herausziehen und seine
unregel- massing | verstopft Séuberung vornehmen
vorwarts. - - -
Die Rolle zum Druck auf | Sie fest anziehen

die Schnur gelockert

Kupplung der Spulentrager-
haspel zu stram

Die Kupplung lockern, indem
man die Regulierung batétig

Sie austauschen

Duse zur Stromzufuhrung
verstopft

Die Schnur blo- ckiert Sie austauschen
sich und verhaspelt
sich zwischen den
Rollen und dem ein-
gangsschnur halter

fuer den Brenner

Die Diise zur Stromzufiihrung
hat einen falschen Durchmesser

Richtige Ausrichtung der-
selben vornehmen

Ihn herausziehen und seine
Sé&uberung vornehmen

Falsche Ausrichtung der
Rollenrille

Mantel versiegelt oder
verstopft




ANMERKUNG: Alle Arbeiten diurfen nur von Fachper-
sonal durchgefuhrt werden.

Den Netzstecker ziehen, bevor Sie Reparaturen am Kabel
durchfiihren bzw. die Maschine offnen.

Schutzthermostat ausgestattet, der bei Uberlastung anspri-
cht. Nach Auslésung vor dem erneuten Einschalten einige
Minuten warten, damit der Stromerzeuger abkiihlen kann.

In der folgenden Tabelle sind die am haufigsten auftretenden
Stérungen, Ursachen und Abhilfen aufgefihrt.

10 Reparaturen auf den Schweil3maschinen

Die Erfahrung hat gezeigt, daR viele todlich verlaufende
Unfélle auf nicht fachgerecht vorgenommene Repa-raturen
zurtickzufuihren sind. Aus diesem Grund mul3 eine reparier-
te Schweilmaschine ebenso griindlich und umfassend kon-
trolliert werden wie eine neue.

Zudem konnen die Hersteller dieser Maschinen auf diese
Weise vor eventuellen Anschuldigungen geschiitzt werden,
wenn der Fehler durch Dritte begangen wurde.

10.1 Vorschriften fur die Reparaturen

* Nachdem der Trafo oder die Drosseln umgespult worden
sind, muf3 die Schweil3maschine die Proben der angelegten
Spannung gemaf3 den in Tabelle 2, 6.1.3 der EN-60974.1
Bestimmungen (CEI 26.13) bestehen.

Die Geméalheit mul3 wie in 6.1.3. angegeben kontrolliert wer
den.

« Falls keine Umspulung vorgenommen worden ist, muf3 eine
Schweillmaschine, die gereinigt und/oder revidiert worden
ist, einen Test in bezug auf die angelegte Spannung ausfiih-
ren, wobei die Werte der Probespannungen 50 % der Werte,
die in der Tabelle 2 unter 6.1.3. angegeben sind, entsprechen
mussen.

Die Geméal3heit mul3 wie unter 6.1.3. angegeben kontro-lliert
werden.

e Nach der Umspulung und/oder der Auswechselung der
Teile darf die Leerlaufspannung nicht die unter 10.1 in EN
60974.1 angegebenen Werte Uberschreiten.

« Falls die Reparaturen nicht vom Hersteller ausgefihrt wer-
den, missen die reparierten SchweiRmaschinen, in denen
einige Komponenten ausgewechselt oder abgeéndert wor-
den sind, speziell bezeichnet werden, damit die Person, die
die Reparatur vorgenommen hat, identifiziert werden kann.
¢ Nachdem Reparaturen ausgefiihrt wurden, muf3 die
Verkabelung wieder derart angeordnet werden, dal3 zwi-
schen Primérkreis und Sekundarkreis der Maschine eine
sichere Isolierung besteht. Die Kabel dirfen keine bewegli-
chen Teile berthren, oder Teile, die sich wéahrend des
Betriebs erwarmen. Alle Kabelbinder wieder wie zuvor
anbringen, damit es nicht zu einem Kontakt zwischen Primar-
und Sekundarkreis kommt.



