BETRIEBSANLEITUNG FUR DRAHTSCHWEISSMASCHINE

WICHTIG: VOR DER INBETRIEBNAHME DES GERATS
DEN INHALT DER VORLIEGENDEN BETRIEBSANLEI-
TUNG AUFMERKSAM DURCHLESEN; DIE BETRIEBS-
ANLEITUNG MUR FUR DIE GESAMTE LEBENSDAUER
DES GERATS AN EINEM ALLEN INTERESSIERTEN
PERSONEN BEKANNTEN ORT AUFBEWAHRT WERDEN.
DIESES GERAT DARF AUSSCHLIERLICH ZUR AUSFUHR-
UNG VON SCHWEIRARBEITEN VERWENDET WERDEN.

1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DAS LICHTBOGENSCHWEIREN UND -SCHNEIDEN KANN
FUR SIE UND ANDERE GESUNDHEITSSCHADLICH SEIN;
daher muf3 der Benutzer Uber die nachstehend kurz darge-
legten Gefahren beim Schweil3en unterrichtet werden. Flr
ausfuhrlichere Informationen das Handbuch Nr. 3.300.758
anfordern.

STROMSCHLAG - Er kann todlich sein!

» Die Schweilimaschine gemaR den einschlagigen
A Vorschriften installieren und erden.

» Keinesfalls stromfiihrende Teile oder die Elektroden
mit ungeschitzten Handen, nassen Handschuhen oder
Kleidungsstiicken berthren.
= Der Benutzer mul sich von der Erde und vom Werkstiick
isolieren. e Sicherstellen, daR lhre Arbeitsposition sicher ist.

RAUCH UND GASE - Sie kdnnen gesundheitsschéadlich sein!
= Den Kopf nicht in die Rauchgase halten.

e Fir eine ausreichende Liftung wahrend des
Schweilens sorgen und im Bereich des Lichtbogens

eine Absaugung verwenden, damit der Arbeitsbereich frei
von Rauchgas bleibt.

STRAHLUNG DES LICHTBOGENS - Sie kann die Augen
verletzen und zu Hautverbrennungen fihren!

» Die Augen mit entsprechenden Augenschutzfil-tern
schiitzen und Schutzkleidung verwenden.

e Zum Schutz der anderen geeignete Schutzschir-
me oder Zelte verwenden.

BRANDGEFAHR UND VERBRENNUNGSGEFAHR
* Die Funken (Spritzer) kdnnen Brande verursachen
und zu Hautverbrennungen fuhren. Daher ist sicher-
zustellen, daf? sich keine entflammbaren Materialien
in der Nahe befinden. Geeignete Schutzkleidung tragen.

LARM
Dieses Gerat erzeugt selbst keine Gerausche, die 80
dB Uberschreiten. Beim Plasmaschneid- und
Plasmaschweillproze kann es zu einer
Gerauschentwicklung kommen, die diesen Wert tiberschrei-

tet. Daher missen die Benutzer die gesetzlich vorgeschrie-
benen VorsichtsmalRnahmen treffen.

HERZSCHRITTMACHER

= Die durch grof3e Strdme erzeugten magnetischen Felder
kénnen den Betrieb von Herzschrittmachern stéren. Trager
von lebenswichtigen elektronischen Geraten (Herzschritt-
macher) missen daher ihren Arzt befragen, bevor sie sich in
die Nahe von Lichtbogenschweil3-, Schneid-, Brennputz-
oder Punktschweil3prozessen begeben.

EXPLOSIONSGEFAHR
» Keine Schneid-/Schweilarbeiten in der Nahe von
Druckbehéltern oder in Umgebungen ausfiihren, die
== explosiven Staub, Gas oder Dampfe enthalten. Die
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fur den Schweil3-/Schneiproze verwendeten Gasflaschen
und Druckregler sorgsam behandeln.

ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT

Dieses Gerat wurde in Ubereinstimmung mit den Angaben
der harmonisierten Norm EN50199 konstruiert und darf aus-
schlieBlich zu gewerblichen Zwecken und nur in industriellen
Arbeitsumgebungen verwendet werden. Es ist ndmlich unter
Umstanden mit Schwierigkeiten verbunden ist, die elektro-
magnetische Vertraglichkeit des Gerats in anderen als indu-
striellen Umgebungen zu gewéhrleisten.

IM FALLE VON FEHLFUNKTIONEN MUR MAN SICH AN
EINEN FACHMANN WENDEN.

2 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Beim Sound Mig 5040/T Pulse handelt es sich um eine
Schweillanlage, die mehrere SchweilRverfahren ermoglicht:
synergetisches  MIG-MAG-Impulslichtbogenschweilien,
synergisches MIG-MAG-Schweil3en ohne Pulsen, konven-
tionelles MIG-MAG-Schweien, WIG(DC)-Schweillen mit
Beriihrungsziindung und MMA-Schweien mit Inverter-
Technologie.

Die Schweilmaschine wird mit einem Drahtvorschubgerat
WF4/P mit 4-Rollen-Drahtvorschubgetriebemotor und
Kihlaggregat GR52 geliefert. Das Gerat darf nur zu den im
vorliegenden Handbuch beschriebenen Anwendungen ver-
wendet werden. Das Gerat darf nicht zum Auftauen von
Rohren verwendet werden.

2.1 STROMQUELLE

2.1.1 ERLAUTERUNG DER TECHNISCHEN DATEN Abb. 1

IEC 60974.1 Das Gerat wurde in Ubereinstimmung mit
EN 50199 diesen internationalen Normen konstruiert.
Nr.. Seriennummer; sie ist bei jeder Anfrage
zur Schweiflmaschine anzugeben.
Statischer Dreiphasen-Frequenzumrichter
Transformator-Gleichrichter.

Geeignet zum MIG-Schweil3en.

g MIG

= MMA Geeignet zum Schweifl3en mit umhillten
S Elektroden.

o= WIG Geeignet zum WIG-Schweil3en.

uo. Leerlaufspannung Sekundarseite .

X. Relative Einschaltdauer.
Die relative Einschaltdauer ist der auf eine
Spieldauer von 10 Minuten bezogene
Prozentsatz der Zeit, die das Gerat bei einer
bestimmten Stromstéarke arbeiten kann, ohne
sich zu Uberhitzen.

12. Schweil3strom

u2. Sekundarspannung beim Schwei3strom 12

U1l. Bemessungsspeisespannung

3~ 50/60Hz Drehstromversorgung mit 50 oder 60 Hz

I, Max Maximale Stromaufnahme bei entsprechen-
dem Strom |, und Spannung U,.

Dies ist der Hochstwert der effektiven Stro-
maufnahme bei Berticksichtigung der relati-
ven Einschaltdauer.

Normalerweise entspricht dieser Wert dem
Bemessungsstrom der Sicherung (trage), die
zum Schutz des Geréts zu verwenden ist.
Schutzart des Gehauses.

l, eff

IP23 C.




Die zweite Ziffer 3 gibt an, dass dieses Gerat
im Freien bei Regen betrieben werden darf.
Der zusatzliche Buchstabe C gibt an, dass
das Gerat gegen das Eindringen eines Werk
zeugs (Durchmesser 2,5 mm) in den Bereich
der aktiven Teile des Stromversorgungskrei-
ses geschitzt ist.

Geeignet zum Betrieb in Umgebungen mit
erhohter Gefahrdung.

HINWEIS: Das Gerat ist auflerdem fir den Betrieb in

Umgebungen mit Verunreinigungsgrad 3 konzipiert (siehe

IEC 664).

2.1.2 Beschreibung der Stromquelle (Abb. 1)

BO - Steckdose:

Fir das MIG-Schweillen den Stecker des Massekabels
anschlieen. Fur das WIG-Schweil’en muss der Stecker des
Hauptstromkabels der Zwischenverbindung Stromquelle/
Drahtvorschubgerat angeschlossen sein.

BP - Stecker:

Der Stecker vom Typ DB9 (RS 232) dient zum Aktualisieren
der Programme des Mikroprozessors.

BR - Steckdose:

Fir das MIG-Schweillen muss der Stecker des
Hauptstromkabels (Pluspol +) Zwischenverbindung
Stromquelle/Drahtvorschubgerat angeschlossen sein.

BS - Stecker:

Fir das MIG-SchweiRen den Stecker des Hauptstromkabels
der Zwischenverbindung Stromquelle/Drahtvorschubgerat
anschlie3en. Fur das WIG-Schweil3en muss der Stecker des
Massekabels angeschlossen sein.

BU - EIN-AUS-Schalter.

BV - Netzkabel.

2.2 DRAHTVORSCHUBGERAT

2.2.1 Beschreibung des Drahtvorschubgeréts (Abb. 1)

BA - Zentralanschluss:

Fir den Anschluss des Brenners fiir das MIG- oder WIG-
Schweilen.

BB - Stecker fur den Anschluss des Fernreglers:

-




Zwischen den Stiften 4 und 5 befindet sich ein potentialfrei-
er Kontakt, der sich beim Zinden des Lichtbogens schlief3t
(Arc On).

Zwischen Stift 1 und 9 kann man ein Steuersignal fiir
Schweillbeginn und -ende anlegen.

BC - Halterung:

Halterung fir den SchweiRbrenner.

BD - Steckvorrichtung:

Den Stecker der Steuerleitung in der Zwischenverbindung
Stromquelle/Drahtvorschubgerat anschlieRen.

BE - Anschluss fiir Gasschlauch:

Den Gasschlauch in der Zwischenverbindung
Stromquelle/Drahtvorschubgeréat anschlieRRen.

BF - Steckdose:

Den Stecker der Zwischenverbindung Stromquelle/
Drahtvorschubgerat anschlief3en.

BG - Offnung:

Langloch fiir die Durchfiihrung der Kiihischlauche

BH - Schnellkupplungen:

Den roten und den blauen Wasserschlauch in der
Zwischenverbindung  Drahtvorschubgerat/Stromquelle
anschliel3en.

HINWEIS: Die Farbkodierung der
Schnellkupplungen beachten.

BI - Schnellkupplungen:

Gof. die aus dem wassergekihlten Brenner austretenden
Schlauche anschliefen. HINWEIS: Die Farbkodierung der
Schlauche und Schnellkupplungen beachten.

BJ - TUr.

BL - Abdeckung der Drahtspule.

BM - Spulentréager:

Geeignet fUr Standardspulen bis @ 300 mm, 16 kg.

BN - Einstellhandgriff:

Mit diesem Einstellhandgriff den Druck der Rollen des
Drahtvorschubgeréts auf den Schweil3draht einstellen. HIN-
WEIS: Beim Schweilien von Aluminium auf Minimum ein-
stellen.

Schlauche und

2.3 KUHLAGGREGAT

Dieses Kiihlaggregat wurde zum Kihlen von Brennern pro-
jektiert, die zum WIG- und MIG-MAG-Schweif3en verwendet
werden.

Es darf nur mit dieser Stromquelle verwendet werden.

2.3.1 Erléuterung der technischen Daten

Ul Nennspannung

1x400V Einphasige Stromversorgung
50/60 Hz Frequenz

[1max Max. Stromaufnahme

Pmax Max. Druck

P (11/min) Kuhlleistung, gemessen bei 1 I/min

2.3.2 BESCHREIBUNG DER SCHUTZEINRICHTUNGEN

2.3.2.1 Sicherheitsvorrichtung fiir die Kontrolle des
KihHflissigkeitsdrucks

Diese Schutzfunktion wird von einem Druckwachter reali-
siert, der sich auf der Kuhlmitteldruckleitung befindet und
einen Mikroschalter steuert.

2.3.2.2 Sicherung. (T 1,6A/400V-@ 6,3x32)
Diese Sicherung dient zum Schutz der Pumpe und befindet
sich auf dem Steuerkreis im Innern des Aggregats.

BX - Langloch:

Langloch fur die Kontrolle des Kihimittelstands

BQ - Schnellkupplungen:

Nur fir WIG-Schweil3anlagen verwenden.

HINWEIS: Sie dirfen nicht kurzgeschlossen werden.

BW - Verschluss.

BT - Schnellkupplungen:

Den roten und den blauen Schlauch der Verbindungsleitung
Drahtvorschubgerat/Stromquelle anschlief3en.

HINWEIS: Die Farbkodierung der Schlauche und
Schnellkupplungen beachten.

2.3.4 INBETRIEBNAHME

Verschluss BW aufschrauben und den Behélter fullen (das
Gerat enthalt bei Lieferung rund einen Liter Flussigkeit).

Es ist wichtig, regelmaRig durch das Langloch BX zu kon-
trollieren, dass der Flussigkeitspegel an der MAX-
Markierung ist. Als Kuhlflissigkeit Wasser (vorzugsweise
destilliert) mit Alkohol verwenden. Der Alkoholanteil ist in der
nachstehenden Tabelle angegeben:

Temperatur Wasser/Alkohol
0°C bis -5°C 41/11
-5°C bis -10°C 381/121

HINWEIS: Wenn die Pumpe trocken lauft, muss man die
Leitungen entliiften.

In diesem Fall die Stromquelle ausschalten, den Behalter fil-
len, den Anschluss der Verbindungsleitung Stromquelle/
Drahtvorschubgerat vom Anschluss BT(&,) lésen und
einen Schlauch anschlielen. Das andere

Ende des Schlauchs in den Behélter eintauchen, die
Stromquelle rund 10/15 Sekunden einschalten und dann die
Schlauche der Verbindung Stromquelle/Drahtvorschubgeréat
wieder anschliel3en.

2.4 FAHRWAGEN (Abb. 1)

BY - Flaschentréger.

BZ - Gurte zum Sichern der Flasche.

BK - Bohrung:

Die angeschlossene Platte an der
Drahtvorschubgerat/Stromquelle befestigen.

Verbindung

3 INSTALLATION

Die Installation der SchweiBmaschine muss durch
Fachpersonal erfolgen. Alle Anschliisse miissen unter strik-
ter Beachtung der geltenden Unfallverhitungsbestimmun-
gen ausgefihrt werden.

3.1 AUFSTELLUNG

Die Schweillmaschine hat ein Gewicht von 108 kg; zum
Anheben beachte man daher die Hinweise in Abb. 2

Das Gerat an einem Ort aufstellen, an dem seine Stabilitat
und eine wirksame Bellftung gewabhrleistet ist. AuBerdem
muss vermieden werden, dass Metallstaub (z.B.
Schleifstaub) in das Gerét eindringt.

3.2 INBETRIEBNAHME
Das Drahtvorschubgerat WF4-P auf der Stromquelle anordnen.

Das Drahtvorschubgerat mit der Verbindungsleitung Art.
1197 oder 1197-20 mit der Stromquelle verbinden; die

2.3.3 BESCHREIBUNG DES KUHLAGGREGATS iAbb. 1i



Abb. 2 i

Verbindungsleitung mit der hierfiir vorgesehenen Platte an
Punkt BK auf der Platte des Fahrwagens befestigen.
HINWEIS: Die Zwischenverbindung nicht zu einer Spirale
aufwickeln, damit induktive Stdrungen beim MIG-MAG-
ImpulslichtbogenschweiRen vermieden werden.

Die Steuertafel DIGIBOX montieren.

Den Netzstecker montieren. Hierbei ist darauf zu achten,
dass der gelb-grine Schutzleiter an den Schutzkontakt
angeschlossen wird.

Sicherstellen, dass die Netzspannung der Nennspannung
der Schweillimaschine entspricht.

Die Sicherungen in Einklang mit den technischen Daten auf
dem Leistungsschild dimensionieren.

Die Flasche auf dem Flaschentrager BY anordnen und mit
den Gurten BZ sichern. Den Gasschlauch an den
Druckminderer anschliel3en.

Den Brenner montieren.

Sicherstellen, dass die Rille der Rollen dem Durchmesser

BN

des verwendeten Drahts entspricht.

Ggf. zum Austauschen wie folgt vorgehen:

Die Tur BJ offnen, die Abdeckung CA entfernen, die
Drahtandrtckrollen mit dem Handgriff fir die
Druckeinstellung BN entriegeln, die Rollen austauschen und
die Abdeckung CA wieder anbringen.

Die Drahtspule montieren und den Draht in die
Drahtfordereinrichtung und den Drahtfiihrungsschlauch ein-
fuhren.

Die Drahtandruckrollen mit dem Einstellhandgriff BN
blockieren und den Druck einstellen.

Die Maschine einschalten.

Das Gas mit der Taste AQ regulieren und dann den Draht mit
Taste AR fordern.

Bei Lieferung des Geréts ist das Kiihlaggregat ausgeschal-
tet (OFF). Bei Verwendung eines wassergekihlten Brenners
den Betrieb des Kihlaggregats wie in Abschnitt 3.5.1 des
Handbuchs der Steuertafel beschrieben einstellen.

4 SCHWEISSEN

4.1 SYNERGETISCHES MIG-IMPULSLICHTBOGEN-
SCHWEIREN (LED R1) ODER SYNERGETISCHES
MIG-SCHWEIREN OHNE PULSEN (LED R2)

Dieses Verfahren mit Taster Al wahlen.

Dann die Betriebsart, den Drahtdurchmesser, den
Werkstofftyp, die Werkstoffqualitat und die Gasart wahlen.
Die Zusatzfunktionen nach den Angaben in Abschnitt 3.2
des Handbuchs der Steuertafeln einstellen.

Die Schweil3parameter mit den Reglern N und Q einstellen.

4.2 KONVENTIONELLES MIG-SCHWEIREN (LED R3)

Dieses Verfahren mit Taster Al wahlen.

Dann die Betriebsart, den Drahtdurchmesser, den
Werkstofftyp, die Werkstoffqualitat und die Gasart wahlen.
Die Zusatzfunktionen nach den Angaben in Abschnitt 3.2
des Handbuchs der Steuertafeln einstellen.

Die Drahtvorschubgeschwindigkeit und die Schweilispan-
nung mit den Reglern N bzw. Q einstellen.

4.3 WIG-SCHWEIREN (LED R4) NUR MIT STEUERTAFEL P1

Das Massekabel an den Pluspol BR und den Stecker des
Hauptstromkabels der Zwischenverbindung Drahtvorschub-
gerat/Stromquelle an den Minuspol BO anschlief3en.

Den WIG-Brenner an den Anschluss BA anschlieBen.
Dieses Verfahren mit Taster Al wahlen.

Dann die Betriebsart mit dem Taster AJ wahlen.

Die Zusatzfunktionen nach den Angaben in Abschnitt 3.2
des Handbuchs der Steuertafeln einstellen.

4.4 MMA-SCHWEIREN(LED R5) NUR MIT STEUERTAFEL P1

HINWEIS: Das Drahtvorschubgerat muss an die Stromquelle
angeschlossen bleiben.

Die Stecker des Kabels der Elektrodenzange und des
Massekabels an die Gegenstecker BO und BR unter
Beachtung der vom Hersteller der Elektroden vorgesehenen
Polaritat anschlief3en.
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Netzversorgung und Schweil3kreisen kommen kann.

5.1 STROMREGELBOX ART. 187 (POTENTIOMETER) +
VERLANGERUNGSKABEL (5m) ART. 1192 +
ADAPTERKABEL ART. 1191

Einstelloptionen bei den verschiedenen Schweillverfahren:
MMA  Reguliert den Strom vom Minimum (10A) bis zu
dem  mit Regler N auf der Steuertafel eingestellten Wert.
WIG Die Regelbox hat dieselbe Funktion wie beim
MMA-  Schweil3en.

52 FUBSTELLER ART. 193 + ADAPTERKABEL
ART. 1191

Verwendung beim WIG-Schweilen.

Die Stromregelung erfolgt mit diesem Zubehor und die Start-

Steuerung mit dem Brennertaster.

Der Strom kann vom Minimum bis zu dem mit dem Regler N

der Steuertafel eingestellten Hochstwert reguliert werden.

5.3 WIG-BRENNER ART. 1265
WIG-Brenner Typ SR 26 ohne Kiihlung, 4 m

5.4 MIG-BRENNER ART. 1243
MIG-Brenner Typ CEBORA PW 500 wassergekihlt, 3,5m

5.5 MIG-BRENNER ART. 1245 (mit doppelter U/D-
Steuerung)

MIG-Brenner Typ CEBORA PW 500 U/D wassergekihlt,
3,5m

Linke U/D-Steuerung:

- Regelt bei den synergetischen Programmen die
Schweilparameter langs der Synergiekurve.

- Regelt beim konventionellen MIG-Schweillen die
Drahtvorschubgeschwindigkeit.

- Wahlt innerhalb der Funktion der gespeicherten
Programme das Programm numerisch.

Wenn ein U/D-Brenner angeschlossen ist (LED AT leuchtet)
kann man zum Speichern die Nummer des Programms mit
dem U/D-Taster wahlen.

Rechte U/D-Steuerung:

- Regelt bei den synergetischen Programmen die
Lichtbogenlange.

- Regelt beim konventionellen MIG-Schweil’en die
Spannung.

- Innerhalb der Funktion der gespeicherten Programme nicht
aktiviert.

Beim Einstecken des Steckers der U/D-Brenner leuchtet die
LED AS auf und signalisiert so die Erkennung des Brenners.

6 WARTUNG

In regelmaRigen Zeitabstanden kontrollieren, dass die
Schweilmaschine und alle Anschlisse in einem Zustand
sind, der die Sicherheit des Benutzers garantiert.

Nach Ausfiihrung einer Reparatur darauf achten, die
Verdrahtung wieder so anzuordnen, dass eine sichere
Isolierung zwischen den ans Netz angeschlossenen Teilen
und den an den Schweil’kreis angeschlossenen Teilen
gewadbhrleistet ist.

Verhindern, dass die Drahte in Beriihrung mit bewegten
Teilen oder mit Teilen kommen kénnen, die sich wahrend des
Betriebs erhitzen. Die Kabelbinder wieder wie bei der
Originalmaschine anbringen, damit es im Falle des Bruchs
oder LOsens eines Leiters nicht zu einem Schluss zwischen
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