
 
Programmi manuali:                                                                                    cod. 3300799/A 
1. FERRO 
2. ALLUMINIO 
3. ACCIAIO INOSSIDABILE 
4. FILO ANIMATO 
5. FILO RAME/SILICIO 3% ( SALDOBRASATURA PER LAMIERA ZINCATA ) 
Programmi sinergici: 
6. FERRO, Filo 0,6 mm, gas Argon 80% / CO2 20% 
7. FERRO, Filo 0,8 mm, gas Argon 80% / CO2 20% 
8. FERRO, Filo 0,6 mm, gas CO2 100% 
9. FERRO, Filo 0,8 mm, gas CO2 100% 
10. ACCIAIO INOSSIDABILE, Filo 0,8 mm, gas Argon 98% / O2 2% 
11. ALLUMINIO, AL Si 12 ( 4047 ), Filo 0,6 mm, gas Argon ( solo push-pull) 
12. ALLUMINIO, AL Si 12 ( 4047 ), Filo 0,8 mm, gas Argon ( solo push-pull) 
13. ALLUMINIO, AL MG 5 ( 5356), Filo 0,8 mm, gas Argon ( solo push-pull) 
14. ALLUMINIO, AL MG 5 ( 5356), Filo 1,0 mm, gas Argon ( solo push-pull) 
15. ALLUMINIO, AL Si 12 ( 4047 ), Filo 1,0 mm, gas Argon ( solo push-pull) 
16. FERRO, Filo animato 0,9mm ( senza protezione gassosa ) 
17. RAME/SILICIO 3%, Filo 0,8 mm, gas Argon 
18. FERRO, Filo 0,6 mm, gas Argon 80% / CO2 20% ottimizzata per puntatura 
19. RAME/SILICIO 3%, Filo 0,8 mm, gas Argon 85% / Elio 15% 
 
Manual Programmes:  
1. IRON 
2. ALUMINIUM 
3. STAINLESS STEEL 
4. FLUX-CORED WIRE 
5. COPPER/SILICON 3% WIRE (braze welding for zinc plated metal sheet) 
Synergic Programmes: 
6. IRON, Ø 0,6 mm wire, Argon 80% CO2 20%  gas 
7. IRON, Ø 0,8 mm wire, Argon 80% CO2 20% gas 
8. IRON, Ø 0,6 mm wire, CO2  100% gas 
9. IRON, Ø 0,8 mm wire, CO2  100% gas 
10. STAINLESS STEEL,  Ø 0,8 mm wire, Argon 98%/ O2 2% gas 
11. ALUMINIUM, Al Si 12  (4047), Ø 0,6 mm wire, Argon  gas (Push-Pull only) 
12. ALUMINIUM, Al Si 12  (4047), Ø 0,8 mm wire, Argon  gas (Push-Pull only)  
13. ALUMINIUM, Al Mg 5  (5356), Ø 0,8 mm wire, Argon gas (Push-Pull only) 
14. ALUMINIUM, Al Mg 5 (5356),  Ø 1,0 mm wire, Argon gas (Push-Pull only) 
15. ALUMINIUM, Al Si 12 (4047), Ø 1,0 mm wire, Argon gas (Push-Pull only) 
16. IRON, Ø 0,9 mm Flux- cored wire (without gas protection) 
17. COPPER/SILICON 3%, Ø 0,8 mm wire, Argon  gas  
18. IRON, Ø 0,6 mm wire, Argon 80% CO2 20%  gas, version for spot welding 
19. COPPER/SILICON 3%, Ø 0,8 mm wire, gas Argon 85% / Helium 15% 
 
 

Prg. Materiale / Material 
Torch

Art. 1246 
Torch 

Art. 1561 
Push-pull 

Torch
Art. 1562 

Spool-gun 
1 Ferro / Iron Si / Yes  Si / Yes 
2 Alluminio / Aluminium Si / Yes Si / Yes Si / Yes 
3 Acciaio Inox / Stainless Steel Si / Yes  Si / Yes 
4 Filo Animato / Flux-cored wire Si / Yes  Si / Yes 
5 Filo Rame-Silicio 3% / Copper-Silicon 3% Si / Yes  Si / Yes 
6 Ferro / Iron  0,6mm  Argon/Co2 20% Si / Yes   
7 Ferro / Iron  0,8mm  Argon/Co2 20% Si / Yes   
8 Ferro / Iron  0,6mm  Co2 100% Si / Yes   
9 Ferro / Iron  0,8mm  Co2 100% Si / Yes   

10 Acciaio inox / Stainless steel   0,8mm Si / Yes   
11 Aluminium  Al Si 12 (4047)   0,6mm     Si / Yes  
12 Aluminium  Al Si 12 (4047)   0,8mm     Si / Yes  
13 Aluminium  Al Mg 5 (5356)   0,8mm  Si / Yes  
14 Aluminium  Al Mg 5 (5356)   1,0mm  Si / Yes  
15 Aluminium  Al Si 12 (4047)   1,0mm     Si / Yes  
16 Filo Animato / Flux-Cored     0,9mm Si / Yes   
17 Filo Rame-Silicio 3% / Copper-Silicon 3% Si / Yes   
18 Ferro / Iron  0,6mm  Puntatura / Spot  Si / Yes   
19 Filo Rame-Silicio 3% / Copper-Silicon 3% Si / Yes   

 


