BEDIENUNGSANLEITUNG FUR STABELEKTRODEN-SCHWEISSMASCHINE

WICHTIG!

VORINSTALLATION, GEBRAUCH ODERWARTUNG DER
MASCHINE DIESE ANLEITUNG UND INSBESONDE-
RE DIE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN AUFMERKSAM
DURCHLESEN. BEIUNKLARHEITEN WENDEN SIE SICH
BITTE AN IHREN FACHHANDLER.

1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR DEN
GEBRAUCH DER SCHWEISSMASCHINE

1.1 EINFUHRUNG

Alle Personen, die fir Gebrauch, Reparatur bzw. Kontrolle
dieser Maschine zustandig sind, mussen die nachfolgenden
Sicherheits- und Bedienungshinweise aufmerksam
durchlesen.

DIE SICHERHEIT HANGT VON IHNEN AB!!!

Befolgen Sie daher die Sicherheitsvorschriften und die
betreffenden Hinweise.

Sie haben die Pflicht, sich selbst und die anderen vor den
Gefahren bei der SchweiBarbeit zu schitzen.

Der Bediener ist fiir die eigene Sicherheit und fir die
Sicherheit der Personen im Arbeitsbereich verantwortlich.
ErmufB daher samtliche Sicherheitsvorschriften kennen und
einhalten.

DER GESUNDE MENSCHENVERSTAND ISTIMMER UND
UBERALL ENTSCHEIDEND!!!

1.2 ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

1.2.1 Feuergefahr

® Feuergefahr infolge von Funken und
heiBen Schlacken odergliihenden Teilen
vermeiden.

® |n unmittelbarer Nahe des Schweil3-
bereiches muissen stets geeignete Feuerléschmittel
vorhanden sein.

® Entflammbares oder brennbares Material aus dem
SchweiBbereich entfernen (mindestens 10 Meter Abstand).
® An Brennstoff-oder Schmiermittelbehaltern, auchanleeren,
dirfen keine SchweiBBarbeiten durchgefiihrt werden. Solche
Behalter sind vor dem Schweif3en sorgféltig zu reinigen.

® Geschweil3te Teile abkiihlen lassen, bevor sie berlhrt
oder mit brennbarem bzw. entflammbaren Stoffen in
Beruhrung gebracht werden.

® Teile, deren Hohlrdume entflammbare Stoffe enthalten,
darfen nicht geschweif3t werden.

® In Rdumen mit hochkonzentrierten Brennstoffdampfen,
Gas oder entflammbarem Pulver diirfen keine Schweif3-
arbeiten durchgefihrt werden.

® Eine halbe Stunde nach Arbeitsende den SchweiBBbereich
kontrollieren, um eventuelle Brandherde auszuschlieBen.
® Keine entflammbaren Gegensténde wie Feuerzeuge oder
Streichholzer in der Tasche mit sich fiihren.

® Die SchweiBBkabel diirfen nicht fir einen héheren Strom als
vorgesehen verwendet werden; dies konnte namlich zur
Uberhitzung und folglich zur raschen Beschéadigung der
Isolierung fuhren.

® Schwei3en Sie nur mit entsprechend isolierten Kabeln

® Kabelverbindungen missen fest und isoliert sein.

® Die Kabel mussen haufig kontrolliert und eventuelle Risse
repariert werden.

® Samtliche Anschlisse missen fest sein.

1.2.2 Verbrennungsgefahr

® Am gesamten Koérper feuerhemmende Kleidung tragen,
um die Haut vor Verbrennungen durch die UV-Strahlen des
Lichtbogens, durch Funken oder Metallschlacken zu
schutzen.

® SchweiBschutzkleidungund Handschuhe, Kopfbedeckung
und hohe Schuhe mit Zehenschutz tragen. Den Hemdkragen
und die Taschenklappen zukndpfen und Hosen ohne
Aufschlag tragen, um das Eindringen von Funken und
Schlacken zu verhindern.

® Schutzmaske mit Schutzglas an der AuBenseite und
Filterglas an der Innenseite tragen. Dies istbeim SchweiBen
und Schneiden (bzw. Entgraten) UNBEDINGT notwendig,
um die Augen vor den Strahlen des Lichtbogens und vor
Metallsplitter zu schitzen. Beschédigtes oder fleckiges
Schutzglas austauschen.

® Ol- oder fettverschmutzte Kleidung vermeiden. Sie kénnte
sich durch die Funken entzinden.

® Gluhende Metallteile, wie Elektrodenteile und Werkstlicke
stets mit Handschuhen handhaben.

® Befindet sich kein Krankenhaus in der Nahe, sollten zur
sofortigen Behandlung von Augenverletzungen und
Hautverbrennungen wéahrend jeder Arbeitsschicht eine
geeignete Ausrlistung fur die erste Hilfe und eine
entsprechend ausgebildete Person verfligbar sein.

® Bei Arbeiten tUiber Kopf oder auf engem Raum Ohrenschutz
tragen. Wenn andere Uber Ihnen arbeiten, tragen Sie stets
einen Schutzhelm.

® Schweil3er sollten keine entflammbaren Pflegemittel, wie
Haarsprays verwenden.

1.2.3 Dampfe

Beim Schwei3en entstehen gesundheitsschad-
@ liche Dampfe und Metallstaub, deshalb:

® |n gut bellifteten Rdumen arbeiten.
® Den Kopf nicht in die aufsteigenden D&mpfen halten.
® n geschlossenen Rdumen geeignete Absaugvorrichtungen
einsetzen (Absaugung mdglichst von unten).
® Bei unzureichender Beliiftung zugelassene Atemschutz-
geréate verwenden.
® Werkstlicke mit halogenhaltigen Lésemittel- bzw.
Entfettungsmittelriickstanden, welche schadliche Dampfe
erzeugen, vorherreinigen. Bestimmte chlorhaltige Loésemittel
kénnten sich beim SchweiBen durch die Strahlen des
Lichtbogens zersetzen und Phosgengas bilden.
® Keine Metalle schweif3en, die Blei, Graphit, Kadmium,
Zink, Chrom, Quecksilber- oder Beryllium enthalten bzw.
damit beschichtet sind, wenn Sie nicht (iber ein geeignetes
Atemschutzgeréat verflgen.
® Der Lichtbogen erzeugt Ozon. Ein langerer Aufenthalt in
Raumen mit hohem Ozongehalt kann Kopfschmerzen,
Reizungen von Nase, Hals und Augen sowie Blutwallung
und Schmerzen in der Brust verursachen.
WICHTIG: KEINEN SAUERSTOFF FURDIE BELUFTUNG
VERWENDEN.
® Gasverluste in kleinen Raumen vermeiden. GrdBere
Gasmengen kénnen zu einer geféhrlichen Veranderung der
Sauerstoffkonzentration fuhren. In kleinen Rdumen diirfen
keine Gasflaschen aufgestellt werden.
®\Wo sich Lésemittelddmpfe mitdem Schutzgas vermischen




kdnnten oder wo die Strahlen des Lichtbogens mitin der Luft
aufgeldstem Tri- oder Perchloréathylenin Beriihrungkommen
kénnten, DARF NICHT GESCHWEISST WERDEN.

1.2.4 Explosionsgefahr

® Keine Schweil3arbeiten Gber oderin der Nahe von
Druckbehéltern ausfiihren.
==\ ® In Raumen, deren Luft explosive Pulver, Gase

oder Dampfe enthélt, darf nicht geschweil3t werden.

Fir die WIG-SchweiBung wird bei dieser Maschine ARGON
als Schutzgas eingesetzt. Daher ist gréBte Vorsicht
anzuwenden, und zwar:

A) GASFLASCHEN

® Die Bezeichnung, die Nummer oder andere Kennzei-
chnungen auf den Gasflaschen dirfen in keinem Fall
verandert werden. Dies ist gesetzwidrig und gefahrlich.

® Keine Gasflaschen verwenden, deren Inhalt nicht deutlich
bezeichnet ist.

® Der Gasschlauch darf nicht unmittelbar an die Gasflasche
angeschlossenwerden, sondern nur Uber einen Druckregler.
® Druckbeaufschlagte Gasflaschen sind nach den
einschlagigen Vorschriften zu handhaben und zu
gebrauchen.

® Keine undichten oder beschéadigten Gasflaschen
verwenden.

® Keine Gasflaschen verwenden, die nicht ordnungsgeman
befestigt sind.

® Gasflaschen durfen nur mit angebrachter Ventilschutz-
kappe transportiert werden.

® Gasflaschen nicht am Ventil oder am Verschluf3 bzw. unter
Einsatz von Ketten, Seilen oder Magneten anheben.

® Versuchen Sie niemals, das Gas in den Flaschen zu
vermischen.

® Gasflaschen dirfen nicht nachgefullt werden.

® Das Gasflaschenventil nie mit Ol oder mit Fett schmieren.
® Keinen elektrischen Kontakt zwischen Gasflasche und
Lichtbogen herstellen.

® UbermaBige Hitze, Funken, heiBe Schlacken oder Flammen
an der Gasflasche vermeiden.

® Das Ventil der Gasflasche nicht aufbrechen.

® Versuchen Sie nicht, klemmende Ventile mit Hammer,
Schllssel oder anderen Werkzeugen zu lésen.

B) DRUCKREGLER

® Druckregler stetsin einwandfreiem Zustand halten. Defekte
Druckregler kénnten Schaden oder Unfélle verursachen;
Druckregler diirfen nur von Fachpersonal repariert werden.
® Druckregler ausschlieBlich fir das Gas verwenden, fiir das
sie ausgelegt sind.

® Keine undichten bzw. beschadigten Druckregler verwenden.
® Druckregler nie mit Fett oder Ol schmieren.

C) SCHLAUCHE

® Beschadigte Schlauche auswechseln.

® Die Schlauche gespannt halten, Knickstellen vermeiden.
® Die Uberschiissige Schlauchlange biindeln und auBBerhalb
des Arbeitsbereiches unterbringen, um eine eventuelle
Beschéadigung zu vermeiden.

® Die Gasflaschenanschllisse dirfen auf keinen Fall
abgeéndert bzw. vertauscht werden.

1.2.5 Strahlenschutz
Die UV-Strahlen des Lichtbogens kdnnten Augen- und

Hautschaden verursachen. Deshalb:
® Geeignete Schutzkleidung und Schutzmasken
tragen.
® Keine Kontaktlinsen tragen!! Die starke Hitze des
Lichtbogens kdnnte eine VerschweiBung der Linsen mit der
Hornhaut hervorrufen.
® Schutzmaskenglaser mindestens nach DIN 10.
®Veranlassen Sie die Personen, die sichim SchweiBBbereich
aufhalten, einen Schutz zu tragen.
Merke: Der Lichtbogen kann blenden bzw. die Augen
schédigen. Bis auf 15 m Abstand besteht Gefahr. Die
Augen nie ungeschiitzt auf den Lichtbogen richten!
®Den Arbeitsplatz so einrichten, da3 Reflexion und Durchlal3
der UV-Strahlen vermindert wird: Schwarze Wéande und
Oberflachen fiir eine geringe Reflexion, Schutzschirme oder
Vorhéange zur Minderung des UV-Strahlendurchlasses.
® Beschadigte oder zerbrochene Schutzmaskenglaser
auswechseln.

1.2.6 Berihrungsgefahr

Ein elektrischer Schlag kann tédliche Folgen haben.
A Grundsétzlich ist ein elektrischer Schlag immer

lebensgefahrlich.
® Keine spannungfiihrenden Teile beriihren.
® Durchisolierende Handschuhe und Kleidung fiir die Isolation
vom Werkstiick und von der Erde sorgen.
®Kleidung (Handschuhe, Schuhe, Kopfbedeckung, Kleider)
und Korper stets trocken halten.
® Nicht in feuchter oder nasser Umgebung arbeiten.
® SchweiBmaschine so aufstellen, daB3 sie nichtins Wasser
fallen kann.
® Das Werkstuck nicht beriihren bzw. in den Handen halten.
® Wird in einem gefahrlichem Bereich bzw. in dessen
unmittelbarer Nahe gearbeitet, sind alle méglichen
VorsichtsmaBnahmen zu treffen.
® Wird auch nur ein leichter elektrischer Schlag
wahrgenommen, die SchweiBarbeit sofort unterbrechen.
Die Maschine erst nach Ermittlung und Behebung der
Stérung wieder verwenden.
® Das Netzkabel haufig kontrollieren.
® Den Netzstecker ziehen, bevor Sie Reparaturen am Kabel
durchfihren bzw. die Maschine 6&ffnen.
® Die Maschine darf nur mitangebrachter Schutzabdeckung
eingesetzt werden.
® Defekte Maschinenteile stets durch Original-Ersatzteile
ersetzen.
® Die Sicherheitseinrichtungen der Maschine dirfen auf
keinen Fall gebriickt werden.
®Die Einspeisung muf3 mitentsprechender Erdung versehen
sein.
® Arbeitstisch und Werkstlick miissen entsprechend geerdet
sein.
® Wartungsarbeiten durfen nur von Fachpersonal
durchgeflihrt werden, das die Gefahren der notwendigen
Betriebsspannungen kennt.

1.2.7 Herzschrittmacher

Die durch die hohen Stromwerte entstehenden Magnetfelder
kénnten die Funktion der Herzschrittmacher beeinflussen.
Trager von lebenswichtigen elektronischen Geraten
(Herzschrittmacher) sollten den Arzt befragen, ob sie sich
beiLichtbogenschweif3-, Schneid-, Putz- und Punktschweif3-
arbeiten in der Ndhe der Maschinen aufhalten diirfen.




1.2.8 Gerausch
Das von Lichtbogen verursachte Gerdausch kénnte
das Geho6r schadigen; daher geeigneten
Ohrenschutz tragen.

2 ALLGEMEINES

Dieses Handbuch dient zur Einweisung des Installations-,
Bedienungs- und Wartungspersonals der Schwei3maschine.
Rod Star ist ein Gleichstromerzeuger zum Schwei3en mit
umhdillten Elektroden und zum Schwei3enim WIG-Verfahren
mit Kontaktziindung. Beim Empfang der SchweiBmaschine
prifen Sie die Bestandteile auf Bruch und Beschéadigung.
Eventuelle Reklamationen wegen Verlust oder Beschadigung
sind an das Transportunternehmen zu richten.

Bei Anfragen zu den Maschinen bitte stets die
Artikelbezeichnung und die Seriennummer angeben.

2.1 ERLAUTERUNG DER TECHNISCHEN DATEN

3~50/60Hz Dreiphasenversorgung 50 oder 60 Hz

TR Stromaufnahme bei entsprechendem Schweif3-
strom l2.
P21 ... Schutzart des Geh&uses

Schutzart 1 als zweite Zahl bedeutet, daf3 dieses
Gerat zur Arbeit bei Regen im Freien nicht
geeignet ist.

........... Zur Arbeit in RAumen mit erhéhter Gefahr
geeignet

ANMERKUNG: Die SchweiBmaschine ist ferner fir die
Arbeit in R&umen mit Luftverunreinigungsgrad 3 (siehe IEC
664) ausgelegt.

3 INSTALLATION
3.1 AUFSTELLUNG

Die SchweiBmaschine in einem gut belilifteten Raum
aufstellen.

IEC 974.1.Die SchweiBmaschine ist gemal diesen

EN60974.1 internationalen Vorschriften gebaut.

N° e Seriennummer; bei Riickfragenistdiese Nummer
stets anzugeben.

3~—@#7" Dreiphasen-Transformator-Gleichrichter

Y Abstiegskennlinie

Far SchweiBung mit umhdillten Elektroden
geeignet

o o
—

Far WIG-SchweiBung geeignet

Uo...ocnneee Sekundar-Leerlaufspannung

) T Einschaltdauer
Die Einschaltdauer entspricht dem Prozentsatz
von 10 Minuten, in dem die SchweiBmaschine
ohne Uberhitzung bei einer bestimmten
Stromstarke arbeiten kann.

2. i Schweif3strom
Uz..oooee Sekundérspannung bei Schwei3strom I2
Ut e Versorgungsnennspannung

( o 7\ Staub, Schmutzundandere Fremdkérper, die in die Maschine
N eintreten kdénnten, beenintrachtigen die Bellftung undfolglich
den einwandfreien Betrieb.
3 ~ —@—@— —_— EN 60 974-1
N B R 3.2 HAUPTANSCHLUSSE
D jw v X| -1 - - ACHTUNG!! )
I}I: ) 12 - - - ELEKTRISCHER SCHLAG KANN TODLICHE
MM U2 _ i _ FOLGEN HABEN
= D_ Uo Vv -l - -1 - ® Die Anschliisse der SchweiBmaschine dirfen nur von
X - - - Fachpersonal vorgenommen werden.
é& 2 - - - ® Netzstecker ziehen, bevor Arbeiten im Inneren der
st - U SchweiBmaschine durchgefiihrt werden.
2 - - - ® Der griin-gelbe Leiter der Maschine ist entsprechend zu
3 U1 11 I1 1 erden. }
3~ 50/60 Hz - [1 . - - WASSERLEITUNGSROHRE DURFEN NICHT ZUR
ERDUNG WERVENDET WERDEN.
L Cl H - - . i} ® Nach der Abnahme die SchweiBmaschine an die auf dem
Tacorao | 1P 21[ S|  lonbwmisy | Seeisekabel angegebene Versorgungsspannung
PROTECTION THERMIQUE VENTILE anSChlleBen. }
TERMISCH GESCHUTZ KUHLART F ® Soll die Versorgungsspannung gedndert werden, den
\_PROTECCION TERMICA | MADE IN ITALY VENTILACION ) oberen Deckel abnehmen, die Klemmenleiste fiir den

Spannungswechsel ausfindig machen und die Anschliisse
geman Schild neben der Klemmenleiste andern.

Die SchweiBmaschine darf auf keinen Fall ohne Deckel oder
Seitenschutz betrieben werden; dies sowohl aus
Sicherheitsgrinden als auch wegenderKihlung derinternen
Bestandteile. Der Garantieanspruch verfallt, falls die
Maschine ohne Seitenschutz oder Deckel eingesetzt wird.
® Einen entsprechend bemessenen Stecker fur die
Stromaufnahme an dem Speisekabel anbringen.

3.3 NEBENANSCHLUSSE
3.3.1 AnschluB des Elektrodenklemmbhalters
ACHTUNG!!

ELEKTRISCHER SCHLAG
TODLICHE FOLGEN HABEN

KANN

® Nicht isolierte, leitfahige Teile nicht beriihren.

® Die Elektrode darf nicht mit den Handen, der Haut bzw.
fettigen Kleidungsstiicken in Bertihrung kommen.

® F{r die Isolierung vom Werkstlick und von der Erde
sorgen.




® Den Elektrodenklemmbhalter an die Maschine anschlie3en;
dabei die Polung beachten, die auf der Verpackung der
eingesetzten Elekiroden angegeben ist. Auf den festen
Anschluf3 des Elektrodenhalterkabels und des Massekabels
an den Starkstromklemmen achten.

® Die Backen des Elektrodenklemmhalters miissen fest und
die Flachen stets in gutem Zustand sein, um einen
einwandfreien Kontakt mit dem Elektirodendraht zu
gewébhrleisten.

® Bei defekten Klemmhalterbacken bewegen sich die
Elektroden und erschweren dadurch die SchweiBarbeit.

® Die Verbindung zwischen dem Kabel des
Elektrodenklemmhalters und dem Klemmbhalter muf3 stets
fest sein.

® Verwenden Sie gut isolierte Elektrodenhalter.
®Beriihren Sie nie gleichzeitig die Elektrodenhalter von zwei
verschiedenen SchweiBmaschinen.

® Vermeiden Sie stets den Kontakt zwischen Kérperteilen
und dem Elektrodenklemmhalter oder der Elektrode.

3.3.2 Anschluss der Masseklemme

® Sorgen Sie fur guten Kontakt zwischen Masseklemme und
Werkstlick.

® Das Kabel muf3 fest mit der Masseklemme verbunden
sein; prufen Sie diese Verbindung regelmaBig.

® Eine lockere Verbindung kann zu Schweif3stromabfall,
Uberhitzung des Kabels und der Masseklemme mit folglicher
Verbrennungsgefahr fihren.

® Keinen direkten oder indirekten Kontakt zwischen
Schwei3stromkreis und Schutzleiter herstellen, es sei denn
am Werkstlck.

® Wird das Werkstiick vorsatzlich Uber den Schutzleiter
geerdet, mul3 eine moglichst direkte Verbindung hergestellt
werden; der zu diesem Zweck benutzte Leiter mul3
mindestens einen gleich groBen Querschnitt aufweisen, wie
die SchweiBstromrickleitung und ist Gber die Klemme der
Rickleitung an derselben Stelle des Werksticks
anzuschlieBen bzw. Uber eine zweite unmittelbar
danebenliegende Masseklemme.

3.3.3 Wahl der SchweiBkabel

® Mdglichst kurze SchweiBkabel mit passendem Querschnitt
verwenden (Tabelle 1).

® Ein UberméaBiger Widerstand der Schwei3kabel kdnnte
den SchweiBstrom mindern.

® Die Leistung einer jeden LichtbogenschweiBBmaschine
hangt weitgehend vom Zustand der Kabel und der
Verbindungen ab.

Tabelle 1:SCHWEIBKABELQUERSCHNITT IN mm?

é SCHWEIRKABELLANGE IN METER h
SCHWEIRSTROM
IN AMPERE 15 | 20 | 30 | 40 | 45 | 50 | 60
100 35 | 35 | 35 | 35 | 50 | 50 | 50
150 35 | 35 | 50 | 50 | 70 | 70 | 90
200 35 | 50 | 50 | 70 | 70 | 95 | 100
250 35 | 50 | 70 | 70 | 95 | 100 | 150
300 50 | 70 | 70 | 95 | 100 | 150 | 150
350 50 | 70 | 95 | 100 | 150 | 150 | 200
400 50 | 95 | 95 | 150 | 150 | 200 | 210
\\§ 4

ANMERKUNG: Die in der Tabelle 1 aufgefiihrten
Querschnitte in mm? gelten jeweils fur den einzelnen Leiter
(Elektrodenhalter oder Masse). Die Kabelquerschnitte
kénnen durch Parallelschalten von 2 oder 3 Leitern mit
demselben Querschnitt erzielt werden, zum Beispiel:

150 mm? = 3 parallelgeschaltete Leiter mit 50 mm?

200 mm?2 = 2 x 95 mm2 oder 3 x 70 mm?2

3.3.4 Parallelschaltung der SchweiBmaschinen

® Zwei SchweiBmaschinen kénnen parallelgeschaltetwerden,
wodurch ein héherer Schwei3strom als mit einem einzelnen
Erzeuger mdglich ist.

®Dabei muB der Pluspol einer Maschine mit dem Pluspol der
anderen Maschine und der Minuspol mit dem Minuspol der
zweiten Maschine verbunden werden.

® Wichtig bei diesen Anschliissen ist die Berlcksichtigung
der Querschnitte geman Tabelle 1 . Dann den Zeiger des
Strompotentiometers so einstellen, daf3 jede Maschine die
Halfte des gewunschten Stromwertes abgibt, um die
Erwérmung auszugleichen und folglich die Einschaltdauer
der beiden Maschinen optimal zu nutzen.

4 BESCHREIBUNG DES BEDIENELEMENTE AUF
DEM BEDIENFELD
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A - Buchse fiir Fernsteuerung

Wird der Stecker einer beliebigen Fernsteuerung an diese
Buchse angeschlossen, kann die Maschine Uber das
Potentiometer der Fernsteuerung geregelt werden. Die
Schaltung der Fernsteuerung ist so ausgelegt, daf3 der tiber
das SchweiBstrompotentiometer B gewé&hlte Stromwertden
maximal Uber Fernsteuerung einstellbaren Strom bestimmt.
Wourde also der Zeiger des Einstellknopfes auf dem Bedienfeld
der SchweiBmaschine auf 235 Ampere eingestellt, kann der
Strom mit der Fernsteuerung vom Mindestwert bis 235
Ampere reguliert werden. Soll der SchweiBstrom Uber
Fernsteuerung vom Mindestwert bis zum Héchstwert regelbar
sein, mufB3 der Zeiger des Schwei3stromeinstellknopfes auf
den Hochstwert eingestellt werden.

B- SchweiBstrompotentiometer




C- ArcForce

Damit wird die Arbeitskennlinie der Maschine geregelt.
Praktisch handelt es sich um die Kraft, mit welcher der
Tropfen von der Elektrode auf das Werkstuck Ubertragen
wird. Jeder SchweiBer kann die Ubertragungsleistung
aufgrund der Gegebenheiten (horizontal, vertikal, usw.),
des Elektrodendurchmessers und des eingestellten
Stromwertes regeln. Wird der ARC-FORCE-Wert erhéht,
vermeidet man das Kleben der Elektrode am Werkstuck
unter kritischen Bedingungen, wie z.B. die ersten
Wourzelgénge mit niedrigen Stromwerten.

D - Wahl WIG/Elektrode

Ist dieser Schalter auf WIG-Schwei3en geschaltet, werden
die Funktionen “Arc-Force” und “Anti Stick” automatisch
gesperrt. Befindet sich der Schalter auf Elektrode werden
die Funktionen “Arc-Force” und “Anti Stick” automatisch
aktiviert.

E - Anzeigelampe
Lampe leuchtet, wennThermost Maschine abschaltet.

F- Anzeigelampe (transparent)
Kontrolleuchte flir den Maschinenbetrieb.

G- Hauptschalter
Zum Ein- bzw. Ausschalten der Maschine

H- Warmstart

Es handelt sich um einen Uberstrom, der zur leichtern
Lichtbogenziindung eingeschaltet werden kann (Pos. 1)
Kann zur leichteren Ziindung des Lichtbogens im WIG-
Verfahren bei niedrigen Stromwerten verwendet werden.
Anmerkung: Wirempfehlen, diese Funktion auszuschalten
(Pos. 0), wenn dinne Bleche mit diinnen Elektroden
geschweif3t werden (z.B.: Dicke 1 mit Elektroden aus
rostfreiem Stahl zu 1,5 mm)

|- Pluspol
L- Minuspol

Anmerkung: In dieser Anleitung wurde die Funktion “Anti
Stick” erwahnt. Es handelt sich um eine Uberwachung, die
dann anspricht, wenn an den AnschluBklemmen der
SchweiBmaschine ein KurzschluB3 auftritt, der langer als 1
Sekunde dauert (z.B. wenn die Elektrode am Werkstlick
klebt). Diese Uberwachung reduziert den eingestellten Strom
sofort auf 10 Ampere, wodurch die Ablésung der Elekirode
erleichtert wird, ohne die SchweiBmaschine zu Uberlasten.
Falls der Elektrodenklemmhalter zuféllig mit dem Werkstiick
in Berlihrung kommt, wird der Strom auf den Mindestwert
reduziert und eine Uberhitzung im Inneren vermieden.
Befindet sich der Schalter D auf WIG, wird diese
Uberwachung ausgeschaltet.

5 WARTUNG

ACHTUNG: Wartungsarbeiten diirfen nur von Fachpersonal
ausgefihrt werden.

®\/or Arbeitenim Inneren der Maschine die SchweiBmaschine
ausschalten und den Netzstecker ziehen.

®Auf den einwandfreien Zustand der Schweil3kabel, des
Elektrodenklemmbhalter und der Masseklemme achten.

® Die Maschine innen regelmaBig sdubern. Den Staub mit
trockener, schwacher Druckluft entfernen.

6 BETRIEBSTORUNGEN

1- FEHLER-
URSACHEN

Die Maschine schaltet nicht ein
® Netzstecker nicht angeschlossen.
® Ein AuBenleiter nicht angeschlossen.

2- FEHLER-
URSACHEN

SchweiBstrompotentiometer defekt
® SchweiBvorrichtungen nicht ange-
schlossen.

® Fernsteuerung in Buchse (A) auf
Mindestwert eingestellt.

® |n der Position “Elektrode” hat sich in
der SchweiBmaschine ein Leiter von der
Plus- oder Minusklemme gel&st

® Versorgungsspannung falsch
Thermostat ausgeldst. Die gelbe Lampe
leuchtet.

3- FEHLER -
URSACHEN

Netzsicherungen brennen durch
® Verfugbare Leistung ungenuigend.
® VVersorgungsspannung falsch.

® KurzschluBB des Leistungstrafos.
® Kurzschlu3 der SCR-Dioden.

4- FEHLER - SchweiBstrom unbestandig oder
falsch

® Hauptanschlisse und/oder
Nebenanschlusse falsch.

® Falsche Elektrode.

® Falsche Polung.

® SchweifBkabel an den Klemmen nicht
fest oder Wackelkontakt.

® Falsche Bedienung der Schweil3strom-
Fernsteuerung.

® VVersorgungsspannung falsch.

Lifter dreht nicht, aber SchweiB-
strom ist richtig

® | (iftermotor defekt.

® Versorgungskabel des Motors
unterbrochen.

® | iftersicherung durchgebrannt.

URSACHEN

5- FEHLER -

URSACHEN




