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Activation générale du CQ 
REMARQUE : il est conseillé de mettre à jour le générateur avec la dernière version logicielle disponible. 
La fonction Contrôle qualité s’active en déverrouillant l’option logicielle art. 273. 
Pour l’utiliser, il est nécessaire de paramétrer l’entrée MENU → Accessoires → Contrôle qualité sur ON ; 
ensuite l’entrée MENU → Accessoires → Signal doit être configurée pour décider si et comment le générateur 
doit signaler à l’opérateur le dépassement d’un seuil de contrôle. 

OFF Le dépassement des seuils n’interrompt jamais le soudage et n’est affiché que dans le 
registre des soudures. 

Immédiate Le soudage est interrompu dès qu’un seuil est dépassé. 

Fin du cordon Quand un seuil est dépassé, le soudage n’est pas interrompu, mais un signal s’affiche sur 
le panneau, uniquement lorsque l’arc s’éteint. Les commandes de START suivantes sont 
impossibles jusqu’à ce que l’opérateur effectue l’acquittement de l’alarme. 

Fin de la pièce Quand un seuil est dépassé, le soudage n’est pas interrompu, mais un signal s’affiche sur 
le panneau, uniquement lorsque l’opérateur effectue la commande de fin de pièce 
(nécessite l’option logicielle Production Mode art. 817) 
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Configuration des paramètres du CQ 
Les seuils de contrôle de la qualité peuvent être définis pour chaque procédé de soudage via la page : 
MENU → Paramètres → Contrôle qualité 
Les grandeurs contrôlées sont le temps de soudage, la tension et le courant d’arc. Toutes les valeurs se réfèrent 
au courant principal (main current) et excluent donc les éventuelles phases de hot-start et crater-filler. 

Temps 
d’inhibition 

Spécifie le laps de temps au-delà duquel il faut commencer à contrôler les paramètres de 
soudage, permettant d’exclure les transitoires initiaux. 

Durée du soudage Contrôle que la durée du soudage est comprise dans un intervalle de temps minimum et 
maximum. 

Tension Contrôle que la tension d’arc se maintient dans un intervalle de valeurs minimum et 
maximum. 

Courant Contrôle que le courant d’arc se maintient dans un intervalle de valeurs minimum et 
maximum. 

 

 
REMARQUE : pour la tension et le courant, il est également nécessaire d’indiquer la durée minimale de 
dépassement d’un seuil avant que le générateur ne signale une alarme. Cela permet d’éviter des signaux parasites 
dus à de brèves imperfections du cordon dans des conditions particulières.  
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Documentation CQ 
Les résultats du contrôle qualité sont également enregistrés dans le registre des soudures et peuvent être visualisés 
soit en les exportant vers un fichier PDF, soit en les exportant au format CSV en suivant ces indications : 
 

PDF CSV Description 

↓ LO La valeur a dépassé le seuil minimum 

↑ HI La valeur a dépassé le seuil maximum 

 HILO La valeur a dépassé les seuils minimum et maximum 

 FAIL Le cordon n’a pas passé le contrôle qualité (au moins un seuil a été 
dépassé) 

 PASS Le cordon a passé le contrôle de qualité (aucun seuil n’a été dépassé). 

 
Exemple d’exportation au format PDF : 

 


