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====CEBORA

welding&cutting

L'USO DI CONSUMARBILI NON ORIGINALI CEBORA FA AUTOMATICAMENTE DECADERE OGNI
GARANZIA E/O RESPONSABILITA SU GENERATORI E TORCE PER IL TAGLIO AL PLASMA.

THE USE OF NON-GENUINE CEBORA CONSUMABLES AUTOMATICALLY VOIDS ANY
WARRANTY AND/OR RESPONSIBILITY ON PLASMA CUTTING POWER SOURCES AND TORCHES

DIE GARANTIE UND/ODER HAFTUNG FUR DIE STROMQUELLEN UND BRENNER ZUM
PLASMASCHNEIDEN VERFALLT AUTOMATISCH, WENN ANDERE ALS DIE ORIGINAL-
VERBRAUCHSTEILE VON CEBORA VERWENDET WERDEN.

L'UTILISATION DE CONSOMMABLES NON ORIGINAUX CEBORA REND AUTOMATIQUEMENT
CADUQUE TOUTE GARANTIE ET/OU RESPONSABILITE CONCERNANT LES GENERATEURS
ET LES TORCHES POUR LE DECOUPAGE PLASMA

EL USO DE CONSUMIBLES NO ORIGINALES CEBORA DETERMINA AUTOMATICAMENTE LA
INVALIDACION DE TODA GARANTIA Y/O RESPONSABILIDAD RESPECTO DE GENERADORES
Y ANTORCHAS PARA EL CORTE POR PLASMA.

O USO DE CONSUMIVEIS NAO ORIGINAIS CEBORA ANULA AUTOMATICAMENTE QUALQUER
GARANTIA E/OU RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE NOS GERADORES E MACARICOS DE
CORTE COM PLASMA.

EI-ALKUPERAISTEN KULUTUSOSIEN KAYTON SEURAUKSENA CEBORA MITATOI
AUTOMAATTISESTI KAIKKI TAKUUT JA/TAI VAPAUTUU KAIKESTA VASTUUSTA
VIRTALAHTEIDEN JA PLASMALEIKKAUSPOLTINTEN OSALTA.

BRUG AF FORBRUGSMATERIALER, SOM IKKE ER FREMSTILLET AF CEBORA, MEDFGRER
AUTOMATISK BORTFALD AF ENHVER FORM FOR GARANTI OG/ELLER ANSVAR VEDRGRENDE
STROMKILDER OG SVEJSESLANGER TIL PLASMASKZRING.

DOOR HET GEBRUIK VAN CONSUMPTIEMATERIAAL DAT NIET DOOR CEBORA GELEVERD
WORDT, VERVALT AUTOMATISCH ELKE GARANTIE EN/OF AANSPRAKELIJKHEID VOOR
GENERATOREN EN PLASMA SNIJTOORTSEN.

VID ANVANDNING AV FORBRUKNINGSDELAR SOM INTE AR CEBORA ORIGINALDELAR
BORTFALLER GARANTIN AUTOMATISKT OCH/ELLER TILLVERKAREN AVSAGER SIG ALLT
ANSVAR FOR GENERATORER OCH SLANGPAKET FOR PLASMASKARNING.

UZYCIE CZESCI EKSPLOATACYJNYCH INNYCH NIZ ORYGINALNE DOSTARCZANE PRZEZ
CEBORA UNIEWAZNIA GWARANCJE ORAZ ZNOSI ODPOWIEDZIALNOSC PRODUCENTA ZA
AGREGATY PLAZMOWE ORAZ PALNIKI DO CIECIA PLAZMOWEGO.

HXPHZH MH AYOENTIKQN ANAAQZIMQN CEBORA AKYPQNEIAYTOMATA THN OIMNOIAAHIMOTE
NMAPEXOMENH EITYHZH H/KAI EYOYNH EIMI TQN FTENNHTPIQN KAI TON ®AKQN KOINMHZ ME
NMAAZMA.
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GUIDA RAPIDA

Il presente manuale & parte della documentazione complessiva ed é valida soltanto in combinazione con i
seguenti documenti parziali consultabili nella sezione Assistenza-Documentazione del sito welding.cebora.it

3301151 Avvertenze Generali
3301329 Manuale generatore

IMPORTANTE - Prima dell’utilizzo dell’apparecchio leggere attentamente e comprendere le indicazioni contenute nel
manuale Avvertenze Generali cod.3301151 e nel presente manuale.
Conservare sempre questo manuale nel luogo di utilizzo dell’apparecchio per futura consultazione.

Lapparecchiatura € utilizzabile esclusivamente per operazioni di saldatura o di taglio. Non utilizzare questo apparecchio
per caricare batterie, scongelare tubi o avviare motori.

Solo personale esperto ed addestrato puo installare, utilizzare, manutenere e riparare questa apparecchiatura. Per
personale esperto si intende una persona che puo giudicare il lavoro assegnatogli e riconoscere possibili rischi sulla
base della sua istruzione professionale, conoscenza ed esperienza.

Laresponsabilita in relazione al funzionamento di questo impianto € limitata espressamente alla funzione dell’impianto.
Qualsiasi responsabilita ulteriore, di qualsiasi tipo, € espressamente esclusa.

Ogni uso difforme da quanto espressamente indicato e attuato con modalita differenti o contrarie a quanto indicato
nella presente pubblicazione, configura 'ipotesi di uso improprio. Il produttore declina ogni responsabilita derivante
da un uso improprio che pud essere causa d’incidenti a persone e di eventuali malfunzionamenti dell’impianto.
Questa esclusione di responsabilita viene riconosciuta alla messa in funzione dell‘impianto da parte dell’'utente.

Sia il rispetto di queste istruzioni, sia le condizioni e i metodi di installazione, funzionamento, utilizzo e manutenzione
dell’apparecchio riportate nel manuale Avvertenze generali cod.3301151 non possono essere controllati dal produttore.

Rispettare le disposizioni in materia di prevenzione infortuni e le norme vigenti nel paese di installazione (ad esempio
IEC EN 60974-4 e IEC EN 60974-9).

Un’esecuzione inappropriata dell’installazione puo portare a danni materiali e di conseguenza a danni a persone. Non
si assume pertanto alcuna responsabilita per danni, perdite o costi che derivano o sono in qualche modo legati ad
una installazione scorretta, a un funzionamento errato, nonché ad un utilizzo e ad una manutenzione inappropriati.
Pertanto il produttore declina ogni responsabilita in merito a malfunzionamenti o danneggiamenti sia dei propri
generatori di saldatura/taglio, sia di componenti dell'impianto, per una installazione non corretta.

Il generatore di saldatura o di taglio &€ conforme alle normative riportate nella targa dati tecnici del generatore stesso.
E consentito I'utilizzo del generatore di saldatura o di taglio integrato in impianti automatici o semiautomatici.

E responsabilita dell'installatore dell'impianto verificare la completa compatibilita ed il corretto funzionamento di tutti
i componenti utilizzati nell'impianto stesso.

Non e consentito il collegamento in parallelo di due o piu generatori senza previa autorizzazione scritta del produttore,
il quale definira ed autorizzera, in ottemperanza alle normative vigenti in materia di prodotto e sicurezza, le modalita e
le condizioni dell’applicazione richiesta.

© CEBORA S.p.A.

| diritti d’autore delle presenti istruzioni per I'uso sono di proprieta del produttore.

Il contenuto del presente documento si pubblica con riserva di modifiche.

E vietata la copia e la riproduzione dei contenuti e delle illustrazioni in qualsiasi forma o mezzo.

E vietata la redistribuzione e la pubblicazione dei contenuti e delle illustrazioni senza che il produttore ne abbia
rilasciato una preventiva autorizzazione scritta.
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1 SIMBOLOGIA

AVVISO Indica una situazione di potenziale pericolo che potrebbe apportare gravi danni alle

A persone.

PRUDENZA Indica una situazione di potenziale pericolo che se non rispettata potrebbe arrecare
danni lievi a persone e danni materiali alle apparecchiature.

AVVERTENZA Fornisce all’utente informazioni importanti il cui mancato rispetto potrebbe comportare

danni alle attrezzature

INDICAZIONE Procedure da seguire per ottenere un utilizzo ottimale dell’apparecchiatura.

Infunzione del colore del riquadro I'operazione potra rappresentare una situazione di: PERICOLO, AVVISO, PRUDENZA,
AVVERTENZA oppure di INDICAZIONE.

2 AVVERTENZE

Prima di procedere alla movimentazione, disimballo, installazione ed utilizzo del generatore di saldatura/taglio &
obbligatorio leggere il manuale Avvertenze Generali cod. 3301151.

2.1 Sollevamento e trasporto

Per le modalita di sollevamento e trasporto fare riferimento al manuale Avvertenze Generali cod. 3301151.

3 INSTALLAZIONE

A AVVISO

Linstallazione della macchina deve essere fatta da personale esperto. Tutti i collegamenti debbono essere eseguiti
in conformita alle norme vigenti e nel pieno rispetto della legge antinfortunistica (norma CEl 26-36 e IEC/EN60974-
9).

3.1 Collegamento alla rete

A AVWVISO

Il collegamento alla rete di apparecchi di potenza elevata potrebbero avere ripercussioni negative sulla qualita
dell’energia della rete. Per la conformita con la IEC 61000-3-11 e la IEC 61000-3-12 potrebbero essere richiesti
valori di impedenza di linea inferiori a Zmax riportato nella tabella dati tecnici. E’ responsabilita dell'installatore o
dell’'utilizzatore assicurarsi che I'apparecchio sia collegato ad una linea di corretta impedenza. Si raccomanda di
consultare il fornitore locale di energia elettrica.

‘
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¢ Controllare che la tensione di rete corrisponda alla tensione indicata sulla targa dati tecnici del generatore
di saldatura/taglio. Collegare una spina di portata adeguata all’assorbimento di corrente I1 indicato nella
targa dati. Assicurarsi che il conduttore giallo/verde del cavo di alimentazione sia collegato al contatto di
terra della spina.

¢ In caso di uso di prolunghe di alimentazione di rete, la sezione di alimentazione dei cavi deve essere
opportunamente dimensionata. Non usare prolunghe oltre i 30 m.

¢ E’ tassativo utilizzare I'apparecchio solo se collegato ad una rete di alimentazione dotata di conduttore di
terra.

¢ Utilizzare 'apparecchio collegato ad una rete priva di conduttore di terra o ad una presa priva di contatto per
tale conduttore € una forma di gravissima negligenza. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per
i danni verso persone o cose che si possono creare.

¢ E’ dovere dell’'utilizzatore far controllare periodicamente da un elettricista qualificato la perfetta efficienza del
conduttore di terra dell'impianto e dell’apparecchio in uso.

3.2 Condizioni ambientali e di stoccaggio

L'apparecchio deve essere installato ed azionato esclusivamente su una superficie adeguata, stabile e piana, e non all'
aperto. Lutilizzatore deve assicurarsi che il suolo sia piano e non scivoloso e che il posto di lavoro sia sufficientemente
illuminato. Deve essere sempre garantito un impiego sicuro dell'apparecchio. L'apparecchio puo essere danneggiato
da quantita particolarmente elevate di polvere, acidi, gas o sostanze corrosive. Evitare il contatto dell'apparecchio
con quantita elevate di fumo, vapore, nebbia d'olio o polveri di rettifical Una ventilazione insufficiente provoca una
riduzione delle prestazioni, nonché danni all'apparecchio:

¢ Rispettare le condizioni ambientali suggerite

¢ Lasciare libere le aperture di afflusso e deflusso dell'aria di raffreddamento

¢  Mantenere una distanza minima di 0,5 m da eventuali ostacoll

Intervallo temperaturaambiente in condizioni dilavoro da-10°C a +40°C, in condizioni ditrasporto ed immagazzinamento
da -20°C a +55°C. Umidita relativa dell'aria: fino al 50% a 40 °C, fino al 90% a 20 °C.

3.3 Bombole gas

A AVVISO

Collocare le bombole del gas in modo stabile su una base piana e solida.

Assicurare le bombole contro le cadute accidentali: fissare il nastro di sicurezza sulla parte superiore della bombola
del gas. Non fissare mai il nastro di sicurezza al collo della bombola.

Osservare le norme di sicurezza del produttore della bombola del gas.

(=]
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3.4 Informazioni generali

AVVERTENZA

¢ Nel caso di accensioni con dispositivo di innesco in alta frequenza, mantenere ad una distanza di almeno
30 cm il cavo massa ed il cavo torcia onde evitare che possano esserci scariche tra i due.

¢ |l fascio cavi non deve superare la lunghezza complessiva di 30 m. Non posizionarsi mai tra i cavi di
saldatura. Collegare il cavo di massa al pezzo in lavorazione piu vicino possibile alla zona di saldatura o di
taglio.

¢ In applicazioni con piu sorgenti di saldatura/taglio fare in modo che il fascio cavi di ogni sorgente sia
distanziato di almeno 30 cm dall'altro.

¢ In applicazioni con piu sorgenti, ogni generatore deve avere il proprio collegamento al pezzo di saldatura/
taglio. Non mettere mai in comune le masse di piu generatori.

¢ Installare e utilizzare I'apparecchio unicamente in conformita alla classe di protezione indicata sulla targa
dati. Durante l'installazione, accertarsi che venga mantenuta una distanza di 1 m intorno all'apparecchio,
affinché I'aria di raffreddamento possa affluire e defluire liberamente.

¢ Lutilizzo di accessori non originali potrebbe compromettere il corretto funzionamento del generatore
ed eventualmente l'integrita del sistema stesso, causando il decadimento di qualsiasi tipo di garanzia e
responsabilita del costruttore sul generatore di saldatura/taglio.

4 DESCRIZIONE GENERATORE

Questo apparecchio € un generatore di corrente continua costante, progettato per il taglio di materiali elettroconduttori
(metalli e leghe) mediante procedimento ad arco plasma.

Insieme alla torcia costituisce un impianto per taglio plasma monogas (aria oppure azoto) completamente gestito da
microprocessore, in grado di erogare una corrente max di 130 A (art. 603), 110 A/100 A @ U1=400/230 Vac (art. 602),
70 A (art.601). Tutti i parametri di processo (materiale, gas e corrente) sono selezionabili dal display e, in base alla loro
scelta, viene automaticamente indicata la pressione ottimale di gas.

Sono disponibili differenti set di consumabili in funzione della corrente di taglio, calibrati e testati per ottenere la
massima qualita di taglio.

4.1 \Viste anteriore, posteriore e laterale
(Fig. 4.1, 4.1/a, 41/b, 41/c, 4.1/d, 4.1/e)

A) Cavo di alimentazione

B) Interruttore di alimetazione

C) Raccordo di alimentazione del gas

(filetto 1/4" gas femmina)

D) Manopola per la regolazione della pressione del gas di alimentazione
E
F

Vaschetta raccogli condensa

Connettori interfaccia (a richiesta art. 502)
G) Presa per il cavo di massa

H) Manopola per la selezione e regolazione dei parametri di taglio
J) Raccordo fisso per torcia

M) Raccordo mobile della torcia

N) Display per la visualizzazione dei parametri di taglio e altro

3301350/B-IT
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5 MESSA IN OPERA
5.1 Disimballo e sistemazione

Il generatore ha un peso specificato nella relativa tabella dati tecnici. Pertanto utilizzare adeguati mezzi di sollevamento
e spostamento.

Il generatore preleva l'aria dalla parte posteriore e la fa fuoriuscire dalle grate della parte anteriore. Posizionare il
generatore in modo da avere un’ampia zona di ventilazione e tenere una distanza da eventuali pareti di almeno 1 m.
Non impilare il generatore, né sovrapporre oggetti su di esso.

Posizionare il generatore su di una superficie sostanzialmente piana e comunque con una inclinazione non superiore
ai 10°.

5.2 Montaggio torcia

Dopo aver infilato il raccordo mobile M nel raccordo fisso J, avvitare a fondo la ghiera del raccordo M onde evitare
perdite d'aria che potrebbero pregiudicare il buon funzionamento.
Non ammaccare il perno portacorrente e non piegare gli spinotti del raccordo mobile M .

5.3 Collegamenti del generatore

Linstallazione della macchina deve essere eseguita da personale qualificato. Tutti i collegamenti devono
essere conformi alle vigenti norme e realizzati nel pieno rispetto della legge antinfortunistica (norma CEI
26-36 /IEC60974-9) .

Collegare I'alimentazione del gas al raccordo C assicurandosi che I'impianto sia in grado di fornire una portata ed una
pressione adeguata alla torcia utilizzata.

Se l'alimentazione dell’aria proviene da una bombola di aria compressa questa deve essere equipaggiata con un
regolatore di pressione; non collegare mai una bombola di aria compressa direttamente al riduttore della
macchina. La pressione potrebbe superare la capacita del riduttore che quindi potrebbe esplodere.

Collegare il cavo di alimentazione A: il conduttore giallo verde del cavo deve essere collegato ad un’efficiente presa di
terra dell'impianto; i imanenti conduttori debbono essere collegati alla linea di alimentazione attraverso un interruttore
posto, possibilmente, vicino alla zona di taglio per permettere uno spegnimento veloce in caso di emergenza.

La portata dell’interruttore magnetotermico o dei fusibili in serie all’interruttore deve essere uguale alla corrente [1eff
assorbita dall’apparecchio durante il taglio.

La corrente I1eff max assorbita si deduce dalla lettura dei dati tecnici riportati sul’apparecchio in corrispondenza della
tensione di alimentazione U1 a disposizione.

Eventuali prolunghe debbono essere di sezione adeguata alla corrente I11eff max assorbita.

3301350/B-IT 11



6 IMPIEGO

Al'accensione dell’apparecchio mediante l'interruttore B posto nel pannello posteriore del generatore, il display N

-_'—H—-
b T e W—
®

visualizza:

welding“cutting

PLASMA iQC

Release 001 (Mar 11 2024)
Fig. 6

¢ nome della linea del generatore
¢ versione e data di rilascio del firmware del generatore

Dopo qualche secondo, il display N visualizza la schermata principale in funzione della torcia riconosciuta:
¢ MAR (vedi par. 6.1), oppure
¢ DAR (vedi par. 6.2)

6.1 Torce CP180C MAR /CP 71C MAR

Z 1.65mm 'MA)(
130 A
& 6.0 bar
_ ov
I

MIN

CP180C MAR

Fig. 6.1

Ruotando la manopola H si selezionano le diverse voci, quali:
Tipo di processo

Tipo di materiale

Gas di taglio

Corrente di lavoro

Pressione di lavoro

Stato del generatore

Impostazioni

Informazion del generatore

Informazioni della torcia

CoNOOA~WN S

Premere brevemente la manopola H sulla voce selezionata per entrare in modalita modifica (lo sfondo diviene bianco).
Premere nuovamente per tornare in modalita selezione. Alla prima messa in funzione dell'impianto, occorre predisporre
alcuni parametri accedendo alla voce (7) Impostazioni (Settings).

12 3301350/B-IT



6.1.1 Impostazioni (Settings)
Settings

Parameter Selection

Modbus Configuration (RS485) -

Factory Reset >

Languages English

Fig. 6.1.1
Predisporre quindi:

¢ Selezione parametri (Parameter Selection)
— Pannello (Panel): se si desidera gestire le impostazioni dal display del generatore tramite la manopola H
— Modbus: se si desidera gestire le impostazioni del generatore tramite Modbus — RS485 (in tal caso occorre |l
kit art.502 e impostare Configurazione Modbus (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
¢ Ripristino (Factory reset): ripristino delle impostazioni di fabbrica
¢ Lingua (Language): scegliere la lingua voluta

6.2 Torce CP180C DAR /CP71C DAR

CuT Mild Air 12 mm 111-130 A
(1

MAX

130A ..

Z 1.65mm

(=]

ov

Fig. 6.2

Ruotando la manopola H si selezionano le diverse voci, quali:
Tipo di processo

2 Tipo di materiale

3 Gas di taglio

4. Spessore del materiale

5. Intervallo della corrente di lavoro

6 Corrente di lavoro

7 Pressione di lavoro

8 Parametri di processo

9. Stato del generatore

10. Impostazioni

11. Informazioni del generatore

12 Informazioni della torcia

Premere brevemente la manopola H sulla voce selezionata per entrare in modalita modifica (lo sfondo diviene bianco).
Premere nuovamente per tornare in modalita selezione. Alla prima messa in funzione dell'impianto, occorre predisporre
alcuni parametri accedendo alla voce (10) Impostazioni (Settings).

3301350/B-IT 13



6.2.1 Impostazioni (Settings)

Settings
Parameter Selection

Robot Interface

Modbus Configuration (RS485)

Factory Reset

Languages English

Fig. 6.2.1
Predisporre quindi:
¢ Selezione parametri (Parameter Selection)
— Pannello (Panel): se si desidera gestire le impostazioni dal display del generatore tramite la manopola H
— Modbus: se si desidera gestire le impostazioni del generatore tramite Modbus — RS485 (in tal caso occorre |l
kit art.502 e impostare Configurazione Modbus (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
— Connettore (Connector): se si desidera gestire le impostazioni del generatore tramite segnali del connettore
CNC
¢ Interfaccia Robot (Robot Interface): vedi Fig.6.2.1/a e descrizione relativa
¢ Ripristino (Factory reset): ripristino delle impostazioni di fabbrica
¢ Lingua (Language): scegliere la lingua voluta

Robot Interface

Max Qutput Voltage
Full Scale Arc Voltage
Voltage Divider

Test Mode

Fig. 6.2.1/a
Predisporre quindi:
¢ Interfaccia Robot (Robot Interface)

— Massima Tensione Uscita (Max Output Voltage) Vmax: massimo valore di tensione disponibile sui relativi pin
del connettore CNC, art.502. Valori impostabili: 2.0 = 10.0 V

— Fondoscala Tensione Arco (Full Scale Arc Voltage) Vfs: valore della tensione d’arco corrispondente al max
valore di tensione sui pin del connettore CNC, art.502. Valore impostabile: 100 + 400 V.

— Rapporto di Riduzione (Voltage Divider): rapporto di riduzione della tensione d’arco ottenuto come Vfs/Vmax.
Valore impostabile: 20.0:1 + 80.0:1

— Modalita Test (Test Mode): modalita test del kit interfaccia art.502, utile per la calibrazione della misura di tensione
nel pantografo/CNC. Viene imposto, in uscita, un valore di tensione corrispondente ad una tensione d’arco di 125 V.
Il comando START viene riportato sull’'uscita arco trasferito senza accendere il generatore..
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7 DATI TECNICI

PLASMA iQC 130 T - ART. 603

Tensione rete (U1)

3x208V | 3x220V | 3x230V | 3x400V | 3x440V

Tolleranza tensione di rete (U1) +10%
Frequenza di rete 50/60 Hz
Fusibile di rete (ad azione ritardata) 50 A 32 A

Potenza apparente

22,4 KVA 60%

16,4 kVA 100% 21,9 kVA 100%

Collegamento alla rete Zmax 0,063 Q2
Fattore di potenza (cosd) 0.99
Gamma corrente di taglio 10+ 130 A

Corrente di taglio 10 min/40°C (IEC 60974-1)

130 A - 132V 60%

105 A - 122V 100% 130 A - 132V 100%

Torcia Cebora CPXXX CP71C - CP180C
Corrente di taglio (12) 130 A
Tensione di taglio (U2) 160V
Corrente primaria max (1) 73 A 70 A 68 A 38 A 35A
Potenza apparente max 26 kVA
Rendimento 90%
Consumo potenza in stato inattivo (idle state) 38 W
Classe di compatibilita elettromagnetica A

Classe di sovratensione 0l

Grado di inquinamento (IEC 60664-1) 3

Grado di protezione IP23S

Tipo di raffreddamento AF
Temperatura di funzionamento -10°C + 40°C
Temperatura di trasporto e immagazzinamento -25°C + 55°C

Marchio e Certificazioni

CE UKCAEAC S

Dimensioni LxPxH

316 mm x 708 mm x 555 mm

Peso netto

50 kg

Il generatore pu0 essere alimentato da motogeneratori di potenza maggiore o uguale a 35 kVA.
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PLASMA iQC 110 T - ART. 602

Tensione rete (U1) 3x208V | 3x220V | 3x230V | 3x400V | 3x440V
Tolleranza tensione di rete (U1) +10%
Frequenza di rete 50/60 Hz
Fusibile di rete (ad azione ritardata) 40 A 25A
14 kVA 50%
Potenza apparente 12,1 kVA 60% 16,2 kVA 60%
10,3 kVA 100% 14,3 kVA 100%

Collegamento alla rete Zmax 0,146 Q
Fattore di potenza (coso) 0.99

100 A - 120V 50%
Corrente di taglio 10 min/40°C (IEC 60974-1) 90 A - 116V 60% 110 A- 124V 60%

80 A-112V 100% 100 A - 120V 100%
Tensione a vuoto (UQ) 282 =316V 273 =297V
Torcia Cebora CPXXX CP71C - CP180C
Corrente di taglio (12) 100 A 110A
Tensione di taglio (U2) 155V 155V
Corrente primaria max (I1) 55A 52 A 50 A 31A 28 A
Potenza apparente max 19,8 kVA 21,4 kVA
Rendimento 91 %
Consumo potenza in stato inattivo (idle state) 34 W
Classe di compatibilita elettromagnetica A
Classe di sovratensione I
Grado di inquinamento (IEC 60664-1) 3
Grado di protezione IP23S
Tipo di raffreddamento AF
Temperatura di funzionamento -10°C + 40°C
Temperatura di trasporto e immagazzinamento -25°C + 55°C
Marchio e Certificazioni CE UKCAEAC S
Dimensioni LxPxH 232 mm x 708 mm x 477 mm
Peso netto 39 kg

Il generatore pud essere alimentato da motogeneratori di potenza maggiore o uguale a 26 kVA.
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PLASMA iQC 70 T - ART. 601

Tensione rete (U1) 3x400 V 3x440V
Tolleranza tensione di rete (U1) +10%
Frequenza di rete 50/60 Hz
Fusibile di rete (ad azione ritardata) 16A
Potenza apparente 97T KVATO%
8,3 kVA 100%
Collegamento alla rete Zmax 0,157 Q
Fattore di potenza (coso) 0.99
Gamma corrente di taglio 10+70A
Corrente di taglio 10 min/40°C (IEC 60974-1) 70 A~ 108V 60%
60 A - 104V 100%
Tensione a vuoto (UQ) 281 = 306V
Torcia Cebora CPXXX CP71C
Corrente di taglio (12) 70 A
Tensione di taglio (U2) 150V
Corrente primaria max (I1) 19A 17 A
Potenza apparente max 13,1 kVA
Rendimento 91 %
Consumo potenza in stato inattivo (idle state) 33 W
Classe di compatibilita elettromagnetica A
Classe di sovratensione I
Grado di inquinamento (IEC 60664-1) 3
Grado di protezione IP23S
Tipo di raffreddamento AF
Temperatura di funzionamento -10°C + 40°C
Temperatura di trasporto e immagazzinamento -25°C + 55°C

Marchio e Certificazioni

CE UKCAEAC S

Dimensioni LxPxH

232 mm x 562 mm x 477 mm

Peso netto

24,5 kg

Il generatore pud essere alimentato da motogeneratori di potenza maggiore o uguale a 19 kVA.
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This manual is part of the overall documentation and is invalid unless it is used in conjunction with the following parts
of the documentation that you can consult in the Support-Documentation section of the website welding.cebora.it:

3301151 General warnings
3301329 Power source instruction manual

IMPORTANT - Before using this device, read the instructions in this manual and in General Warnings manual code
3301151 carefully and make sure you understand them.
Always keep this manual at the place where the device is used.

The equipment can only be used for welding or cutting operations. Do not use this device to charge batteries, defrost
pipes or start motors.

Only expert staff can install, operate, maintain and repair this device. An expert staff member means someone who
can judge the work assigned to them and recognise possible risks based on their vocational training, knowledge and
experience.

Liability regarding system operation is expressly limited to the system’s function. Further liability of any kind is
expressly excluded.

Any use that differs from what is expressly indicated and is implemented in different ways or contrary to what is
indicated in this publication amounts to improper use. The manufacturer declines any liability arising from improper
use that may cause accidents to people and possible system malfunctions.

This exclusion of liability is acknowledged upon commissioning of the system by the user.

The Manufacture is unable to monitor compliance with these instructions or device installation, operation and use, and
maintenance conditions and methods provided in General Warnings manual code 3301151.

Observe the accident prevention regulations and the regulations in force in the country of installation (for example IEC
EN 60974-4 and IEC EN 60974-9).

Inappropriate execution of the installation may lead to material damage and consequently to personal injury. Therefore,
no liability is assumed for loss, damage or cost arising out of or in any way connected with improper installation,
incorrect operation or inappropriate use and maintenance.

The manufacturer therefore disclaims all liability for malfunctions or damage to its welding/cutting power sources and
system components resulting from improper installation.

The welding or cutting power source complies with the regulations set out on the power source technical data plate.
Use of the welding or cutting power source built into automatic or semi-automatic systems is permitted.

The system installer is responsible for checking the complete compatibility and correct operation of all components
used in the system.

It is forbidden to connect two or more power sources in parallel without the prior written authorisation of the
manufacturer, which will determine and authorise the procedures and conditions for the required application in
compliance with current product and safety regulations.

© CEBORA S.p.A.

The copyright of these operating instructions is owned by the manufacturer.

The contents of this document may be subject to change.

Copying and reproduction of its contents and illustrations in any form and using any medium is prohibited.

The contents and illustrations of this document may not be redistributed or published without the prior written
authorisation of the manufacturer.
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1 SYMBOLS

The colour of the box indicates the category into which the operation falls: DANGER, WARNING, CAUTION, NOTICE
or INSTRUCTION.

A WARNING Indicates a situation of potential danger that could cause severe injury to people
Indicates a situation of potential danger that could cause slight injury to people and
CAUTION : ; .
material damage to equipment if not respected

NOTICE Provides important information to the user that could lead to damage to equipment if

not observed.

INSTRUCTION Procedure to be followed to achieve optimal use of the equipment

2 WARNINGS

Before handling, unpacking, installing and using the welding/cutting power source, it is obligatory to read
the General warnings manual code 3301151.

2.1 Lifting and transport

For lifting and transport methods, refer to General warnings manual code 3301151

3 INSTALLATION

A WARNING

The machine must be installed by professional personnel. All connections must be carried out according to current
regulations, and in full observance of safety laws (CEl 26-36 and IEC/EN 60974-9). The power source is turned on
and off using switch 15

3.1 Mains connection

A WARNING

Connecting high power devices to the mains could have negative repercussions on mains power quality. Line
impedance values lower than the Zmax value indicated in the Technical specifications table may be required for
compliance with IEC 61000-3-11 and IEC 61000-3-12. It is the responsibility of the installer or user to ensure that the
device is connected to a line of correct impedance. It is advisable to consult your local electricity supplier.
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¢ Make sure that the mains voltage matches the voltage indicated on the specifications plate of the welding/
cutting power source. Connect a plug of adequate capacity for the current consumption I1 indicated on the
data plate. Make sure that the yellow/green conductor of the power cable is connected to the plug’s earth
contact.

¢ If mains power extensions are used, the cable supply cross-section must be appropriately sized. Do not use
extensions longer than 30 m.

¢ It is essential to use the device only if connected to a power supply with an earth conductor. Using the
device connected to the mains without an earth conductor or to a socket without a contact for this conductor
constitutes very serious negligence. The manufacturer declines all responsibility for damage to people or
property that may occur. The user is bound to have the efficiency of the earth conductor of the system and
the device in use periodically checked by a qualified electrician.

3.2 Environmental and storage conditions

The device must be installed and operated only on an appropriate, stable, flat surface and not in the open air. The user
must ensure that the ground is flat and not slippery and that the workplace is properly lit. Safe use of the device must
be ensured at all times. The device can be damaged by particularly high quantities of dust, acids, gases or corrosive
substances. Prevent the device from coming into contact with high quantities of smoke, steam, oil mist or grinding
powders! Poor ventilation will result in reduced performance and damage to the device:

¢  Observe the recommended environmental conditions

¢  Leave cooling air inlets and outlets unobstructed

¢ Leave a minimum distance of 0.5 m from any obstructions

Ambient temperature range under working conditions from -10 °C to +40 °C, under transportation and storage
conditions from -20 °C to +55 °C. Air relative humidity: up to 50% at 40 °C, up to 90% at 20 °C.

3.3 Gas cylinders

A WARNING

Position the gas cylinders so that they are stable on a solid, flat base.

Secure the cylinders to prevent accidental falling: fasten the safety tape to the top of the gas cylinder. Never attach
the safety tape to the cylinder neck.

Observe the gas cylinder manufacturer’s safety instructions.
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3.4 General Information

NOTICE

¢+ During power-on with a high-frequency strike device, keep the earth cable and torch cable at least 30 cm
apart to prevent sparking between them.

¢ The cable bundle must not exceed a total length of 30 m. Never stand between the welding/cutting cables.
Connect the earth cable to the workpiece that is as close as possible to the welding or cutting area.

¢ In applications with multiple welding/cutting sources, make sure that the cable bundles of each source are
spaced at least 30 cm apart.

¢ In applications with multiple sources, each power source must have its own connection to the welding/
cutting workpiece. Never use a shared earth for multiple power sources.

¢ Install and use the device only in accordance with the protection class indicated on the data plate. During
installation, leave a gap of 1 m around the device to ensure that cooling air can flow in and out freely.

¢ The use of non-original accessories may compromise the correct operation of the power source and even
the integrity of the system, rendering any warranty and liability cover that the Manufacturer may provide for
the welding/cutting power source null and void.

4 POWER SOURCE DESCRIPTION

This equipment is a direct current continuous power source designed for plasma arc cutting of electro-conducting
materials (metals and alloys). Along with the torch is a single-gas plasma cutting system (air or nitrogen), completely
managed by a microprocessor, capable of delivering a maximum current of 130 A (art. 603), 110 A/100 A @ U1=400/230
Vac (art. 602), 70 A (art.601).

All process parameters ( material, gas and current ) are selectable from the display and, according to their choice , the
optimal flow of gas is automatically indicated.

Different sets of consumables are available as a function of cutting current, calibrated and tested for maximum cutting
quality .

41 Front, rear and and side views
(Fig. 4.1, 4.1/a, 41/b, 4.1/c, 4.1/d, 4.1/e)

A) Power switch

B) Mains power switch

C) Compressed air fitting (1/4" female gas thread)

D) Pressure gas regulation knob

E) Water trap

F) Interface connectors (on request item 502)

G) Grounding clamp

H) Cutting parameters selection and regulation knob
J) Fixed torch fitting

M) Mobile torch fitting

N) Display showing cutting parameters and other issue

N
N
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ART. 601
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Fig.4.1/e
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5 SET-UP
5.1 Unpacking and assembly

The weight of the power source is as specified in the relevant technical specifications table, and requires the use of
appropriate lifting and handling equipment.

The power source takes air from the rear and ejects it through the grates on the front. Position the power source in
order to ensure a wide ventilation area and maintain a distance of at least 1 m from any walls.

Do not stack the power source or place anything on it.

Position the power source on a mainly flat surface with a gradient of no more than 10°.

5.2 Welding torch assembly

After inserting the mobile fitting M into the fixed fitting J, fully tighten the fitting collar M to prevent air leaks that could
hinder effective operation.
Do not dent the contact tip, do not bend the mobile fitting M pins.

5.3 Connecting the power source

The machine must be installed by professional personnel. All connections must be carried out according to
current regulations, and in full observance of accident prevention laws (CEIl 26-36 /IEC60974-9 standard).

Connect the gas supply to fitting C making sure that the system can deliver sufficient flow and pressure to the torch
being used.

If the air is supplied from a compressed air cylinder, the cylinder must be equipped with a pressure regulator; never
connect a compressed air cylinder directly to the machine regulator. Pressure may exceed the regulator’s
capacity and it could explode.

Connect the power cable A: the yellow-green lead of the power cable must be connected to an efficient earth system;
the remaining leads must be connected to the power supply line by means of a switch, located near the cutting area if
possible to permit fast deactivation in an emergency.

The capacity of the circuit breaker or fuses in line with the circuit breaker must be the same as current I11eff consumed
by the device during cutting.

Max current [1eff consumed can be deduced by reading the technical data on the device against available supply
voltage U1.

Extension cords must have a section complying with the maximum absorbed voltage I1eff.

26 3301350/B-EN



6 USE

When the device is turned on by means of the knob B on the back panel of the power source, the display N shows:

-_'—H—-
—— T —— T —
®

welding“cutting

PLASMA iQC

Release 001 (Mar 11 2024)

Fig. 6
¢ the name of the power source line
¢ the power source firmware version and release date

After a few seconds, the display N will show the relevant main screen for the recognised torch:
¢ MAR (see section 6.1), or
¢ DAR (see section 6.2)

6.1 CP180C MAR / CP 71C MAR torches

Z 1.65mm MAX

o3 130A 1. 0=

CP180C MAR

[ o | e [ 7 [ 8 |

Knob H is used to select the various items, namely:
Process type

Material type

Cutting gas

Working current

Working pressure

Power source status

Settings

Information on the power source
Information on the torch

CoNoOO AN

Press the knob H over the selected item to enter modification mode (the background will become white). Press it again
to return to selection mode. The first time the system is started up, some parameters must be set; to do so, go to item
(7) Settings.
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6.1.1 Settings

Settings

Parameter Selection

Modbus Configuration (RS485) -

Factory Reset >

Languages English

Fig. 6.1.1
Set the following:
¢  Parameter Selection
— Panel: to manage the settings from the display of the power source, using knob H
— Modbus: to manage the power source settings using a Modbus — RS485 (this requires using the Item no. 502
kit and selecting the Modbus Configuration setting (RS485) = ON)
¢  Factory Reset: restores the factory setup
¢ Language: select the required language

6.2 CP180C DAR / CP71C DAR torches

CUuT Mild Air 12 mm 111-130A
Steel

Z 1.65 mm MAX

03 130 A §...

ov

Fig. 6.2
Knob H is used to select the various items, namely:
Process type
Material type
Cutting gas
Material thickness
Working current range
Working current
Working pressure
Process parameters
Power source status
10. Settings
11. Information on the power source
12 Information on the torch

OND>OTA WD~

©

Press the knob H over the selected item to enter modification mode (the background will become white). Press it again
to return to selection mode. The first time the system is started up, some parameters must be set, by going to item
(10) Settings.
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6.2.1 Settings

Settings
Parameter Selection

Robot Interface

Modbus Configuration (RS485)

Factory Reset

Languages English

Fig. 6.2.1
Set the following:
¢  Parameter Selection
— Panel: to manage the settings from the display of the power source, using knob H
— Modbus: to manage the power source settings using a Modbus — RS485 (this requires using the Item no. 502
kit and selecting the Modbus Configuration setting (RS485) = ON)
— Connector: to manage the power source settings using CNC connector signals
¢ Robot interface: see Fig.6.2.1/a and the corresponding description
¢  Factory Reset: restores the factory setup
¢ Language: select the required language

Robot Interface

Max Output Voltage
Full Scale Arc Voltage
Voltage Divider

Test Mode

Fig. 6.2.1/a
Set the following:
¢ Robot interface

— Max Output Voltage Vmax: maximum voltage value available on the relevant pins of the CNC connector, ltem
no. 502. Settable values: 2.0 - 10.0 V

— Full Scale Arc Voltage Vfs: arc voltage value equal to the maximum voltage value on the pins of the CNC
connector, Item no. 502. Settable value: 100 - 400 V.

— Voltage Divider: voltage divider of the arc voltage obtained as the result of Vfs/Vmax. Settable value: 20.0:1 -
80.0:1

— Test Mode: test mode of interface kit Item no. 502, which is useful for calibrating the pantograph/CNC voltage
measurement. The output voltage value set coincides with an arc voltage of 125 V. When the START command
is given, the transferred arc signal is also enabled, without switching on the power source.
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7 TECHNICAL SPECIFICATIONS

PLASMA iQC 130 T - ITEM NO. 603

Mains voltage (U1)

3x208V | 3x220V | 3x230V | 3x400V | 3x440V

Mains voltage tolerance (U1) +10%
Mains frequency 50/60 Hz
Mains fuse (delayed action) 50 A 32 A
Apparent power consumption 22.4 KVA 60%
16.4 kVA 100% 21.9 kVA 100%

Mains connection Zmax 0.063 Q
Power factor (cos¢) 0.99
Cutting current range 10-130A
Cutting current 10 min/40 °C (IEC 60974-1) 190 A~ 192V 60%

105 A -122V 100% 130 A-132V 100%
Cebora CPXXX welding torch CP71C - CP180C
Cutting current (12) 130 A
Cutting voltage (U2) 160 V
Max primary current (1) 73 A 70 A 68 A 38 A 35A
Max. apparent power consumption 26 kVA
Performance 90%
Idle state power consumption 38 W
Electromagnetic compatibility class A
Overvoltage class 0l
Degree of pollution (IEC 60664-1) 3
Degree of protection IP23S
Cooling type AF
Working temperature -10°C-40°C
Transport and storage temperature -25°C-55°C

Marking and Certifications

CE UKCAEAC S

Dimensions WxDxH

316 mm x 708 mm x 555 mm

Net weight

50 kg

The power source can be powered by motor generators with a power output of 35 kVA or higher.
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PLASMA iQC 110 T - ITEM NO. 602

Mains voltage (U1)

3x208V | 3x220V | 3x230V | 3x400V | 3x440V

Mains voltage tolerance (U1) +10%
Mains frequency 50/60 Hz
Mains fuse (delayed action) 40 A 25A
14 kVA 50%
Apparent power consumption 12.1 kVA 60% 16.2 kVA 60%
10.3 kVA 100% 14.3 kVA 100%
Mains connection Zmax 0.146 Q
Power factor (cosd) 0.99

100 A-120V 50%

Cutting current 10 min/40 °C (IEC 60974-1)

90A-116V60%

110 A-124V 60%

80A-112V 100%

100 A-120V 100%

Open-circuit voltage (U0) 282 -316 'V 273 -297V
Cebora CPXXX welding torch CP71C - CP180C

Cutting current (12) 100 A 110A
Cutting voltage (U2) 155V 155V
Max primary current (1) 55 A 52 A 50 A 31A 28 A
Max. apparent power consumption 19.8 kVA 21.4 kVA
Performance 91%

Idle state power consumption 34 W

Electromagnetic compatibility class A

Overvoltage class 1]

Degree of pollution (IEC 60664-1) 3

Degree of protection IP23S

Cooling type AF

Working temperature -10°C -40°C

Transport and storage temperature -25°C-55°C

Marking and Certifications

CE UKCA EAC S

Dimensions WxDxH

232 mm x 708 mm x 477 mm

Net weight

39 kg

The power source can be powered by motor generators with a power output of 26 kVA or higher.
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PLASMA iQC 70 T - ITEM NO. 601

Mains voltage (U1) 3x400 V 3x440V
Mains voltage tolerance (U1) +10%
Mains frequency 50/60 Hz
Mains fuse (delayed action) 16 A
Apparent power consumption 9.7 kVA 70%
8.3 kVA 100%
Mains connection Zmax 0.157 Q
Power factor (cosd) 0.99
Cutting current range 10-70A
Cutting current 10 min/40 °C (IEC 60974-1) 70A-108V60%
60 A-104V 100%
Open-circuit voltage (UO) 281 -306V
Cebora CPXXX welding torch CP71C
Cutting current (12) 70 A
Cutting voltage (U2) 150V
Max primary current (1) 19A 17 A
Max. apparent power consumption 13.1 kVA
Performance 91%
Idle state power consumption 33 W
Electromagnetic compatibility class A
Overvoltage class 1
Degree of pollution (IEC 60664-1) 3
Degree of protection IP23S
Cooling type AF
Working temperature -10°C-40°C
Transport and storage temperature -25°C-55°C

Marking and Certifications

CE UKCAEAC S

Dimensions WxDxH

232 mm x 562 mm x 477 mm

Net weight

24.5 kg

The power source can be powered by motor generators with a power output of 19 kVA or higher.
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Die vorliegende Betriebsanleitung ist Teil der Gesamtdokumentation und nur in Verbindung mit den
nachstehend genannten Einzelunterlagen giiltig, die im Bereich ,,Kundendienst - Dokumentation“ der Website
welding.cebora.it abrufbar sind:

3301151 Allgemeine Sicherheitshinweise
3301329 Betriebsanleitung des Gerits

WICHTIG - Vor der Verwendung dieses Gerdts muss man die Anweisungen im Handbuch ,Allgemeine
Sicherheitshinweise“ (Code 3301151) und in der vorliegenden Betriebsanleitung aufmerksam gelesen und vollstandig
verstanden haben.

Diese Betriebsanleitung am Verwendungsort des Geréts aufbewahren, damit sie jederzeit zu Rate gezogen werden
kann.

Das Gerét darf ausschlieBlich zum SchweiBen und Schneiden verwendet werden. Das Geréat darf nicht zum Laden von
Batterien, Auftauen von Rohren oder Starten von Motoren verwendet werden.

Dieses Gerat darf nur von geschultem Fachpersonal installiert, verwendet, gewartet und repariert werden. Unter
Fachpersonal sind Personen zu verstehen, die dank ihrer Berufsausbildung, ihres Wissens und ihrer Erfahrung
imstande sind, die ihnen zugewiesene Arbeit richtig zu beurteilen und mégliche Gefdhrdungen zu erkennen.

Die Haftung in Bezug auf den Betrieb dieser Anlage ist ausdriicklich auf ihre Funktion beschrénkt. Jede weitere
Haftung jedweder Art wird ausdricklich ausgeschlossen.

Jede vom ausdrlicklich angegebenen Verwendungszweck abweichende Verwendung und jede Verwendung, die von
den in dieser Veroffentlichung angegebenen Verfahrensweisen abweicht oder ihnen zuwiderlduft, ist als zweckwidrige
Verwendung anzusehen. Der Hersteller Ubernimmt im Falle der zweckwidrigen Verwendung, die zu Unféllen mit
Personenschaden und zu Betriebsstérungen der Anlage fihren kann, keine Haftung.

Dieser Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Der Hersteller hat nicht die Moéglichkeit, die Beachtung der vorliegenden Anweisungen sowie die im Handbuch
»Allgemeine Sicherheitshinweise” (Code 3301151) aufgefiihrten Bedingungen und Verfahrensweisen fir die Installation,
den Betrieb, die Verwendung und die Wartung des Gerates zu Uberwachen.

Die Unfallverhltungsvorschriften und die einschldgigen Normen (z.B. IEC EN 60974-4 und IEC EN 60974-9) beachten,
die in dem Land gelten, in dem die Maschine installiert wird.

Eine unsachgemaBe Ausflhrung der Installation kann zu Sachschaden und infolgedessen zu Personenschéaden flhren.
Fir Schaden, Verluste oder Kosten, die auf unsachgemaBe Installation, unsachgeméaBen Betrieb oder unsachgemaBe
Verwendung und Wartung zurtckzufthren sind oder in irgendeiner Weise damit zusammenhéngen, wird keine Haftung
Ubernommen.

DemgemaB haftet der Hersteller nicht fur Fehlfunktionen oder Beschadigungen seiner SchweiB-/Schneidstromquellen
oder von Komponenten der Anlage, die auf eine unsachgemaBe Installation zurlickzufihren sind.

Die SchweiB3-/Schneidstromquelle entspricht den auf ihrem Typenschild angegebenen Vorschriften.

Der Betrieb der in automatische oder halbautomatische Anlagen integrierten SchweiB-/Schneidstromquelle ist
zuldssig.

Es obliegt dem Installateur der Anlage, die vollstdndige Kompatibilitdt und die ordnungsgemaBe Funktionsweise aller
in der Anlage verwendeten Komponenten zu prfen.

Es ist nicht erlaubt, zwei oder mehr Stromquellen parallel zu schalten, ohne vorher beim Hersteller eine schriftliche
Genehmigung einzuholen. Der Hersteller legt dann in Einklang mit den geltenden Produkt- und Sicherheitsvorschriften
die Modalitdten und Bedingungen fur die gewlnschte Anwendung fest.

© CEBORA S.p.A.

Das Urheberrecht an der vorliegenden Betriebsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Der Inhalt dieses Dokuments wird unter dem Vorbehalt veréffentlicht, Anderungen vornehmen zu kénnen.

Das Kopieren und Vervielféltigen der Inhalte und Abbildungen in jeglicher Form und auf jedem Medium ist untersagt.
Die Weitergabe und Verdffentlichung der Inhalte und Abbildungen ist ohne vorherige schriftliche Genehmigung des
Herstellers untersagt.
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1 SYMBOLE

Die Farbe des Felds gibt an, um welchen der folgenden Arten von Hinweisen es sich handelt: GEFAHR, WARNUNG,
VORSICHT, SICHERHEITSHINWEIS oder HINWEIS.

ﬁ WARNUNG Eé?]vr\:fels auf eine mégliche Gefahr, die schwere Personenschaden zur Folge haben

ﬁ VORSICHT Hinweis auf eine mdgliche Gefahr, dessen Missachtung leichte Personenschaden oder
Sachschaden an den Geraten zur Folge haben kdnnte.

SICHERHEITSHINWEIS Hinweis auf wichtige Informationen fiir den Anwender, deren Missachtung Schaden an

den Geréaten zur Folge haben kdnnte.

Verfahrensweisen, die zu beachten sind, um den optimalen Betrieb des Geréats zu

HINWEIS .
gewabhrleisten.

2 SICHERHEITSHINWEISE

Vor der Handhabung, dem Auspacken, der Installation und dem Betrieb der SchweiB-/Schneidstromquelle
muss zwingend zuerst das Handbuch ,,Alilgemeine Sicherheitshinweise” (Code 3301151) gelesen werden.

2.1 Anheben und Transport

Fiur die Verfahrensweisen zum Anheben und Transportieren siehe das Handbuch ,Allgemeine
Sicherheitshinweise“ (Code 3301151).

3 INSTALLATION

A WARNUNG

Die Installation des Gerats muss durch Fachpersonal erfolgen. Alle Anschliisse missen nach den geltenden
Bestimmungen und unter strikter Beachtung der Unfallverhitungsvorschriften ausgefihrt werden (Normen CEIl 26-
36 und IEC/EN 60974-9).

3.1 Netzanschluss

A WARNUNG

Werden Gerédte mit hoher Leistung ans Netz angeschlossen, kann sich das nachteilig auf die Qualitdt der vom Netz
kommenden Energie auswirken. Fir die Konformitat mit den Normen IEC 61000-3-11 und IEC 61000-3-12 kénnte
eine Netzimpedanz verlangt sein, die unter dem in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Wert Zmax
liegt. Der Installateur oder der Betreiber ist dafiir verantwortlich, sicherzustellen, dass das Gerét an ein Netz mit der
richtigen Impedanz angeschlossen wird. Es wird empfohlen, das 6rtliche Stromversorgungsunternehmen zu Rate
zu ziehen.
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¢  Sicherstellen, dass die Netzspannung mit der auf dem Typenschild der SchweiB-/Schneidstromquelle
angegebenen Nennspannung tbereinstimmt. Das Netzkabel mit einem Netzstecker versehen, der fur die auf
dem Typenschild angegebene Stromaufnahme I1 geeignet ist. Sicherstellen, dass der gelb-griine Schutzleiter
des Netzkabels an den Schutzkontakt des Steckers angeschlossen ist.

¢  Bei Verwendung von Verlangerungen des Netzkabels muss deren Querschnitt angemessen dimensioniert
sein. Keine Verldngerungen mit einer Gesamtldnge von mehr als 30 m verwenden.

¢  Das Gerat muss fur den Betrieb zwingend an ein Stromnetz mit Erdleiter angeschlossen werden.

¢  Wird das Gerét fur den Betrieb an ein Stromnetz ohne Erdleiter oder an eine Steckdose ohne Kontakt fur
den Erdleiter angeschlossen, gilt dies als grobe Fahrlassigkeit. Der Hersteller haftet nicht fir die hieraus
entstehenden Personen- und Sachschaden.

¢ Der Anwender ist verpflichtet, die Wirksamkeit des Erdleiters der Anlage und des verwendeten Gerats
regelmaBig von einem qualifizierten Elektriker Gberprifen zu lassen.

3.2 Umgebungs- und Lagerbedingungen

Das Gerat muss flUr den Betrieb auf einer geeigneten stabilen und ebenen Flache aufgestellt werden. Es darf nicht im
Freien aufgestellt werden. Der Anwender muss sicherstellen, dass der Boden eben und nicht rutschig ist und dass
der Arbeitsplatz ausreichend beleuchtet ist. Der sichere Gebrauch des Gerats muss jederzeit gewéhrleistet sein. Bei
UbermaBiger Belastung durch Staub, Suren, Gase oder korrosive Substanzen kann das Gerat Schaden nehmen. Eine
zu hohe Belastung des Gerats mit Rauchgasen, Dampfen, Olnebeln oder Schleifstaub vermeiden! Unzureichende
Liftung kann zu einer Verringerung der Leistung und zu Sch&aden am Gerét fihren:

¢ Die empfohlenen Umgebungsbedingungen beachten

¢  Darauf achten, dass alle Zu- und Abluftéffnungen fur die Kiihlung frei sind

¢  Einen Mindestabstand von 0,5 m zu Hindernissen einhalten

Umgebungstemperaturbereich fir den Betrieb: -10°C bis +40°C. Umgebungstemperaturbereich fir Transport und
Lagerung: -20°C bis +55°C. Relative Luftfeuchte: bis 50% bei 40 °C, bis 90% bei 20 °C.

3.3 Gasflaschen

A WARNUNG

Die Gasflaschen stabil auf einem festen und ebenen Untergrund aufstellen.

Die Gasflaschen gegen Umfallen sichern: Den Sicherheitsgurt im oberen Bereich der Gasflasche befestigen. Den
Sicherheitsgurt niemals auf Hohe des Halses der Gasflasche befestigen.

Die Sicherheitsvorschriften des Herstellers der Gasflasche beachten.

w
(=}
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3.4 Allgemeine Informationen

SICHERHEITSHINWEIS

¢  Erfolgt die ZUindung mit einem Hochfrequenz-Zindgerat muss ein Abstand von mindestens 30 cm zwischen
dem Massekabel und dem Brennerkabel eingehalten werden, um Entladungen zwischen ihnen zu verhindern.

¢ DieGesamtlange des Kabelstrangs darf héchstens 30 m betragen. Nicht zwischen die Schweikabel begeben.
Das Massekabel so nahe wie mdglich an der SchweiB- oder Schneidstelle an das Werkstiick anschlieBen.

¢ Bei Anwendungen mit mehreren SchweiB3-/Schneidstromquellen daflir sorgen, dass die Kabelstrange der
einzelnen Stromquellen mindestens 30 cm voneinander entfernt sind.

¢  Bei Anwendungen mit mehreren Stromquellen ist fir jede Stromquelle eine eigene Verbindung mit dem
zu schweiBenden/schneidenden Werkstlck vorzusehen. Keinesfalls die Massen mehrerer Stromquellen
miteinander verbinden.

¢ Das Gerat nur in Einklang mit der auf dem Typenschild angegebenen Schutzklasse installieren und
verwenden. Bei der Installation darauf achten, dass um das Gerét ein Freiraum von 1 m gelassen wird, damit
die Kihlluft frei zu- und abstrémen kann.

¢ Bei Verwendung von nicht originalem Zubeh&ér kann es zum Betriebsstérungen und unter Umsténden zu
Beschéadigungen der Anlage kommen. In diesem Fall erlischt jedweder Gewé&hrleistungsanspruch und wird
der Hersteller von der Haftung fur die SchweiB3-/Schneidstromquelle entbunden.

4 BESCHREIBUNG DER STROMQUELLE

Dieses Gerét ist eine Konstant-Gleichstromquelle, die zum Schneiden mit einem Plasmalichtbogen von elektrisch
leitenden Werkstoffen (Metalle und Legierungen) konstruiert wurde.

In Verbindung mit dem Brenner bildet es eine Anlage zum Plasmaschneiden mit einem Gas (Luft oder Stickstoff),
die vollstédndig von einem Mikroprozessor gesteuert wird. Die maximale Stromabgabe betragt 130 A (Art. 603), 110
A/100 A bei U1=400/230 VAC (Art. 602) bzw. 70 A (Art. 601). Alle Prozessparameter (Material, Gas und Strom) kénnen
am Display eingestellt werden und auf Grundlage dieser Einstellungen wird automatisch der optimale Gasdruck
angegeben.

Fur die verschiedenen Schneidstréme und Gasarten stehen unterschiedliche Satze von kalibrierten und erprobten
Verbrauchteilen zur Verfigung, die auf die maximale Schnittqualitdt ausgelegt sind.

41 Vorder-, Riick- und Seitenansichten
(Abb.. 4.1, 41/a, 4.1/b, 4.1/c, 41/d)

A) Netzkabel

B) Netzschalter

C) Gasanschluss (IG 1/4" Gas)
D) Gasdruckregler

E) Kondenswasserauffangbehélter

)
F) Schnittstellenanschliisse (auf Anfrage, Art. 502)

G) Massekabelanschluss

H) Regler zum Wahlen und Einstellen der Schneidparameter
J) Fester Brenneranschluss

M) Fliegender Brenneranschluss

N) Display fur die Anzeige der Schneidparameter usw.
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5 INBETRIEBNAHME

5.1 Auspacken und Aufstellen

Das Gewicht der Stromquelle ist in der Tabelle der technischen Daten angegeben. Zum Anheben und Transportieren
geeignete Hebezeuge verwenden.

Die Stromquelle saugt die Luft auf ihrer Riickseite an und st6Bt sie durch das Gitter auf der Vorderseite aus. Die
Stromquelle so aufstellen, dass ausreichend Platz fiir die Liftung ist; von Wéanden einen Mindestabstand von 1 m
einhalten.

Die Stromquelle weder auf andere Geréate stellen noch andere Dinge auf die Stromquelle legen.

Die Stromquelle auf einer im Wesentlichen ebenen Flache aufstellen, deren Neigung hochstens 10° betragen darf.

5.2 Montage des Brenners

Den beweglichen Anschluss M in den festen Anschluss J einfiihren; die Uberwurfmutter des Anschlusses M bis zum
Anschlag anziehen, um zu verhindern, dass Luft austreten kann, da andernfalls der einwandfreie Betrieb beeintrachtigt
werden kdnnte.

Darauf achten, den Stromkontaktzapfen nicht zu verbeulen und die Stifte des beweglichen Anschlusses M nicht zu
verbiegen.

5.3 Anschliisse der Stromquelle

Die Installation des Gerats muss durch Fachpersonal erfolgen. Alle Anschliisse miissen nach den geltenden
Bestimmungen und unter strikter Beachtung der Unfallverhiitungsvorschriften ausgefiihrt werden (Normen
CEIl 26-36 / IEC 60974-9).

Die Gasversorgung an den Anschluss C anschlieBen und sicherstellen, dass die Anlage in der Lage ist, ein dem
verwendeten Brenner angemessenes Gasvolumen mit dem erforderlichen Druck zu liefern.

Wenn die Luftversorgung Uber eine Druckluftflasche erfolgt, muss diese mit einem Druckregler ausgestattet sein;
niemals eine Druckluftflasche direkt an den Druckminderer des Geréts anschlieBen. Der Druck kénnte die
Kapazitat des Druckminderers liberschreiten und bewirken, dass der Druckminderer explodiert.

Das Netzkabel A anschlieBen: Der gelb-griine Schutzleiter des Netzkabels muss an einen wirksamen Erdungsanschluss
der Anlage angeschlossen werden; die tbrigen Leiter missen Uber einen Schalter ans Netz angeschlossen werden;
der Schalter sollte sich mdglichst in der Nahe des Arbeitsbereichs befinden, damit er im Notfall schnell ausgeschaltet
werden kann.

Der Nennstrom des LS-Schalters bzw. der mit dem Schalter in Reihe geschalteten Schmelzsicherungen muss gleich
der Stromaufnahme I1eff des Geréts beim Schneiden sein.

Die Stromaufnahme I1eff bei der jeweiligen verfigbaren Nennspannung U1 kann den auf dem Gerét angegebenen
technischen Daten enthommen werden.

Ggf. verwendete Verlangerungen missen einen der Stromaufnahme I1eff max angemessenen Querschnitt haben.
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6 BETRIEB

Beim Einschalten des Geréts mit dem Schalter B auf der Riickwand der Stromquelle wird auf dem Display N Folgendes

-_'—H—-
—— T —— T —
®

angezeigt:

welding“cutting

PLASMA iQC

Release 001 (Mar 11 2024)

Abb. 6
¢  Bezeichnung der Baureihe der Stromquelle
¢ Version und Freigabedatum der Firmware der Stromquelle

Nach einigen Sekunden wird auf dem Display N der Hauptbildschirm in Abhangigkeit vom erkannten Brenner
angezeigt:

¢ MAR (siehe Abs. 6.1), oder

¢ DAR (siehe Abs. 6.2)

6.1 Brenner CP180C MAR /CP 71C MAR

Z 1.65mm MAX

o3 130 A ..

CP180C MAR

Abb. 6.1

Der Regler H dient zum Wé&hlen der verschiedenen Eintrége, wie z.B:
Prozess

Werkstoff

Schneidgas

Arbeitsstrom

Arbeitsdruck

Stromquellenstatus

Einstellungen

Informationen zur Stromquelle

Informationen zum Brenner

CoNoOO ~wN =

Den Drehregler H kurz driicken, wenn der gewiinschte Eintrag gewéhlt ist, um den Anderungsmodus zu aktivieren (der
Hintergrund wird weiB). Den Drehregler erneut driicken, um zum Auswahlmodus zuriickzukehren. Beider ersten Inbetriebnahme
der Anlage missen einige Parameter eingestellt werden. Hierzu den Eintrag (7) Einstellungen (Settings) wéhlen.
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6.1.1 Einstellungen (Settings)

Settings

Parameter Selection

Modbus Configuration (RS485) -
Factory Reset >

Languages English

Abb. 6.1.1
Dann die folgenden Einstellungen vornehmen:

¢  Parameterwahl (Parameter Selection)
— Steuertafel (Panel): zum Durchfliihren der Einstellungen am Display der Stromquelle mithilfe des Drehreglers H
— Modbus: zum Durchfiihren der Einstellungen der Stromquelle Uber Modbus — RS485 (in Verbindung mit dem

Kit Art. 502 und mit der Einstellung Modbuskonfiguration (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
¢  Fabrikeinstellungen (Factory reset): Wiederherstellen der Fabrikeinstellungen
¢  Sprache (Language): die gewiinschte Sprache wahlen

6.2 Brenner CP180C DAR / CP71C DAR

Mild .
CuT Air 12 mm 111-130A
Steel
Z 1.65mm .MA)(
1 3 0 A 6.8 bar
_ oV
I
Abb. 6.2
Der Regler H dient zum Wahlen der verschiedenen Eintrédge, wie z.B:
1. Prozess
2. Werkstoff
3. Schneidgas
4. Materialdicke
5. Arbeitsstrombereich
6. Arbeitsstrom
7. Arbeitsdruck
8. Prozessparameter
9. Stromquellenstatus
10. Einstellungen
11. Informationen zur Stromquelle
12 Informationen zum Brenner

Den Drehregler H kurz driicken, wenn der gewiinschte Eintrag gewéhit ist, um den Anderungsmodus zu aktivieren
(der Hintergrund wird weiB). Den Drehregler erneut driicken, um zum Auswahlmodus zurlickzukehren. Bei der ersten
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Inbetriebnahme der Anlage miissen einige Parameter eingestellt werden. Hierzu den Eintrag (10) Einstellungen
(Settings) wéhlen.

6.2.1 Einstellungen (Settings)
Settings
Parameter Selection

Robot Interface

Modbus Configuration (RS485)

Factory Reset

Languages English

Abb. 6.2.1
Dann die folgenden Einstellungen vornehmen:
¢  Parameterwahl (Parameter Selection)

— Steuertafel (Panel): zum Durchfiihren der Einstellungen am Display der Stromquelle mithilfe des Drehreglers H
— Modbus: zum Durchfiihren der Einstellungen der Stromquelle Gber Modbus — RS485 (in Verbindung mit dem

Kit Art. 502 und mit der Einstellung Modbuskonfiguration (Modbus Configuration) (RS485) = ON)

— Steckverbinder (Connector): zum Durchflihren der Einstellungen der Stromquelle Gber die Signale am

Steckverbinder CNC
¢ Roboterschnittstelle (Roboter Interface): siehe Abb.6.2.1/a und die zugehdérige Beschreibung
¢  Fabrikeinstellungen (Factory reset): Wiederherstellen der Fabrikeinstellungen
¢  Sprache (Language): die gewiinschte Sprache wahlen

Robot Interface

Max Output Voltage
Full Scale Arc Voltage
Voltage Divider

Test Mode

Abb. 6.2.1/a
Dann die folgenden Einstellungen vornehmen:
¢ Roboterschnittstelle (Roboter Interface)

— Max. Ausgangsspannung (Max Output Voltage) Vmax: Hochstwert der Spannung an den entsprechenden

Kontakten des Steckverbinders CNC, Art. 502. Einstellbereich: 2,0 - 10,0 V

— Skalenendwert Lichtbogenspannung (Full Scale Arc Voltage) Vfs: Lichtbogenspannung, die dem Hochstwert
der Spannung an den Kontakten des Steckverbinders CNC, Art. 502, entspricht. Einstellbereich: 100 - 400 V.
— Reduktionsverhéltnis (Voltage Divider): Reduktionsverhdlinis der Lichtbogenspannung Vfs/Vmax.

Einstellbereich: 20,0:1 - 80,0:1

— Testmodus (Test Mode): Testmodus fiir das Schnittstellen-Kit Art. 502 zum Kalibrieren der Spannungsmessung beim
Pantographen/CNC. Am Ausgang wird ein Spannungswert eingestellt, der einer Lichtbogenspannung von 125 V
entspricht. Bei Aktivierung des START-Befehls wird automatisch auch das Signal ,Lichtbogen Ubergegangen®

aktiviert, jedoch nur im Testmodus, d.h. ohne den Plasmaprozess zu starten.
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7 TECHNISCHE DATEN

PLASMA iQC 130 T - ART. 603

Netzspannung (U1)

3x208V | 3x220V | 3X230V | 3x400V | 3x440V

Toleranz der Netzspannung (U1) +10%
Netzfrequenz 50/60 Hz
Sicherung (trage) 50 A 32 A

Scheinleistung

22,4 KVA 60%

16,4 kVA 100% 21,9 kVA 100%

Zmax Netzanschluss

0,063 Q

Leistungsfaktor (cosd)

0,99

Schneidstrombereich

10-130A

Schneidstrom 10 min/40°C (IEC 60974-1)

130 A - 132V 60%

105 A - 122V 100% 130 A - 132V 100%

Brenner Cebora CPXXX CP71C - CP180C
Schneidstrom (12) 130 A
Schneidspannung (U2) 160V

Max. Primarstrom (I1) 73 A 70 A 68 A 38 A 35A
Max. Scheinleistung 26 kVA
Wirkungsgrad 90%
Leistungsaufnahme im inaktiven Zustand (Leerlauf) 38 W

EMV Klasse A
Uberspannungskategorie 0l
Verschmutzungsgrad (IEC 60664-1) 3
Schutzart IP23S
Kihlung AF
Betriebstemperatur -10°C bis 40°C
Transport- und Lagertemperatur -25°C - 55°C

Kennzeichnung und Zertifizierungen

CE UKCAEAC S

Abmessungen (BxLxH)

316 mm x 708 mm x 555 mm

Nettogewicht

50 kg

Die Stromquelle ist fir den Betrieb an Generatoraggregaten mit einer Leistung von mindestens 35 kVA geeignet.
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PLASMA iQC 110 T - ART. 602

Netzspannung (U1) 3x208V | 3x220V | 3X230V | 3x400V |3x440V
Toleranz der Netzspannung (U1) +10%
Netzfrequenz 50/60 Hz
Sicherung (trage) 40 A 25A
14 kVA 50%

Scheinleistung 12,1 kVA 60% 16,2 kVA 60%

10,3 kVA 100% 14,3 kVA 100%
Zmax Netzanschluss 0,146 Q
Leistungsfaktor (coso) 0,99

Schneidstrom 10 min/40°C (IEC 60974-1)

100 A - 120V 50%

90 A - 116V 60%

110 A - 124V 60%

80 A-112V 100%

100 A - 120V 100%

Leerlaufspannung (U0) 282 =316V 273 =297V
Brenner Cebora CPXXX CP71C - CP180C
Schneidstrom (12) 100 A 110A
Schneidspannung (U2) 155V 155V
Max. Primarstrom (I1) 55A 52 A 50 A 31A 28 A
Max. Scheinleistung 19,8 kVA 21,4 KVA
Wirkungsgrad 91%

Leistungsaufnahme im inaktiven Zustand (Leerlauf) 34 W

EMV Klasse A
Uberspannungskategorie 1]

Verschmutzungsgrad (IEC 60664-1) 3

Schutzart IP23S

Kihlung AF

Betriebstemperatur -10°C bis 40°C

Transport- und Lagertemperatur -25°C - 55°C

Kennzeichnung und Zertifizierungen

CE UKCA EAC S

Abmessungen (BxLxH)

232 mm x 708 mm x 477 mm

Nettogewicht

39 kg

Die Stromquelle ist fir den Betrieb an Generatoraggregaten mit einer Leistung von mindestens 26 kVA geeignet.
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PLASMA iQC 70 T - ART. 601

Netzspannung (U1) 3x400 V 3x440V
Toleranz der Netzspannung (U1) +10%

Netzfrequenz 50/60 Hz

Sicherung (trage) 16A

Scheinleistung

9,7 kKVA 70%

8,3 kVA 100%

Zmax Netzanschluss 0,157 Q

Leistungsfaktor (cosd) 0,99
Schneidstrombereich 10+70A
Schneidstrom 10 min/40°C (IEC 60974-1) 6700 AA_' 11004%/ 1600;&
Leerlaufspannung (U0) 281 =+ 306V
Brenner Cebora CPXXX CP71C
Schneidstrom (I12) 70 A
Schneidspannung (U2) 150V

Max. Primarstrom (I1) 19A 17 A
Max. Scheinleistung 13,1 kVA
Wirkungsgrad 91%
Leistungsaufnahme im inaktiven Zustand (Leerlauf) 33 W

EMV Klasse A
Uberspannungskategorie 1
Verschmutzungsgrad (IEC 60664-1) 3
Schutzart IP23S
Kihlung AF
Betriebstemperatur -10°C bis 40°C
Transport- und Lagertemperatur -25°C - 55°C

Kennzeichnung und Zertifizierungen

CE UKCAEAC S

Abmessungen (BxLxH)

232 mm x 562 mm x 477 mm

Nettogewicht

24,5 kg

Die Stromquelle ist fir den Betrieb an Generatoraggregaten mit einer Leistung von mindestens 19 kVA geeignet.
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Ce manuel fait partie de la documentation générale et n’est valable que s’il est accompagné des documents
partiels suivants qui peuvent étre consultés dans la section Assistance — Documentation du site welding.
cebora.it

3301151 Mises en garde générales
3301329 Manuel d’instructions de la machine

IMPORTANT - Avant d’utiliser 'appareil, lire attentivement et s’assurer d’avoir bien compris les indications contenues
dans le manuel «Mises en garde générales» réf. 3301151 et dans ce manuel.
Conserver toujours ce manuel sur le lieu d'utilisation de I'appareil pour toute consultation ultérieure.

L'équipement doit étre utilisé exclusivement pour réaliser des opérations de soudage ou de découpe. Ne pas utiliser
cet appareil pour charger des batteries, dégivrer des tuyaux ou démarrer des moteurs.

Seul le personnel expérimenté et formé peut installer, utiliser, entretenir et réparer cet équipement. Le personnel
expérimenté est une personne qui peut évaluer le travail qui lui est confié et déterminer les risques éventuels en vertu
de sa formation professionnelle, de ses connaissances et de son expérience.

La responsabilité concernant le fonctionnement de cette installation est expressément limitée a la fonction de
Iinstallation. Toute autre responsabilité, de quelque type que ce soit, est expressément exclue.

Toute utilisation divergeant de ce qui est expressément indiqué et mise en ceuvre différemment ou contrairement a ce
qui est précisé dans cette publication, constitue un usage impropre. Le fabricant décline toute responsabilité découlant
d'un usage impropre pouvant causer des accidents corporels et d'éventuels dysfonctionnements de I'installation.
Cette exonération de responsabilité est prévue des la mise en service de l'installation par |'utilisateur.

Le respect de ces instructions, ainsi que les conditions et les méthodes de mise en service, de fonctionnement,
d’utilisation et de maintenance de I'appareil indiquées dans le manuel « Mises en garde générales » réf. 3301151 ne
peuvent pas étre vérifiés par le fabricant.

Respecter les réglementations en matiére de prévention des accidents du travail et les normes en vigueur dans le
pays de mise en service (par exemple : IEC/CEI EN 60974-4 et IEC/CEI EN 60974-9).

Une mise en service incorrecte peut causer non seulement des dommages matériels mais aussi, par conséquent, des
dommages aux personnes. Par conséquent, le fabricant décline toute responsabilité en cas de pertes, dommages ou
frais découlant ou liés de quelque maniere que ce soit a une mauvaise mise en service, a un mauvais fonctionnement
Ou a un usage et une maintenance impropres.

Par conséquent, le fabricant décline toute responsabilité en cas de fonctionnement défectueux ou de dommages
causeés, aussi bien a ses générateurs de soudage/découpe qu’aux composants de l'installation, par une installation
incorrecte.

Le générateur de soudage ou de découpe est conforme aux réglementations mentionnées sur la plaque signalétique
du générateur.

Le générateur de soudage ou de découpe peut étre intégré dans des installations automatiques ou semi-automatiques.
C’est a l'installateur qu’il incombe de vérifier la parfaite compatibilité et le fonctionnement correct de tous les
composants utilisés dans I'installation.

Le raccordement en paralléle de deux générateurs ou plus n’est pas admis sans une autorisation écrite préalable
du fabricant, qui définira et autorisera, conformément aux réglementations en vigueur en matiere de produit et de
sécurité, les modalités et les conditions de I'application demandée.

© CEBORA S.p.A.

Les droits d'auteur de ce mode d'emploi appartiennent au fabricant.

Le contenu de ce document est publié sous réserve de modifications.

La copie et la reproduction des contenus et des illustrations, sous quelque forme ou par quelque moyen que ce soit,
sont interdites.

La redistribution et la publication des contenus et des illustrations, sans I'autorisation écrite préalable du fabricant,
sont interdites.
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1 SYMBOLES

Selon la couleur de I'encadré, I'opération peut représenter une situation de : DANGER, AVERTISSEMENT, PRUDENCE,
MISE EN GARDE ou INDICATION.

AVERTISSEMENT Ignrzlvqeuse une situation de danger potentiel qui pourrait entrainer des blessures

AN
Indique une situation de danger potentiel qui, en cas de non-respect, est
A PRUDENCE susceptible d'entrainer des blessures corporelles mineures et des dommages
matériels aux équipements.

MISE EN GARDE Fournit a l'utilisateur des informations importantes dont le non-respect est

susceptible d'endommager les équipements.

INDICATIONS Procédure a suivre pour utiliser de maniere optimale I'équipement.

2 MISES EN GARDE

Avant de manutentionner, déballer, installer et utiliser le générateur de soudage/découpe, il faut
impérativement lire le manuel « Mises en garde générales » réf. 3301151.

2.1 Levage et transport

Pour les modalités de levage et de transport, consulter le manuel « Mises en garde générales » réf. 3301151.

3 MISE EN SERVICE

A AVERTISSEMENT

Linstallation de cette machine doit étre faite par du personnel expérimenté. Toutes les connexions doivent étre
effectuées conformément a la réglementation en vigueur et dans le respect de la loi sur la prévention des accidents
(norme CEI 26-36 et IEC/CEI EN 60974-9).

3.1 Raccordement au réseau

A AVERTISSEMENT

Le raccordement d'appareils de forte puissance au réseau pourrait avoir des répercussions négatives sur la qualité
de I'énergie du réseau. Des valeurs d’impédance de ligne inférieures a la valeur Zmax indiquée dans le tableau des
données techniques pourraient étre requises pour la conformité aux normes IEC/CEI 61000-3-11 et IEC/CEI 61000-
3-12. Il est de la responsabilité de I'installateur ou de I'utilisateur de s'assurer que I'appareil est raccordé a une ligne
d'impédance correcte. |l est recommandé de consulter votre fournisseur d'électricité local.
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¢  Controler que la tension d’alimentation correspond a la tension indiquée sur la plaque signalétique soudage/
découpe. Brancher une prise électrique appropriée a l'absorption de courant 1 indiquée sur la plaque
signalétique. S'assurer que le conducteur jaune-vert du céble de I'alimentation est branché au bornier de
masse.

¢ En cas d'utilisation de rallonges électriques, la section des cables d’alimentation doit étre adéquatement
dimensionnée. Ne pas utiliser de rallonges électriques de plus de 30 métres.

¢ llestimpératif de n'utiliser I'appareil que s'il est raccordé a un réseau d'alimentation équipé d'une prise de terre

¢ Lutilisation de I'appareil raccordé a un réseau sans prise de terre ou a une prise sans contact pour ce
conducteur est une forme de négligence trés grave. Le fabricant décline toute responsabilité en cas
d’éventuels dommages aux personnes ou aux biens.

¢ Lutilisateur doit périodiqguement faire vérifier par un électricien qualifié que la prise de terre de I'installation et
I'appareil utilisé sont parfaitement efficaces.

3.2 Conditions environnementales et de stockage

Lappareil doit étre installé et actionné sur une surface adaptée, stable et plate, et ne doit pas étre placé a I'extérieur.
Lutilisateur doit s’assurer que le sol est plat et non glissant et que le poste de travail est suffisamment éclairé.
Lutilisation de I'appareil doit toujours s’effectuer dans des conditions de sécurité optimales. Des quantités excessives
de poussiére, d’acides, de gaz ou de substances corrosives peuvent endommager I'appareil. Eviter tout contact de
I'appareil avec de grandes quantités de fumée, de vapeur, de brouillard d’huile ou de poussiére de meulage! Une
ventilation insuffisante dégrade les performances et détériore I'appareil :

. Respecter les conditions ambiantes recommandées

. Laisser les ouvertures d’entrée et de sortie de I'air de refroidissement dégagées

. Respecter une distance minimale de 0,5 m des éventuels obstacles

Plage de températures ambiantes en conditions de service : de -10 °C & +40 °C; en conditions de transport et de
stockage : de -20 °C a +55 °C. Humidité relative de I'air : jusqu’a 50 % a 40 °C, jusqu’a 90 % a 20 °C.

3.3 Bouteilles de gaz

A AVERTISSEMENT

Installer les bouteilles de gaz dans une position stable sur une surface plane et solide.

Assurer les bouteilles contre les chutes accidentelles : fixer la bande de sécurité sur la partie supérieure de la
bouteille de gaz. Ne jamais fixer la bande de sécurité au col de la bouteille.

Respecter les regles de sécurité du producteur de la bouteille de gaz.
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3.4 Informations générales

¢ En cas de mise sous tension avec un dispositif d'amorcage a haute fréquence, garder une distance d'au
moins 30 cm entre le cable de terre et le cable de la torche afin d'éviter des décharges entre les deux.

¢ Lalongueur totale du kit de cables ne doit pas étre supérieure a 30 m. Ne jamais se tenir entre les cables de
soudage. Connecter le cable de masse a la piece a souder aussi proche que possible de la zone de soudage
ou de découpe.

¢ Pour les utilisations comportant plusieurs sources de soudage /découpe, veiller a ce que le kit de cables de
chaque source soit espacé d'au moins 30 cm de l'autre.

¢ Pour les utilisations a sources multiples, chaque générateur doit disposer de son propre raccordement a la
piéce a souder/découper. Ne jamais partager les masses de plusieurs générateurs.

¢ Ninstaller et n'utiliser I'appareil que conformément a la classe de protection indiquée sur la plaque
signalétique. Lors de la mise en service, veiller a garder une distance de 1 m autour de I'appareil afin que I'air
de refroidissement puisse entrer et sortir librement.

¢ Lutilisation d’accessoires qui ne sont pas d’origine peut compromettre le bon fonctionnement du générateur
et éventuellement I'intégrité du systeme. Cela entrainerait, le cas échéant, la déchéance de toute garantie sur
le générateur de soudage/découpe et dégagerait le fabricant de toute responsabilité.

4 DESCRIPTION DU GENERATEUR

Cet appareil est un générateur de courant continu constant congu pour la découpe de matériaux électroconducteurs
(métaux et alliages) par procédé a I'arc plasma.

Avec la torche, il constitue un systéme de découpe plasma (air ou azote) totalement géré par un microprocesseur,
capable de fournir un courant maximum de 130 A (art. 603), 110 A/100 A @ U1= 400/230 Vac (art. 602), 70 A (art. 601).
Tous les parametres du procédé (matériau, gaz et courant) peuvent étre sélectionnés depuis I'écran, et la pression
optimale de gaz est automatiquement indiquée en fonction des éléments choisis.

Différentes séries de consommables sont disponibles en fonction du courant de découpage, calibrés et testés afin
d’obtenir la meilleure qualité de découpe.

41 Vues avant, arriére et latérale
(Fig. 4.1, 4.1/a, 4.1/b, 41/c, 4.1/d)

A) Cordon d'alimentation

B) Interrupteur d'alimentation

C) Raccord d'alimentation du gaz (filetage 1/4" gaz femelle)
D) Bouton de réglage de la pression du gaz d'alimentation
E
F
G
H

) Réservoir de récupération du condensat

) Connecteurs d'interface (sur demande art. 502)
) Prise pour le cable de mise a la terre

) Bouton pour la sélection et le réglage des paramétres de découpe
J) Raccord fixe pour la torche

M) Raccord mobile de la torche

N) Ecran pour I'affichage des paramétres de découpe et autre

(3]
N
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5 MISE EN CEUVRE
5.1 Déballage et installation

Le poids du générateur est indiqué dans le tableau des données techniques. Par conséquent, il est recommandé
d'utiliser des moyens de levage et de manutention appropriés.

Le générateur aspire I'air par I'arriére et le fait ressortir par les grilles se trouvant a I'avant. Placer le générateur de
fagon a garder une grande zone de ventilation et tenez-le a une distance d'au moins 1 m des murs.

Veiller a ne pas empiler le générateur et a ne poser aucun objet dessus.

Placer le générateur sur une surface sensiblement plane et dans tous les cas, avec une inclinaison ne dépassant pas
10 °.

5.2 Montage de la torche

Apres avoir inséré le raccord mobile M dans le raccord fixe J, visser a fond la bague du raccord M pour éviter toute
fuite d’air qui pourrait nuire au bon fonctionnement.
Il ne faut pas abimer le pivot porte-courant ni plier les fiches du raccord mobile M.

5.3 Raccordements du générateur

Le transport et l'installation de la machine doivent étre effectuées par du personnel qualifié. Toutes les
connexions doivent étre conformes a la réglementation en vigueur et réalisées dans le respect de la loi sur la
prévention des accidents (norme CEIl 26-36 /IEC60974-9).

Raccorder I'alimentation du gaz au raccord C apres avoir vérifié que l'installation peur fournir un débit et une pression
adéquate a la torche utilisée.

Si l'air est fourni a partir d'une bouteille d'air comprimé, la bouteille doit é&tre munie d'un régulateur de pression ;
la bouteille d'air comprimé ne doit jamais étre reliée directement au réducteur de la machine. La pression
pourrait dépasser la capacité du réducteur qui pourrait, par conséquent, exploser.

Brancher le cable d’alimentation A : le conducteur jaune-vert doit étre connecté a une prise de terre efficace de
I’installation ; les autres conducteurs doivent étre connectés ala ligne d'alimentation par l'intermédiaire d'un interrupteur
placé, si possible, a proximité de la zone de découpe afin de pouvoir I'éteindre rapidement en cas d'urgence.

Le calibre du disjoncteur différentiel ou des fusibles installés en série avec I'interrupteur doit étre le méme que celui
du courant I1eff absorbé par 'appareil pendant la découpe.

Le courant IMeff maximum absorbé est déterminé par la lecture des données techniques figurant sur I'appareil au
niveau de la tension d'alimentation U1 a disposition.

Les éventuelles rallonges doivent avoir une section adaptée au courant I1eff maximum absorbé.
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6 UTILISATION

Quand I'appareil est mis sous tension au moyen de l'interrupteur B situé sur le panneau arriére du générateur, I'’écran

-_'—H—-
—— T —— T —
®

N affiche :

welding“cutting

PLASMA iQC

Release 001 (Mar 11 2024)
Fig. 6

¢ nom de la ligne du générateur
¢ version et date de sortie du micrologiciel du générateur

Au bout de quelques secondes, I’écran N affiche la page-écran principale en fonction de la torche reconnue :
¢ MAR (voir paragraphe 6.1), ou
¢ DAR (voir paragraphe 6.2)

6.1 Torches CP180C MAR/CP 71C MAR

Z 1.65mm MAX

o3 130 A ..

ov

CP180C MAR

Fig. 6.1

Tourner le bouton H pour sélectionner les différentes options, telles que :
Type de procédé

Type de matériau

Gaz de découpe

Courant d’utilisation

Pression d’utilisation

Etat du générateur

Réglages

Informations concernant le générateur

Informations concernant la torche

CoNoOO AN

Presser brievement le bouton H sur I’élément sélectionné pour accéder a la modification ('arriere-plan devient blanc).
Presser de nouveau le bouton pour revenir au mode de sélection. Lors de la premiére mise en service de l'installation,
il faut définir certains parameétres en accédant a I'option (7) Paramétrages (Settings).
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6.1.1 Paramétrages (Settings)

Settings

Parameter Selection

Modbus Configuration (RS485) -

Factory Reset >

Languages English

Fig. 6.1.1
Il faut donc paramétrer :

¢  Sélection des parametres (Parameter Selection)

— Panneau (Panel) : si I'on souhaite gérer les paramétrages sur I’écran du générateur au moyen du bouton H
— Modbus: si I'on souhaite gérer les paramétrages du générateur par Modbus — RS485 (dans ce cas, il faut

utiliser le kit art. 502 et paramétrer Configuration Modbus (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
¢+ Réinitialisation (Factory reset) : restauration des parameétres d’usine
¢ Langue (Language) : choisir la langue souhaitée

6.2 Torches CP180C DAR / CP71C DAR

CUuT Mild Air 12 mm 111-130A
Steel

Z 1.65 mm MAX

130A ..

ov

Fig. 6.2

Tourner le bouton H pour sélectionner les différentes options, telles que :
Type de procédé

Type de matériau

Gaz de découpe

Epaisseur du matériau

Intervalle du courant d’utilisation
Courant d’utilisation

Pression d’utilisation

Parametres du procédé

) Etat du générateur

10. Réglages

11. Informations concernant le générateur
12 Informations concernant la torche

OND>OTA WD~

©

Presser brievement le bouton H sur I'’élément sélectionné pour accéder a la modification (I’arriere-plan devient blanc).
Presser de nouveau le bouton pour revenir au mode de sélection. Lors de la premiére mise en service de l'installation,
il faut définir certains parametres en accédant a I'option (10) Paramétrages (Settings).

58
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6.2.1 Paramétrages (Settings)

Settings
Parameter Selection

Robot Interface

Modbus Configuration (RS485)

Factory Reset

Languages English

Fig. 6.2.1
Il faut donc paramétrer :
¢  Sélection des parametres (Parameter Selection)
— Panneau (Panel) : si I'on souhaite gérer les paramétrages sur I’écran du générateur au moyen du bouton H
— Modbus : si I'on souhaite gérer les paramétrages du générateur par Modbus — RS485 (dans ce cas, il faut
utiliser le kit art. 502 et paramétrer Configuration Modbus (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
— Connecteur (Connector) : si I'on souhaite gérer les paramétrages du générateur au moyen de signaux du
connecteur CNC
¢ Interface robot (Robot Interface) : voir fig. 6.2.1/a et la description correspondante
¢ Réinitialisation (Factory reset) : restauration des paramétres d’usine
¢ Langue (Language) : choisir la langue souhaitée

Robot Interface

Max Output Voltage
Full Scale Arc Voltage

Voltage Divider

Test Mode

Fig. 6.2.1/a
Il faut donc paramétrer :
¢ Interface du robot (Robot Interface)

— Tension de sortie maximale (Max Output Voltage) Vmax : valeur maximale de tension disponible sur les broches
correspondantes du connecteur CNC, art. 502. Valeurs paramétrables : 2.0 + 10.0 V

— Fin d’échelle tension d’arc (Full Scale Arc Voltage) Vfs : valeur de la tension d’arc correspondant a la valeur de
tension maximale sur les broches du connecteur CNC, art. 502. Valeur paramétrable : 100 + 400 V.

— Rapport de réduction (Voltage Divider) : rapport de réduction de la tension d’arc obtenu comme Vfs/Vmax.
Valeur paramétrable : 20.0:1 + 80.0:1

— Mode test (Test Mode) : mode test du kit d’interface art. 502, utile pour le calibrage de la mesure de tension dans
la table de découpe/CNC. Une valeur de tension correspondant a une tension d’arc de 125 V est réglée a la sortie.
Quand la commande START est activée, le signal ’ARC TRANSFERE est automatiquement activé sans allumer le

générateur.
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7 DONNEES TECHNIQUES

PLASMA iQC 130 T - ART. 603

Tension de réseau (U1)

3x208V | 3x220V | 3x230V | 3x400V | 3x440V

Tolérance tension de réseau (U1) +10 %
Fréquence de réseau 50/60 Hz
Fusible de secteur (temporisé) 50 A 32 A

Puissance apparente

22,4 KVA 60 %

16,4 kVA 100 % 21,9 KVA 100 %

Raccordement au réseau Zmax 0,063 Q
Facteur de puissance (coso) 0,99
Gamme du courant de découpe 10+ 130A

Courant de découpe 10 min/40 °C (CEI 60974-1)

130 A-132V 60 %

105A-122V 100 % 130A-132V 100 %

Torche Cebora CPXXX CP71C - CP180C
Courant de découpe (12) 130 A
Tension de découpe (U2) 160V
Courant primaire maximum (I1) 73 A 70 A 68 A 38 A 35A
Puissance apparente maximale 26 kVA
Rendement 90 %
Puissance consommeée en état au ralenti 38 W
Classe de compatibilité électromagnétique A

Classe de surtension I

Degré de pollution (CEI 60664-1) 3

Degré de protection IP23S

Type de refroidissement AF
Température de fonctionnement -10°C =40 °C
Température de transport et de stockage -25°C +55°C

Marquage et Certifications

CE UKCAEAC S

Dimensions (LxPxH)

316 mm x 708 mm x 555 mm

Poids net

50 kg

Le générateur peut étre alimenté par des motogénérateurs d’une puissance égale ou supérieure a 35 kVA.
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PLASMA iQC 110 T - ART. 602

Tension de réseau (U1)

3x208V | 3x220V | 3x230V | 3x400V | 3x440V

Tolérance tension de réseau (U1) +10 %
Fréquence de réseau 50/60 Hz
Fusible de secteur (temporisé) 40 A 25A
14 kKVA 50 %
Puissance apparente 12,1 kVA 60 % 16,2 kVA 60 %

10,3 kVA 100 %

14,3 kKVA 100 %

Raccordement au réseau Zmax 0,146 Q
Facteur de puissance (coso) 0,99
100 A-120V 50 %
Courant de découpe 10 min/40 °C (CEI 60974-1) 90A-116 V60 % 110 A-124V 60 %
80A-112V 100 % 100 A-120V 100 %
Tension a vide (UQ) 282 =316V 273 =297V
Torche Cebora CPXXX CP71C - CP180C
Courant de découpe (12) 100 A 110A
Tension de découpe (U2) 155V 155V
Courant primaire maximum (I1) 55A 52 A 50 A 31A 28 A
Puissance apparente maximale 19,8 kVA 21,4 kVA
Rendement 91 %
Puissance consommée en état au ralenti 34 W
Classe de compatibilité électromagnétique A
Classe de surtension I
Degré de pollution (CEI 60664-1) 3
Degré de protection IP23S
Type de refroidissement AF
Température de fonctionnement -10°C =40 °C
Température de transport et de stockage -25°C +55°C

Marquage et Certifications

CE UKCA EAC S

Dimensions (LxPxH)

232 mm x 708 mm x 477 mm

Poids net

39 kg

Le générateur peut étre alimenté par des motogénérateurs d’une puissance égale ou supérieure a 26 kVA.
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PLASMA iQC 70 T - ART. 601

Tension de réseau (U1) 3x400 V 3x440V
Tolérance tension de réseau (U1) +10 %
Fréquence de réseau 50/60 Hz
Fusible de secteur (temporisé) 16 A
Puissance apparente k9,7 VA 70 %
8,3 kVA 100 %
Raccordement au réseau Zmax 0,157 Q
Facteur de puissance (coso) 0,99
Gamme du courant de découpe 10+70A
Courant de découpe 10 min/40 °C (CEI 60974-1) 6700:_-110048\>/16000(Z2
Tension a vide (U0) 281 =+ 306V
Torche Cebora CPXXX CP71C
Courant de découpe (12) 70 A
Tension de découpe (U2) 150V
Courant primaire maximum (I1) 19A 17 A
Puissance apparente maximale 13,1 kVA
Rendement 91 %
Puissance consommeée en état au ralenti 33 W
Classe de compatibilité électromagnétique A
Classe de surtension I
Degré de pollution (CEI 60664-1) 3
Degré de protection IP23S
Type de refroidissement AF
Température de fonctionnement -10°C +40°C
Température de transport et de stockage -25°C +55°C

Marquage et Certifications

CE UKCAEAC S

Dimensions (LxPxH)

232 mm x 562 mm x 477 mm

Poids net

24,5 kg

Le générateur peut étre alimenté par des motogénérateurs d’une puissance égale ou supérieure a 19 kVA.
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El presente manual forma parte de la documentacion general de la maquina y solo es valida con la integracion
de todos los otros documentos que la componen, que pueden consultarse en las secciones Asistencia-
Documentacioén del sitio welding.cebora.it

3301151 Advertencias generales
3301329 Manual de Instrucciones maquina

IMPORTANTE - Antes de usar el aparato leer atentamente y comprender el contenido del manual Advertencias
generales cod. 3301151 y de este manual.
Conservar este manual en el lugar de uso del aparato para futuras consultas.

El aparato esta destinado exclusivamente a operaciones de soldadura o corte. Este aparato no debe usarse
para cargar baterias, descongelar tubos o poner en marcha motores.

Las operaciones de instalacion, uso, mantenimiento y reparacion de este aparato deben ser efectuadas
exclusivamente por personal experto y capacitado. Por personal experto se entienden personas que pueden
evaluar el trabajo que les ha sido asignado e identificar posibles riesgos en base a su formacion profesional,
conocimiento y experiencia.

La responsabilidad sobre el funcionamiento de esta instalacion estd limitada expresamente a las funciones de
la misma. Queda excluido expresamente cualquier otro tipo de responsabilidad.

Todo uso no conforme con las expresas indicaciones de esta publicacion o ejecutado en modo diverso o
contrario a las mismas se considera uso impropio. El fabricante declina toda responsabilidad derivada de un
uso impropio que pueda ser causa de accidentes personales y de eventuales problemas de mal funcionamiento
de la instalacion.

Tal exclusion de responsabilidad es aceptada por el usuario a la puesta en funcionamiento de la instalacion.

El fabricante no puede controlar que se observen estas instrucciones asi como las condiciones y los
procedimientos de instalacion, funcionamiento, uso y mantenimiento del aparato contenidas en el manual
Advertencias generales cod. 3301151.

Respetar las disposiciones en materia de prevencion de accidentes y las normas vigentes en el pais de
instalacion ((por ejemplo: IEC EN 60974-4 y IEC EN 60974-9).

Un procedimiento de instalacion inadecuado puede comportar danos materiales y, por ende, también
personales. Por tanto, el fabricante no se asume alguna responsabilidad por dafos, pérdidas o costes
derivados, o de alguna manera relacionados, a una incorrecta instalacion, a un mal funcionamiento, asi como
a operaciones de uso y mantenimiento inadecuadas.

Por tanto, en caso de incorrecta instalacion, el fabricante declina toda responsabilidad ante cualquier mal
funcionamiento o dano del propio generador de soldadura/corte y de componentes de la instalacion.

El generador de soldadura o corte es conforme con las normativas indicadas en la placa de datos técnicos del
mismo.

Elgeneradorde soldadura o corte puede utilizarseincorporado eninstalaciones automaticas o semiautomaticas.
El instalador de la instalacion tiene la responsabilidad de evaluar la plena compatibilidad y el correcto
funcionamiento de todos los componentes que forman parte de la misma.

No se permite la conexion paralela de dos o mas generadores sin autorizacion escrita previa del fabricante para
que esto pueda definir y autorizar las operaciones y condiciones de la aplicacion necesaria de conformidad
con las normativas vigentes en materia de producto y seguridad.

© CEBORA S.p.A.

Los derechos de autor de estas instrucciones de uso son de propiedad del fabricante.

El contenido del presente documento se publica con reserva de modificaciones.

Esta prohibida la copia y reproduccion de los textos e ilustraciones bajo cualquier forma y cualquier medio.

Esta prohibida la redistribucion y la publicacion de los textos e ilustraciones sin previa autorizacion escrita del
fabricante.
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1 SIMBOLOGIA

Segun el color del recuadro, la operacion puede representar una situacion de: PELIGRO, AVISO, PRUDENCIA,
ADVERTENCIA o INDICACION.

AVISO Indica una situaciéon de peligro potencial que podria comportar graves lesiones
personales.

Indica una situacién de peligro potencial que, si no se respeta la advertencia, podria
PRUDENCIA . ~ :
comportar lesiones personales leves y dafios materiales a los aparatos.

ADVERTENCIA Proporciona al usuario informacién importante cuya inobservancia podria comportar

dafos materiales a los aparatos.

INDICACION Procedimiento a seguir para un uso 6ptimo del aparato

2 ADVERTENCIAS

Antes de proceder con la manipulacion, el desembalaje, la instalaciéon y el uso del generador de soldadura/
corte es obligatorio leer el manual Advertencias generales c6d. 3301151.

2.1 Elevaciony transporte

Para la modalidad de elevacién y transporte rogamos remitirse al manual Advertencias generales céd.
3301151.

3 INSTALACION

A AVISO

La instalacion de la maquina debe ser ejecutada por personal experto. Todas las conexiones deberan realizarse de
conformidad con las normas vigentes y en pleno respeto de la ley de prevencién de accidentes (CEI 26-36 e IEC/
EN 60974-9).

3.1 Conexion alared

A AVISO

La conexidn a la red de aparatos de alta potencia puede afectar la calidad de la energia de la red. A los fines de la
conformidad con la IEC 61000-3-11 y la IEC 61000-3-12 podrian requerirse valores de impedancia de linea inferiores
al valor de Zmax indicado en la tabla de datos técnicos. Es responsabilidad del instalador o del usuario cerciorarse
de que el aparato esté conectado a una linea con la correcta impedancia. Se recomienda consultar al proveedor
local de energia eléctrica.
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¢  Controlar que la tension de red corresponda a la tensién indicada en la placa de datos técnicos del generador
de soldadura/corte. Conectar un enchufe de capacidad adecuada a la absorcion de corriente I1 indicada
en la placa de datos técnicos de la maquina. Cerciorarse de que el conductor amarillo-verde del cable de
alimentacion esté conectado al terminal de masa del enchufe.

¢ Encasode usar cables de prolongacion para la alimentaciéon de red, la secciéon de alimentacion de los cables
debe tener la dimensién adecuada. No usar cables de prolongacion que superen los 30 m.

¢ Esimperativo utilizar el aparato solo si esta conectado a una red de alimentacion dotada de conductor de tierra.

¢ Eluso del aparato conectado a una red sin conductor de tierra o a una toma sin contacto para tal conductor
es una gravisima negligencia. El fabricante no se asume alguna responsabilidad por eventuales dafios
personales o materiales.

¢  El usuario tiene la obligacién de hacer controlar periédicamente la eficiencia del conductor de tierra de la
instalacién y del aparato en uso por parte de un electricista cualificado.

3.2 Condiciones ambientales y de almacenamiento

El aparato puede instalarse y accionarse exclusivamente en una superficie adecuada, estable y plana, evitando la
intemperie. El usuario debe cerciorarse de que el suelo sea plano y no resbaladizo, asi como que el lugar de trabajo
esté suficientemente alumbrado. Debe garantizarse siempre la seguridad de uso del aparato. El aparato puede
arruinarse en caso de presencia particularmente abundante de polvo, acidos, gases o sustancias corrosivas en el
ambiente. Evitar absolutamente el contacto del aparato con cantidades abundantes de humo, vapor, niebla de aceite
o polvo de rectificacion. Una ventilacion insuficiente puede ser causa de menores prestaciones y dafos al aparato:

¢ Respetar las condiciones ambientales recomendadas

¢ Mantener libres las bocas de entrada y salida del aire de refrigeracion

¢ Mantener una distancia minima de 0,5 m respecto de cualquier obstaculo

Temperatura ambiente en condiciones operativas: de -10 °C a +40 °C; en condiciones de transporte y almacenamiento:
de -20 °C a +55 °C. Humedad relativa del aire: hasta el 50% a 40 °C, hasta el 90% a 20 °C.

3.3 Bombonas de gas

A PELIGRO

Emplazar las bombonas de gas de manera estable sobre una base sdélida y plana.

Asegurar las bombonas contra las caidas accidentales: fijar la cinta de seguridad en la parte superior de labombona
del gas. No fijar nunca la cinta de seguridad en el cuello de la bombona.

Observar las normas de seguridad dictadas por el productor de la bombona del gas.

(=1}
(=2}
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3.4 Informaciones generales

ADVERTENCIA

¢ Encaso de encendidos con dispositivo de cebado en alta frecuencia, mantener una distancia minima de 30
cm entre el cable masa y el cable antorcha para evitar el riesgo de descargas entre los dos.

¢  Elhazde cables no debe superar los 30 m de longitud total. No colocarse nunca entre los cables de soldadura.
Conectar el cable de masa a la pieza en tratamiento o mas cerca posible a la zona de soldadura o de corte.

¢ Enaplicaciones con varias fuentes de soldadura/corte, los haces de cables de cada fuente tienen que estar
a una distancia minima de 30 cm entre si.

¢ Enaplicaciones con varias fuentes, cada generador debe tener una propia conexion a la pieza de soldadura/
corte. No reunir nunca las masas de varios generadores.

¢ Instalar y usar el aparato exclusivamente de conformidad con la clase de proteccion indicada en la placa de
datos técnicos. Durante la instalacion, cerciorarse de que se mantenga una distancia de 1 m alrededor del
aparato a fin de favorecer la libre circulacién del aire.

¢ Eluso de accesorios no originales puede comprometer el correcto funcionamiento del generador e incluso
la integridad de todo el sistema, comportando ademas la caducidad de cualquier tipo de garantia y
responsabilidad del fabricante sobre el generador de soldadura/corte.

4 DESCRIPCION DEL GENERADOR

Este aparado es un generador de corriente continua constante, proyectado para el corte de materiales
electroconductores (metales y aleaciones) mediante el procedimiento de arco plasma.

Junto con la antorcha, constituye un sistema para el corte por plasma monogas (aire o nitrégeno) completamente
gestionado por microprocesador, capaz de suministrar una corriente max. de 130 A (art. 603), 110 A/100 A @ U1=
400/230 Vac (art. 602), 70 A (art. 601). Todos los parametros de proceso (material, gases y corriente) pueden ser
configurados desde el display gases y, en funcion de esta configuracion, se indica automaticamente la presion
optimizada de los gases.

Se encuentran disponibles diferentes sets de consumibles, en funcién de la corriente de corte, calibrados y probados
a fin de obtener la méaxima calidad de corte.

4.1 \Vistas delantera, traseray lateral
(Fig. 4.1, 4.1/a, 4.1/b, 41/c, 4.1/d)

A) Cable de alimentacion.
B) Interruptor de alimentacién

C) Racor de alimentacién del gas (rosca 1/4" gas hembra)

g9

) Mando para regulacién de la presidn del gas de alimentacién

E) Cubeta de recogida condensacion

)
)

n

Conectores interfaz (bajo pedido, art. 502)
G
H

) Toma de corriente para el cable de masa

) Mando para la seleccion y regulaciéon de los parametros de corte
J) Racor fijo para antorcha

M) Racor mévil de la antorcha

N) Display tactil para la visualizacion de los parametros de corte y otro
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5 PUESTA EN FUNCIONAMIENTO
5.1 Desembalaje y emplazamiento

El peso del generador esta indicado en la tabla de datos técnicos correspondiente. Por tanto, utilizar medios
adecuados de elevaciéon y desplazamiento.

El generador toma el aire por la parte trasera y lo emite a través de las rejillas de la parte delantera. Emplazar el
generador dejando una amplia zona de ventilaciéon y mantener una distancia minima de 1 m respecto de las paredes.
No apoyar el generador sobre otros elementos ni apoyar otros elementos sobre el mismo.

Colocar el generador sobre una superficie prevalentemente horizontal; en caso de inclinacion, esta no debe superar
los 10°.

5.2 Montaje de la antorcha

Tras haber introducido el racor mévil M en el racor fijo J enroscar a fondo la brida del racor M a fin de evitar pérdidas
de aire que podrian perjudicar su buen funcionamiento.
No abollar el perno portacorriente ni plegar las clavijas del racor mévil M.

5.3 Conexiones del generador

La instalacion de la maquina debe ser efectuada por personal cualificado. Todas las conexiones deben
cumplir con lo dispuesto por las normas vigentes y estar realizadas con plena observancia de las normas de
prevencion de accidentes (norma CEI 26-36 / IEC60974-9).

Conectar la alimentacién del gas en el racor C asegurandose de que la instalacion pueda abastecer un caudal y una
presion adecuados para la antorcha en uso.

Sila alimentacion del aire proviene de una bombona de aire comprimido, esta debe dotarse de un regulador de presion;
nunca conectar una bombona de aire comprimido directamente al reductor de la maquina. La presién podria
superar la capacidad del reductor, que por consiguiente podria explotar.

Conectar el cable de alimentacién A: el conductor amarillo-verde del cable debe conectarse a una toma de tierra
eficiente de la instalacién; los restantes conductores deben conectarse a la linea de alimentacién mediante un
interruptor en lo posible colocado cerca de la zona de corte, para permitir un rapido apagado en caso de emergencia.

La capacidad del interruptor termomagnético o de los fusibles instalados en serie con el interruptor tiene que ser igual
a la corriente I1eff absorbida por el aparato durante el corte.

La corriente I1eff max absorbida esta indicada entre los datos técnicos del aparato, junto con la tensién de alimentacién
U1 disponible.

Los eventuales cables de prolongacién deben ser de seccién adecuada para la corriente I1eff max. absorbida.
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6 EMPLEO

Cuando se enciende el aparato mediante el interruptor B, colocado en el panel trasero del generador, en el display

-_'—H—-
—— T —— T —
®

N se visualiza:

welding“cutting

PLASMA iQC

Release 001 (Mar 11 2024)

Fig. 6
¢ nombre de la linea del generador
¢ version y fecha de lanzamiento del firmware del generador

Algunos segundos después, el display N visualiza la pantalla principal correspondiente a la antorcha detectada:
¢ MAR (ver apart. 6.1), 0
¢ DAR (ver apart. 6.2)

6.1 Antorchas CP180C MAR /CP 71C MAR

Z 1.65mm MAX

o3 130 A ..

CP180C MAR

Fig. 6.1

Girando el mando H se seleccionan varias opciones, a saber:
Tipo de proceso

Tipo de material

Gas de corte

Corriente de trabajo

Presiéon de trabajo

Estado del generador

Configuraciones

Informaciones del generador

Informaciones de la antorcha

CoNoOO AN

Pulsar apenas el mando H en la opcidn seleccionada para habilitar la modificacion (el fondo se pone de color blanco).
Pulsar nuevamente para volver a la modalidad de seleccién. A la primera puesta en funcionamiento de la instalacion
es necesario configurar algunos parametros accediendo a la opcion (7) Configuraciones (Settings).
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6.1.1 Configuraciones (Settings)

Settings

Parameter Selection

Modbus Configuration (RS485)

Factory Reset

Languages

Fig. 6.1.1
Configurar entonces:
¢  Seleccién parametros (Parameter Selection)

=

>

English

— Panel (Panel): si se desea hacer las configuraciones en el display del generador mediante el mando H
— Modbus: si se desea hacer las configuraciones del generador mediante Modbus — RS485 (en cuyo caso se
requiere el kit art. 502 y seleccionar Configuracién Modbus (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
¢ Restablecimiento (Factory reset): restablecimiento configuracién de fabrica

¢ Idioma (Language): seleccionar el idioma deseado

6.2 Antorchas CP180C DAR / CP71C DAR

Mild

CuUT Air 12 mm

Steel

Z 1.65 mm

ov

130A ..

111-130 A

MAX

Fig. 6.2
Girando el mando H se seleccionan varias opciones, a saber:
Tipo de proceso
Tipo de material
Gas de corte
Espesor del material
Rango de la corriente de trabajo
Corriente de trabajo
Presion de trabajo
Parametros de proceso
Estado del generador
10. Configuraciones
11. Informaciones del generador
12 Informaciones de la antorcha

ONO>OTA WD~

©

Pulsar apenas el mando H en la opcion seleccionada para habilitar la modificacién (el fondo se pone de color
blanco). Pulsar nuevamente para volver a la modalidad de seleccién. A la primera puesta en funcionamiento de la
instalacién es necesario configurar algunos parametros accediendo a la opcion (10) Configuraciones (Settings).
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6.2.1 Configuraciones (Settings)

Settings

Parameter Selection

Robot Interface

Modbus Configuration (RS485)
Factory Reset

Languages English

Fig. 6.2.1

Configurar entonces:
¢  Seleccién parametros (Parameter Selection)
— Panel (Panel): si se desea hacer las configuraciones en el display del generador mediante el mando H
— Modbus: si se desea hacer las configuraciones del generador mediante Modbus — RS485 (en cuyo caso se
requiere el kit art. 502 y seleccionar Configuracién Modbus (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
— Conector (Connector): si se desea hacer las configuraciones del generador mediante sefales del conector
CNC
¢+ Interfaz Robot (Robot Interface): ver Fig.6.2.1/a y descripcién correspondiente
¢ Restablecimiento (Factory reset): restablecimiento configuracién de fabrica
¢ Idioma (Language): seleccionar el idioma deseado

Robot Interface

Max Output Voltage
Full Scale Arc Voltage

Voltage Divider

Test Mode

Fig. 6.2.1/a

Configurar entonces:
¢ Interfaz Robot (Robot Interface)
— Maxima Tension Salida (Max Output Voltage) Vmax: maximo valor de tensién disponible en los pines

correspondientes del conector CNC (art. 502). Valores configurables: 2.0 + 10.0 V
— Fondo escala Tension Arco (Full Scale Arc Voltage) Vfs: valor de la tensidn de arco correspondiente al maximo
valor de tensién en los pines del conector CNC (art. 502). Valor configurable: 100 + 400 V.
Relacién de reduccién (Voltage Divider): relacion de reduccién de la tension de arco obtenida como Vfs/Vmax.
Valor configurable: 20.0:1 + 80.0:1
— Modalidad Test (Test Mode): modalidad test del kit interfaz art. 502, Util para la calibracion de la medida de tensiéon
en el pantografo/CNC. En salida, se configura un valor de tensién correspondiente a una tensién de arco de 125 V. El
mando START se transmite a la salida arco transferido sin encender el generador
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7 DATOS TECNICOS

PLASMA iQC 130 T - ART. 603

Tension de red (U1)

3x208V | 3x220V | 3X230V

3x400V | 3x440V

Tolerancia tensién de red (U1)

+10%

Frecuencia de red

50/60 Hz

Fusible de red (accién retardada)

50 A

32 A

Potencia aparente

22,4 KVA 60%

16,4 kVA 100%

21,9 kVA 100%

Conexion a la red Zmax 0,063 O
Factor de potencia (cosd) 0.99
Gama corriente de corte 10+ 130 A

Corriente de corte 10 min/40°C (IEC 60974-1)

130 A - 132V 60%

105 A - 122V 100%

130 A - 132V 100%

Antorcha Cebora CPXXX CP71C - CP180C
Corriente de corte (12) 130 A
Tension de corte (U2) 160V
Corriente primaria max (I1) 73 A 70 A 68 A 38 A 35A
Potencia aparente max. 26 kVA
Rendimiento 90%
Consumo de potencia en estado inactivo (idle state) 38 W
Clase de compatibilidad electromagnética A

Clase de sobretension I

Grado de contaminacién (IEC 60664-1) 3

Grado de proteccion IP23S

Tipo de refrigeracion AF

Temperatura de funcionamiento

de-10°Ca40°C

Temperatura de transporte y almacenamiento

de -25°C a 55 °C

Marcas y Homologaciones

CE UKCAEAC S

Dimensiones (A x P x H)

316 mm x 708 mm x 555 mm

Peso neto

50 kg

El generador puede ser alimentado por motogeneradores de potencia mayor o igual a 35 kIVA.
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PLASMA iQC 110 T - ART. 602

Tension de red (U1) 3x208V | 3x220V | 3X230V | 3x400V | 3x440V
Tolerancia tensién de red (U1) +10%

Frecuencia de red 50/60 Hz

Fusible de red (accién retardada) 40 A 25A

Potencia aparente

14 kVA 50%

12,1 kVA 60%

16,2 kVA 60%

10,3 kVA 100%

14,3 kVA 100%

Conexion a la red Zmax

0,146 ©

Factor de potencia (coso)

0.99

Corriente de corte 10 min/40°C (IEC 60974-1)

100 A - 120V 50%

90 A - 116V 60%

110 A - 124V 60%

80 A-112V 100%

100 A - 120V 100%

Tension en vacio (UO) 282 =316V 273 =297V
Antorcha Cebora CPXXX CP71C - CP180C

Corriente de corte (12) 100 A 110A
Tension de corte (U2) 155V 155V
Corriente primaria max (1) 55A 52 A 50 A 31A 28 A
Potencia aparente max. 19,8 kVA 21,4 kVA
Rendimiento 91 %

Consumo de potencia en estado inactivo (idle state) 34 W

Clase de compatibilidad electromagnética A

Clase de sobretension I

Grado de contaminacion (IEC 60664-1) 3

Grado de proteccién IP23S

Tipo de refrigeracion AF

Temperatura de funcionamiento

de-10°Ca40°C

Temperatura de transporte y almacenamiento

de-25°Cab55°C

Marcas y Homologaciones

CE UKCA EAC S

Dimensiones (A x P x H)

232 mm x 708 mm x 477 mm

Peso neto

39 kg

El generador puede ser alimentado por motogeneradores de potencia mayor o igual a 26 kIVA.
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PLASMA iQC 70 T - ART. 601

Tension de red (U1) 3x400 V 3x440V

Tolerancia tension de red (U1) +10%

Frecuencia de red 50/60 Hz

Fusible de red (accioén retardada) 16A

Potencia aparente 9,7 kVA 70%
8,3 kVA 100%

Conexion a la red Zmax 0,157 Q

Factor de potencia (cosd) 0.99

Gama corriente de corte 10+70A

Corriente de corte 10 min/40°C (IEC 60974-1) 6700 : - 11004%/ 1600;&

Tension en vacio (U0) 281 =+ 306V

Antorcha Cebora CPXXX CP71C

Corriente de corte (12) 70 A

Tensién de corte (U2) 150V

Corriente primaria max (11) 19A 17 A

Potencia aparente max. 13,1 kVA

Rendimiento 91 %

Consumo de potencia en estado inactivo (idle state) 33 W

Clase de compatibilidad electromagnética A

Clase de sobretension I

Grado de contaminacién (IEC 60664-1) 3

Grado de proteccion IP23S

Tipo de refrigeracion AF

Temperatura de funcionamiento

de-10°Ca40°C

Temperatura de transporte y almacenamiento

de -25°C a55°C

Marcas y Homologaciones

CE UKCAEAC S

Dimensiones (A x P x H)

232 mm x 562 mm x 477 mm

Peso neto

24,5 kg

El generador puede ser alimentado por motogeneradores de potencia mayor o igual a 19 kIVA.
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Este manual faz parte da documentacdo completa e tem validade somente e juntamente com os documentos parciais
seguintes, disponiveis na se¢ao Assisténcia, Documentacgéo do site welding.cebora.it

3301151 Adverténcias gerais
3301329 Manual do gerador

IMPORTANTE - Antes do uso do aparelho, lei atentamente e entenda as indicagdes contidas no manual de Adverténcias
Gerais c6d. 3301151 e no presente manual.
Conserve sempre este manual no local de utilizacdo do equipamento para futura consulta.

O equipamento deve ser usado exclusivamente para opera¢des de soldagem ou de corte. Nao utilize este equipamento
para carregar baterias, descongelar tubos ou acionar motores.

Somente pessoal especializado e treinado pode instalar, usar, efetuar manutengdes e reparos deste equipamento.
Por pessoa especializada, entende-se pessoa que possa avaliar o trabalho que lhe é atribuido e reconhecer possiveis
riscos de acordo com sua preparagao profissional, seu conhecimento e experiéncia.

A responsabilidade acerca do funcionamento desta instalacéo € limitada expressamente a funcdo da instalacéo.
Qualquer outra responsabilidade, de qualquer tipo, é expressamente excluida.

Todo e qualquer uso diverso do indicado expressamente e realizado de forma diferente ou contraria da indicada
nesta publicagao, caracteriza-se por uso improéprio. O fabricante exime-se de toda responsabilidade derivada de uso
impréprio, que cause acidentes a pessoas e possivel mau funcionamento a instalacao.

Tal exclusdo de responsabilidade é reconhecida no momento da colocacdo em funcionamento da instalagcao por
parte do utilizador.

Quer o respeito destas instrucdes bem como as condicdes e os métodos de instalacdo, funcionamento, uso e
manutencdo do equipamento indicados no manual Adverténcias gerais c6d.3301151, ndo podem ser controlados
pelo fabricante.

Respeite as disposicdes em matéria de prevencéao infortunios e as normas vigentes no pais de instalacéo (ex.: IEC
EN 60974-4 e IEC EN 60974-9).

Uma execucdo da instalacdo de forma inadequada pode causar danos materiais e consequentemente danos a
pessoas. Nao se assume portanto qualquer responsabilidade por perdas, danos ou custos derivados ou relacionados
a uma instalacéo incorreta, a um funcionamento errado, além de uma utilizagdo e uma manutencao inadequadas.
Portanto, o fabricante exime-se de toda e qualquer responsabilidade em relagdo a mau funcionamento/danos, tanto
dos préprios geradores de soldagem/corte, quanto dos componentes da instalacdo, para uma instalagcao incorreta.

O gerador de soldagem ou de corte respeita as normas indicadas na plaqueta de dados técnicos do proprio gerador.
E permitido o uso do gerador de soldagem ou de corte que faz parte das instalagdes automaticas ou semi-automaticas.
E responsabilidade do instalador da instalagéo a verificagdo completa da compatibilidade e do funcionamento correto
de todos os componentes usados na instalagao.

Nao é permitida a ligacdo em paralelo de varios geradores, sem a autorizacdo por escrito do fabricante, a qual
definira e autorizara as modalidades e a condi¢des de aplicagcédo da solicitacdo, de acordo com as normas vigentes
em termos de produto e seguranca.

© CEBORA S.p.A.

Os direitos autorais destas instrucées de uso sdo de propriedade do fabricante.

O conteudo deste documento publica-se com reserva de alteragées.

E proibida a cdpia e a reproducdo dos contelidos e das ilustracées em qualquer forma ou meio.

E proibida a redistribuicdo e a publicacdo dos contelidos e das ilustracées sem que o fabricante tenha emitido uma
autorizacdo escrita previamente.
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1 SIMBOLOGIA

Indica uma situacéo de potencial perigo que pode acarretar graves danos a
pessoas.

AVISO

- Indica uma situacé@o de potencial perigo, que se ndo observada pode causar danos
PRUDENCIA . :
leves a pessoas e danos materiais aos equipamentos.

Fornece ao utilizador as informagdes importantes, cujo desrespeito pode acarretar
danos aos equipamentos

ADVERTENCIA!

INDICAGAO Procedimento a ser seguido para obter uma utilizagdo otimal do equipamento.

Em fungéAo da cor do enquadramento, a operagao podera representar uma situacdo de: PERIGO, AVISO, PRUDENCIA,
ADVERTENCIA ou INDICACAO.

2  ADVERTENCIAS

Antes de continuar a movimentacdo, a desembalagem, a instalacdo e o uso do gerador de soldagem/corte é
obrigatério ler as Adverténcias Gerais cod. 3301151.

2.1 Icamento e transporte

Para o tipo de icamento e transporte, consulte 0 manual de Adverténcias Gerais c6d. 3301151.

3  INSTALAGAO

A AVISO

A instalacdo da maquina deve ser efetuada por pessoal especializado. As ligacdes devem ser todas efetuadas de
acordo com as normas em vigor e respeitando inteiramente as leis de prevencao de acidentes (norma CEl 26-36
e IEC/EN60974-9).

3.1 Ligacao narede

A AVISO

A ligacao de equipamentos de poténcia elevada a rede pode ter repercussoes prejudiciais na qualidade da energia
de tal rede. Para a conformidade com a IEC 61000-3-11 e a IEC 61000-3-12 podem ser necessarios valores de
impedancia de rede inferiores a Zmax apresentado na tabela de dados técnicos. E de responsabilidade do instalador
ou do utilizador averiguar que o equipamento esteja ligado a uma rede de impedancia correta. Recomenda-se
consultar o fornecimento local de energia elétrica.
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_________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|

¢  Verificar se a tensdo de rede corresponde a tenséo indicada na placa dos dados técnicos do gerador de
soldagem/corte. Ligue a ficha com capacidade adequada para a absorcéao de corrente |1 indicada na placa
de dados. Certifique-se que o condutor amarelo/verde do cabo de alimentagao esteja ligado a terra da ficha.

¢ Em caso de uso de extensdes de alimentacdo de rede, a bitola de alimentacdo dos cabos deve ser
dimensionada de forma apropriada. Nao use extensées maiores do que 30 m.

¢ E obrigatério usar o equipamento somente se ligado a uma rede de alimentacdo que possua condutor de
ligacéo terra.

¢ Ouso de equipamento ligado a uma rede sem condutor de ligagéo terra ou a uma tomada sem contato para
este condutor, € uma forma de negligéncia gravissima. O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade
por danos a pessoas ou coisas que possam Vir a ocorrer.

¢  E dever do utilizador fazer com que um eletricista especializado controle regularmente a eficiéncia perfeita
do condutor de ligacdo terra da instalacdo e do equipamento.

3.2 Condi¢c6es ambientais e de armazenamento

O equipamento deve ser instalado e acionado exclusivamente sobre uma superficie adequada, estavel e plana, e
ndo em area externa. O utilizador deve certificar-se que o chdo esteja nivelado, ndo escorregadio e que o local de
trabalho seja bem iluminado. A utilizagdo em seguranca do equipamento deve ser sempre garantida. O equipamento
pode ser danificado por uma quantidade grande poeiras, acidos, gas ou substancias corrosivas. Evite o contato do
equipamento com grandes quantidades de fumaga, vapor, 6leos vaporizados e poeiras de retificagdo! Uma ventilagdo
insuficiente prejudica o desempenho, além de causar danos ao equipamento:

¢ Respeite as condicdes ambientais recomendadas

¢ Deixe as aberturas de circulacao de ar de arrefecimento desobstruidas

¢ Mantenha uma distancia minima de 0,5 m de possiveis obstaculos

Intervalo de temperatura ambiente em condi¢cdes de trabalho a -10°C a +40°C, em condicdes de transporte e
armazenamento de -20°C a +55°C. Umidade relativa do ar: até 50% a 40 °C, até 90% a 20 °C.

3.3 Botijas de gas

A AVISO

Coloque a botija de gas de forma estavel sobre uma base plana e sélida.

Assegure-se que as botijas ndo caiam acidentais: fixe a cinta de seguranca na parte de cima da botija de gas.
Nunca prenda a cinta de seguranga no gargalo da botija.

Observe as normas de seguranca do fabricante da botija de gas.
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3.4 Informacdes gerais

ADVERTENCIA

¢ Em caso de ligagdo com dispositivo de alta frequéncia, mantenha o cabo de massa a uma distancia de 30
cm do cabo tocha para evitar que possam ocorrer descargas entre os dois.

¢ O feixe dos cabos nao deve ter um comprimento total maior do que 30 m. Nao fique jamais entre os cabos
de soldagem. Ligue o cabo de massa a peca a ser trabalhada o mais proximo possivel da area de soldagem
ou de corte.

¢ Em utilizacbes com mais de uma fonte de soldagem/corte, faca com que o feixe dos cabos de cada fonte
esteja distante 30 cm do outro no minimo.

¢ Em utilizacdes com varias fontes, cada gerador deve ter sua propria ligacao a peca de soldagem/corte. Nao
coloque jamais as massas de varios geradores juntas.

¢+ Instale e utilize o equipamento de acordo com a classe de protecao indicada na placa de dados. Durante a
instalacéo, certifique-se que seja respeitada uma distancia de 1 m ao redor do equipamento, de forma que
o ar de arrefecimento possa circular livremente.

¢ O uso de acessoérios nao originais, pode prejudicar o funcionamento do gerador e eventualmente a
integridade do sistema, causando a perda de validade de quaisquer tipos de garantia e responsabilidade
por parte do fabricante com relagao ao gerador de soldagem/corte.

4  DESCRICAO DO GERADOR

Esse dispositivo € um gerador de corrente continua constante projetado para cortar materiais eletricamente
condutores (metais e ligas) usando o processo de arco de plasma.

Juntamente com a tocha, trata-se de um sistema de corte a plasma monogas (ar ou nitrogénio) totalmente
controlado por microprocessador, capaz de fornecer uma corrente maxima de 130 A (art. 603), 110 A/1I00 A @
U1=400/230 Vac (art. 602), 70 A (art.601). Todos os parametros do processo (material, gas e corrente) podem ser
selecionados no visor e, dependendo da escolha, a pressédo ideal do gas ¢ indicada automaticamente.
Diferentes conjuntos de consumiveis estdo disponiveis, dependendo da corrente de corte, calibrados e testados
para obter a maxima qualidade de corte.

41 \Vistas frontal, traseira e lateral
(Fig. 4.1, 4.1/a, 4.1/b, 41/c, 4.1/d, 4.1/e)

A) Cabo de alimentagéo

B) Interruptor de alimentagéo

C) Conexao de suprimento de gas

(rosca 1/4" gas fémea)

D) Botao de ajuste da pressao do gas de alimentagéo
E)
F)

Bandeja de coleta de condensacéao
Conectores de interface (sob pedido art. 502)
G) Tomada do cabo de aterramento

H) Botéo para selegéo e ajuste dos parametros de corte
J) Conexao fixa para tocha

M) Conexao mével da tocha

N) Visor para apresentacao dos parametros de corte e outros

(==}
N
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5 COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO
5.1 Desembalamento e colocacao

O gerador tem um peso especificado na tabela de dados técnicos relativa. Utilize meios de levantamento e de
deslocacgao adequados.

O gerador aspira o ar pela parte traseira e esse ar sai pelas grelhas da parte frontal. Coloque o gerador de modo a
ter uma ampla zona de arejamento e mantenha uma distancia de eventuais paredes de pelo menos 1 m.

N&o empilhe o gerador, nem coloque objetos em cima do mesmo.

Coloque o gerador numa superficie substancialmente plana e de qualquer modo com uma inclinagdo ndo superior a
10°.

5.2 Montagem da tocha

Depois de ter enfiado a tomada mével M na tomada fixa J, enroscar a fundo o anel da tomada M para evitar fugas
de ar que possam prejudicar o funcionamento correto.
N&o bata no pino porta-corrente e ndo dobre os pinos da tomada mével M .

5.3 Ligacoes do gerador

A instalacao da maquina deve ser executada por pessoal qualificado. As ligacoes devem estar todas em
conformidade com as normativas em vigor e ser realizadas respeitando inteiramente as leis de seguranca
contra acidentes (norma CEIl 26-36 /IEC60974-9) .

Ligue a alimentagéo do gas na tomada C assegurando-se que o equipamento possa fornecer um fluxo e uma
pressdo adequada a tocha utilizada.

Se a alimentacao do ar provém de uma botija de ar comprimido, esta deve estar equipada com um regulador de
pressao; nunca ligue uma botija de ar comprimido diretamente ao redutor da maquina. A pressao podera
superar a capacidade do redutor, o qual podera assim explodir.

Ligue o cabo de alimentacédo A: o condutor amarelo-verde do cabo deve ser ligado a um equipamento de terra
eficiente; os restantes condutores devem ser ligados a linha de alimentacéo, através de um interruptor situado, de
preferéncia, junto a zona de corte, para permiter que seja desligado rapidamente em caso de emergéncia.

A capacidade do interruptor magnetotérmico, ou dos fusiveis, em série com a alimentacao, deve ser igual a corrente
I1eff consumida pelo aparelho durante o corte.

A corrente [1eff maxima consumida deduz-se da leitura dos dados técnicos gravados no aparelho, junto a tensédo de
alimentagéo U1 a disposicgéo.

Eventuais extensdes devem ter sec¢ao adequada a corrente I1eff maxima consumida.

86 3301350/B-PT



6  UTILIZAGCAO

Ao ligar o aparelho por meio do interruptor B localizado no painel traseiro do gerador, o visor N apresenta:

-_'—H—-
b T e W—
®

welding“cutting

PLASMA iQC
Release 001 (Mar 11 2024)

Fig. 6
¢ nome da linha do gerador
¢ versdo do firmware do gerador e data de langamento

Apds alguns segundos, o visor N exibe a tela principal de acordo com a tocha reconhecida:
¢ MAR (vide par. 6.1), ou
¢ DAR (vide par. 6.2)

6.1 Tochas CP180C MAR / CP 71C MAR

Z 1.65mm MAX
130 A ¢t
& 6.0 bar
ov
]

MIN

CP180C MAR

Fig.6.1
Geralmente, no botao selecionam-se as varias opc¢oes, tais como:
Tipo de processo
Tipo de material
Gas de corte
Corrente de trabalho
Pressao de trabalho
Estado do gerador
Configuracoes
Informagdes do gerador
. Informagdes da tocha
Pressione brevemente o botdo H no item selecionado para entrar no modo de alteragéo (o fundo torna-se branco).
Pressione novamente para retornar ao modo de selecdo. Ao iniciar o sistema pela primeira vez, determinados
parametros devem ser definidos acessando o item (7) Configuracdes (Settings).

CoNoO AN~
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6.1.1 Configuracoes (Settings)

Settings

Parameter Selection

Modbus Configuration (RS485) -

Factory Reset >

Languages English

Fig.6.1.1
Em seguida, prepare:

¢  Selecao a parametros (Parameter Selection)
— Painel (Panel): caso queira-se gerenciar as configuracdes do visor do gerador por meio do botéo giratério H
— Modbus: caso queira-se gerenciar as configuracées do gerador por meio de Modbus — RS485 (neste caso é

necessario o kit art.502 e definir Configuracdo Modbus (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
¢ Retomada (Factory reset): retomada das configuragdes de fabrica
¢ Lingua (Language): escolha a lingua desejada

6.2 Tochas CP180C DAR / CP71C DAR

CuT Mild Air 12 mm 111-130 A
Steel

Z 1.65mm MAX

03 130 A 1.

(=]

ov

Fig.6.2

Geralmente, no botdo H selecionam-se as vérias opgoes, tais como:
Tipo de processo
2 Tipo de material
3 Gas de corte
4 Espessura do material
5. Intervalo da corrente de trabalho
6. Corrente de trabalho
7 Presséo de trabalho
8 Parametros de processo
9 Estado do gerador
10. Configuracoes
11. Informagdes do gerador
12 Informacgdes da tocha
Pressione brevemente o botao H no item selecionado para entrar no modo de alteracédo (o fundo torna-se branco).
Pressione novamente para retornar ao modo de selecdo. Ao iniciar o sistema pela primeira vez, determinados
parametros devem ser definidos acessando o item (10) Configura¢des (Settings).
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6.2.1 Configuracoes (Settings)

Settings
Parameter Selection

Robot Interface

Modbus Configuration (RS485)

Factory Reset

Languages English

Fig.6.2.1
Em seqguida, prepare:
¢  Selecado a pardmetros (Parameter Selection)
— Painel (Panel): caso queira-se gerenciar as configuracdes do visor do gerador por meio do botdo giratério H
— Modbus: caso queira-se gerenciar as configuragdes do gerador por meio de Modbus — RS485 (neste caso é
necessario o kit art.502 e definir Configuragcdo Modbus (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
— Conector (Connector): caso queira-se gerenciar as configuracdes do gerador por meio de sinais do conector
CNC
¢ Interface Robd (Robot Interface): vide Fig.6.2.1/a e descri¢éo relativa
Retomada (Factory reset): retomada das configuracdes de fabrica
¢ Lingua (Language): escolha a lingua desejada

<

Robot Interface

Max Qutput Voltage
Full Scale Arc Voltage
Voltage Divider

Test Mode

Fig.6.2.1/a
Em seqguida, prepare:
¢ Interface Robd (Robot Interface)

— Maxima tensdo de saida (Max Output Voltage) Vmax: valor maximo de tensdo disponivel nos pinos do
conector CNC, art.502. Valores configurados: 2.0 + 10.0 V

— Tenséo do arco de escala total (Full Scale Arc Voltage) Vfs: valor de tenséo de arco correspondente ao valor
maximo de tensao nos pinos do conector CNC, art.502. Valor configurado: 100 + 400 V.

— Taxa de reducéo (Voltage Divider): taxa de reducdo da tensdo do arco obtida como Vfs/Vmax. Valor
configuravel: 20.0:1 + 80.0:1

— Modalidade Teste (Test Mode): modalidade teste do kit interface art.502, util para a calibracdo da medida de
tenséo no pantografo/CNC. A configuragdo, na saida, é feita com valor de tens&o equivalente a uma tensao
de arco de 125 V. O comando START é colocado na saida do arco transferido sem a ligagcao do gerador.
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7 DADOS TECNICOS

PLASMA iQC 130 T - ART. 603

Tenséao de rede (U1)

3x208V | 3x220V | 3X230V | 3x400V | 3x440V

Tolerancia de tenséo de rede (U1) +10%
Frequéncia de rede 50/60 Hz
Fusivel de rede (de acao atrasada) 50 A 32A
Poténcia aparente 22,4 kA 60%
16,4 kVA 100% 21,9 kVA 100%
Ligacdo na rede Zmax 0,063 Q
Fator de poténcia (cos¢) 0.99
Intervalo de corrente de corte 10+130A

Corrente de corte 10 min/40°C (IEC60974-1)

130 A - 132V 60%

105 A - 122V 100% 130 A - 132V 100%

Tocha Cebora CPXXX CP71C - CP180C
Corrente de corte (12) 130 A
Tensao de corte (U2) 160V
Corrente primaria max (1) 73 A 70 A 68 A 38 A 35A
Poténcia aparente max. 26 kVA
Rendimento 90%
Consumo de energia em estado inativo (idle state) 38 W
Classe de compatibilidade eletromagnética A

Classe de sobretenséo 1

Nivel de poluicéo (IEC 60664-1) 3

Grau de protegéo IP23S

Tipo de arrefecimento AF
Temperatura de funcionamento -10°C + 40°C
Temperatura de transporte e armazenamento -25°C + 55°C

Marcagéo e Certificagdes

CE UKCAEAC S

Dimensoes (CxPxH)

316 mm x 708 mm x 555 mm

Peso liquido

50 kg

O gerador também pode ser alimentado por geradores motorizados de poténcia maior ou igual a 35 kVA.

3301350/B-PT




PLASMA iQC 110 T - ART. 602

Tens&o de rede (U1) 3x208V | 3x220V | 3X230V | 3x400V | 3x440V
Tolerancia de tenséo de rede (U1) +10%

Frequéncia de rede 50/60 Hz

Fusivel de rede (de acao atrasada) 40 A 25A

Poténcia aparente

14 kVA 50%

12,1 kVA 60%

16,2 kVA 60%

10,3 kVA 100%

14,3 kVA 100%

Ligac&do na rede Zmax

0,146 ©

Fator de poténcia (cosd)

0.99

Corrente de corte 10 min/40°C (IEC60974-1)

100 A - 120V 50%

90 A - 116V 60%

110 A - 124V 60%

80 A-112V 100%

100 A - 120V 100%

Tenséao vacuo (U0) 282 =316V 273 =297V
Tocha Cebora CPXXX CP71C - CP180C

Corrente de corte (12) 100 A 110A
Tenséao de corte (U2) 155V 155V
Corrente primaria max (I1) 55A 52 A 50 A 31A 28 A
Poténcia aparente max. 19,8 kVA 21,4 kVA
Rendimento 91%

Consumo de energia em estado inativo (idle state) 34 W

Classe de compatibilidade eletromagnética A

Classe de sobretensao 1]

Nivel de poluicdo (IEC 60664-1) 3

Grau de protecao IP23S

Tipo de arrefecimento AF

Temperatura de funcionamento -10°C + 40°C

Temperatura de transporte e armazenamento -25°C + 55°C

Marcacéo e Certificagdes

CE UKCA EAC S

Dimensodes (CxPxH)

232 mm x 708 mm x 477 mm

Peso liquido

39 kg

O gerador também pode ser alimentado por geradores motorizados de poténcia maior ou igual a 26 kVA.
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PLASMA iQC 70 T - ART. 601

Tenséao de rede (U1) 3x400 V 3x440V
Tolerancia de tensao de rede (U1) +10%
Frequéncia de rede 50/60 Hz
Fusivel de rede (de acao atrasada) 16 A
Poténcia aparente 9.7 KVA 70%
8,3 kVA 100%
Ligacéo na rede Zmax 0,157 Q
Fator de poténcia (cosd) 0.99
Intervalo de corrente de corte 10+70A
Corrente de corte 10 min/40°C (IEC60974-1) 70 A~ 108V 60%
60 A - 104V 100%
Tenséo vacuo (U0) 281 = 306V
Tocha Cebora CPXXX CP71C
Corrente de corte (12) 70 A
Tenséao de corte (U2) 150V
Corrente primaria max (I1) 19A 17 A
Poténcia aparente max. 13,1 kVA
Rendimento 91%
Consumo de energia em estado inativo (idle state) 33 W
Classe de compatibilidade eletromagnética A
Classe de sobretensao I
Nivel de poluicado (IEC 60664-1) 3
Grau de protecao IP23S
Tipo de arrefecimento AF
Temperatura de funcionamento -10°C + 40°C
Temperatura de transporte e armazenamento -25°C + 55°C

Marcacéo e Certificagdes

CE UKCA EAC S

Dimensdes (CxPxH)

232 mm x 562 mm x 477 mm

Peso liquido

24,5 kg

O gerador também pode ser alimentado por geradores motorizados de poténcia maior ou igual a 19 kVA.
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PIKAOPAS

Tama opaskirja on osa asiakirjakokonaisuutta ja on voimassa ainoastaan yhdessa seuraavien kokonaisuuteen
kuuluvien asiakirjojen kanssa, joihin voidaan tutustua sivuston welding.cebora.it osiossa Apu-Asiakirjat

3301151 Yleisvaroitukset
3301329 Virtalahteen kayttéopas

TARKEAA - Ennen laitteen kayttdd on luettava huolellisesti ja siséistettava Yleisvaroitukset-oppaan koodi 3301151
sekd tdman oppaan sisaltamat ohjeet.
Sailyta kdyttdopas aina laitteen kayttdpaikassa mahdollista tulevaa tarvetta varten.

Laitteistoa saa kayttda yksinomaan hitsaus- tai leikkaustoimenpiteisiin. Al& kayta tata laitetta akkujen lataamiseen,
putkien sulattamiseen tai moottorien kdynnistémiseen.

Ainoastaan pateva ja koulutettu henkilékunta saa asentaa, kdyttédd, huoltaa ja korjata tatd laitteistoa. Patevalla
henkilékunnalla tarkoitetaan henkilda, joka pystyy arvioimaan hénelle m&aratyn tydtehtévén ja kykenee tunnistamaan
mahdolliset vaarat ammattikoulutuksensa, tuntemuksensa ja kokemuksensa perusteella.

Laitteistokokonaisuuden toimintaa koskeva vastuu on rajoitettu nimenomaisesti laitteistokokonaisuuden
kayttdtarkoitukseen. Mikd tahansa lisédvastuu, olipa se minkatyyppinen tahansa, on nimenomaisesti poissuljettu.
Kaikki nimenomaisesti iimoitetusta poikkeava kayttd ja kayttd, joka on suoritettu toisin tai pdinvastaisesti kuin tassa
julkaisussa on ilmoitettu, on katsottava vaaréksi kdytoksi. Valmistaja ei ole millaén tavoin vastuussa vaarasta kaytdsta,
joka voi aiheuttaa henkilévahinkoja seké toimintahairi¢ita laitteistoon.

Ottaessaan laitteiston kayttdon kayttaja hyvaksyy tdman valmistajan vastuuta koskevan rajoituksen.

Valmistaja ei pysty valvomaan tdssd oppaassa sekd@ oppaassa Yleisvaroitukset koodi 3301151 ilmoitettujen
kayttdolosuhteiden seka asennustapojen noudattamista eikd mydskaan laitteiston toimintaa, kayttda eikéa huoltoa.

Noudata tyoturvallisuudesta annettuja maarayksia sekd kayttdémaassa voimassa olevia standardeja (esim. IEC EN
60974-4 ja IEC EN 60974-9).

Asennuksen virheellinen suorittaminen saattaa johtaa materiaalivahinkoihin sek& mahdollisesti niiden seurauksena
henkilévahinkoihin. Valmistaja ei ole mitenk&an vastuussa vahingoista, menetyksista tai kuluista, jotka johtuvat tai
ovat jotenkin yhteydessa véaarin suoritettuun asennukseen, virheelliseen toimintaan seké sopimattomaan kayttéon ja
huoltoon.

Tasta syystéd valmistaja ei ole milldén tavalla vastuussa valmistamiensa hitsauksen/leikkauksen virtaldhteiden eika
laitteiston komponenttien toimintahdiridista tai vioista, jotka johtuvat vaérin suoritetusta asennuksesta.

Hitsauksen tai leikkauksen virtaldhde on siihen kiinnitetysséa teknisten tietojen arvokilvessé ilmoitettujen standardien
vaatimusten mukainen.

Hitsauksen tai leikkauksen integroidun virtaldhteen kayttd automaattisissa tai puoliautomaattisissa laitteistoissa on
sallittu.

Laitteiston asentajan vastuulla on varmistaa laitteiston kaikkien komponenttien taysi yhteensopivuus seka
asianmukainen toiminta.

Kahta tai useampaa virtaldhdetté ei ole sallittua kytke& rinnakkain ilman valmistajan antamaa kirjallista lupaa, jossa
valmistaja maarittelee ja valtuuttaa kyseiset kdyttétavat ja -olosuhteet tuotteen ja turvallisuuden osalta sovellettavien
maardysten mukaisesti.

© CEBORA S.p.A.

Néiden kédyttdohjeiden tekijdnoikeudet ovat valmistajan omaisuutta.

Tadmén asiakirjan sisélté julkaistaan silld varauksella, etté siihen saatetaan tehdd muutoksia.

Siséltéjen ja kuvitusten kopiointi ja jéljennds on kielletty kaikin tavoin ja kaikilla vélineilla.

Siséltéjen ja kuvitusten levittdminen tai julkaiseminen ilman valmistajan ennalta antamaa lupaa on kielletty.
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1 SYMBOLIT

ILMOITUS Tarkoittaa mahdollista vaaratilannetta, joka saattaisi aiheuttaa vakavia

A henkilsvahinkoja.

Tarkoittaa mahdollista vaaratilannetta, jonka laiminlyéminen saattaisi aiheuttaa lievia
VAROTOIMI RN f . : T
henkildvahinkoja seka laitteistoon kohdistuvia materiaalivahinkoja.

VAROITUS! Antaa kayttajalle tarkeita tietoja, joiden laiminlyéminen saattaisi vahingoittaa varusteita.

OHJE Menettelytavat, joita on noudatettava laitteiston optimaalisen toiminnan
aikaansaamiseksi.

Ruudun vérista riippuen tilanne on jokin seuraavista: VAARA, ILMOITUS, VAROTOIMI, VAROITUS tai OHJE.

2 VAROITUKSET

Ennen hitsauksen/leikkauksen virtaldhteen késittelyyn, pakkauksen purkamiseen, asennukseen sekd kayttdon
ryhtymisté on pakollisesti luettava Yleisvaroitukset-opas koodi 3301151.

2.1 Nostaminen ja kuljetus

Nostamisesta ja kuljetuksesta on kerrottu Yleisvaroitukset-oppaassa koodi 3301151.

3 ASENNUS

A ILMOITUS

Koneen asentaminen on annettava ammattitaitoisen henkildstdon suoritettavaksi. Kaikki litAnnat tulee tehda
voimassa olevien standardien (standardit CEl 26-36 ja IEC/EN60974-9) ja taysin tydsuojelulain mukaisesti.

3.1 Verkkoliitanta

A ILMOITUS

Jos verkkoon kytketaén erittdin suuritehoisia laitteita, verkon energian laatu saattaa karsid. Standardien IEC 61000-
3-11 ja IEC 61000-3-12 vaatimusten tayttdmiseksi saattaa olla tarpeen saavuttaa linjan impedanssiarvot, jotka ovat
teknisten tietojen taulukon Zmax-arvojen alapuolella. Asentajan ja k&yttajan vastuulla on varmistaa, etta laite on
kytketty linjaan, jonka impedanssi on oikea. Suosittelemme ottamaan yhteyttéd sdhkolaitokseen.
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¢ Tarkista, ettd verkkojannite vastaa hitsauksen/leikkauksen virtalahteen konekilvessa annettua jannitetta.
Kytke konekilvessa ilmoitettuun virrankulutukseen I1 sopiva pistoke. Varmista, etta virtajohdon kelta-vihrea
johdin on yhdistetty pistokkeen maadoituskontaktiin.

¢ Jos kaytetaan jatkojohtoja, johtimien poikkipinta-alan tulee olla tilanteen vaatima. Al4 kayta yli 30 metri
pitkia jatkojohtoja.

¢ Laitetta saa kayttda yksinomaan sen ollessa liitettynd maadoitettuun verkkoon.

¢ Laitteen kayttdminen siten, ettd se on liitetty maadoittamattomaan verkkoon tai pistorasiaan, jossa ei ole
maadoituskontaktia, on erittdin vakava laiminlydnti. Valmistaja ei ole milld&n tavoin vastuussa mahdollisista
henkil6- tai esinevahingoista.

¢ Kayttajan velvollisuutena on tarkastuttaa laitteiston ja kdytettdvan maadoitusjohtimen kunto saanndllisesti
patevalla sahkoteknikolla.

3.2 Ymparisto- ja varastointiolosuhteet

Laite tulee asentaa ja sitd saa kayttdd yksinomaan suljetuissa tiloissa, sopivalla pinnalla, jonka tulee olla tukeva
ja vaakasuorassa. Kayttdjan on varmistettava, ettd lattiataso on vaakasuora ja luistamaton, ja ettd tyopaikalla on
rittdva valaistus. Laitteen kéytdén on tapahduttava aina taatusti turvallisella tavalla. Erityisen suuret maarat polya,
happoja, kaasua tai syovyttévia aineita vahingoittavat laitetta. Esta laitteen joutuminen kontaktiin suurten savu- tai
hdéyrymaérien sekd oljysumu- tai hiontapdlymaarien kanssa! Riittdmaton ilmanvaihto heikentdd suorityskykyd seka
vahingoittaa laitetta:

¢ Noudata ilmoitettuja ympéristdolosuhteita

¢ J&t4 jadhdytysilman sisdén- ja ulosmenoaukot vapaiksi ilmankiertoa varten

¢  Pida vahintdan 0,5 metrin etéisyys mahdollisista esteista

Ympariston lampdétila-alue tydolosuhteissa on -10 °C ... +40 °C, kuljetus- ja varastointiolosuhteissa -20 °C ... +55 °C.
Suhteellinen ilmankosteus: 50 %:iin asti 40 °C:ssa, 90 %:iin asti 20 °C:ssa

3.3 Kaasupuliot

A ILMOITUS

Sijoita kaasupullot vakaasti tasaiselle ja tukevalle alustalle.

Varmista, ettd kaasupullot eivat p4ddse putoamaan vahingossa: kiinnité turvahihna kaasupullon yldosaan. Ala koskaan
kiinnita turvahihnaa kaasupullon kaulaan.

Noudata kaasupullon valmistajan antamia turvallisuusmaarayksia.

(1=}
(=7}
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3.4 Yleisluontoisia tietoja

VAROITUS

¢ Jos kaynnistys suoritetaan korkeataajuuksisella kdynnistyslaitteella, maadoitusjohdon ja polttimen johdon
vélilla on pidettava vahintdan 30 cm etéisyys, jotta niiden vélille ei pddse syntyméan purkauksia.

¢ Kaapelinipun pituus ei saa olla yhteensa yli 30 metri4. Ala asetu koskaan hitsauskaapelien valiin. Liita
maadoituskaapeli tydstettdvaan kappaleeseen mahdollisimman I&helle hitsaus- tai leikkuualuetta.

¢ Kayttdkohteissa, joissa on useampia hitsaus/leikkauslahteitd, on toimittava siten, ettd kunkin [&hteen
kaapelinippu on vahintd&n 30 cm:n etédisyydella toisista.

¢ Kayttdkohteissa, joissa on useampia l&dhteitd, jokaisella virtaldhteelld on oltava oma kytkentd hitsaus/
leikkauskappaleeseen.Al4 yhdista koskaan useamman virtaldhteen maadoituksia.

¢ Asenna ja kdyta laitetta yksinomaan arvokilvessé ilmoitetun suojausluokituksen mukaisesti. Asennuksen
aikana on varmistettava, ettéd laitteen ympaérille j44 1 metrin tila, jotta jadhdytysilma péésee liikkumaan
vapaasti.

¢ Muiden kuin alkuperdisten lisévarusteiden kdyttdminen saattaa vaikuttaa haitallisesti virtaldhteen toimintaan
ja mahdollisesti koko jarjestelmdan; naissd tapauksissa valmistajan antama takuu sekd tdméan vastuu
raukeavat kokonaan hitsauksen/leikkauksen virtaldhteen osalta.

4 VIRTALAHTEEN KUVAUS

Tama laite on jatkuva tasavirtaldhde, joka on suunniteltu sahkda johtavien materiaalien (metallien ja metallisekoitusten)
leikkaamiseen plasmakaarileikkauksella.

Yhdessad polttimen kanssa se muodostaa tdysin mikroprosessorilla ohjatun yksikaasuisen (ilma tai typpi)
plasmaleikkausjarjestelman, joka kykenee tuottamaan maksimissaan virtaa, joka on 130 A (tuote 603), 110 A/100 A
@ U1=400/230 Vac (tuote 602), 70 A (tuote 601). . Kaikki prosessiparametrit (materiaali, kaasu ja virta) voidaan valita
nadytoltd ja valinnasta riippuen ilmoitetaan automaattisesti kaasun optimaalinen paine.

Valittavissa on erilaisia kuluvia materiaaleja leikkuuvirran mukaisesti; ne on kalibroitu ja testattu maksimaalisen
leikkuulaadun saavuttamiseksi.

41 Etunakyma, takandkyma ja sivundkyma
(Kuva 4.1, 4.1/a, 4.1/b, 4.1/c, 4.1/d, 4.1/e)

A) Virtakaapeli

B) Sy6ton katkaisin

C) Kaasun sy¢ttoliitos

(kierre 1/4" kaasu naaras)

D) Syéttokaasun paineen sdaténuppi
E) Kondenssin keruuastia

F) Kayttoliittyman liittimet (tilauksesta, tuote 502)
G) Maadoituskaapelin kytkentdkohta

H) Leikkuuparametrien valinta- ja saaténuppi

J) Polttimen kiinte& liitos

M) Polttimen siirrettava liitos

N) Naytto leikkuuparametrien ja muiden tietojen ndyttda varten
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5 KAYTTOONOTTO
5.1 Pakkauksesta purkaminen ja sijoittaminen

Virtaldhteen paino on ilmoitettu teknisten tietojen taulukossa. Kaytd ilmoitettujen tietojen mukaisia nosto- ja
siirtolaitteita.

Virtalahde ottaa ilmaa takaosasta ja poistaa sen etuosan ritildistd. Aseta virtalahde niin, ettd eteen jaa laaja
ilmanvaihtoalue. Jat& vahintdan 1 m:n etéisyys seiniin.

Al4 sijoita virtaldhdett4 pinoon tai aseta painoja sen paille.

Aseta virtaldhde mahdollisimman tasaiselle alustalle, jonka kaltevuus ei joka tapauksessa ole yli 10°.

5.2 Polttimen asennus

Kun siirrettava liitos M on kiinnitetty kiintedan liitokseen J, kierra liitoksen rengasmutteri M loppuun asti ilmavuotojen
ehkaisemiseksi, silla ne saattaisivat vaikuttaa haitallisesti toimintaan.
Al vahingoita virtatulppaa alaka taivuta siirrettdvéan litoksen koskettimia M .

5.3 Virtaldhteen liitannat

Ainoastaan ammattitaitoinen henkilé saa asentaa laitteen. Kaikki liitdnnat tulee tehda voimassa olevien
standardien ja taysin tyésuojelulain (standardi CEl 26-36 /IEC60974-9) mukaisesti .

Liitd kaasuletku liittimeen C ja varmista, etta jarjestelman virtaus ja paine soveltuvat kaytetylle polttimelle.
Jos ilmaa sydtetdan paineilmapullosta, pullossa tulee olla paineensdadin. Alad koskaan liita paineilmapulloa suoraan
laitteen paineenalentimeen. Paine saattaa ylittaa paineenalentimen kapasiteetin ja aiheuttaa rajahdyksen.

Kytke virtakaapeli A: kaapelin keltavihrea johdin tulee kytked jarjestelmén toimivaan maadoitusnapaan. Muut johtimet
tulee kytked sahkdverkkoon kytkimelld, joka tulee pyrkié sijoittamaan lahelle leikkausaluetta nopeaa sammutusta varten
hététilassa.

Vikavirtakytkimen tai kytkimeen sarjaan liitettyjen sulakkeiden tehon tulee vastata koneen todellista virrankulutusta
(neff) leikkauksen aikana.

Todellinen virrankulutus I1eff max [6ytyy konekilven arvoista saatavilla olevan sédhkéjannitteen U1 kohdalta.

Jos kaytét jatkojohtoa, sen lapimitan tulee sopia suurimmalle sallitulle virrankulutukselle 11eff max.
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6 KAYTTO

Kun laite kdynnistetaan virtalahteen takapaneelissa olevasta katkaisimesta B , naytélla N nakyy:

-_'—H—-
b T e W—
®

welding“cutting

PLASMA iQC
Release 001 (Mar 11 2024)

Kuva 6
¢ virtalahteen linjan nimi
¢ virtalahteen laiteohjelmiston versio ja julkaisupdivimaara

Muutaman sekunnin kuluttua naytélla N nakyy paanayttésivu tunnistetun polttimen mukaisesti:
¢ MAR (ks. kapp. 6.1) tai
¢ DAR (ks. kapp. 6.2)

6.1 Polttimet CP180C MAR / CP 71C MAR

& 1.65mm MAX

o3 130 A 1. HS

ov
MIN

CP180C MAR

[ o | e [ 7 | 8 |

Kuva 6.1

Eri kohdat valitaan kiertdmalla nuppia H; néita ovat:

Prosessin tyyppi

Materiaalin tyyppi

Leikkauskaasu

Toimintavirta

Toimintapaine

Virtaldhteen tila

Asetukset

Virtaldhteen tiedot

. Polttimen tiedot

Muokkaustilaan siirrytaan painamalla lyhyesti nuppia H valitusta kohdasta (tausta muuttuu valkoiseksi). Valintatilaan
palataan painamalla nuppia uudelleen. Laitteiston ensimmaisella kayttédnottokerralla on valittava tietyt parametrit
kohdasta (7) Asetukset (Settings).

CoNoOOA~A®N =
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6.1.1 Asetukset (Settings)

Settings

Parameter Selection

Modbus Configuration (RS485) >

Factory Reset >

Languages English

Kuva 6.1.1
Suorita sitten seuraavat:
¢ Parametrien valinta (Parameter Selection)
— Paneeli (Panel): jos asetuksia halutaan hallinnoida virtaldhteen naytdsta nupilla H
— Modbus: jos virtaldhteen asetuksia halutaan hallinnoida Modbus — RS485-vaylan kautta (t&han tarvitaan
tuotesetti 502 ja on asetettava Modbusin konfigurointi (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
¢ Palautus (Factory reset): tehdasasetusten palautus
¢+ Kieli (Language): valitse haluttu kiel

6.2 Polttimet CP180C DAR / CP71C DAR

1 2 3 4 5
CUT o Air 12 mm 111-130A
Steel

Z 1.65mm MAX

03 130 A }...

ov

Kuva 6.2

Eri kohdat valitaan kiertamalla nuppia H; néita ovat:

Prosessin tyyppi

Materiaalin tyyppi

Leikkauskaasu

Materiaalin paksuus

Tydvirran alue

Toimintavirta

Toimintapaine

Prosessin parametrit

. Virtaldhteen tila

10. Asetukset

11. Virtaldhteen tiedot

12 Polttimen tiedot

Muokkaustilaan siirrytdan painamalla lyhyesti nuppia H valitusta kohdasta (tausta muuttuu valkoiseksi). Valintatilaan
palataan painamalla nuppia uudelleen. Laitteiston ensimmaiselld kadyttdonottokerralla on valittava tietyt parametrit
kohdasta (10) Asetukset (Settings).
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6.21 Asetukset (Settings)

Settings
Parameter Selection

Robot Interface

Modbus Configuration (RS485)

Factory Reset

Languages English

Kuva 6.2.1
Suorita sitten seuraavat:
¢ Parametrien valinta (Parameter Selection)
— Paneeli (Panel): jos asetuksia halutaan hallinnoida virtaldhteen naytdsta nupilla H
— Modbus: jos virtaldhteen asetuksia halutaan hallinnoida Modbus — RS485-vayldn kautta (t&han tarvitaan
tuotesetti 502 ja on asetettava Modbusin konfigurointi (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
— Liitin (Connector): jos virtaldhteen asetuksia halutaan hallinnoida CNC-liittimen signaaleilla
¢ Robot-kayttolittyma (Robot Interface): ks. kuva 6.2.1/a ja vastaava kuvaus
¢ Palautus (Factory reset): tehdasasetusten palautus
¢ Kieli (Language): valitse haluttu kiel

Robot Interface

Max Qutput Voltage
Full Scale Arc Voltage
Voltage Divider

Test Mode

Kuva 6.2.1/a

Suorita sitten seuraavat:

¢ Robot-kayttoliittyma (Robot Interface)
Maksimi I&ht6jannite (Max Output Voltage) Vmax: suurin kdytettévissa oleva jannitearvo CNC-liittimen, tuote
502 nastoissa. Asetettavissa olevat arvot: 2,0 = 10,0 V
Kaaren jannitteen asteikko (Full Scale Arc Voltage) Vfs: kaaren jannitteen arvo vastaa jannitteen maksimiarvoa
CNC-liittimen, tuote 502 nastoissa. Asetettavissa oleva arvo: 100 +~ 400 V.
Jannitteen jakaja (Voltage Divider): kaaren jannitteen jakaja, joka on saatu arvona Vfs/Vmax. Asetettavissa
oleva arvo: 20.0:1 + 80.0:1
Testitila (Test Mode): kayttoliittymasetin tuote 502 testitila, jota tarvitaan jannitteen mitan kalibrointiin virroittimessa
/ CNC:ssa. Laht66n asetetaan jannitearvo, joka vastaa kaaren jénnitettd 125 V. START-komento annetaan siirretyn
kaaren ulostulossa virtalahdettd kdynnistamétta.
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7 TEKNISET TIEDOT

PLASMA iQC 130 T - TUOTE 603

Verkkojannite (U1)

3x208V | 3x220V | 3x230V | 3x400V | 3x440V

Verkkojannitteen toleranssi (U1) +10%
Verkkotaajuus 50/60 Hz
Verkkosulake (viivastetty laukeaminen) 50 A 32 A
N&ennaisteho 22,4 KA 60%

16,4 kVA 100% 21,9 kVA 100%
Verkkoliitdntd Zmax 0,063 Q
Tehokerroin (cosd) 0,99
Leikkausvirran alue 10+ 130 A

Leikkausvirta 10 min / 40 °C (IEC60974-1)

130 A - 132V 60%

105 A - 122V 100% 130 A - 132V 100%

Poltin Cebora CPXXX

CP71C - CP180C

Leikkausvirta (12) 130 A
Leikkausjannite (U2) 160V
Ensidvirta maks. (11) 73 A 70 A 68 A 38 A 35A
Maks. ndennéisteho 26 kVA
Hydtykerroin 90%
Tehonkulutus joutotilassa (idle state) 38 W
Sé&hkdmagneettinen yhteensopivuusluokka A
Ylijanniteluokka I
Saastutusluokka (IEC 60664-1) 3
Suojausluokitus IP23S
Jaahdytystyyppi AF
Kayttélampatila -10°C =40 °C
Kuljetus- ja varastointilampétila -25°C +55°C

Merkki ja sertifioinnit

CE UKCAEAC S

Mitat PxSxK

316 mm x 708 mm x 555 mm

Nettopaino

50 kg

Virtaldhteeseen voidaan sy6ttaa virtaa moottorigeneraattoreilla, joiden teho on suurempi tai yhté suuri kuin 35 kVA.
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PLASMA iQC 110 T - TUOTE 602

Verkkojannite (U1)

3x208/V | 3x220/V | 3x230/V

3x400/V | 3x440/V

Verkkojannitteen toleranssi (U1)

+10%

Verkkotaajuus

50/60 Hz

Verkkosulake (viivastetty laukeaminen)

40 A

25A

Naennaisteho

14 kVA 50%

12,1 kKVA 60%

16,2 kKVA 60%

10,3 kVA 100%

14,3 kVA 100%

Verkkoliitanta Zmax

0,146 Q

Tehokerroin (coso)

0,99

Leikkausvirta 10 min / 40 °C (IEC60974-1)

100 A - 120V 50%

90 A-116V 60%

110 A - 124V 60%

80 A-112V 100%

100 A - 120V 100%

Tyhjékayntijannite (U0) 282 + 316 V 273 + 297V
Poltin Cebora CPXXX CP71C - CP180C

Leikkausvirta (12) 100 A 110 A
Leikkausjannite (U2) 155V 155V
Ensidvirta maks. (I1) 55 A 52 A 50A 31A 28 A
Maks. néennaisteho 19,8 kVA 21,4 kKVA
Hyodtykerroin 91 %

Tehonkulutus joutotilassa (idle state) 34 W
Sahkoémagneettinen yhteensopivuusluokka A

Ylijanniteluokka I

Saastutusluokka (IEC 60664-1) 3

Suojausluokitus IP23S

Jaéhdytystyyppi AF

Kéayttélampdtila -10°C +40°C

Kuljetus- ja varastointilampdtila -25°C +55°C

Merkki ja sertifioinnit

CE UKCA EAC S

Mitat PxSxK

232 mm x 708 mm x 477 mm

Nettopaino

39 kg

Virtaldhteeseen voidaan sy6ttaa virtaa moottorigeneraattoreilla, joiden teho on suurempi tai yhté suuri kuin 26 kVA.
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PLASMAiIQC 70 T - TUOTE 601

Verkkojannite (U1) 3x400/V 3x440/V
Verkkojénnitteen toleranssi (U1) +10%
Verkkotaajuus 50/60 Hz
Verkkosulake (viivastetty laukeaminen) 16A
N&ennaisteho 97T KVATO%
8,3 kVA 100%
Verkkoliitdntd Zmax 0,157 Q
Tehokerroin (cosd) 0,99
Leikkausvirran alue 10+70A
Leikkausvirta 10 min / 40 °C (IEC60974-1) 70 A~ 108V 60%
60 A - 104V 100%
Tyhjékayntijannite (U0) 281 + 306 V
Poltin Cebora CPXXX CP71C
Leikkausvirta (12) 70 A
Leikkausjannite (U2) 150V
Ensidvirta maks. (I1) 19A 17 A
Maks. ndennéisteho 13,1 kVA
Hyotykerroin 91 %
Tehonkulutus joutotilassa (idle state) 33 W
Sahkoémagneettinen yhteensopivuusluokka A
Ylijanniteluokka i
Saastutusluokka (IEC 60664-1) 3
Suojausluokitus IP23S
Jaéhdytystyyppi AF
Kéayttélampdtila -10°C +40°C
Kuljetus- ja varastointilampdtila -25°C +55°C

Merkki ja sertifioinnit

CE UKCA EAC S

Mitat PxSxK

232 mm x 562 mm x 477 mm

Nettopaino

24,5 kg

Virtaldhteeseen voidaan sy6ttda virtaa moottorigeneraattoreilla, joiden teho on suurempi tai yhtéa suuri kuin 19 kVA.
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Denne manualindgéariden samlede dokumentation og er kun geeldende sammen med falgende deldokumenter,
der kan findes i afsnittet Assistenza-Documentazione (assistance-dokumentation) pd hjemmesiden welding.
cebora.it

3301151 Generelle anvisninger
3301329 Stromkildemanual

VIGTIGT - Fer man anvender apparatet, skal man omhyggeligt leese og forstd anvisningerne i manualen Generelle
anvisninger kode 3301151 og i denne manual.
Denne manual skal altid opbevares til senere brug pa det sted, hvor apparatet anvendes.

Apparatet ma udelukkende anvendes til svejse- og skeerearbejde. Undlad at anvende dette apparat til opladning af
batterier, optoning af ror eller igangsaetning af motorer.

Dette apparat m& kun installeres, anvendes, vedligeholdes og repareres af erfarne, uddannede medarbejdere. Med
erfarne medarbejdere menes personer, der er i stand til at vurdere den tildelte arbejdsopgave og genkende eventuelle
risici takket veere deres faglige uddannelse, viden og erfaring.

Ansvaret forbundet med driften af dette anlaeg er udtrykkeligt begreenset til anleeggets funktion. Fabrikanten fraskriver
sig udtrykkeligt ethvert andet, yderligere ansvar.

Hvilken som helst anvendelse, der afviger fra disse udtrykkelige anvisninger og som sker p& en anden made eller en
made, der strider mod anvisningerne i denne udgivelse, betragtes som uhensigtsmaessig. Fabrikanten fralaegger sig
hvilket som helst ansvar i tilfaelde af uhensigtsmaessig anvendelse, der kan forarsage personulykker og eventuelle
funktionsforstyrrelser i anlaegget.

Brugeren accepterer denne ansvarsfraskrivelse, nar anlaegget seettes i drift.

Fabrikanten har hverken mulighed for at kontrollere, om denne instruktionsmanual overholdes, eller apparatets
installations-, drifts-, anvendelses- og vedligeholdelsesforhold og -metoder, der fremgar af instruktionsmanual
3301151.

Overhold de geeldende bestemmelser vedrgrende forebyggelse af ulykker og den gaeldende lovgivning i landet, hvor
apparatet installeres (f.eks. IEC EN 60974-4 og IEC EN 60974-9).

Forkert udferelse af installationen kan medfere materielle skader og dermed personskader. Fabrikanten fralaegger sig
derfor ethvert ansvar for skader, tab og omkostninger, der skyldes eller pa hvilken som helst made kan forbindes med
forkert installation, fejlfunktion eller uhensigtsmaessig anvendelse og vedligeholdelse.

Derfor fralaegger producenten sig ethvert ansvar for funktionsfejl eller skader, bade pa egne svejse-/skeerestromkilder
og pa anlaeggets komponenter, der skyldes forkert installation.

Svejse-/skeerestromkilden er i overensstemmelse med de standarder, der er angivet pa selve stramkildens typeskilt.
Det er tilladt at anvende svejse-/skeerestramkilden indbygget i automatiske eller halvautomatiske anleeg.

Det pahviler anlaeggets installater at undersgge, om alle de komponenter, der anvendes i anlaegget, er fuldsteendigt
kompatible og fungerer korrekt.

Parallelforbindelse af to eller flere stramkilder er ikke tilladt uden foregaende skriftlig tilladelse fra producenten, der i
henhold til den gaeldende lovgivning pa& produktmateriale- og sikkerhedsomradet vil fastsastte fremgangsmaéaderne og
betingelserne for den anvendelse, der anmodes om.

© CEBORA S.p.A.

Ophavsretten til denne brugsanvisning tilfalder fabrikanten.

Indholdet i dette dokument offentliggoes med forbehold for aendringer.

Det er forbudt at kopiere eller gengive indholdet og illustrationerne i hvilken som helst form og med hvilket som helst
middel.

Deterforbudtatdistribuere og offentliggereindholdetogillustrationerne yderligere udenen skriftligforhdndsgodkendelse
fra producenten.
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1 SYMBOLER

A BEMARK Angiver en situation med potentiel fare, der vil kunne forarsage alvorlige personskader.
PAS PA Angiver en situation med potentiel fare, der kan forarsage lettere personskader og
materielle skader pa anlaegget, hvis anvisningerne ikke overholdes.

ADVARSEL! Giver brugeren vigtige oplysninger, hvis tilsideszettelse kan forarsage skader pa udstyret

ANVISNING Procedure, der skal felges for at opna en optimal anvendelse af apparatet.

Alt efter feltets farve kan arbejdet indebaere en situation af typen: FARE, BEMZARK, PAS PA, ADVARSEL eller
ANVISNING.

2 ADVARSLER

For man pabegynder handtering, udpakning, installation og anvendelse af svejse-/skaerestromkilden, er
det obligatorisk at lzese manualen Generelle anvisninger, kode 3301151.

21 Lgftning og transport

Hvad angér fremgangsmaderne ved lgft og transport, jaevnfer manualen Generelle anvisninger, kode 3301151

3 INSTALLATION

A BEM/ERK

Installation af maskinen skal udferes af kvalificeret personale. Alle tilslutninger skal udferes i overensstemmelse
med de gaeldende standarder og ved overholdelse af alle forskrifter til forebyggelse af ulykker (standarderne CEl
26-36 og IEC/EN 60974-9).

3.1 Forbindelse til nettet

A BEM/ZERK

Tilslutning af apparater med hgj speending til nettet kan have negative folger for netforsyningens kvalitet. For at
overholde IEC 61000-3-11 og IEC 61000-3-12 kraeves der maske linjeimpedansveerdier, der er lavere end Zmax
opfart pa tabellen med tekniske data. Det pahviler installataren eller brugeren at sikre, at apparatet forbindes til en
linje med korrekt impedans. Det anbefales at rette henvendelse til det lokale energiselskab.
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¢ Kontrollér at netspaendingen svarer til maerkespaendingen angivet pa svejse-/skeerestromkildens typeskilt.
Forbind et stik med en ydeevne, der passer til stramforbruget 11, der er angivet pa typeskiltet. Serg for, at
den gul-grgnne stromleder er forbundet til stikkets jordkontakt.

¢ Hvis der anvendes netforsyningsforlaengerledninger, skal forsyningskablerne have et passende tvaersnit.
Undlad at anvende forleengerledninger, der er leengere end 30 m.

¢ Det er strengt ngdvendigt kun at anvende apparatet, safremt det er forbundet til et forsyningsnet med en
jordleder.

¢ Anvendelse af apparatet, hvis det er forbundet til et net uden jordleder eller et stik, der ikke er forsynet
med en kontakt til denne leder, skal betragtes som meget alvorlig skadeslashed. Fabrikanten fraleegger sig
ethvert ansvar for personskader eller materielle skader, der matte opsta som felge deraf.

¢ Brugeren har pligt til med jeevne mellemrum at lade en fagleert elektriker kontrollere, om anlaeggets og
apparatets jordleder fungerer upéklageligt.

3.2 Forhold i omgivelserne og opbevaringsforhold

Apparatet ma udelukkende installeres og aktiveres pa et egnet, stabilt og plant underlag, og ikke udenders. Brugeren
skal forvisse sig om, at grunden er plan og skridsikker, samt at der er tilstraskkelig belysning pa arbejdsstedet. Det
skal altid sikres, at apparatet anvendes pa sikker vis. Apparatet kan blive beskadiget af seerligt store meengder stov,
syre, gas eller korroderende agenser. Undga, at apparatet kommer i kontakt med store maengder reg, damp, olietdge
eller slibestov! Ved utilstraekkelig ventilering reduceres apparatets ydeevne, og der opstar skader pa det:

¢ Overhold de anbefalede forhold i omgivelserne

¢ Sorg for, at ind- og udstremningsdbningerne til kgleluften er frie

¢ Sorg for, at der er en afstand pa mindst 0,5 m til eventuelle hindringer

Interval for omgivende temperatur under drift fra -10°C til +40°C, under transport og opbevaring fra -20°C til +55°C.
Relativ luftfugtighed: op til 50 % ved 40 °C, op til 90 % ved 20 °C.

3.3 Gasflasker

A BEM/RK

Placér gasflaskerne stat pa en plan, fast overflade.

Sikr gasflaskerne mod haendelige fald: Fastger sikkerhedsbéndet averst pa gasflasken. Sikkerhedsbandet ma under
ingen omstaendigheder sasttes fast péa flaskens hals.

Overhold sikkerhedsanvisningerne fra gasflaskens fabrikant.
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3.4 Generelle oplysninger

ADVARSEL

¢ | tilfeelde af teendinger med hgjfrekvenstaendingsanordning skal jordkablet og breenderkablet holdes mindst
30 cm veek for at undga ladning mellem de to kabler.

¢ Kabelbundtets samlede leengde ma ikke overstige 30 m. Placér dig aldrig mellem svejsekablerne. Forbind
jordkablet til arbejdsemnet sa taet som muligt pa svejse- eller skeereomradet.

¢ Ved anvendelser med flere svejse-/skaerestremkilder skal man sgrge for, at hver stremkildes kabelbundt
befinder sig mindst 30 cm fra de andre.

¢ Ved anvendelser med flere stromkilder skal hver stramkilde have en egen forbindelse til svejse-/skaereemnet.
Jordkablerne til flere stromkilder ma aldrig la&egges sammen.

¢ Apparatet ma udelukkende installeres og anvendes i overensstemmelse med den beskyttelsesklasse, der
er angivet pa typeskiltet. Under installationen skal man sarge for, at der opretholdes 1 meters afstand rundt
om apparatet, s& koleluften kan stremme uhindret ind og ud.

¢ Huvis der anvendes ikke-originalt tiloeher, seettes stramkildens funktionsdygtighed og méaske hele systemets
intakthed pa spil, hvilket vil medfere bortfald af enhver form for garanti og ansvar for stremkilden fra svejse-/
skeerestromkildeproducentens side.

4 BESKRIVELSE AF STRGMKILDEN

Dette apparat er en jeevnstromstromkilde, der er beregnet til skaering af stromledende materialer (metaller og
legeringer) med en plasmabueprocedure.

Sammen med breenderen udger det et komplet anlaeg til plasmaskaering med én gasart (luft eller nitrogen), fuldsteendigt
styret af en mikroprocessor, i stand til at levere en maks. strom p& 130 A (art. 603), 110 A/100 A @ U1=400/230 Vac
(art. 602), 70 A (art. 601). Alle procesparametre (materiale, gas og strem) kan veelges via displayet, og pa baggrund af
disse valg angives det optimale gastryk automatisk.

Afhaengigt af skaerestrommen findes der forskellige sliddelssast, der er kalibrerede og testede for at opna den hgijst
mulige skaerekvalitet.

41 Set forfra, bagfra og fra siden
(Fig. 41, 41/a, 41/b, 41/c, 41/d, 4.1/e)

A) Stromforsyningskabel

B) Streamafbryder

C) Samlestykke til gasforsyning

(gevind 1/4" gas hun)

D) Drejeknap til regulering af gasforsyningstrykket
E
F
G
H

) Opsamlingsbeholder til kondens

) Graensefladekonnektorer (ekstraudstyr art. 502)
) Stik til jordkabel

) Drejeknap til valg og regulering af skaereparametrene
J) Fast samlestykke til braender

M) Mobilt samlestykke til braender

N) Display til visning af skeereparametre og andet
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5 IBRUGTAGNING
5.1 Udpakning og placering

Stremkildens vaegt er angivet pa tabellen med tekniske data. Derfor skal der benyttes passende udstyr til loft og
transport.

Stremkilden har et luftindtag pa bagsiden og luften sendes ud gennem ristene pa forsiden. Placér stromkilden saledes,
at der er et stort ventilationsomrade omkring den, og serg for at der er min. 1 meter til eventuelle veegge.

Stabl ikke stramkilden oven p& andre genstande, og undgé at placere andre objekter oven pa den.

Placér stremkilden pa et forholdsvist plant underlag (haeldningen ma under ingen omsteendigheder overstige 10°)

5.2 Montering af braender

Efter at have isat det mobile samlestykke M i det faste samlestykke J, skal man skrue klemringen p& samlestykke M
helt i bund for at forhindre luftudslip, der kan forringe den gode funktion.
Beskadig ikke stramfaringstappen, og bgj ikke det mobile samlestykke M’s stikben.

5.3 Stromkildens forbindelser

Installation af maskinen skal udfores af kvalificeret personale. Alle tilslutninger skal vaere i overensstemmelse
med de galdende normer og realiseres i fuld overensstemmelse med lovgivhingen om forebyggelse af
arbejdsskader (standard CEI 26-36/IEC 60974-9) .

Forbind gasforsyningen til samlestykke C og serg for at sikre, at anlaegget er i stand til at levere den nedvendige
kapacitet og tryk til den anvendte braender.

Hvis luftforsyningen kommer fra en trykluftsgasflaske skal denne veere udstyret med en trykregulator. Man ma
aldrig tilslutte en trykluftsgasflaske direkte til maskinens trykreduktion. Trykket vil kunne overstige
trykreduktionsenhedens kapacitet og derfor eksplodere.

Tilslut forsyningskablet A: Kablets gul/grenne leder skal forbindes med et effektivt jordstik p& anleegget. De resterende
ledere skal forbindes med forsyningslinjen ved hjeelp af en afbryder, der sa vidt muligt er placeret i neerheden af
skeereomradet for at muliggere hurtig slukning i nedsituationer.

Sterrelsen pa den termomagnetiske afbryder eller sikringerne, der er serieforbundet med afbryderen, skal modsvare
apparatets streamforbrug I1eff max under skeeringen.

Stremforbruget I1eff max kan udledes p& baggrund af meerkedataene, som er angivet pa apparatet med hensyn til den
tilgeengelige forsyningsspaending U1.

Eventuelle forlaengerledninger skal have et tveersnit, der er tilpasset stramforbruget I1eff max.
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6 ANVENDELSE

Nar apparatet teendes péa afbryderen B pa panalet bag pa stramkilden, viser display N:

-_'—H—-
b T e W—
&

welding“cutting

PLASMA iQC

Release 001 (Mar 11 2024)

Fig. 6
¢ navn pa stremkildelinjen
¢ stromkildefirmwarens version og udgivelsesdato

Efter et par sekunder viser displayet N hovedskaermbilledet alt efter den registrerede braender:
¢ MAR (se afs. 6.1) eller
¢ DAR (se afs. 6.2)

6.1 Braender CP180C MAR / CP 71C MAR

Z 1.65mm MAX
130 A ¢t
& 6.0 bar
ov
]

MIN

CP180C MAR

Fig. 6.1

De forskellige elementer kan vaelges med drejeknappen H, deriblandt:
Procestype

Materialetype

Skeaeregas

Arbejdsstrom

Arbejdstryk

Stregmkildens tilstand

Indstillinger

Information om stremkilden

Information om braenderen

CoNoOO AN~

Tryk kort pa drejeknappen H pa det valgte punkt for at ga ind i aendringstilstanden (baggrunden bliver hvid). Tryk pa
den igen for at ga tilbage til valgtilstanden. Nar anleegget seettes i drift, er det nedvendigt at indstille nogle parametre
i punkt (7) Indstillinger (Settings).
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6.1.1 Indstillinger (Settings)
Settings

Parameter Selection

Modbus Configuration (RS485) -

Factory Reset >

Languages English

Fig. 6.1.1
Foretag derefter folgende indstillinger:

¢ Parametervalg (Parameter Selection)
— Panel (Panel): Hvis du gnsker at eendre indstillingerne via stremkildens display ved hjeelp af drejeknappen H
— Modbus: Hvis du gnsker at administrere stramkildens indstillinger via Modbus — RS485 (i s& fald er der behov
for saettet med kode 502, og Konfiguration af Modbus (Modbus Configuration) (RS485) skal indstilles = ON)
¢ Gendannelse (Factory reset): gendannelse af fabriksindstillingerne
¢ Sprog (Language): veelg det enskede sprog

6.2 CP180C DAR / CP71C DAR braendere

1 2 3 4 5

CUT o Air 12 mm 111-130A
Steel

Z 1.65mm MAX

03 130 A }...

ov

Fig. 6.2

De forskellige elementer kan veelges med drejeknappen H, deriblandt:
Procestype

Materialetype

Skaeregas
Materialetykkelse
Arbejdsstrominterval
Arbejdsstrom

Arbejdstryk
Procesparametre

. Strgmkildens tilstand

10. Indstillinger

11. Information om stremkilden
12 Information om braenderen

CRNOOTRWN =

Tryk kort pa drejeknappen H péa det valgte punkt for at ga ind i eendringstilstanden (baggrunden bliver hvid). Tryk pa
den igen for at g4 tilbage til valgtilstanden. Nar anleegget seettes i drift, er det nedvendigt at indstille nogle parametre
i punkt (10) Indstillinger (Settings).
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6.2.1 Indstillinger (Settings)

Settings
Parameter Selection

Robot Interface

Modbus Configuration (RS485)

Factory Reset

Languages English

Fig. 6.2.1
Foretag derefter folgende indstillinger:

¢ Parametervalg (Parameter Selection)
— Panel (Panel): Hvis du gnsker at eendre indstillingerne via stremkildens display ved hjeelp af drejeknappen H
— Modbus: Hvis du ensker at administrere stremkildens indstillinger via Modbus — RS485 (i sa fald er der behov

for saettet med kode 502, og Konfiguration af Modbus (Modbus Configuration) (RS485) skal indstilles = ON)

— Konnektor (Connector): Hvis du @nsker at styre stremkildens indstillinger via CNC-konnektorsignaler

¢ Robotgreenseflade (Robot Interface): se Fig.6.2.1/a og tilh@rende forklaring

¢ Gendannelse (Factory reset): gendannelse af fabriksindstillingerne

¢ Sprog (Language): veelg det enskede sprog

Robot Interface

Max Qutput Voltage
Full Scale Arc Voltage
Voltage Divider

Test Mode

Fig. 6.2.1/a
Foretag derefter folgende indstillinger:
¢ Robotgreenseflade (Robot Interface)

- Maksimal udgangsspeending (Max Output Voltage) Vmax: Maksimal spaendingsvaerdi tilgeengelig pd CNC-
konnektorstikbenene, art. 502. Indstillelige veerdier: 2.0 + 10.0 V

— Buespaending i fuld skala (Full Scale Arc Voltage) Vfs: Buespaendingsveerdi svarende til maks. spaendingsveerdi
tilgeengelig p& CNC-konnektorstikbenene, art.502. Indstillelig veerdi: 100 + 400 V.

— Reduktionsforhold (Voltage Divider): Buespaendingens reduktionsforhold opnéet som Vfs/Vmax. Indstillelig
veerdi: 20.0:1 + 80.0:1

- Testtilstand (Test Mode): Testtilstand for greensefladesaet art. 502, nyttig til kalibrering af spaendingsmaling i pantograf/
CNC. Ved udgangen indstilles der en spaendingsvaerdi svarende til en buespaending pé 125 V. START-kommandoen
gengives pa den overforte bues udgang, uden at man behgver teende for stremkilden.
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7 TEKNISKE DATA

PLASMA iQC 130 T - Art. 603

Netspaending (U1)

3x208V | 3x220V | 3x230V | 3x400V | 3x440V

Netspaendingstolerance (U1) +10 %
Netfrekvens 50/60 Hz
Netsikring (med forsinket virkning) 50 A 32 A
Tilsyneladende effekt 22,4 KVA 60%
16,4 kVA 100% 21,9 kVA 100%

Forbindelse til nettet Zmax 0,063 Q
Effektfaktor (cosd) 0,99
Skeerestromomrade 10+ 130A
Skaerestrem 10 min/40°C (IEC60974-1) 190 A - 132V 60%

105 A - 122V 100% 130 A - 132V 100%
Cebora CPXXX breender CP71C - CP180C
Skeerestrem (12) 130 A
Skeerespaending (U2) 160V
Maks. primaerstrom (1) 73 A 70 A 68 A 38 A 35A
Tilsyneladende maks. effekt 26 kVA
Ydelse 90%
Effektforbrug i inaktiv tilstand (idle state) 38 W
Elektromagnetisk kompatibilitetsklasse A
Overspeendingsklasse I
Forureningsgrad (IEC 60664-1) 3
Beskyttelsesgrad IP23S
Afkelingstype AF
Driftstemperatur -10°C - 40°C
Transport- og lagringstemperatur -25°C - 55°C

Varemaerke og certificeringer

CE UKCAEAC S

Mal LxBxH

316 mm x 708 mm x 555 mm

Nettoveegt

50 kg

Stremkilden kan fedes ved hjaelp af en motorgenerator med en spaending lig med eller hgjere end 35 kVA.

3301350/B-DA




PLASMA iQC 110 T - Art. 602

Netspaending (U1)

3x208V | 3x220V | 3x230V | 3x400V | 3x440V

Netspaendingstolerance (U1) +10 %
Netfrekvens 50/60 Hz
Netsikring (med forsinket virkning) 40 A 25A
14 kVA 50%
Tilsyneladende effekt 12,1 kVA 60% 16,2 kVA 60%
10,3 kVA 100% 14,3 kVA 100%
Forbindelse til nettet Zmax 0,146 Q
Effektfaktor (coso) 0,99
100 A - 120V 50%
Skeerestrom 10 min/40°C (IEC60974-1) 90 A- 116V 60% 110 A - 124V 60%
80 A-112V 100% 100 A- 120V 100%
Tomgangsspanding (UO) 282 =316 V 273 =297V
Cebora CPXXX breender CP71C - CP180C
Skaerestrom (12) 100 A 110 A
Skeaerespaending (U2) 155V 155V
Maks. primeerstrgm (1) 55 A 52 A 50 A 31A 28 A
Tilsyneladende maks. effekt 19,8 kVA 21,4 kVA
Ydelse 91 %
Effektforbrug i inaktiv tilstand (idle state) 34 W
Elektromagnetisk kompatibilitetsklasse A
Overspandingsklasse Il
Forureningsgrad (IEC 60664-1) 3
Beskyttelsesgrad IP23S
Afkalingstype AF
Driftstemperatur -10°C - 40°C
Transport- og lagringstemperatur -25°C - 55°C

Varemaerke og certificeringer

CE UKCAEAC S

Mal LxBxH

232 mm x 708 mm x 477 mm

Nettoveegt

39 kg

Stremkilden kan fedes ved hjaelp af en motorgenerator med en spaending lig med eller hgjere end 26 kVA.
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PLASMA iQC 70 T - Art. 601

Netspaending (U1) 3x400 V 3x440V
Netspaendingstolerance (U1) +10 %

Netfrekvens 50/60 Hz

Netsikring (med forsinket virkning) 16A

Tilsyneladende effekt

9,7 kVA 70%

8,3 kVA 100%

Forbindelse til nettet Zmax 0,157 Q
Effektfaktor (cosd) 0,99
Skeerestromomrade 10+70A
Skaerestrem 10 min/40°C (IEC60974-1) 70 A~ 108V 60%
60 A - 104V 100%
Tomgangsspanding (UO) 281 = 306V
Cebora CPXXX breender CP71C
Skeerestrem (12) 70 A
Skeerespaending (U2) 150V
Maks. primaerstrom (1) 19A 17 A
Tilsyneladende maks. effekt 13,1 kVA
Ydelse 91 %
Effektforbrug i inaktiv tilstand (idle state) 33 W
Elektromagnetisk kompatibilitetsklasse A
Overspeendingsklasse i
Forureningsgrad (IEC 60664-1) 3
Beskyttelsesgrad IP23S
Afkalingstype AF
Driftstemperatur -10°C - 40°C
Transport- og lagringstemperatur -25°C - 55°C

Varemaerke og certificeringer

CE UKCAEAC S

Mal LxBxH

232 mm x 562 mm x 477 mm

Nettoveegt

24,5 kg

Stremkilden kan fedes ved hjaelp af en motorgenerator med en spaending lig med eller hgjere end 19 kVA.
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BEKNOPTE INSTALLATIE- EN GEBRUIKSAANWIJZING

Vertaling van de originele instructies

2.1

3.1

3.2
3.3
3.4

4.1

5.1
5.2
5.3

6.1
6.1.1

6.2
6.2.1

SAMENVATTING
153 111 = 10 125
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Deze handleiding is een onderdeel van de documentatie en is uitsluitend geldig in combinatie met de volgende
documenten die geraadpleegd kunnen worden in het deel Assistentie, Documentatie van de website welding.
cebora.it

3301151 Algemene waarschuwingen
3301329 Handleiding generator

BELANGRIJK - Lees en begrijp de aanwijzingen van de handleiding Algemene waarschuwingen art.3301151 en deze
handleiding voordat het apparaat in gebruik wordt genomen.
Bewaar deze handleiding voor naslag op de plaats van gebruik van het apparaat.

De apparatuur mag uitsluitend worden gebruikt voor lassen of snijbranden. Gebruik dit apparaat niet voor het opladen
van accu’s, het laten ontdooien van leidingen of het starten van motoren.

Uitsluitend ervaren en getraind personeel mag deze apparatuur installeren, gebruiken, onderhouden en repareren.
Ervaren personeel is personeel dat de toegewezen taken kan beoordelen en de mogelijk aanverwante gevaren kan
herkennen op basis van diens professionele scholing, ervaring en kennis.

De aansprakelijkheid verbonden aan de werking van deze installatie is uitsluitend beperkt tot de werking van de
installatie. Elke andere vorm van aansprakelijkheid is uitdrukkelijk uitgesloten.

Elke vorm van gebruik die afwijkt van hetgeen in deze handleiding is beschreven of verricht wordt op wijzen die afwijken
van of in tegenstrijd zijn met de aanwijzingen van deze uitgave, kan als oneigenlijk gebruik worden beschouwd. De
fabrikant acht zich niet aansprakelijk voor de gevolgen van een oneigenlijk gebruik die kunnen resulteren in persoonlijk
letsel of storingen aan de installatie.

Deze aansprakelijkheidsuitsluiting geldt op het moment dat de installatie door de gebruiker in gebruik gesteld wordt.

De fabrikant is niet in staat om de naleving van deze aanwijzingen, de installatiemethoden en -omstandigheden, de
werking, het gebruik en het onderhoud van het apparaat, beschreven in de handleiding Algemene waarschuwingen
art.3301151, te controleren.

Leef de voorschriften betreffende ongevallenpreventie en de normen die in het land van installatie van kracht zijn na
(bijvoorbeeld IEC EN 60974-4 en IEC EN 60974-9).

Een verkeerde installatie kan materiéle schade en persoonlijk letsel veroorzaken. De fabrikant acht zich daarom niet
aansprakelijk voor kosten, schade of verlies als gevolg van of die in een bepaalde mate verbonden zijn aan een
verkeerde installatie, een verkeerde werking, of een verkeerd gebruik en onderhoud.

De fabrikant acht zich niet aansprakelijk voor schade/storingen aan de las-/snijbrandgeneratoren of componenten van
de installatie die voortvloeien uit een onjuiste installatie.

De las- of snijbrandgenerator stemt overeen met de normen die op het plaatje met technische gegevens van de
generator zijn vermeld.

De las- of snijbrandgenerator mag worden gebruikt in automatische of semiautomatische installaties.

De installateur van de installatie moet de volledige compatibiliteit en de correcte werking controleren van alle
componenten die in de installatie worden gebruikt.

Zonder schriftelijke toestemming van de fabrikant is de parallelle verbinding van twee of meer generatoren niet
toegestaan. De fabrikant zal de methode en de omstandigheden van de vereiste toepassing bepalen en goedkeuren
in overeenstemming met de toepasselijke normen betreffende het product en de veiligheid.

© CEBORA S.p.A.

De auteursrechten van deze handleiding zijn eigendom van de fabrikant.

De inhoud wordt onder voorbehoud van wijzigingen gepubliceerd.

De verveelvoudiging en reproductie van de inhoud en illustraties in willekeurige vorm of wijze is verboden.

De herverdeling en publicatie van de inhoud en illustraties zonder schriftelijke toestemming van de fabrikant is
verboden.
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1 SYMBOLEN

A OPGELET Geeft een mogelijk gevaar aan dat ernstig persoonlijk letsel kan veroorzaken.

Geeft een mogelijk gevaarlijke situatie aan die matig persoonlijk letsel en materiéle
VOORZICHTIG
schade aan de apparatuur kan veroorzaken als deze wordt veronachtzaamd.

Voorziet de gebruiker van belangrijke informatie die schade aan de apparatuur zou
kunnen veroorzaken als ze veronachtzaamd wordt

WAARSCHUWING!

Procedures die opgevolgd moeten worden voor een optimaal gebruik van de

AANWIJZING
apparatuur.

Afhankelijk van de kleur van het kader kan de handeling een van de volgende situaties veroorzaken: GEVAAR,
OPGELET, VOORZICHTIG, WAARSCHUWING of AANWIJZING.

2 WAARSCHUWINGEN

Lees de handleiding Algemene waarschuwingen art. 3301151, voordat de las-/snijbrandgenerator wordt verplaatst,
uitgepakt, geinstalleerd en gebruikt.

21 Ophijsen en transport

Raadpleeg de handleiding Algemene waarschuwingen art. 3301151 voor het ophijsen en het transport.

3 INSTALLATIE

A OPGELET

Uitsluitend ervaren personeel mag de machine installeren. De aansluitingen moeten worden verricht in
overeenstemming met de van kracht zijnde normen en veiligheidswet (normen IEC 26-36 en IEC/EN60974-9).

3.1 Aansluiting op het elektriciteitsnet

A OPGELET

Door de aansluiting van apparaten met een hoog vermogen op het elektriciteitsnet kan de kwaliteit van het energie
van het elektriciteitsnet worden benadeeld. Voor de overeenstemming met de voorschriften van IEC 61000-3-11
en IEC 61000-3-12 kunnen impedantiewaarden voor de lijn vereist zijn die lager zijn dan de Zmax-waarde die in de
tabel met technische gegevens is gegeven. De installateur of gebruiker moet zich ervan verzekeren dat het apparaat
is aangesloten op een lijn met correcte impedantie. Informeer bij het plaatselijke nutsbedrijf.
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¢ Controleer of de netspanning overeenstemt met de spanning die op het plaatje met technische gegevens
van de las-/snijbrandgenerator is vermeld. Sluit een stekker aan die geschikt is voor het stroomverbruik 1
dat op het typeplaatje is vermeld. Controleer of de geel/groene geleider van de voedingskabel aangesloten
is op het aardingscontact van de stekker.

¢ Als verlengsnoeren gebruikt worden, moeten de kabels een geschikte doorsnede hebben. Maak geen
gebruik van verlengsnoeren die meer dan 30 m lang zijn.

¢  Gebruik het apparaat uitsluitend als het is aangesloten op een elektriciteitsnet met aardingsgeleider.

¢ Het gebruik van het apparaat dat is aangesloten op een elektriciteitsnet zonder aardingsgeleider of een
stopcontact zonder aardingscontact is een ernstige vorm van nalatigheid. De fabrikant acht zich niet
aansprakelijk voor persoonlijk letsel of materiéle schade die hieruit kan voortvloeien.

¢ De gebruiker moet regelmatig de perfecte werking van de aardingsgeleider van de installatie en het gebruikte
apparaat laten controleren.

3.2 Omgevings- en opslagvoorwaarden

Het apparaat mag uitsluitend op een geschikte, stevige en vlakke ondergrond in een gesloten ruimte worden
geinstalleerd en bediend. De gebruiker moet nagaan of de vloer vliak en niet glad is en de werkplek voldoende is
verlicht. Het apparaat moet altijd veilig kunnen worden gebruikt. Het apparaat kan schade oplopen door bijzonder
grote hoeveelheden stof, zuren, gassen of bijtende stoffen. Vermijd de aanraking van het apparaat met grote
hoeveelheden rook, dampen, olienevel of slijpstof! Door onvoldoende ventilatie nemen de prestaties af en kan schade
aan het apparaat worden berokkend:

¢ Leef de aanbevolen omgevingsvoorwaarden na

¢ Houd de in- en uitstroomopeningen van de koellucht open

¢ Bewaar een minimumafstand van 0,5 m tot eventuele obstakels

Interval omgevingstemperatuur onder werkomstandigheden -10°C tot +40°C, onder transport- en opslagvoorwaarden
-20°C tot +55°C. Relatieve luchtvochtigheid: topt 50% bij 40 °C, tot 90% bij 20 °C.

3.3 Gasflessen

A OPGELET

Plaats de gasflessen stabiel op een stevige en vlakke ondergrond.

Borg de gasflessen tegen ongewenst omvallen: zet de veiligheidsriem aan de bovenkant van de gasfles vast.
Bevestig de veiligheidsriem nooit aan de hals van de gasfles.

Leef de veiligheidsnormen van de fabrikant van de gasfles na.
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3.4 Algemene voorwaarden

WAARSCHUWING

¢ Bewaar bij de inschakeling met een hoogfrequent ontstekingssysteem een afstand van minstens 30 cm
tussen de massakabel en de toortskabel, om ontladingen tussen de twee kabels te vermijden.

¢  De kabelbundel mag niet langer zijn dan 30 m. Begeef u nooit tussen de laskabels. Sluit de massakabel aan
op het stuk in bewerking dat zich het dichtst in de buurt van de las- of snijbrandzone bevindt.

¢ Zorg er bij toepassingen met meerdere las-/snijbrandbronnen voor dat tussen de kabelbundels van de
verschillende bronnen een afstand van minstens 30 cm wordt behouden.

¢ Bij toepassingen met meerdere las-/snijbrandbronnen, moet elke generator over een eigen aansluiting
op het te lassen stuk beschikken. De massa’s van meerdere generatoren mogen nooit op elkaar worden
aangesloten.

¢ Installeer en gebruik het apparaat uitsluitend in overeenstemming met de beveiligingsklasse die op het
typeplaatje is vermeld. Zorg er tijdens de installatie voor dat rondom het apparaat een ruimte van 1 m
vrijgehouden wordt, zodat de koellucht vrijuit kan aan- en afstromen.

¢  Het gebruik van niet-originele accessoires kan de correcte werking van de generator en eventueel de staat
van het systeem in gevaar brengen, waarbij elke vorm van garantie en aansprakelijkheid van de fabrikant met
betrekking tot de las-/snjibrandgenerator vervalt.

4 BESCHRIJVING GENERATOR

Dit apparaat is een constante gelijkstroomgenerator ontworpen voor het snijden van elektrogeleidende materialen
(metalen en legeringen) door middel van een proces met plasmaboog.

Samen met de lastoorts vormt het een plasmasnij-installatie met enkel gas (lucht of stikstof) die volledig door een
microprocessor wordt beheerd en een max. stroom van 130 A (art. 603), 110 A/100 A @ U1=400/230 Vac (art. 602),
70 A (art.601). Alle procesparameters (materiaal, gas en stroom) kunnen worden gekozen op het display. De optimale
gasdruk wordt automatisch aangegeven n.a.v. de verrichte keuze.

Afhankelijk van de snijstroom zijn verschillende setjes van verbruiksmaterialen verkrijgbaar die gekalibreerd en
getest zijn om de maximale snijkwaliteit te bieden.

41 Voor-, achter- en zijaanzicht
(Afb. 4.1, 4.1/a,41/b, 41/c, 41/d, 4.1/e)

A) Voedingskabel

B) Schakelaar

C) Gasaansluiting
(binnenschroefdraad 1/4” gas)
D) Gasdrukregelknop

E) Condensopvangbakje

)
F) Interfaceverbindingen (op aanvraag art. 502)
G

H

) Aansluiting voor massakabel

) Snijparameters keuze- en regelknop

J) Vaste aansluiting voor lastoorts

M) Beweegbare aansluiting van de lastoorts

N) Display voor de weergave van de snijparameters en andere gegevens
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5 INWERKINGSTELLING
5.1 Uitpakken en plaatsen

De generator heeft een specifiek gewicht dat in de tabel met technische gegevens is gegeven. Gebruik daarom
geschikte hijs- en vervoersmiddelen.

De generator zuigt aan de achterkant lucht aan en geeft de lucht door de roosters aan de voorkant af. Plaats de
generator zo dat een grote ventilatieruimte wordt geboden. Bewaar een afstand van minstens 1 m tot muren.
Stapel de generator niet op en plaats er geen voorwerpen op.

Plaats de generator op een voldoende viakke ondergrond die niet meer dan 10° helt.

5.2 Montage lastoorts

Breng de bewegende aansluiting M aan in de vaste aansluiting J. Draai de ring van het aansluiting helemaal vast M
om te vermijden dat lucht kan ontsnappen waardoor de goede werking kan worden benadeeld.
Voorkom dat u de stroomgeleidende pin beschadigt en dat u de pennen van de bewegende aansluiting M verbuigt.

5.3 Aansluiting van de generator

Uitsluitend gekwalificeerd personeel mag de machine installeren. De aansluitingen moeten worden verricht
in overeenstemming met de van kracht zijnde normen en veiligheidswet (norm IEC 26-36/IEC60974-9) .

Sluit de gastoevoer aan op de aansluiting C en controleer of de installatie een debiet en een druk kan leveren die
voor de gebruikte lastoorts geschikt zijn.

Als de lucht afkomstig is uit een persluchtfles, moet deze worden voorzien van een drukregelaar; sluit een
persluchtfles nooit direct aan op de reductor van de machine. De druk kan het vermogen van de reductor
overschrijden, waardoor de reductor kan exploderen.

Sluit de voedingskabel A aan: de groen-gele geleider van de kabel moet op een werkende aardaansluiting van de
installatie worden aangesloten; de overige geleiders moeten zijn aangesloten op de voedingslijn met een schakelaar
die zo dicht mogelijk in de buurt van de snijzone is aangebracht om een snelle uitschakeling in geval van nood mogelijk te
maken.

De aardlekschakelaar of de zekeringen die in serie op de schakelaar zijn aangesloten moeten een vermogen hebben
die gelijk is aan de stroom [1eff die tijdens het snijbranden door de machine wordt opgenomen.

Het max. stroomverbruik [1eff kunt u vinden in de technische gegevens die ter hoogte van de beschikbare
voedingsspanning U1 op het apparaat zijn aangegeven.

Eventuele verlengsnoeren moeten een doorsnede hebben die voor de max. stroomverbruik [1eff geschikt is.
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6 GEBRUIK

Bij de inschakeling van het apparaat met de schakelaar B op het achterpaneel van de generator geeft het display N

-_'—H—-
b T e W—
®

het volgende weer:

welding“cutting

PLASMA iQC
Release 001 (Mar 11 2024)

Afb. 6
¢ naam van de lijn van de generator
¢ releasedatum en versie van de firmware van de generator

Na een aantal seconden geeft het display N het hoofdscherm weer naar aanleiding van de herkende lastoorts:
¢ MAR (zie par. 6.1), of
¢ DAR (zie par. 6.2)

6.1 Lastoortsen CP180C MAR / CP 71C MAR

Z 1.65mm MAX
130 A ¢t
& 6.0 bar
ov
]

MIN

CP180C MAR

Afb. 6.1
Door aan de knop H te draaien kunnen diverse items worden gekozen, zoals:
Procestype
Type materiaal
Snijgas

Bedrijfsstroom

Bedrijfsdruk

Staat van de generator

Instellingen

Informatie over de generator

. Informatie over de lastoorts

Selecteer het gewenste item en druk kort op de knop H om de wijzgingsmodus te activeren (de ondergrond kleurt wit).
Druk opnieuw op de knop om naar de keuzemodus terug te keren. De eerste keer dat de installatie in werking wordt
gesteld, moeten een aantal parameters onder het item (7) Instellingen (Settings) worden voorbereid.

CoNoOO AN~
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6.1.1 Instellingen (Settings)

Settings

Parameter Selection

Modbus Configuration (RS485)

Factory Reset

Languages

=

>

English

Afb. 6.1.1
Bereid het volgende voort:
¢  Selectie parameters (Parameter Selection)
— Paneel (Panel): als de instellingen op het display van de generator met de knop H beheerd moeten kunnen
worden
— Modbus: als de instellingen van de generator met Modbus — RS485 beheerd moeten kunnen worden (in dit geval
is de kit art.502 nodig en moet Configuratie Modbus (Modbus Configuration) (RS485) = ON) worden ingesteld
¢ Reset (Factory reset): herstel van de fabrieksinstellingen
¢ Taal (Language): kies de gewenste taal

6.2 Lastoortsen CP180C DAR / CP71C DAR

CuT — Air 12 mm 111-130A
Steel
Z 1.65mm 'MAK
- 130 A
6.8 bar
ov
Afb. 6.2
Door aan de knop H te draaien kunnen diverse items worden gekozen, zoals:
Procestype
2 Type materiaal
3 Snijgas
4 Dikte materiaal
5. Interval van de bedrijfsstroom
6. Bedrijfsstroom
7 Bedrijfsdruk
8 Procesparameters
9. Staat van de generator
10. Instellingen
11. Informatie over de generator
12 Informatie over de lastoorts

Selecteer het gewenste item en druk kort op de knop H om de wijzgingsmodus te activeren (de ondergrond kleurt wit).
Druk opnieuw op de knop om naar de keuzemodus terug te keren. De eerste keer dat de installatie in werking wordt
gesteld, moeten een aantal parameters onder het item (10) Instellingen (Settings) worden voorbereid.
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6.2.1 Instellingen (Settings)

Settings

Parameter Selection

Robot Interface

Modbus Configuration (RS485)

Factory Reset

Languages English

Afb. 6.2.1
Bereid het volgende voort:
¢  Selectie parameters (Parameter Selection)
— Paneel (Panel): als de instellingen op het display van de generator met de knop H beheerd moet kunnen
worden
— Modbus: als de instellingen van de generator met Modbus — RS485 beheerd moeten kunnen worden (in dit
geval is de kit art.502 nodig en moet Configuratie Modbus (Modbus Configuration) (RS485) = ON) worden
ingesteld
— Connector (Connector): als de instellingen van de generator met de signalen van de CNC-connector
beheerd moeten kunnen worden
¢ Robotinterface (Robot Interface): zie Afb.6.2.1/a en aanverwante beschrijving
¢  Reset (Factory reset): herstel van de fabrieksinstellingen
¢ Taal (Language): kies de gewenste taal

Robot Interface

Max Qutput Voltage
Full Scale Arc Voltage
Voltage Divider

Test Mode

Afb. 6.2.1/a
Bereid het volgende voort:
¢ Robotinterface (Robot Interface)

— Maximale uitgangsstroom (Max Output Voltage) Vmax: beschikbare maximale spanningswaarde op de
desbetreffende pennen van de CNC-connector art.502. Instelbare waarden: 2.0 + 10.0 V

— Uitslagwaarde boogspanning (Full Scale Arc Voltage) Vfs: waarde van de boogspanning behorende bij de
max. spanningswaarde op de pennen van de CNC-connector art.502. Instelbare waarde: 100 + 400 V.

— Overbrengingsverhouding (Voltage Divider): overbrengingsverhouding van de boogspanning verkregen met
Vfs/Vmax. Instelbare waarde: 20.0:1 + 80.0:1

— Testmodus (Test Mode): testmodus van de interfacekit art.502, nuttig voor het kalibreren van de spanningsmeting in
de pantograaf/CNC. Aan de uitgang wordt een spanningswaarde ingesteld die hoort bij een boogspanning van 125
V. Het commando START wordt aan de uitgang van de boog overgedragen, zonder de generator in te schakelen.
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7 TECHNISCHE GEGEVENS

PLASMA iQC 130 T - ART. 603

Netspanning (U1)

3x208V | 3x220V | 3x230V | 3x400V | 3x440V

Tolerantie netspanning (U1) +10%
Netfrequentie 50/60Hz
Netzekering (vertraagd) 50A 32A

Schijnbaar vermogen

22,4 KVA 60%

16,4 kVA 100% 21,9 kVA 100%

Aansluiting op netwerk Zmax 0,063 Q2
Vermogensfactor (coso) 0.99
Range snijstroom 10+ 130 A

Snijstroom 10 min/40°C (IEC 60974-1)

130 A - 132V 60%

105 A - 122V 100% 130 A - 132V 100%

Lastoorts Cebora CPXXX CP71C - CP180C
Snijstroom (12) 130A
Snijspanning (U2) 160V

Max. primaire stroom (1) 73A 70A 68A 38A 35A
Max. schijnbare stroom 26 kVA
Rendement 90%
Vermogensverbruik in inactieve staat (idle state) 38W
Elektromagnetische compatibiliteitsklasse A
Overspanningsklasse 0l
Verontreinigingsklasse (IEC 60664-1) 3
Beschermingsgraad IP23S

Type koeling AF
Werkingstemperatuur -10°C + 40°C
Transport- en opslagtemperatuur -25°C + 55°C

Merk en certificaties

CE UKCAEAC S

Afmetingen LxBxH

316 mm x 708 mm x 555 mm

Nettogewicht

50 kg

De generator kan door motor-generatoren met een vermogen van 35 kVA of hoger worden gevoed.
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PLASMA iQC 110 T - ART. 602

Netspanning (U1)

3x208 'V | 3x220V | 3x230V

3x400V | 3x440V

Tolerantie netspanning (U1)

+10%

Netfrequentie

50/60Hz

Netzekering (vertraagd)

40A

25A

Schijnbaar vermogen

14 kVA 50%

12,1 kVA 60%

16,2 kVA 60%

10,3 kVA 100%

14,3 kKVA 100%

Aansluiting op netwerk Zmax

0,146 Q

Vermogensfactor (cosod)

0.99

Snijstroom 10 min/40°C (IEC 60974-1)

100 A - 120V 50%

90 A- 116V 60%

110 A - 124V 60%

80 A-112V 100%

100 A - 120V 100%

Nullastspanning (UQ) 282 + 316V 273 + 297V
Lastoorts Cebora CPXXX CP71C - CP180C

Snijstroom (I12) 100A 110A
Snijspanning (U2) 155V 155V
Max. primaire stroom (I1) 55A 52A 50A 31A 28A
Max. schijnbare stroom 19,8 kVA 21,4 kVA
Rendement 91%
Vermogensverbruik in inactieve staat (idle state) 34W
Elektromagnetische compatibiliteitsklasse A
Overspanningsklasse 1]
Verontreinigingsklasse (IEC 60664-1) 3

Beschermingsgraad IP23S

Type koeling AF
Werkingstemperatuur -10°C + 40°C

Transport- en opslagtemperatuur -25°C + 55°C

Merk en certificaties

CE UKCA EAC S

Afmetingen LxBxH

232 mm x 708 mm x 477 mm

Nettogewicht

39 kg

De generator kan door motor-generatoren met een vermogen van 26 kVA of hoger worden gevoed.
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PLASMA iQC 70 T - ART. 601

Netspanning (U1) 3x400 V 3x440V
Tolerantie netspanning (U1) +10%

Netfrequentie 50/60Hz

Netzekering (vertraagd) 16A

Schijnbaar vermogen

9,7 kVA 70%

8,3 kVA 100%

Aansluiting op netwerk Zmax 0,157 Q
Vermogensfactor (cosd) 0.99
Range snijstroom 10+70A

Snijstroom 10 min/40°C (IEC 60974-1)

70 A - 108V 60%

60 A - 104V 100%

Nullastspanning (UQ) 281 = 306V
Lastoorts Cebora CPXXX CP71C
Snijstroom (I2) 70A
Snijspanning (U2) 150V
Max. primaire stroom (1) 19A 17A
Max. schijnbare stroom 13,1 kVA
Rendement 91%
Vermogensverbruik in inactieve staat (idle state) 33W
Elektromagnetische compatibiliteitsklasse A
Overspanningsklasse i
Verontreinigingsklasse (IEC 60664-1) 3
Beschermingsgraad IP23S
Type koeling AF
Werkingstemperatuur -10°C + 40°C
Transport- en opslagtemperatuur -25°C + 55°C

Merk en certificaties

CE UKCA EAC S

Afmetingen LxBxH

232 mm x 562 mm x 477 mm

Nettogewicht

24,5 kg

De generator kan door motor-generatoren met een vermogen van 19 kVA of hoger worden gevoed.
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Denna manual utgér en del av den samlade dokumentationen och géller endast i kombination med féljande
deldokument som aterfinns i avsnitt Service, Dokumentation pa webbplatsen welding.cebora.it

3301151 Allméanna sakerhetsanvisningar
3301329 Manual foér generator

VIKTIGT - L&s noggrant igenom manualen Allmanna sékerhetsanvisningar art.nr 3301151 och denna manual sé att du
forstar deras innehall innan du anvander apparaten.
Forvara alltid denna manual pa apparatens anvandningsplats for framtida konsultation.

Apparaten kan endast anvandas for svets- och skérarbeten. Anvand inte apparaten for att ladda batterier, tina ror eller
starta motorer.

Endast kvalificerad och utbildad personal far installera, anvanda, utféra underhall pa samt reparera denna apparat.
Med kvalificerad personal avses en person som kan beddma det arbete som han eller hon har tilldelats och identifiera
eventuella risker utifran sin yrkesutbildning, kunskap och erfarenhet.

Ansvaret i samband med driften av denna anldggning ar uttryckligen begransat till anldggningens funktion. Allt ansvar
darutdver, oavsett slag, &r uttryckligen uteslutet.

All anvéndning som avviker frdn vad som uttryckligen anges i och som sker pd annat satt an eller i strid med
anvisningarna i detta dokument anses som felaktig anvandning. Tillverkaren frAnsager sig allt ansvar till f6ljd av felaktig
anvandning som kan orsaka personskador och eventuella driftsstorningar pa anldggningen.

Denna ansvarsfriskrivning géller om anlaggningen idriftsatts av anvéandaren.

Tillverkaren kan varken kontrollera att dessa instruktioner respekteras eller att de villkor och metoder f6r installation,
drift, anvandning och underhall av apparaten som anges i manualen Allménna sakerhetsanvisningar art.nr 3301151
iakttas.

Foélj de olycksférebyggande bestdmmelserna och géllande standarderna i installationslandet (t.ex. IEC EN 60974-4
och IEC EN 60974-9).

En felaktigt utford installation kan leda till materialskador och dérmed aven personskador. Tillverkaren patar sig
darfor inget ansvar for forluster, skador eller kostnader som féljer av eller p& ndgot sétt &r férbundna med en felaktig
installation, drift och anvandning samt ett felaktigt underhall.

Tillverkaren fransager sig darfor allt ansvar for driftsstorningar/skador bade pa svets-/skargeneratorerna i sig och pa
anlaggningens delar som pé nagot satt ar férbundna med en felaktig installation.

Svets-/skargeneratorn uppfyller kraven i de standarder som anges pé generatorns typskylt.

Det ar tillatet att anvanda svets-/skargeneratorn i automatiska eller halvautomatiska anlaggningar.

Det aligger installatéren av anldggningen att kontrollera att samtliga delar som anvands i anlaggningen &r kompatibla
och fungerar korrekt.

Det &r inte tillatet att parallellkoppla tva eller flera generatorer utan skriftligt godkannande fran tillverkaren. Tillverkaren
faststaller och godkanner pa vilket satt den begarda tillampningen far ske samt villkoren darfor i enlighet med gallande
produkt- och sédkerhetsstandarder.

© CEBORA S.p.A.

Tillverkaren &ger upphovsrétten till denna manual.

Innehéllet i detta dokument publiceras med férbehall fér &ndringar.

Det ér forbjudet att kopiera och reproducera innehdllet och illustrationerna, oavsett form eller medium.

Det &r férbjudet att publicera och dela med sig av innehéllet och illustrationerna utan skriftligt godkdnnande frén
tillverkaren.
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1 SYMBOLER

A VARNING Indikerar en situation med potentiell fara som kan leda till allvarliga personskador.

A Indikerar en situation med potentiell fara som kan leda till sméarre personskador och
FORSIKTIGHET materialskador pa utrustningen, om anvisningarna inte iakttas.

OBSERVERA Qer anve_mdaren V|kt|g |nformat|o°n om S|tyat|oner dar bristande iakttagande av denna
information kan leda till skador pa utrustningen.

ANVISNING Procedurer som ska féljas for att uppna en optimal anvandning av utrustningen.

Beroende pa fargen paramen kan arbetsmomentet utgéra en situation forenad med: FARA, VARNING, FORSIKTIGHET,
OBSERVERA eller ANVISNING.

2 VARNINGSFORESKRIFTER

Det ar obligatoriskt att lasa manualen Allménna sakerhetsanvisningar art.nr 3301151 innan svets-/ské@rgeneratorn
flyttas, packas upp, installeras och anvénds.

2.1 Lyft och transport

Se anvisningarna om lyft och transport i manualen Allménna sakerhetsanvisningar art.nr 3301151.

3 INSTALLATION

A VARNING

Apparaten ska endast installeras av kvalificerad personal. Alla anslutningar maste utféras i enlighet med gallande
standarder och med full respekt fér olycksférebyggande lagar (CEI 26-36 och IEC/EN 60974-9).

3.1 Anslutning till natet

A VARNING

Anslutningen till natet av apparater med hog effekt kan ha negativ inverkan pa kvalitén pa natets effekt. For att
uppfylla kraven i IEC 61000-3-11 och IEC 61000-3-12 kan det kravas linjeimpedansvarden som &r lagre &n Zmax i
tabellen for tekniska data. Det aligger installatéren eller anvandaren att kontrollera att apparaten &r ansluten till en
linje med korrekt impedans. Det rekommenderas att radfrdga det lokala elbolaget.
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¢ Kontrollera att natspéanningen 6verensstammer med spanningen som anges pa svets-/skargeneratorns
typskylt. Anslut en stickkontakt av 1amplig dimension for stréomférbrukning vid strom I1 som anges pa
typskylten. Kontrollera att elkabelns gul/gréna ledare ar ansluten till stickkontaktens jordkontakt.

¢ Om férlangningskablar anvands for natanslutningen ska de ha ett tvarsnitt med lamplig dimension. Anvénd
inte férlangningskablar som &r ldngre an 30 m.

¢ Apparaten far endast anslutas till ett elnat med jordledare.

¢ Att anvanda apparaten ansluten till ett elnat utan jordledare eller till ett icke jordat eluttag &r en mycket
allvarlig férsummelse. Tillverkaren patar sig inget ansvar for person- eller materialskador som kan uppsta
dérav.

¢ Anvandaren ar skyldig att se till att en behdrig elektriker regelbundet kontrollerar att anlaggningens och den
anvanda apparatens jordledare fungerar effektivt.

3.2 Omgivnings- och férvaringsférhallanden

Apparaten ska endast installeras och startas pa en lamplig, stabil och plan yta och aldrig utomhus. Anvandaren ska
forsékra sig om att golvet ar plant och halkfritt samt att det finns tillrédcklig belysning pa arbetsplatsen. Det ska alltid
sakerstéllas att apparaten anvands pa ett sakert satt. Apparaten kan skadas vid férekomst av betydande méngder
damm, syror, gas eller fratande &mnen. Undvik kontakt med apparaten vid forekomst av stora mangder rok, anga,
oljedimma eller bearbetningsdamm! En otillracklig ventilation sénker prestandan samt skadar apparaten:

¢ Respektera de rekommenderade omgivningsférhallandena.

¢ Lamna kylluftens intags- och utblaséppningar fria.

¢ Hall ett avstand p& minst 0,5 m fran eventuella hinder.

Omgivningstemperaturintervall fran -10 °C till +40 °C vid driftsférhallanden och frdn -20 °C till +55 °C vid transport-
och forvaringsforhallanden. Relativ luftfuktighet: upp till 50 % vid 40 °C, upp till 90 % vid 20 °C.

3.3 Gasflaskor

A VARNING

Placera gasflaskorna stabilt p& ett plant och stadigt underlag.

Se till att gasflaskorna inte kan réka ramla omkull. Fast sakerhetsbandet upptill pa gasflaskan. Fast aldrig
sékerhetsbandet om gasflaskans hals.

Folj sakerhetsforeskrifterna fran gasflaskans tillverkare.

3.4 Allman information

OBSERVERA

¢ Vid tandning med hog frekvens ska ett avstdnd pa minst 30 cm bibehallas mellan jordkabeln och
slangpaketets kabel for att undvika att det uppstar urladdningar mellan dem.

¢+ Kabelbuntens sammanlagda langd far inte 6verstiga 30 m. Sta aldrig mellan svetskablarna. Anslut jordkabeln
till arbetsstycket s& néra svets- eller skdrzonen som majligt.

¢ Vid anvandning med flera svets-/skarkallor ska avstandet mellan varje kallas kabelbunt vara minst 30 cm.

¢ Vid anvandning med flera kéllor ska varje generator ha en egen anslutning till arbetsstycket som det ska
svetsas/skéras i. Anslut aldrig flera generatorers jordledare till samma jordningspunkt.

¢ Installera och anvand apparaten endast i enlighet med den kapslingsklass som anges pa typskylten. Lamna
ett fritt utrymme pa 1 m runt apparaten under installationen s& att kylluften kan cirkulera obehindrat.

¢ Anvandning av piratreservdelar kan &ventyra generatorns korrekta funktion och eventuellt hela systemet
och medféra att tillverkarens garanti och ansvar, oavsett slag, for svets-/skargeneratorn bortfaller.
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4 BESKRIVNING AV GENERATOR

Apparaten ar en generator for konstant likstréom. Den &r konstruerad for att skara i elektriskt ledande material (metaller
och legeringar) med hjélp av plasmaskarning.

Slangpaketet bestar av ett system for plasmaskarning med en enda gas (luft eller kvave) som helt och hallet styrs av
en mikroprocessor. Slangpaketet kan tillhandahalla en max. strom p& 130 A (art.nr 603), 110 A/100 A vid U1 = 400/230
Vac (art.nr 602), 70 A (art.nr 601). Alla processparametrar (material, gas och strom) kan valjas p& displayen och utifran
valet anges det optimala gastrycket automatiskt.

Det finns olika satser med foérbrukningsdelar utifran skarstrommen som ar kalibrerade och testade for att uppna
maximal skérkvalitet.

41 Vy framifran, vy bakifran och sidovy
(Fig. 4.1, 4.1/a, 4.1/b, 41/c, 41/, 4.1/e)

A) Matningskabel.

B) Strombrytare.

C) Koppling for gastillforsel

(invandig ganga 1/4” gas).

D) Instéliningsvred for gastillforselns tryck.
E
F) Kontaktdon for granssnitt (bestéliningsvara, art.nr 502).
G) Uttag for jordkabel.

H)

Kondensuppsamlingskarl.

Vred for val och instélining av ska&rparametrar.
J) Fast koppling for slangpaket.
M) Rérlig koppling for slangpaketet.

N) Display for visning av skarparametrar och andra uppgifter.
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5 DRIFTSFORBEREDELSER

5.1 Uppackning och montering
Generatorn har en vikt som anges i aktuell tabell fér tekniska data. Anvand darfér lampliga lyft- och transportmedel.

Generatorn tar in luft frdn baksidan som sedan kommer ut genom gallren pa framsidan. Placera generatorn sa att det
finns ett gott utrymme f6r ventilation. Se till att det finns ett avstand pa minst 1 m fran eventuella vaggar.

Stapla inte generatorn pa andra féremal och placera inga féremal pa den.

Placera generatorn pa en plan yta som inte ska luta mer an 10°.

5.2 Montering av slangpaket

For in den l6stagbara kopplingen M i den fasta kopplingen J och dra sedan &t axelmuttern pa kopplingen M helt. Detta
férhindrar luftidckage som kan &ventyra funktionen.
Skada inte kontaktmunstyckets stift och bgj inte stiften pa den I6stagbara kopplingen M.

5.3 Anslutning av generator

Installationen av apparaten far endast utforas av kvalificerad personal. Alla anslutningar méste utféras i
enlighet med géllande standarder och med full respekt for olycksforebyggande lagar (CEI 26-36/IEC60974-9).

Anslut gastillférseln till kopplingen C och sékerstall att systemets kapacitet och tryck &r korrekta for det anvénda
slangpaketet.

Om lufttillférseln kommer fran en tryckluftsflaska ska denna vara utrustad med en tryckregulator. Anslut aldrig en
tryckluftsflaska direkt till apparatens tryckregulator. Trycket kan 6verskrida tryckregulatorns kapacitet och
leda till att tryckregulatorn exploderar.

Anslut natkabeln A: Natkabelns gulgréna ledare ska anslutas till ett fungerande jorduttag i systemet. Ovriga ledare ska
anslutas till matarledningen genom en brytare. Om majligt ska brytaren vara placerad nara skarzonen s att apparaten
snabbt kan sténgas av vid en eventuell nédsituation.

Dimensionen pa den termomagnetiska brytaren eller sakringarna som ar placerade i serie med brytaren méaste vara
lika med strdémmen I1eff som férbrukas av apparaten under sk&rningen.

Stromférbrukningen I1eff max anges i tekniska data pa apparaten intill matningsspanningen U1.

Eventuella férlangningssladdar ska ha ett tvarsnitt som ar [Ampligt for stromférbrukningen I1eff max.
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6 ANVANDNING

Nar apparaten slas till med strombrytaren B pa apparatens bakpanel visar displayen N féljande:

-_'—H—-
—— T —— T —
®

welding“cutting

PLASMA iQC

Release 001 (Mar 11 2024)

Fig. 6
¢ namnet pa generatorserien
¢ programvarans version och utgivningsdatum fér generatorn

Efter ndgra sekunder visar displayen N huvudskarmbilden utifran det identifierade slangpaketet:
¢ MAR (se avsnitt 6.1) eller
¢ DAR (se avsnitt 6.2)

6.1 Slangpaket CP180C MAR/CP 71C MAR

Z 1.65mm MAX
130 A ¢t
& 6.0 bar
ov
]

MIN

CP180C MAR

Fig. 6.1

Med vredet H gar det att vélja olika alternativ sdsom:
Typ av process.

Typ av material.

Skérgas.

Arbetsstrom.

Arbetstryck.

Generatorns status.

Installningar.

Information om generatorn.

Information om slangpaketet.

CoNoOO AN~

Tryck kort pa vredet H péa det valda alternativet for att komma till &ndringslaget (bakgrunden blir vit). Tryck ater in
vredet for att ga tillbaka till vallaget. Nar anlaggningen idriftsatts den férsta gdngen ska nagra parametrar véljas under
alternativet (7) Instéllningar (Settings).
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6.1.1 Instéllningar (Settings)
Settings

Parameter Selection

Modbus Configuration (RS485) -
Factory Reset >

Languages English

Fig. 6.1.1
Vilj séledes féljande:

¢ Parameterval (Parameter Selection)
— Panel (Panel): Om du vill hantera installningarna fran generatorns display med vredet H.
— Modbus: Om du vill hantera instéllningarna av generatorn med Modbus — RS485 (i detta fall krévs satsen art.
nr 502 och att du stéller in Modbuskonfigurering (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
¢ Aterstalining (Factory reset): Aterstélining av fabriksinstallningarna.
¢ Sprak (Language): Valj 6nskat sprak.

6.2 Slangpaket CP180C DAR/CP71C DAR

1 2 3 4 5

CUT o Air 12 mm 111-130A
Steel

Z 1.65mm MAX

03 130 A }...

ov

Fig. 6.2

Med vredet H gar det att vélja olika alternativ sdsom:
Typ av process.

Typ av material.

Skérgas.

Materialtjocklek.

Intervall for arbetsstrém.
Arbetsstrom.

Arbetstryck.
Processparametrar.

. Generatorns status.

10. Installningar.

11. Information om generatorn.
12 Information om slangpaketet.

CRNOOTRWN =

Tryck kort p& vredet H pa det valda alternativet for att komma till &ndringsléaget (bakgrunden blir vit). Tryck ater in
vredet for att ga tillbaka till vallaget. Nar anlaggningen idriftsatts den forsta gdngen ska nagra parametrar véljas under
alternativet (10) Installiningar (Settings).
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6.2.1 Installningar (Settings)

Settings

Parameter Selection

Robot Interface

Modbus Configuration (RS485)
Factory Reset

Languages English

Fig. 6.2.1
Valj séledes foljande:
¢ Parameterval (Parameter Selection)
— Panel (Panel): Om du vill hantera installningarna fran generatorns display med vredet H.
— Modbus: Om du vill hantera installningarna av generatorn med Modbus — RS485 (i detta fall krvs satsen art.
nr 502 och att du stéller in Modbuskonfigurering (Modbus Configuration) (RS485) = ON)
— Kontaktdon (Connector): Om du vill hantera instéllningarna av generatorn med signalerna fér kontaktdonet
CNC.
¢ Robotgranssnitt (Robot Interface): Se fig. 6.2.1/a och motsvarande beskrivning.
¢ Aterstalining (Factory reset): Aterstélining av fabriksinstallningarna.
¢ Sprak (Language): Valj 6nskat sprak.

Robot Interface

Max Output Voltage
Full Scale Arc Voltage

Voltage Divider

Test Mode

Fig. 6.2.1/a
Valj séledes foljande:
¢ Robotgranssnitt (Robot Interface)

— Max. utspanning (Max Output Voltage) Vmax: Max. tillgangligt spanningsviarde pa motsvarande stift i
kontaktdonet CNC art.nr 502. Instéllbara varden: 2,0-10,0 V

— Fullt skalutslag for svetsbagens spanning (Full Scale Arc Voltage) Vfs: Varde for svetsbagens spanning som
motsvarar max. spanningsvéarde pa stiften i kontaktdonet CNC art.nr 502. Instéllbart varde: 100-400 V

— Reduktionsfoérhéllande (Voltage Divider): Reduktionsférhallande for svetsbagens spéanning som erhalls som
Vis/Vmax. Installbart vérde: 20.0:1-80.0:1

— Testlage (Test Mode): Testlage for granssnittssatsen art.nr 502 som anvands for att kalibrera méatspanningen i
pantografen/CNC. Vid utgangen stélls ett spanningsvarde in som motsvarar en spanning for svetsbagen pa 125 V.
Startkommandot nar utgangen for den forflyttade svetsbagen utan att generatorn slas till.
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7 TEKNISKA DATA

PLASMA iQC 130 T - ART.NR 603

Natspanning (U1)

3x208V | 3x220V | 3x230V | 3x400V | 3x440V

Natspanningstolerans (U1) +10 %
Natfrekvens 50/60 Hz
Huvudsakring (trég) 50 A 32 A
Skenbar effekt 22,4 KVA 60 %
16,4 kVA 100 % 21,9 kKVA 100 %

Anslutning till natet Zmax 0,063 Q2
Effektfaktor (cosd) 0,99
Skérstrémsintervall 10-130 A
Skarstrédm 10 min/40 °C (IEC 60974-1) 190 A= 132V 60 %

105 A-122V 100 % 130 A-132V 100 %
Slangpaket Cebora CPXXX CP71C - CP180C
Skarstrom (12) 130 A
Skérspanning (U2) 160V
Max. startstrom (I1) 73 A 70 A 68 A 38 A 35A
Max. skenbar effekt 26 kVA
Verkningsgrad 90 %
Effektférbrukning i standby (idle state) 38 W
Elektromagnetisk kompatibilitetsklass A
Overspanningsklass 1]
Fororeningsklass (IEC 60664-1) 3
Kapslingsklass IP23S
Typ av kylning AF
Driftstemperatur -10 °C-40 °C
Transport- och foérvaringstemperatur -25°C-55 °C

Méarkning och certifieringar

CE UKCA EAC S

Matt (bredd x djup x hdjd)

316 mm x 708 mm x 555 mm

Nettovikt

50 kg

Generatorn kan matas med generatorer med motor med en effekt p& minst 35 kVA.
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PLASMA iQC 110 T - ART.NR 602

Natspanning (U1)

3x208V | 3x220V | 3x230V

3x400V | 3x440V

Natspanningstolerans (U1)

+10 %

Natfrekvens

50/60 Hz

Huvudsakring (trég)

40 A

25A

Skenbar effekt

14 kVA 50 %

12,1 kVA 60 %

16,2 kVA 60 %

10,3 kVA 100 %

14,3 KVA 100 %

Anslutning till natet Zmax

0,146 Q

Effektfaktor (cosd)

0,99

Skérstréom 10 min/40 °C (IEC 60974-1)

100 A-120V 50 %

90A-116 V60 %

110 A-124V 60 %

80A-112V 100 %

100 A-120V 100 %

Tomgangsspanning (U0) 282-316 V 273-297V
Slangpaket Cebora CPXXX CP71C - CP180C

Skérstrom (12) 100 A 110 A
Skérspéanning (U2) 155V 155V
Max. startstrom (11) 55 A 52 A 50 A 31A |28A
Max. skenbar effekt 19,8 kVA 21,4 kVA
Verkningsgrad 91 %

Effektforbrukning i standby (idle state) 34 W

Elektromagnetisk kompatibilitetsklass A

Overspanningsklass 1]

Fororeningsklass (IEC 60664-1) 3

Kapslingsklass IP23S

Typ av kylning AF

Driftstemperatur -10 °C-40 °C

Transport- och foérvaringstemperatur -25°C-55 °C

Méarkning och certifieringar

CE UKCA EAC S

Matt (bredd x djup x hdjd)

232 mm x 708 mm x 477 mm

Nettovikt

39 kg

Generatorn kan matas med generatorer med motor med en effekt p& minst 26 kVA.
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PLASMA iQC 70 T - ART.NR 601

N&tspénning (U1) 3x400 V 3x440V
Natspénningstolerans (U1) +10 %

Natfrekvens 50/60 Hz
Huvudsakring (trég) 16A

9,7kVA 70 %

Skenbar effekt
8,3 kVA 100 %

Anslutning till natet Zmax 0,157 Q
Effektfaktor (cosd) 0,99
Skérstrémsintervall 10-70A
Skérstrdm 10 min/40 °C (IEC 60974-1) 70 A~ 108 V60 %

60 A-104V 100 %
Tomgangsspanning (U0) 281-306 V
Slangpaket Cebora CPXXX CP71C
Skarstrom (12) 70 A
Skérspanning (U2) 150V
Max. startstréom (1) 19A 17 A
Max. skenbar effekt 13,1 kKVA
Verkningsgrad 91 %
Effektforbrukning i standby (idle state) 33 W
Elektromagnetisk kompatibilitetsklass A
Overspanningsklass 1]
Fororeningsklass (IEC 60664-1) 3
Kapslingsklass IP23S
Typ av kylning AF
Driftstemperatur -10 °C-40 °C
Transport- och foérvaringstemperatur -25°C-55 °C

Markning och certifieringar

CE UKCA EAC S

Matt (bredd x djup x hdjd)

232 mm x 562 mm x 477 mm

Nettovikt

24,5 kg

Generatorn kan matas med generatorer med motor med en effekt p&4 minst 19 kVA.
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AUTO TO €YXELPidLO 08NYLWV amoteAel HEPOG TNG CUVOALKNG TEKUNPLWONG KoL LOXUEL HOVO O CUVSUAOUO LE Ta akOAouvBa
TUNRATIKA Eyypada Stabéotpa otnv evotnta Ynootnpién-Tekunpiwon otov Lotdtono welding.cebora.it.

3301151 FEVIKEG TPOELSOTIOLNOELG

3301329 EyxeLpidlo odnyLwv yevvintpLag

SHMANTIKO - Mplv amod tn xpron thg cUoKeuNg SLaBAOTE MPOCEKTIKA KoL KATAVONOTE TIG evOeifelg TTOU MEepLEXOVTAL OTO
€YXELPLOLO 08nyLwv levikég Mpoetdomotnoetg kwd. 3301151 kat og autd to eyxeLpidio.
Quldooete MAvTa aUTo To eyXeLPiSLo 06NnyLwV 0To onUelo XpPRoNg TG CUCKEUNG yLa eAAovTLki avadopd.

O €€omMALOUOG XPNOLUOTIOLE(TAL ATIOKAELOTIKA ylot €PYACLEG CUYKOAANGNG 1 KOTNG. Mn XPNOLUOTIOLEITE TN GUOKEUR QUTH yla
dopTIon pnataplwy, anoPuén cwAnvwy r EKKivnon KvnThpwv.

MOVO €UTELPO KAl EKTIOLEEUIEVO TIPOCWTTLKO UIMOPEL va eykaBLoTd, va XpNOLUOTIOLEL, va cuvTnpel Kal va EMLOKEVATEL AUTOV TOV
e€omALopo. Q¢ EUTIELPO TPOCWTTLKO VOEITAL TO GTOLO EKEIVO TTOU UTIOPEL va KPIVEL TNV gpyacia Tou Tou €xel avateBel kat mou
avayvwpilel toug mBavoug KivbUvoug BACEL TNG EMAYYEAUATLKAC TOU ekmaibeuong, yvwaong Kal eUmeLpiag.

H guBlvn oe oxéon e T AeLToupyla aUTAC TNG povadag replopiletal pntd otn Asttoupyia tng idlag tng povadag. Omotadnmote
nepattépw guBUVN omoloudnmote eidoug amnokAeietal pntad.

Onowadnmote xprion 8ev cuvadel pe ta 6oa avadpEpovtal pntd, kat tou epoppudletal pe StabopeTikol TPOMOUG 1 avTiBeta
LE oUTA Tou avadépovtal atny mapovuca £€kdoon, anotelel mepintwon akatdAAnAng xprnong. O KATOOKEVAOTHG amomoLeital
KaBe guBuvn amoppéovca amd akat@AANAn xprRon Kal mou UIMOPEL Vo TTPOKAAECEL ATUXAHOTO OE ATOUO KOl EVOEXOUEVEG
Suohettoupyieg tng povadag.

AUTOC 0 amokAeLoUOG euBUVNG avayvwpiletal 6tav n povada tibetal o Aettoupyia amd Tov xpAoTn.

H cuppopowon pe autég tig odnyieg kabwg kat oL cuvOnkeg kat uEBodol eykatdotacng, Aettoupylag, Xpong Kal GuvTAPNong
NG GUOKEUNG TTOU avad£POoVTal 0To EYXELPLSLO 08NnyLwV Mevikég NMpoeldomotioelg Kws. 3301151 dev pumopouv va eAeyxBouv anod
TOV KOTAOKEVAOTH.

Mpénel va cuppopdwvecte pe TG Slatdéelg o Bépata MPOANYNG ATUXNUATWY KOL UE TOUC LoXUOVTEG KAVOVEC OTH XWpa
eykataotaong (yla mapadstypa IEC EN 60974-4 kat IEC EN 60974-9).

H akatdaAAnAn vAomoinon tng eykatdotaong pUmopel va odnynoestl os UALKEG BAGPBeG kot ocuvenws PAABeg os dtopa. Asv
avalappavetal, cuVenwe, kapia eubivn yla BAGBEG, anmwAeLeg 1} KOGTOC TTOU POKUTITOUV i OXETI{OVTAL KATA KATIOLO TPOTIO UE
pLo AavBaopévn eykataotoon, eobalpévn Aettoupyia, KaBWE Kot Le akatdAAnAn xprion KoL cuvtrhpnon.

ETOMEVWG, 0 KATAOKEUAOTHG ATIOPPLTTTELKABE eUOUVN yLa SucAeltoupyieg ) BAGPBEGTO0O TWV LKWV TOU YEVVNTPLWV GUYKOAANGNG/
KOTNG, 000 KoL TWV KATOOKEUAOTLKWY LEPWVY TN Hovadag, Adyw AavBacpévng eykataotaonc.

H yevvrtpLa cuykoAANnong A Komng cuppopdwvetal e Th vopoBbeoia mou avaypadetal atny mvakida texvikwyv §e8ouévwy Tng
dLo¢ yevvntplag.

Emutpénetal n xpron tg yeVvATPLOC UYKOAANGNG A KOTIG EVOWHATWHUEVNG OE QUTOUATEG I NULAUTOUATEG LOVASEC.

Elval euBuvn Tou TeEXVIKOU eyKaTaoTacng tng povadag va emaAnBelel tnv mANpn cupBatdtnTa Kal tTh cwoTH Astoupyia OAwv
TWV KOTOLOKEVAOTIKWV EPWV TIOU Xpnaotpomnolovvtal otny idla povada.

Aev emutpémnetal N napdAAnAn cvvbeon U0 f MEPLOCOTEPWY YEVVNTPLWV XWPIE yparth e€éouclodoTnon amd Tov KATAOKEUAOTH,
o omnoiog Oa mpoadlopioel katl Ba eykpivel, cUpPWVA PEe TNV LOXVoUoa vopoBeoia yLa to poldv Kal tTnv acdaleLa, ti¢ uebddoug
KQlL TOUG OPOUG TNG AUTOVEVNC EPAPLOYAG.

© CEBORAS.p.A.

Ta MVEUUATIKA SIKALWUATA QUTWY TWV 06NYLWV XPHONG AITOTEAOUV LOLOKTN OO TOU KATAOKEUXOTH).

To IEPLEXOLEVO TOU TTAPOVTOG EYYPAPOU SNLOCLEVETAL UE TNV ETILPUAAEN TPOTTOMOLOEWV.

ATTQyOpeVETAL N QVTLYPAPN KL N QVATIAPAYWY! TIEPLEXOUEVWYV KAl QTIELKOVICEWY O OTOLAONTIOTE UOPPN KOl LUE OTTOLOONTIOTE
UETO.

AntayopeUetal n avadtavoun kat n SnUOCIEUCN TIEPLEXOUEVWY KOl QTTELKOVIOEWV XWPIC O KATAOKEUXOTNG VA EXEL XOPNYNOEL
nponyouuevn ypantr eéouctodotnon.
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1 2YMBOAA

EIAOMOIHSH YrodelkvUEL pia katdotoon mlavou kivéuvou mou Ba urmopouoe va IPOKOAECEL COBAPEG

A BA&Bec oe dtopa.

YrnodelkvUeL pia katdaotacon mbavol KwwéUvou n omoia edv 6ev AndBel umdyn Ba

ZYNEZH umopouaoe va pokaAéael EAadpeg PAAPBEC 0 ATOUA KOL UAKEG {NULEG OTOV EEOTTALOUO.

MapéxeL 0TOV XPrOTN CNUAVTLKEG TANPODOPLEC UE TIG OTOLEG N N CUUHOPdwWaon Ba prmopovoe

1
Alrotdbioiilell ot va eTiipEpel BAaBeG oTov €OMALGUO.

ENAEIZH Awadikaoieg mou mpémel va akohouBouvtal yla tn BEATLOTN Xpron Tou e€omALlopoU.

Avdaloya e To xpwia Tou TtAatoiou, n Aettoupyia pnopei va umodnAwoel pia amno tig e§ng kataotdoelg: KINAYNOZ, EIAOMOIHZH,
SYNEZH, MPOEIAOMOIHZH ) ENAEIZH.

2 MNPOEIAONOIHZEIZ

MpLv amo tn YETAKIVNON, ATTOCUCKEV AL, EYKATACTAGCN KOL XPRoN TNG YEVVATPLAG CUYKOAANGONC/KOTIAG, ElVOL UTTOXPEWTLKO Va
Slapaoete TG Mevikég MpoeldomoLnoeLg mou apatiBevtal oto eyxelpidlo kws. 3301151.

2.1 AvOywon kot petadopad

Ma tig pebodoug avuPpwong kat petadopdg, avatpeEte 0To eyXeLpidlo 0dnyLwv Mevikég Mpoeldomolnoelg kws. 3301151.

3 ErKATAZTAZH

A EIAONOIHZH

H eykataotaon tngUNXaAVAGTIPETIELVATIPOYLOTOTIOLEITALATIO EUTELPO TIPOCWTILKO. OLOUVEECELGTIPEMELVATIPAYLATOMOLOUVTAL
OAeG oUUPWVA LLE TOUG LOXUOVTEG KAVOVEG KalL O€ TTARPN CUUHOPpdP WO UE T vopoBeaia mpdAndng atuxnuatwy (mpdtumna CEl
26-36 kat IEC/EN60974-9).

3.1 3Uvéeon oto Siktuo

A EIAOMNOIHZH

H cuvbeon oto diktuo cuokeuwv UPNAAC LoxVog Ba UmopoUcE va EXEL APVNTLIKEG CUVETIELEG OTNV TIOLOTNTA TNG EVEPYELOC
tou Siktvou. Na T cuppopdwon pe to mpotumo IEC 61000-3-11 kat IEC 61000-3-12, evEEXETOL VA QATIALTOUVTOL TLUEC
EUMESNONG YPAUUAG TTLO XA UNAEG aTtd To Zmax Tou tapatiBetal atov mivaka TexVikwy Sedopévwy. Eivatl euBivn tou texvikol
EYKATAOTAGCNG 1] TOU XProTN va BEBalwVeTaL OTL N CUCKEUH elval cuvSeSepévn o€ pLa ypappn opBng epnmédnonc. Zuviotdartal
VA GUUPBOUAEUTELTE TOV TOTILKO TTAPOXO NAEKTPLKAG EVEPYELAC.
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¢  EAéyte OTL n tdon SKTUOU AVTLOTOLXEL OTNV TACNH ToUu avaypadetal otnv mwakida texvikwv SeSoUEVWVY TG
OUOKEURC OUYKOAANoNG/Komng. Suvdéote éva BuUopa emapkolg LoxVog yla thv anoppodnon pevpatog |11 mou
avaypadetal otnv mvakida Sedopévwy. BeBalwbOeite 6Tl 0 kitpvog/mpacivog aywyog tou Kalwbdiou tpododoaiag
elvat cuvbedbepévog otnv emadn yelwong tou BUCUATOG.

¢  Edv xpnolpomnoloUvtal mPoekTAoeL Tpododooiag peUUATOC, TO TUAUA Tpododociag TwV KAAWSIWV TPEMEL val €XEL
TIC KATAAANAEG SLAOTACELG. MNV XPNOLUOTIOLEITE TIPOEKTACELG AVW TWV 30 HETPWV.

¢ EIVOLETUTOKTIKO N CUCKEUN va XpnoLomnoLeltal povo ebooov eivatouvdedepévn o diktuo tpodpodoaciagedodlacuévo
LE aywyo yelwonc.

¢ Hyxpnon tg ouokeung ouvdedepevng o SikTuo XwpLig aywyo yeiwong n oe mpila xwpic emadn yLo ToV GUYKEKPLUEVO
aywyo amnotelel popdn e€atpetika cofapng apélelag. O kataokevaotng dev avalappavet kapia eudBOvN yia BAABES
0€ ATOUA I TTPAYHOTA TIOU eVOEXETAL va dnuLloupynBolv.

¢ EivalkaBnkov tou xprnotn va avabetel og e€e181KkeUEVO NAEKTPOAOYO ToV TIEPLOSLKO EAEYXO yLa TNV ApLoTn anddoaon
Tou aywyoU yelwong tng povadag Kal TG CUGKEUNG TTOU XPNOLUOTIOLOUVTAL.

3.2 ZuvOnkeg meptBaAAovtog Katl anobnkeuong

H ouokeun mpémel va eykabiotatal kat va Tietal og ekkivnon povo oe pia KatdAAnAn, otabepr| kot eninedn emibavela kot
OxL o€ €€WTEPLKOUC XWPOUG. O xprnaotng mpémel va BeBatwvetat o0tL To €8adog elval eminedo kat 0xL 0ALoOnpo kot OTL 0 XWPOC
epyaotiag ival emapkwe pwrtiopévog. Mpémet va Stachaliletal mavra n achaAng xpron tTng CUCKEUNG. H cuokeun Umopet va
UTOOoTEL TNULEG o LSLaitepa AUENUEVES TTOGOTNTEG OKOVNG, 0EEWY, agplwv N SLABPWTIKWY oUCLWV. ATtodelyEeTE TNV eMadr TNG
OUOKEUNG LE AUENUEVEG TTOOOTNTEG KATIVOU, aToU, opixAn Aadlou i okovng Aetavong! O avemapkng aepLoPOC PoKAAEL Lelwaon
™ anodoong kabwg kat BAABEC 0T cUOKELN:

¢  No CUPHOPPWVECTE UE TIG TPOTEWVOUEVEG TTEPLBAAANOVTIKEG CUVONKEG.

¢ Adnvete ehelBepa ta avoiypata etaddou kat e€660u tou agpa Pueng.
¢  Awatnpeite pa eAaylotn anooctaocn 0,5 Q. oo Tuxov epmodia.

EUpog Bepuokpaciog meptBailovtog oe ouvOnkeg epyaciag amo -10°C €éwg +40°C, oe ouvOnkeg petadopdg Kot amobrnKeuong
armnod -20°C €wg +55°C. ZxeTikn vypaoia agépa: éwg 50% otoug 40 °C, €éwg 90% otoug 20 °C.

3.3  @uaAeg aepiov

A EIAOMOIHEH

TomoBeteite TI¢ dLaAeg agpilou otabepd o€ pia emimedn katl cupmayn Baon.

Acdaliote TG GLAAEG ATO TUXOLEG MTWOELG: OTEPEWOTE TNV TAWia achadelag oto dvw TUAMA TG PLaAng agpiou. Mnv
OUVOEETE TOTE TNV Tawia acdalelag oto AaLpo TnG GLaAng.

Tnpelte Toug KavoviopoUG achaleiag TOU KATAOKELAOTH TNG GLAANG aepiou.

3.4 Tlevikég mAnpodopieg

MPOEIAOMOIHZH

¢  Je meplnMTWON EVEPYOMOLNOEWV PE OUOKEUN €vauong uPnAng ouxvotnTag, KPATAOTE TO KAAWSLO S£0UNC Kal To
KAAWSL0 MUPCooU 0g amOoTACN TOUAAXLOTOV 30 K. WOTE VO OTOTPETETAL N NAEKTPLKI EKDOPTLON avAapecsa ota SU0
KaAwsia.

¢ HmAelouba kahwdiwv Sev mpémel va umepPaivel To GUVOALKO UKoG Twv 30 HETPWVY. MNV OTEKECTE TIOTE AVAUEST
ota KaAwdla cUYKOAANGNG. ZUVEEDTE To KAAWSLO SE0UNG 0TO TeEpA)Lo enefepyaciag 600 To SuvaTOV MO KOVTA 0TNV
TLEPLOXT GUYKOAANGNG 1] KOTTAG.

¢ Je epOpUOYEC UE TIEPLOOOTEPEG TNYEG oUYKOAANonG/komng, BeBatwBeite otL n mAeolda kKaAwdiwv kAOs mnyng
anéyxel toulaxtotov 30 k. amo thv aAAn.

¢ JeebOpUOYEG LE TIEPLOCOTEPEG TINYEC, KAOE yevvTPLA TIPETEL VO EXELTN SLIKN TNG OUVEEDN LLE TO TEUAXLO OUYKOAANONG/
KOTING. MNV CUYKEVTPWVETE TIOTE TIOAAEG SECUEC YEVVNTPLWV pali.

¢  EYKOTOOTAOTE KOL XPNOLLOTIOLEITE TN CUCKEUN QTIOKAELOTIKA 08 CUMUOPPWON UE TNV Katnyopla mpootaciag mou
avaypadetal ota dedopéva mvakidag. Katd tn Sidpkela tng eykatdotaocng, Befalwbeite O0TL n andotach yupw
arno tn cuokeun elval otabepr oto 1 HETPO, £TOL WOTE 0 agpag PUENG va Umopel va eLopEEL Kal va ekpEeL eAsVBepa.

¢ Hyxpnon pn auvBeviikwy e€aptnuatwy Ba pmopoloe va emMnPedcel SUCUEVWE TN CWOTH AELTOUpPYLA TNG YEVVATPLAG
KOl EVOEXOUEVWE TNV OKEPALOTNTA TOU (6LOU TOU CUCTHHATOG, TPOKAAWVTOG TNV EKTITWON OTOLOUSHTIOTE TUTIOU
gyylnong Kat euBUVNG TOU KATAOKEVOOTH YLOL TN YEVVATPLO OUYKOAANONG/KOTIAG.
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4 MNEPITPAOH FTENNHTPIAZ

AuTA n cuokeun elvat yevvrtpla otabepol cuveXoUG PEUUATOG, OXESLOGUEVN VLA TNV KOTTH NAEKTPLKWY AYWYLLWY UALKWV
(uéTaAAa kat kpapata) péow Stadikaoiag TéEou MAACUATOG.

Y& cuvbuaopd e tov mupad amoteAel povada komng plasma pepovwpévou aspilou (agpag i AlwTo) UTO ToV TTANPN XELPLOUO
ULKpo-eTte€epyaoTr), o B£on va xopnyel peva LéEyLotng Tiung 130 A (mpoidv 603), 110 A/100 A @ U1=400/230 Vac (rpoidv
602), 70 A (rtpoidv 601). OAeg oL mapdpetpol Stepyaciog (UALKO, aépLo Kal pelpa) Lmopouv va emtAeyouyv amo to display kat,
avaloya pe TNV emAoyn, UOSELKVUETAL auTtopata N BEATLOTN Ttieon agpiou.

Eival StaBéotpa Stadopa 0T AVOAWOLUWY OE GUVAPTNON LLE TO pEUUA KOTIAG, Babuovounuéva Kat SOKLULAoUEVA YL TNV
emitevén LEYLOTNG TOLOTNTOC KOTIAC.

4.1 EpmpooOieg 0YeLg, miow Ko mAaivi
(Ewk.4.1,4.1/a,4.1/b,4.1/c, 4.1/d, 4.1/e)

A) Kalwblo tpododoaoiag

B) Atakormtng tpododoaiag

C) ZwAnvag cuvapuoyng tpododociag agpiou

(omelpwpa agpiouv BNAuko 1/4")

D) Koupri yLta tn puBpLon tng nieong agpiou tpododoaiag

E) ®@nkn cuAAOYNG CUCCWPEUUEVNG Lypaciag

F) Zuvbetnpeg Stemadnc (Letd and aitnua avad. rpoidvtog 502)
G) Npéoa yia to kKaAwbdlo §éopng

H) Kouuri yta tnv emloyn Kat puBuion Twy MopapeéTpwy KOG
J) 3taBepd¢ cWARVAG CUVAPLOYNG Yla TTUPCO

M) Kivntog cwAnvag cuvapuoyng mupool

N) Display yta tnv mpoBoAr Twv MopapETPWY KOTIG Kol AAAWY TTANpodopLWV
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5 OEZH ZE EOAPMOrIH
5.1 Anocuckesuaoia Kal TaKtonoinon

To BAPOC TNG YEVVATPLAC AVOYPADETAL GTOV OXETLKO TIIVOKA TEXVIKWVY SeS0UEVWY. EMOUEVWE XPNOLUOTIOLELTE KATAAANAQ péoa
avUPwaong KoL LeTakivnong.

H yevvAtpla Aappavel agpa amd To KATW TUAKA KoL TNV amoBAAAeL and TIg oXApEG TOU AVw TUAUATOC. TomoBeTelte T yevvATaLA
LLE TPOTIO TTOL va e€aodaAiletal pla eupeia meployr aAgpLOUOU KAL TNPELTE pla amdoTacn amno eVOEXOLEVOUG TOIXOUC TOUAAXLOTOV
1 pétpou.

Mn otolBalete Kal un GOPTWVETE AVTIKEIPLEVA ETTAVW OTN YEVVATPLA.

TomoBeteite T yevvNTpLa 0€ pLa ETILHGAVELD OUCLOOTIKA ETITTESN KOL OMWOSATIOTE UE pLa KALon TTou va v umepPBaivel tig 10°.

5.2 Eykatdotoon mupoou

AdoU eloXWPOETE TOV KLVNTO SwANvVa cuvapuoyng M otov otabepd cwAnva cuvapuoyngJ, BLowote mMARPpwE Tov adLyKTHpa Tou
owAnva cuvapuoyng M yia thv anotponh Stappowv agpa mou Ba pumopoloav va UovopeUooUV TNV KA Aettoupyia.

Mnv oAAOLWVETE TNV emLdAVELD TOU TEIPOU aywyol PeUUATOG KAl Un SUTAWVETE TOUC OKPOSEKTEC TOU KlvnTol CWANva
ouvapuoync M.

5.3  Zuvl£oElg YEVVATPLOG

H gykatdotaon TG LNXOVAG TTPETIEL VOL TTPOLY LLOLTOTIOLELTAL OUTTO EUTIELPO TTPOCWTILKO. OAEG OL CUVEEOELG TIPETEL VA GUVASOUV LE
TOUG LOXUOVTEG KAVOVEG KOLL VAL TTPALYLALTOTIOLOUVTAL OE TIAN PN CURUOpdwWaoN LE TOV VOO pOAnYng atuxnuatwy (vopobeoia
CEl 26-36 /IEC60974-9).

Juvbéate TNV Tpododooia asplov otov cwArva cuvappoyng € adol BePalwbeite 6tLn povada eival oe B€on va mapExel Eva
KaTaAAnAo eninedo LoXVOC KaL TTiEoNG TTOU VAl AVTATIOKPIVETAL GTOV XPNOLUOTIOLOULEVO TIUPTO.

Eav n tpododocia aépa mpoépxetal anod GpLaAn MeMIecUEVOU agpa auth N GLAAn mpémel eival e€omAlopévn pe puBuLoTh
niieong. Mnv cuvééete dLAAeg menieopuévou aépa ansuBeiog otov petwthpa tng pnxavig. H nieon 6a pnopovos va unepPei
TN XWPNTLKOTNTO TOU HELWTH PO KaL EVEEXOUEVWG Oa pmopoloe va eKpayeL.

Juvbéote To KaAwdlo tpododoaiag A: O KITPWVOC-TTPACLVOG Aywyog Tou KOAWSLoU TPEMEL v UVOEETAL PE €va ATTOSOTLKO
oUoTNUA YELWONG TNG EyKATAoTacng. OLUTIOAOLToL aywyol TpEmeL va cuvEEovTal 0Th ypauun tpododocioc Lecw SLakomTn mou
TomoBeTeltal EVOEXOUEVWG KOVTA OTNV TIEPLOXI) KOTIHG WOTE VAL ETITPETTEL ULOL YPIYOPH QUTTEVEPYOTIOLNOH OE TEPIMTWON EKTAKTNG AVAYKNG.
H 1ox0¢ tou payvntoBeputkol SLakomtn r Tng oelpag OpuaAAiSwy atov SLakomtn MPEMeL va elval Looduvaun Ue To pevpa lleff
amnoppodoUpEVO amd TN CUCKEUN KATA T SLAPKELA TN KOTIAC.

To péyloto amoppodolpevo pevpa lleff cuvdayetal and TNV avdyvwon Twv TexVikwy SeSopévwy Tou avaypddovtal ot
OUOKEUN o€ avTtlotolyia pe tn dtabéoiun taon tpododociag Ul.

EVOEXOUEVEG TIPOEKTACELG TTPETIEL VAL £XOUV KATAAANAN TOUA WG TPOG TO UEYLOTO amoppodoUpevo pevpa lleff.
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6 XPHZH

Katd tnv evepyomoinon tng cUOKEUNG HEow Tou Slakormtn B mou Bpioketal oto miow mavel tng yevvntplag, to display N Ba
mpoPalet:

-_'—H—-
—— T —— T —
®

welding“cutting

PLASMA iQC
Release 001 (Mar 11 2024)

Ew. 6
¢ OVOUO TNG OELPAC TNG YEVVATPLAG
¢  mopaAlayn Kot nuepounvia ékdoong tou firmware tng yevvntpLag

Meta ano pepika deutepolenta, to display N mpoBaAAeL Tnv kKUpLla 066V G CUVAPTNON LE TOV AVOYVWPLOUEVO TTUPCO:
¢ MAR (BA. map. 6.1), )
¢ DAR (BA. map. 6.2)

6.1 Mupooi CP180C MAR / CP 71C MAR

Z 1.65mm MAX

o3 130 A ..

oV

MIN

CP180C MAR

Ew. 6.1

Meplotpédovtag To Koupri H emiléyete amd tig Stadopeg KaTnyopleg, OMWC:

TUmog Slepyaaciag

TUMOG UALKOU

A€plo KOTtAC

PelUua epyaciog

Mieon epyaociag

Katdotaon yevvntplag

PuBuioelg

MAnpodopieg yevvAtplog

9. MAnpodopieg yla Tov nupcd

MNatrote cUvtopa to kouuni H oto medio mou emiA£€ate yla va petaBeite otn Aettoupyla Tpomonoinong (to ¢povto petatpénetal
o€ Aeuko). Matnote Eava yla emavadopd otn Aettoupyia emthoyn. Otav n eykataotaon tibetal yia mpwtn ¢opd oe Aettoupyia,
Xpelaletal va epoplocTolV oplopévol mapapetpol amo to nedio (7) Pubuioelg (Settings).

162 3301350/B-EL

N A WNE



6.1.1 PuBuioslg (Settings)

Settings

Parameter Selection

Modbus Configuration (RS485) >

Factory Reset >

Languages English

Ew.6.1.1
EdapuoyEG yla TNV eyKaTAcTOoN:

¢  Emhoyn mapauétpwy (Parameter Selection)
- MaveA (Panel): £xete tn SuvaToTNTA Va SLOXELPLOTELTE TIG pUBUiceLg amod to display Tng yevvATtplag péow tou kouumiou H
- Modbus: eav emulé€ete va Slaxelploteite TIg pubuioelg tng yevvntplog péow Modbus — RS485 (o auth TV mepimtwon

xpetaletal to kit mpoiov 502 pe pubuion Atapdpdwaon Modbus (Modbus Configuration) RS485) = ON)
¢ Enavadopad (Factory reset): emavadopd twv pubuicswyv epyoctaciou
¢ T\wooa (Language): emAE€Te Tn yYAwooa ou enibupeite

6.2 Mupooi CP180C DAR / CP71C DAR

CcuT Mild Air 12 mm 111-130 A
Steel

MAX

130A ..

Z 1.65 mm

ov

Ewk. 6.2

Meplotpédovtag to koupri H emiAéyete amno tig Stddopeg Aettoupyieg, OMwWG:

TUmog Slepyaociag

TUTOG UALKOU

A£pLo KOTING

Mdxog UALkoU

EUpOC TOu pevpATOC Epyaciog

PelUpa epyaciog

Mieon epyaociag

MNapapetpol Siepyaciog

9. Katdaotaon yevvntpLlag

10. PuBuioelg

11. MAnpodopieg yevvntplag

12 MAnpodopieg yla Tov nupcod

Matrote cuvtopa To KouuTi H oto medilo mou emAé€ate yia va petaBeite otn Aettoupyla Tpomomnoinong (to ¢povto
LETATPEMETAL O AEUKO). MNMatrote fava yla emavadopd otn Aettoupyia emhoyng. Otav n eykatdotacn TOeTAL yLa mpwtn
dopad oe Aettoupyia, xpeldletal va mpoodloploToUV OpLOPEVOL TTOPAETPOL Ao to Tedio (10) PuBuioelg (Settings).

N WN R
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6.2.1

PuBuioslg (Settings)

Settings
Parameter Selection

Robot Interface

Modbus Configuration (RS485)

Factory Reset

Languages English

Ew.6.2.1

EdapuoyEG yla Tnv eykataoToon:

¢

L 2R 2B 2

Ermthoyn mopapétpwy (Parameter Selection)

MNavel (Panel): €xete tn duvatotnTa va SLaXELPLOTELTE TI¢ pubpuioelg amo to display tng yevvitplag péow Tou Koupiou
H

Modbus: eav emAé€ete va Slayxelploteite TIg pubpioslc tng yevvntplag péow Modbus — RS485 (og autr thv
nepintwon xpetaletal to kit poiov 502 pe puduion Atapopdwon Modbus (Modbus Configuration) RS485) = ON)
Juvbetnpac (Connector): €xete tn SuvatotnTo Vo SLAXELPLOTELTE TIC pUBUICELS TNG YEVVATPLOG LECW CNUATWY TOU

ouvdetrpa CNC

Alemtadr Robot (Robot Interface): BA. Elk.6.2.1/a Kol GXETIKA Tteplypodn
Enavadopad (Factory reset): emavadopd Twv pubuicswv epyoctaciou
Mwooa (Language): emiA&€te tn yAwooa mou entbupeite

Robot Interface

Max Output Voltage
Full Scale Arc Voltage

Voltage Divider

Test Mode

Ew. 6.2.1/a

EbapuoyEG yLa TNV EYKATAOTACN:
¢

Alemtadr Robot (Robot Interface)

Méyiotn Taon E€660u (Max Output Voltage) Vmax: LéyLoTn TLUN TAong SLaBECLUN OTA OXETLKA pin TOU CUVOETHPA
CNC, poiov 502. Pubuilopeveg tipec: 2.0 + 10.0 V

MAnpng KAtpaka Taong To€ou (Full Scale Arc Voltage) Vfs: Tuun tng t@ong to€ou avtiotolxn otn HEYLOTN TLUN TAONG
ota pin tou cuvdetnpa CNC, mpoidv 502. PuBuilopevn tiun: 100 + 400 V.

Awatpétng Taong (Voltage Divider): oxéon peiwong tng tdong toou mou enttuyxavetal we Vis/Vmax. PuButlopevn
Tun: 20.0:1 + 80.0:1

Newtoupylia Test (Test Mode): Aettoupyia test tou kit Stemadng mpoiov 502, xprioun ya tn Babpovopnon tng LETPNOoNG TAoNG
oTov navtoypddo/CNC. Itnv £€060 pubuiletal pLa T TAong ToU AVTLOTOLKEL o€ Lo Tdon tofou 125 V. H evtoAn START
avaypadetat otnv £€060 LeTADEPOUEVOU TOLOU XWPLG EVEPYOTIOINGN TNG YEVVATPLAG.
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7 TEXNIKA AEAOMENA

PLASMA iQC 130 T - ART. 603

Taon Siktvou (U1) 3x208 V 3x220V 3x230V 3x400 V 3x440 V
Avoyxn taong Siktuou (U1) +10%
Juxvotnta Siktuou 50/60 Hz
HAektpkr aodalela Siktuou (kabBuotepnuévng Spaong) 50A 32A
22,4 kVA 60%

Dawodpevn oxLG

16,4 kVA 100%

21,9 kVA 100%

YUvbeon oto Siktuo Zmax 0,063 Q
JUVTEAEOTNG LoXVOG (cosd) 0.99
EUpOC peLUATOG KOTING 10+ 130A

Pelpa komr¢ 10 Aemtd/40°C (IEC60974-1)

130 A-132V 60%

105 A-122V 100%

130 A- 132V 100%

Kavotrpag Cebora CPXXX

CP71C - CP180C

PeUpua komng (12) 130 A
Taon komng (U2) 160V
MéyLoto mpwtevov pevpa (11) 73 A 70 A 68 A 38 A 35A
Méylotn dawvoépevn Loxug 26 kVA
Amnodoon 90%
KatavaAwon oxuog og avevepyr| kataotaon (idle state) 38 W
Katnyopia nAektpopayvnTikng cupBatotntog A
Katnyopia unéptaong 1]
BaBuog pumavong (IEC 60664-1) 3
BaBuog mpootaciog IP23S
Tumog Yuéng AF
Oeppokpaocia Asettoupylog -10°C + 40°C
Oeppokpaocia petadopdg Kol armobnkeuong -25°C + 55°C

Epmopko orua Kat MoTomnotnoeLg

CE UKCAEAC S

Awaotaoelg (M-11-Y)

316 mm x 708 mm x 555 mm

KaBapd Bapog

50 KIAa

H yevvntpla pmopei va tpododoteitat amod yevvAtpla Kivntripa toxVog 35 kVA r peyaAltepng Loxvoc.
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PLASMA iQC 110 T - ART. 602

Tdon &iktbou (U1) 3x208 V 3x220V 3x230V 3x400V | 3x440V
Avoyxn taong Siktvou (U1) +10%
Juxvotnta Siktuou 50/60 Hz
HAektpikn aocddalela Siktvou (kabBuotepnuévng Spaong) 40 A 25A
14 kVA 50%

@Oawodpevn oxLg 12,1 kVA 60% 16,2 kVA 60%

10,3 kVA 100% 14,3 kVA 100%
YUvdeon oto SikTuo Zmax 0,146 Q
JuVTeAEOTNC LoxVOG (cosd) 0.99

PeUpa komr¢ 10 Aemttd/40°C (IEC60974-1)

100 A - 120V 50%

90 A-116V 60%

110 A - 124V 60%

80 A-112V 100%

100 A-120V 100%

Tdon ev kevw (UO) 282 +316V 273 +297V
Kavotnpag Cebora CPXXX CP71C-CP180C

Pelpa komn¢ (12) 100 A 110 A
Tdon komng (U2) 155V 155V
Méyloto mpwtelov pelpa (11) 55 A 52 A 50 A 31A 28 A
Méylotn dawvduevn Loxug 19,8 kVA 21,4 kVA
Anodoon 91%

KatavaAwaon oxvog og avevepyr| kataotoon (idle state) 34 W

Katnyopia nAekTpopayvnTIKAG cupBatotnTag A

Katnyopia uméptaong 1

BaBuog punavong (IEC 60664-1) 3

BaBuog mpootaciog IP23S

Tumog Yuéng AF

Oeppuokpaocia Aettoupyiag -10°C + 40°C

Oeppokpaocia petadopdg Kat armobnkeuong -25°C+55°C

Eumoptkod onpa kat MoTonotnoeLg

CE UKCAEAC S

Awaotaoelg (M-11-Y)

232 mm x 708 mm x 477 mm

KaBapd Bapog

39 KA

H yevvntpla pmopet va tpododoTteital amo yevvntpla Kvntrpa toxVog 26 kVA i peyaltepng Loxuoc.
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PLASMAiIQC 70T - ART. 601

Tdon &iktbou (U1) 3x400 V 3x440V
Avoyxn taong Siktvou (U1) +10%
Juxvotnta Siktuou 50/60 Hz
HAektpikn aodpdalela Siktvou (kabuotepnuévng Spdong) 16A
9,7 kVA 70%

Dawopevn oxlg

8,3 kVA 100%
YUvbeon oto Siktuo Zmax 0,157 Q
JuvteAeoTAC LoV oG (cosd) 0.99
EUpog pelATOC KOTIAG 10+70A

70 A - 108V 60%
Pebpa komng 10 Aerttd/40°C (IEC60974-1)
60 A - 104V 100%

Tdon ev kevw (UO) 281+ 306V
Kavotipag Cebora CPXXX CP71C
Pelpa komng (12) 70 A
Tdon komng (U2) 150V
Méyloto mpwtelov pelpa (11) 19A 17 A
Méyiotn dawvduevn Lloxulg 13,1 kVA
Anodoon 91%
KatavdAwaon oxvoc og avevepyr| kotdotoon (idle state) 33 W
Katnyopia nAektpopayvnTikig cupBatotntag A
Katnyopia unéptaong I
BaBuog punavong (IEC 60664-1) 3
BaBpog mpootaciog IP23S
Tumog Puéng AF
Oeppuokpacia Aettovpyiag -10°C + 40°C
Oeppuokpaocia petodopdc Kot armobnkeuong -25°C + 55°C

Epmoptkod onpa kat MoTtonotnoeLg

CE UKCAEAC S

Awaotdoelg (M-11-Y)

232 mmx 562 mmx 477 mm

KaBapd Bapog

24,5 K\a

H yevvntpla pumopet va tpododoteitat amo yevvntpla Kvntrpa toxvog 19 kVA rj peyaAltepng Loxvoc.
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