====CEBORA

welding&cutting

SYNSTAR 330 TC - 330 TS
inverter MIG/MAG - TIG - MMA



Art. 386

SYNSTAR 330 TC

Pantalla de proteccion en policarbonato
Tampa de protecdo em policarbonato

Puerto serie RS 232
Porta serial RS 232 ports

Pantalla tactil LCD
Ecra tatil 5

Conexion Antorcha PUSH-PULL
PUSH-PULL conexao da tocha

Conexion electrovélvula de la antorcha TIG
Conexao eletrovéalvula tocha TIG

Pulsado y doble pulsado Compartimento unidad de enfriamiento
Pulsado e duplo pulsado Alojamento groupo de arrefecimento

Art. 388

SYNSTAR 330 TS

Pantalla de proteccion en policarbonato
Tampa de protecdo em policarbonato

Pantalla tactil LCD
Ecra tatil 5

Puerto serie RS 232
Porta serial RS 232 ports

Unidad de traccion hilo Cebora de 4 rodillos (4 30 mm)
Grupo de alimentacao de fio Cebora com 4 rolos (@ 30 mm).

Conexion electrovélvula de la antorcha TIG
Conexdo eletrovélvula tocha TIG

Conexiones para procesos MMA
Saidas para processos MMA

Compartimento unidad de enfriamiento
Alojamento groupo de arrefecimento

Pulsado y doble pulsado
Pulsado e duplo pulsado



Art. 386 - 388 o
MIG-TIG MMA
Alimentacion trifasica 400V +15% / -20%
Alimentagéo trifasica 50/60 Hz
Fusible retardado
Fusivel retardado 16A
Potencia consumida 12,4 kVA 40% 11,6 kVA 40%
A ; 10,8 kVA 60% 10,2 kVA 60%
Pott d ! !
orencia consumida 9,2 kVA 100% 9,3 kVA 100%
Corriente min. / max. obtenible en soldadura 10-330A
Corrente min.-max. obtida em soldadura )
Factor de servicio (10 min. 40 °C) segn IEC 330 A 40% 300A 40%
60974.1
. . 300A 60% 270 A 60%
Fator de servigo (10 min. 40°C) em
conformidade com as normas IEC 60974.1 270 A 100% 250 A 100%
Regulacién continua Electronic
Regulagdo continua
0,8/0,9/1,0/1,2 Fe
Curvas sinérgicas en equipamiento estandar 0.8/0,911.01.2 Al
Curvas sinérgicas em dotacdo standard gg;ggﬂ 3;: g Cu SI:13?’Z
0,8/1,0 CuAlI8 (AIBz8)
Bobina hilo arrastrable méx.
Bobina do filo rebocdvel max. 9300 mm/15 kg
Grado de proteccion
Grau de protecdo IP23S
Peso 72 kg (Art. 386)
Weight 82 kg (Art. 388)

Dimensiones mm (LxPxAL)
Dimensoes mm (LxCxH)

510 x 1020 x 960 mm (Art. 386)
510x1022x1330 mm (Art. 388)

* También disponible, bajo pedido, con autotransformador trifésico
(200)-220-440-480 V 50/60 Hz.

SYNSTAR 330 TC y TS son generadores inverter multiproceso trifasicos
para soldadura MIG-TIG-MMA con unidad de traccién hilo CEBORA de
4 rodillos (@ 30 mm).
Con funcién doble nivel de corriente (proceso MIG Short), pulsado y
doble pulsado, cuentan con méas de 70 programas de soldadura para hi-
los @ 0.8/0.9/1.0/1.2 mm y también con programas sinérgicos pulsados
inox optimizados para la soldadura de espesores finos.
Con estos generadores se pueden utilizar tres tipos de antorchas:
» Antorcha CEBORA PUSH-PULL enfriada por aire de 4 m

(Art. 2003); autolimitada a 200 A méx.
» Antorcha CEBORA enfriada por aire 380 A 60% de 3,5m

(Art. 1239)
» Antorcha CEBORA enfriada por agua 380 A 60% de 3,5m

(Art1247).
» CEBORA UP/DOWN enfriada por agua 500 A de 3,5 m
(Art.1245) se debe combinar obligatoriamente con el KIT adaptador
analégico - digital por antorcha UP / DOWN (Art. 2053)
» Antorcha TIG BINZEL ‘ABITIG 450 W’ enfriada por agua 450 A

de 4 m (Art. 1256) combinada con la conexién Art. 2068.
El panel LCD pantalla TACTIL permite al operador seleccionar
rapidamente y de modo intuitivo el proceso, el tipo de hilo y de gas,
ademas de corriente y espesor, tension y velocidad del hilo.
Son disponibles las siguentes function: longitud de I'arco, tipo de
proceso short o pulsado, modalidad de soldadura de 2/4 tiempos,
tiempo de soldadura por puntos, tiempo de pausa, impedancia, fuerza
de empuje y traccion, burn back, arranque suave, pregas y postgas.
Bajo pedido estan disponibles la unidad de enfriamiento (Art. 1681)y el
Upgrade TIG pulsado (Art. 234). Se trata de generadores
particularmente versatiles, caracterizados por su baja absorcion (PFC),
adecuados para diferentes aplicaciones, en particular para mediana
carpinteria metélica.
Los generadores cumplen la norma EN 61000-3-12.

* Disponivel também, a pedido, com autotransformador trifésico

(200)-220-440-480 V 50/60 Hz.

SYNSTAR 330 TC e TS do geradores inverter multiprocessos trifésicos

para soldadura MIG-TIG-MMA com grupo de tragdo do fio

Cebora de 4 rolos (@ 30 mm).

Equipados com a fungdo de nivel de corrente dupla (processo SHORT

MIG), pulsado e pulsado duplo, possuem mais de 70 programas de solda-

gem para fios com didametro de 0,8/0,9/1,0/1,2 m e programas Sinérgicos

pulsados de aco inoxidavel aperfeicoados soldando em espessuras finas.

Os geradores podem montar diferentes tipos de tochas:

» Tocha CEBORA PUSH-PULL arrefecida a arde 4 m
(Art. 2003) limitada automaticamente a 200 A

» Tocha CEBORA arrefecida a ar 380 A 60% de 3,5 m
(Art. 1239)

» Tocha CEBORA arrefecida ad agua 380 A 60% de 3,5m
(Art. 1241)

» Tocha CEBORA UP/DOWN arrefecida ad agua 500 A de 3,5 m
(Art. 1245) a ser combinada com o adaptador analdgico KIT - digital
para tocha UP / DOWN (Art. 2053)

» Tocha TIG BINZEL ‘ABITIG 450 W’ arrefecida ad agua 450 A
de 4 m (Art. 1256) com conexdo Art. 2068.

0 painel LCD touch-screen permitird que o operador selecione

rapidamente e de maneira intuitive o processo, o tipo de fio e de gas,

corrente e espessura, tensdo e rapidez do fio.

Disponiveis as funges como: comprimento do arco, tipo de processo

short ou pulsado, modo de soldagem 2/4 tempos, tempo de ponto, tem-

po de pausa, impedancia, push-pull force, Bumback, pré gas e pés gas.

Esta disponivel, a pedido, o grupo de arrefecimento (Art. 1681) e o

Upgrade TIG pulsado (Art. 234).

Sao geradores particularmente versateis, apropriado a diversas apli-

cacOes, em particular na media carpintaria, caracterizados por

uma baixa absorcao (PFC).

De acordo com a norma EN 61000-3-12.



Accesorios
Acessorios

Cebora.
Validez del certificado: un afio desde la fecha de emisién

I ART. DESCRIZIONE DESCRIPTION
234 Actualizacion TIG pulsado Upgrade da TIG pulsag&o
Antorcha CEBORA PUSH-PULL, UP-DOWN 4 m Tocha CEBORA PUSH-PULL, UP-DOWN 4m.
2003 (la corriente suministrada por el generador es limitada (a corrente fornecida pelo gerador é automaticamente limitada a 200 A
automaticamente a 200 A méx.) méax)
1239 Antorcha “CEBORA 380 A" /3,5 m Conexi6n “Euro” Tocha “CEBORA 380 A" — 3,5 m. Engate “Euro”
1241 Antorcha “CEBORA 380 A" enfriada por agua 3,5 m Tocha “CEBORA 380 A" Arrefecida a 4gua— 3,5 m.
Conexion “Euro”. Engate “Euro”.
Antorcha “CEBORA 500A UP/DOWN" 3,5 m. Tocha “"CEBORA 500 A UP/DOWN" —3,5m.
1245 Conexion “Euro”. Enfriada por agua. Engate "Euro”. Arrefecida a dgua.
A combinar obligatoriamente con el art. 2053. Acoplar obrigatoriamente com art. 2053.
2053 Kit adaptador digital-analégico UP/DOWN conector antorcha Kit adaptador digital-analégico UP/DOWN
para art. 1245 conector tocha para art. 1245.
Antorcha TIG BINZEL ‘ABITIG 450 W’ Tocha BINZEL ‘ABITIG 450 W' TIG
1256 Enfriada por agua (450 A) - 4 m Arrefecida a dgua. (450 A) - 4 m
A combinar obligatoriamente con el art. 2068 Acoplar obrigatoriamente com art. 2068
2068 Conexion entre generador y antorchas TIG BINZEL Conexdo entre o gerador e a tochas TIG BINZEL
artt. 1260 y 1256 artt. 1260 e 1256
2060* Alargador de conexidén entre generador y carro Extensdo de conexdo entre gerador e carro
5m /50 mm? 5m — 50 mm?
2060.05* Alargador de conexion entre generador y carro Extensdo de conexao entre gerador e carro
’ 1,5 m /50 mm? 1,5m—50 mm?
2060.10* Alargador de conexion entre generador y carro Extensdo de conexdo entre gerador e carro
' 10 m /50 mm? 10 m —50 mm?
1681 Unidad enfriamiento antorcha GRV14. GRV14 grupo de arrefecimento tocha.
1450 Flujometro de 2 manémetros Fluxémetro com 2 manémetros
Kit aluminio compuesto por: Kit aluminio composto por:
1933 Envoltura con 4,3 m para hilo g 1,0-1,2 mm y boquilla Bainha completa de 4,3 para fio @ 1,0-1,2 mm e caneta guia-fio
guiahilo (para antorchas arts. 1239-1241-1245y 2003). (para tochas art. 1239-1241-1245 e 2003).
1930 Envoltura con 3,5 m para hilo Al g 1,2-1,6 mm Bainha completa de 3,5 m para fio Al g 1,2-1,6 mm
(para antorchas arts. 1239-1241-1245). (para tochas art. 1239-1241-1245).
Certificado de calibracién de instrumentacion de generador, a requerir ~ Certificado de calibracdo da instrumentacao do gerador.
durante la fase de pedido del generador. A ser solicitado no momento do pedido do gerador.
803 Si se solicita posteriormente, sera necesario devo ver el generadora  Se solicitado posteriormente, sera necessario devolver o gerador para a

Cebora.
Validade do certificado: um ano a partir da data de emissao

Solo para Art. 388
* Somente para o Art. 388
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