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SYNSTAR 350 - 400 - 500 TS

Inverter
MIG/MAG - MMA



NUEVA LINEA PROFESIONAL SYNSTAR
NOVA LINHA PROFISSIONAL SYNSTAR

Portabobina transparente
Porta bobina transparente

Proteccién para pantalla en policarbonato

TR Ecra de protecao de policarbonato

Display LCD tactil 5"
5" display LCD touch screen

Salidas para procesos MIG/MAG - MMA
Saidas de processos MIG/MAG - MMA

4 puntos de levantamiento
4 pontos de igamento

SYNSTAR Tanel de enfriamiento con electronica de

400TS potencia independiente
e Tunel de resfriamento com eletronica

%EBUM } = de poténcia separada

Estructura totalmente de acero
Estrutura inteiramente em ago

Unidad de enfriamiento por agua incorporada
(opcional para art. 379)

. Unidade de arrefecimento a dgua integrada
(opcional para art. 379)



Art. 379
SYNSTAR 350 TS

SYNSTAR 350 TS es un nuevo generador de doble tension

230 - 400 Vac inverter trifasico para soldaduras MIG/MAG —

MMA de altisima eficiencia. Consta de una nueva arquitectura

hardware que responde plenamente a los mas estrictos requi-

sitos de rendimiento y consumo, incorporada en una resistente

estructura totalmente de acero pregalvanizado. La electronica

de potencia tiene refrigeracion independiente, mediante

una corriente de aire forzada por ventiladores dentro del tinel de

enfriamiento, que garantiza la perfecta hermeticidad del gene-

rador para impedir la penetracién de polvos metélicos desde el

exterior. El rendimiento de este generador es

el mas alto entre los productos comparables y permite

obtener una corriente maxima de 350 A al 60% del factor de

servicio (10 min. 40°C) segtn las normas IEC 60974-1.

Proceso MIG SHORT HD (alto depésito)

Los procesos PULSADO, PULSADO HD y DOBLE PULSADO

(doble nivel de corrient) estan disponibles a peticién.

SYNSTAR 350 TS dispone de programas de soldadura para

hilos de 0,8 - 1,0 - 1,2 mm, asi como de programas sinérgicos

para acero inoxidable y aluminio. Con este generador es posible

emplear 4 tipos de antorcha:

» Antorcha PUSH-PULL (24 Vdc)

» Antorcha ‘CEBORA 380 A" - 3,5 m (art. 1239)

» Antorcha ‘CEBORA 380 A - 3,5 m, enfriada por agua (art. 1241)

» Antorcha ‘CEBORA 500 A’ (UP/DOWN) - 3,5 m, enfriada por
agua (art. 1245), a combinar necesariamente con el KIT adapta-

dor UP/ DOWN analdgico — digital (art. 2053).

El generador cuenta con varias funciones regulables en el di-

splay téctil de 5", tales como: longitud del arco, tipo de proceso,

modalidad de soldadura (2 tiempos o 4 tiempos), tiempo de pun-

teado, tiempo de pausa, impedancia, push-pull force, burnback,

soft start, pregas y postgas.

Unidad arrastrahilo Cebora de 4 rodillos (g 30 mm).

Puertos USB y RS 232 para actualizaciones del firmware.

Es posible pedir el kit de rodillos arrastrahilo para hilo de

aluminio y tubular (accesorio opcional).

Kit interfaz analégica opcional (art. 456)

Unidad de enfriamiento opcional.

Es un generador particularmente versétil, apto para varias apli-

caciones, en particular en la carpinterfa pesada, caracterizado

por una baja absorcién (PFC).

Conforme con la norma EN 61000-3-12

Conforme con la Directiva 2009/125/CE Eco Design
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A nova SYNSTAR 350 18 é um gerador hi-tensoes 230 - 400
Vac /nverter trifdsica para soldagem MIG/MAG — MMA de
altissima eficiéncia, constituioa por uma nova arquitetura
hardware que satisfaz completamente as exigéncias mais
rigorosas em termos de rendimento e consumo, Inseriaa em
uma estrutura robusta completamente em ago pré-zincado. A
eletronica de potéencia é arrefecida separadamente. um
fluxo de ar é enviado pelas ventoinhas para dentro do tinel
ae arrefecimento, de forma a assequrar a Separacao perferta
entre a drea externa e interma do gerador e evitar contami-
nagoes de poeiras metalicas. 0 rendimento deste gerador é
0 mais alto entre os similares ¢ permite obter uma corren-
te maxima ae 350 A a 60% do fator de servigo (10 min. 40°C),
ae acordo com as normas IEC60974-1.
Frocesso MIG SHORT HD (a/ta deposicdo),
Sob encomenda, os processos PULSADO, PULSADO HD ¢
PULSADO DUPLO (nivel duplo de correntelestao disponivers.
A SYNSTAR 350 18 dispoe de programas de soldagem para
fios de o 0.8/1,0/7,2 mm, além de programas Sinérgicos /nox e
aluminio. Com este gerador & possivel utilizar 4 tjpos diferen-
tes de tochas:
) Jocha PUSH-PULL (24 Vac)
» Tocha CEBORA 380 A°- 3.5 m (Art. 1239)
» Tocha CEBORA 380 A - 3.5 m, arrefecida a dqua (Art. 1247)
) Tocha CEBORA 5004° (UF/DOVWN) - 3.5 m, arrefecida a dgua
(Art 1245) a ser usada necessariamente no KIT
adaptador UF/DOWN analogico — digital (Art. 2053)
0 gerador tem varias fungdes requiavers no display 5 touch
screen.: comprimento do arco, tpo ae processo, modo de
soldagem 2 tempos ou 4 tempos, tempo ae pontilhado, tempo
ae pausa, impedancia, push-pull force, burnback, soft start
PIre-gas e pos-gas.
Grupo de tracao do fio Cebora de 4 rolos (o 30 mm).
Porta USB ¢ RS 232 para atualizar firmware.
£ disponivel o kit de rolos de tragcdo de fio para aluminio e fio
Auxado (opcional)
Kit interface analogica sob encomenda (Art. 456)
Grupo de arrefecimento opcional.
£ um gerador muito versatil adequado a variadas aplicagoes,
em especial em canpintaria pesada, caracterizaao por um
consumo baixo (PFC)
De acordo com a norma EN 61000-3-12
Conforme a Diretriz 2009/125/CE Eco Design

Puerto USB
Porta USB

Rodillos arrastrahilo (& 30 mm).
Rolos de tragdo do fio (@ 30 mm). 3



Art. 382 - 383
SYNSTAR 400 - 500 TS

Los nuevos SYNSTAR 400 y 500 TS son generadores inverter
trifasicos para soldaduras MIG/MAG — MMA de altisima
eficiencia. Constan de una nueva arquitectura hardware que
responde plenamente a los mas estrictos requisitos de rendi-
miento y consumo, incorporada en una resistente estructura
totalmente de acero pregalvanizado. La electronica de
potencia tiene refrigeracion independiente, mediante una
corriente de aire forzada por ventiladores dentro del tinel de
enfriamiento, que garantiza la perfecta hermeticidad de los
generadores para impedir la penetracion de polvos metélicos
desde el exterior. El rendimiento de estos generadores se
encuentra entre los mas altos entre los productos compa-
rables y permite obtener una corriente maxima de 400 A al
100% (Art. 382) y de 500 A al 40% (Art. 383) del factor de
servicio (10 min. 40 °C) segun las normas IEC 60974-1.

=
Portabobina transparente

Porta bobina transparente

Microinterruttore di sicurezza
Microinterruptor de seguranga

Proceso MIG SHORT HD (alto depésito)
Ofrecen ademés los procesos opcionales de PULSADO,
PULSADO HD y DOBLE PULSADO (doble nivel de corriente).
Los generadores SYNSTAR 400 y 500 TS disponen de progra-
mas de soldadura para hilosde g 0,8-1,0-1,2- 1,6 mm, asi
como de programas sinérgicos para acero inoxidable y aluminio.
Con estos generadores es posible emplear 3 tipos de antorchas:
» Antorcha PUSH-PULL (42 Vdc)
» Antorcha ‘CEBORA 500 A’ - 3,5 m, enfriada por agua (art. 1243)
» Antorcha ‘CEBORA 500 A" (UP/DOWN) - 3,5 m, enfriada por
agua (art. 1245), imprescindible para el KIT

adaptador UP/DOWN analégico — digital (art. 2053).
Los generadores cuentan con varias funciones regulables en el
display tactil de 5”, tales como: longitud del arco, tipo de pro-
ceso, modalidad de soldadura (2 tiempos o 4 tiempos), tiempo
de punteado, tiempo de pausa, impedancia, push-pull force,
burnback, soft start, pregas y postgas.
Unidad arrastrahilo Cebora de 4 rodillos (g 37 mm).
Puertos USB y RS 232 para actualizaciones del firmware.
Es posible pedir el kit de rodillos arrastrahilo para hilo de alumi-
nio y tubular (accesorio opcional).
Kit interfaz anal6gica opcional (art. 456)
La unidad de enfriamiento esta incluido.
Son generadores particularmente verséatiles, aptos para varias
aplicaciones, en particular en la carpinteria pesada, caracteriza-
dos por una baja absorcién (PFC).
Conforme con la norma EN 61000-3-12
fonforme con la Directiva 2009/125/CE Eco Design

As novas SYNSTAR 400 e 500 TS s&o geradores inverter
trifasicos para soldagem MIG/MAG — MMA de altissima
eficiéncia, constituidas por uma nova arquitetura hardware
que satisfaz completamente as exigéncias mais rigorosas em
termos de rendimento e consumo, inseridas em uma estrutura
robusta completamente em ago pré-zincado. A eletronica de
poténcia e arrefecida separadamente. um fluxo de ar é en-
viado pelas ventoinhas para dentro do tunel de arrefecimento,
de forma a assegurar a separagdo perfeita entre a drea externa
e interna dos geradores e evitar contaminacoes de poeiras
metalicas. 0 rendimento destes geradores encontra-se entre
0s mais altos entre 0s similares: permitem obter uma corrente
méxima de 400 A a 100% (Art. 382) e 500 A a 40% (Art. 383)
do fator de servigo (10 min. 40°C), de acordo com as normas
IEC60974-1.

Puerto USB
Porta USB

Unidad arrastrahilo (& 37 mm).
Rolos de tragéo do fio (@ 37 mm).

Frocesso MIG SHORT HD (a/ta deposigdo)

Sob encomenas, € disponivel os processos PULSADO, PULSADO
HD ¢ PULSADO DUPLO (nivel duplo de corrente),

As SYNSTARs 400 - 500 1S dispoem de pragramas de soldagem
parafiosae o 08 - 1,0- 1.2 - 1,6 mm, além de programas Sinergicos
1nox e aluminio.

Com estes geradores é possivel utilizar 3 tjpos diferentes ae tochas:
s Jocha PUSH-PULL (42 Vi)

» Jocha CEBORA 5004° - 3.5 m, arrefecida a dgua (Art. 1743)

) Tocha CFBORA 5004° (UF/DOVWN) - 3.5 m, arrefeciaa a dgua

(Art 1245) a ser usada necessanamente no KiT

aadaptador UE/DOWN analogico — digital (Art. 2053),

Us geradores tém varnas fungoes requiavers no aisplay 5 touch
screen: comprimento do arco, tpo de processo, modo de soldagem 2
tempos ou 4 tempos, tempo de pontilhado, tempo de pausa,
impedancia, push-pull force, burmback, Soft Start, pré-gas e pos-gas.
Grupo de tracao do fio Cebora de 4 rolos (o 37 mm).

Porta USB e RS 232 para atualizar firmware.

£ disponivel o kit de rolos de tragdo de fio para aluminio e fio fluxado
(opcional),

Kit interface analogica sob encomenda (Art. 456)

E incluido o grupo de arrefecimento.

Geradores muito versatels adequadaos a varianas aplicagoes, em
especial em canintarna pesaas, caracternzados por um consumo
baxo (FFC)

De acordo com a norma EN 61000-3-12

Conforme a Diretriz 2009/125/CE Eco Design



N

Unidad arrastrahilo SHIPYARD (Art. 1665)
Grupo de tragdo SHIPYARD (Art. 1665)

El carro arrastrahilo es compacto, de tamafio y peso reducidos,
dotado de ruedas delanteras pivotantes y facil de extraer de su
soporte central. Los rodillos de introduccion inferiores de @ 37 mm
se identifican facilmente gracias a los c6digos impresos en el
borde que responden a un sistema de colores visualizable
también en el panel de control.

Es posible también combinar la nueva unidad arrastrahilo
SHIPYARD con la nuevas SYNSTAR 400 y 500 TS.

ateria 0 N
MIG Pulse SG2 (G3Si1) 1.2mm Ar + 18%CO,

0.8mm - Vv

1.0mm - Vv

1.2mm @™ Vv

Q 1.6mm %

O carro de tragdo do fio compacto, de porte e peso reduzidos
possui rodas dianteiras pivotantes que podem ser retiradas do
praprio suporte central. Os rolos de inserimento inferiores de @ 37
mm sao identificados pelos nimeros impressos na borda, gracas
a um sistema de cédigo de cores visivel também no painel de

controle.

E possivel combinar o novo SYNSTAR 400 e 500 TS com o novo

grupo de tragao SHIPYARD.




CARACTERISTICAS (Artt. 379 - 382 - 383)

La nueva linea SYNSTAR consta de un display LCD tactil de 5"
simple e intuitivo que permite seleccionar rapidamente el tipo de
hilo y de gas, la corriente y el espesor, la tensién y la velocidad
del hilo. Asimismo, puede verse incluso a través de cualquier
tipo de mascara de oscurecimiento automatico o con cristal fijo.

OFF 21/12/20
<> AAA  10:07:02
MIG Manual $G2 (G3Si1) 1.0mm Ar + 18%CO,

270V D5 11.0mmin

£ 0.0

Los procesos de transferencia en MIG/MAG son:

» MIG MANUAL: (estandar) cortocircuito con la regulacion
independiente de velocidad del hilo y tensién, que ofrece una
configuracion inicial automatica de tipo sinérgico modificable
por el operador.

» MIG SHORT: (estandar) cortocircuito con programas sinérg-
icos de relacion tensién-corriente programada.

» MIG PULSE: (opcional) arco pulsado y doble pulsado con
programas sinergicos.

OFF  02/11/20
< A 09:58:21
MIG Short SG2 (G3Si1) 1.0mm Ar + 18%CO,

MIG Pulse

g MIG Short

f— |MIG Manual

Process Selection

Proceso MMA para electrodos de @ 1,5 a 6,0 con
regulacion electrénica de la funcién “hot start” y “arc force”.

Processo MIMA para eletrodos de 7 1.5 = 6.0 com regulagéo
eletronica da fungdo hot start e arc force.

A nova linha SYNSTAR possui um painel 5" LCD touch
screen de controle simples e intuitivo que permite a se-
legdo répida do tipo de fio e de gds, corrente e espessura,
tensao e velocidade do fio. Além disso, pode ser visto tam-
bém através de qualquer mascara obscurante automatica
ou com vidro fixo.

OFF 02/11/20
<> AA  09:59:23
MIG Short SG2 (G3Si1) 1.0mm Ar + 18%CO,

400A o

37.5V  2000mmn
£ 0.0 ‘1 1.5

Os processos de transferéncia em MIG/MAG séo:

» MIG MANUAL: (standard) curto-circuito com a re-
gulacado independente de velocidade do fio e tensao e
oferece um set-up inicial automatico de tipo sinérgico
modificavel pelo operador.

» MIG SHORT: (standard) corto-circuito com programas
sinérgicos com regulacdo programada entre tensao-corr-
ente.

» MIG PULSE: (opcional) arco pulsado e pulsado duplo
com programas sinéergicos.

o[ 7] J0 006
MIG Short SG2 (G3Si1) 1.0mm Ar + 18%CO,
SG2 (G3Si1)
308L

316L

AlMg5 (5356)
AISi5 (4043)

Material Selection

OFF  21/12/20
<> AAA  10:07:18




Art. 379

SYNSTAR 350 TS

MIG/MAG
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MMA

Alimentacion trifasica
Alimentagao trifasica

230V +15% / -20%
50/60 Hz

400 V +15% / -20%
50/60 Hz

230V +15% / -20%
50/60 Hz

400 V +15% / -20%
50/60 Hz

Fusible retardado

Fusivel retardado A 16A 28A 16A
Potencia absorbida 13,3 kVA 40% 13,6 kVA 40%
Power input 12,2 kVA 60% 14,2 kVA 60% 12,3 kVA 60% 14,2 kVA 60%
P 11 kVA 100% 10,8 kVA 100% 11 kVA 100% 10,6 kVA 100%
Corriente min.- méx. disponible
ensoldadura 10:340A 10+350 A 10:320A 10:330A
Corrente min-max. obtida
em soldadura
Factor de servicio (10 min. 40°C)
segln normas IEC 60974-1 340A 40% 320A 40%
Fator de servigo (10 min. 40°C) 320A 60% 350 A 60% 300A 60% 330 A 60%
em conformidade com 0s 300 A 100% 300 A 100% 280 A 100% 280 A 100%
padroes IEC 60974-1
0,8/1,011,2 Fe
Hilo utilizable 0.8/1,011,2 Al
Fio utilizavel 0,8/1,01,2 Inox
1.2 Cored
Bobina hilo arrastrable méx.
Bobina de fio rebocavel max. 0300 mm /18 kg
Electrodos utilizables .
Elétrodos utilizaveis 015+60mm
Grado de proteccion P23S
Grau de protegdo
Peso
Peso 95 kg
Dimensiones (LxPxH) 527x1078x1398 mm

Dimensdes (LxPxA)

SYNSTAR
350TS

rower unit




Art. 382

SYNSTAR 400 TS

MIG/MAG MMA

Alimentacion trifasica 400 V +15%/-20% 400 V +15%/-20%
Alimentacao trifasica 50/60 Hz 50/60 Hz
Fusible retardado
Fusivel retardado A A
Potgnc[a absorbida 175 kVA 175 kVA
Poténcia absorvida
Corriente min.- max. disponible
en soldadura . .
Corrente min-méx. obtida 104007 10+380A
em soldadura
Factor de servicio (10 min. 40°C)
segun normas |EC 60974-1
Fator de servigo (10 min. 40°C) 400 A 100% 380 A 100%
em conformidade com 0s
padroes IEC 60974-1
Regulacién continua Electronica
Regulagéo continua Eletronica

0,8/1,01,2/16 Fe
Hilo utilizable 1.01.2 Al
Fio utilizavel 0,8/1,01,2  Inox

1.2 Cored
Bobina hilo arrastrable max.
Bobina de fio rebocavel max. 0300 mm/18 kg
Electrodos utilizables .
Elétrodos utilizaveis B15:60
Grado de proteccion P23S
Grau de protegdo
Peso
Peso 111 kg
Dimensiones (LxPxH) 527x1078x1398 mm

Dimensaes (LxPxA)

SYNSTAR
400Ts




Art. 383

SYNSTAR 500 TS
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MIG/MAG MMA

Alimentacion trifasica 400 V +15% / -20% 400 V +15% /-20%
Alimentacao trifasica 50/60 Hz 50/60 Hz
Fusible retardado
Fusivel retardado A A
Potencia absorbida ZSkVA - 40% ZSkVA - 40%
Poténcia absorvida ZKVA - 60% 2ZkVA  60%

16,5 kVA 100% 16,5 kVA 100%
Corriente min.- max. disponible
en soldadura . .
Corrente min-méx. obtida 105007 10+500A
em soldadura
Factor de servicio (10 min. 40°C)
segun normas |[EC 60974-1 500 A 40% 500A 40%
Fator de servigo (10 min. 40°C) 450 A 60% 440A 60%

em conformidade com os
padroes IEC 60974-1

400 A 100%

380 A 100%

0,8/1,01,216 Fe

Hilo utilizable 1,0/1,2/1,6 Al
Fio utilizavel 0,8/1,01,2  Inox
1.2 Cored
Bobina hilo arrastrable méax.
Bobina de fio rebocavel max. 0300 mm /18 kg
Electrodos utilizables .
Elétrodos utilizaveis f15+60mm
Grado de proteccion P23S
Grau de protegao
Peso
Peso Mk
Dimensiones (LxPxH) 52710781398 mm

Dimensaoes (LxPxA)

SYNSTAR
500Ts

rower unit

- &

Cooling Unit




Accesorios
Acessorios

_ DESCRIGAO ArLET Art382 Art3E3
238  Actualizacién pulsado** Upgrade pulsagédo™* ° ° °
Actualizacién doble nivel de corriente™* Upgrade nivel duplo de corrente. **
813 La doble pulsacion se obtiene activando A pulsagdo dupla é obtida ao ativar ° ° °
las dos funciones: art. 238 (pulsacién) ambas as fungoes art. 238 (pulsagéo)
y art. 813 (doble nivel de corriente) e art. 813 (nivel duplo de corrente)
1665 Grupo arrastrahilo SHIPYARD de 4 rodillos (g 37 mm) Unidade de tragdo SHIPYARD com 4 rolos ° °
en aluminio (o 37 mm) em aluminio
1239 Antorcha ‘CEBORA 380 A"- 3,5 m Tocha ‘CEBORA 380 A" - 3,5 m. °
(380 A - 60%). Conector ‘Euro’ (380 A - 60%). Tomada ‘Euro’
1281 Antorcha ‘CEBORA 380 A'-3,5m Tocha ‘CEBORA 380 A"- 3,5 m. °
Enfriada por agua. Conector ‘Euro’ Arrefecida a 4gua. Tomada "Euro’
1243 Antorcha ‘CEBORA 500 A'-3,5m Tocha ‘CEBORA 500 A" - 3,5 m. ° °
Enfriada por agua. Conector Euro’ Arrefecida a dgua. Tomada Euro’
1245 Antorcha ‘CEBORA 500 A UP/DOWN'-3,5m Tocha ‘CEBORA 500A UP/DOWN - 3,5 m. ° ° °
Enfriada por agua. Conector ‘Euro’ Arrefecida a dgua. Tomada ‘Euro’
1686 GRV22 Unidad de enfriamiento antorcha GRVZ2 grupo de arrefecimento da tocha °
Alimentacion monofésica 230 V - 50/60 Hz Alimentagdo monofésica 230V - 50/60 Hz
Kit adaptador digital-analégico Kit adaptador digital-analdgico
2053  para conector de antorcha UP/DOWN para conetor tocha UP/DOWN. ° ° °
A combinar obligatoriamente con el art. 1245 A ser associado obrigatoriamente ao art. 1245
447  Kitinterfaz para antorchas PUSH-PULL Kit de interface para tochas PUSH-PULL ° ° °
2069 Conexidn entre generador y unidad arrastrahilo Extensao de conexao entre o gerador e o carro ° ° °
5m—70 mm? 5m-70 mm?
Conexidn entre generador y unidad arrastrahilo Extenséo de conexdo entre o gerador e o carro
2069.05 1,5m—70 mm? 1,5m - 70 mm? ¢ ° ¢
Conexidn entre generador y unidad arrastrahilo Extensao de conexao entre gerador e carro
206910 4 1y~ 70 e 10m - 70 mm? ¢ ¢ ¢
1450  Flujémetro de 2 manémetros Fluxémetro de 2 mandémetros ° ° °
Kit aluminio compuesto por: Kit aluminio constituido por:
1933  envoltura de 4,3 m completa para hilo@1,0-12y bainha completa de 4,3 m para fio de aluminio 2 1,0-1,2 ° ° (]
boquilla gufahilos. Para antorchas art. 1239-1241-1243-1245 mm caneta guia fio. Para tochas art. 1239-1241-1243-1245
1930 Envoltura de 3,5 m completa para hilo aluminio @ 1,2 - 1,6 Bainha completa de 3,5 m para fio de aluminio 0 1,2-1,6 ° ° °
mm. Para antorchas art. 1239-1241-1243-1245 mm. Para tochas art. 1239-1241-1243-1245
456  Kitinterfaz analégica Kit de interface analdgica ° ° °
Certificado de calibracién de la instrumentacion del Certificado de calibracdo da instrumentagao do
generador. Debe solicitarse durante la fase de pedido del gerador. A pedir na fase de encomenda do gerador.
803 generador. Se for solicitado posteriormente, serd necessario ° ° °

Si se solicita en un segundo momento, serd necesario enviar
nuevamente el generador a Cebora.
Validez del certificado: un afio desde la fecha de emision.

devolver o gerador a Cebora.
Validade do certificado: um ano a partir da data de
emissao.
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