MANUALE DI ISTRUZIONI PER SALDATRICI A FILO

IMPORTANTE:

FRIMA DELLA INSTALLAZIONE, DELL'USO O DI QUAL-
SIASI MANUTENZIONE ALLA SALDATRICE LEGGERE
ILCONTENUTO DIQUESTO MANUALE FONENDOC FAR-
TICOLARE ATTENZIOME ALLE NCORME DI SICUREZZA.
COMTATTARE IL VOSTRO DISTRIEUTORE SE NOM
AVETE COMFPRESO COMPLETAMENTE QUESTE
ISTRUZIOMI.

1 INSTALLAZIONE

Cluesto apparecchio deve essere ulilizzato esclusivamente
er oparazioni di saldatura.

"comungue indispensabile tenere nella massima conside-

razigne il capitole riguardante le PRECAUZIONI DI SICU-
REZZA,
| simbeoli posti in prossimita dei paragrafi ai quali si riferisco-
no, evidenziano situazioni di massima attenzione, consigli
pratici o semplici informazioni.
Il presente manuale deve essere conservato con cura, inun
luoge noto ai vari interessati. Dovra essere consultato ogni
qual volta vi siano dubbi, dovra seguire tutta la vita operativa
della macchina e sardimpiegato per l'ordinazione delle parti
di ricambio,

1.1 SISTEMAZIONE

Togliere la macchina dallimballo e collocarla in un locale
adeguatamente ventilato, possibilmente non polveroso fa-
cendo attenzione a non astruire 'entrata e l'uscita dell'aria
dalle asole di raffreddamento.

ATTENZIONE: UN RIDOTTO FLUSSO DI ARIA causa
surriscaldamento e possibili danni alle parti interne.
Mantenere almeno 500 mm di spazic libero attorno all'appa-
recchio

Mon collocare nessun dispositive difiltraggio sui passagai di
entrata aria di questa saldatrice.

Lagaranzia & nullaqualoravenga utilizzato un qualsiasi tipo
di dispositivo di filiraggio.

2 DESCRIZIONE DELL'AFPARECCHIO

21 COMANDI SUI PANNELLI ANTERIORI DEL
GEMERATORE E DEL CARRELLO.

A} Interruttore.

Accende o spegne la macchina & regola anche le
gamme della tensione di saldatura,

B} Presa di massa.

Presa a cui va collegato il connettore del cavo di massa.

C) Commutatore.

Regola finemente la tensione di saldatura.

D) Lampada spia di colore trasparente.
Segnala 'accensione della macchina.

E) Attacco centralizzato.

Attacco a cui deve egsere connessa la torcia di saldatura,

Fi Manopola di regolazione.

Agendo su questa manopola siregola la velocita del filo
di saldatura.

31 Manopola di regolazione del tempo di punto.
Agendo su guesta manopola si regola il tempo di
puntatura. Premende il pulsante della torcia, la macchi-
nainizia a saldare perun tempo regolato dalla manopo-
la. Per ricominciare il ciclo & necessario rilasciare e
ripremere il pulsante della torcia.
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H) Led di colore verde.
Seqgnala l'accensione della macchina.
Il Led di colore giallo.
Si accende solamente quando il termostate interrompe
il funzionamento della saldatrice.

2.2 COMANDI SUI PANNELLI POSTERIORI DEL
GEMERATORE E DEL CARRELLO.

A} Spina. . -
Spina a cui va collegato il connettore volante di patenza
della prolunga (polo +).

B) Connettore 6 poli.

Connettore femmina a cui va collegato il conneftore
maschio da 6 poli della prolunga.

) Resca tubo gas.

A cui va collegato il tube gas della prolunga.



) Connettore 6 poli.
Connettore femmina a cui va collegato il connettore
maschio da 6 poli della prolunga.

E} Presa.
Presa acuiva collegato il connettore volante di potenza
della prolunga (polo +).
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3 DESCRIZIONI GENERALI
3.1 SPECIFICHE

Cuesta saldatrice permette la saldatura di acciaio dolce,
acciaio inossidabile e alluminio.

3.2 SPIEGAZIONE DEI DATI TECNICI

MY ... Mumero di matricola che deve essere sempre
citato perqualsiasi richiesta relativa alla saldatrice,

1" mem—= Trasformatore - Raddrizzatore monofase,

Yge—— Trasformatore - Raddrizzatore trifase.

= Caratteristica esterna della macchina.

Lo Tensione a vuoto secondaria.

* [l fatiore di servizio esprime la percentuale di 10
minuti in cui la saldatrice pud lavorare ad una
determinata corrente senza causare surri-
scaldamenti:

esempio X =60% al, =100 A

Cuesto vuole dire che la saldatrice pud saldare con una

corrente |, = 100A per 6 minuti su 10 ciog il B0%.

Corrente di saldatura

U, Tensione secondaria con corrente di saldatura |,

U, Tensione nominale di alimentazione alla frequenza
descritta.

l. Corrente assorbita alla corrispondente corrente di

saldatura |, e alla tensione di alimentazione U,

Grado di protezione della carcassa.

Grado 1 come seconda cifra significa che questo

apparacchio non pud essere Uilizzato soto la pioggia.

l[danea a lavorare in ambienti con rischio accresciuto.,
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3.3 DESCRIZIOME DELLA PROTEZIONE.

Questo apparecchio & protetio da un termostato normal-
mente chiuso posizicnato sul trasformatore di potenza,
Quando il termostato interviene, la macchina smette di
saldare, mentre il motoventilatore continua a funzionare,
Dopo 'intervento attendere alcuni minuti in modo da con-
sentire il raffreddamento del generatora.

4 MESSA IN OPERA

Linstallazicne della macchina deve essere fatta da perscnale
esperto. Tutti | collegamenti devono essere eseguili in confor-
mita alle vigenti norme e nel pieno rispetto della legge
antinfortunistica {vedi noma CEl 26-10 CEMNELEC HD 427).
Montare | paricolar in corredo alla saldatrice.

Fissare il supporto carrello 80 sul generatare, il pivottamento
81 sotto il carrello, ulilizzando le viti date in dotazione.
Posizionare il carrello sul generatore unendoli con la connes-
sicne 54,

Morntare la torcia di saldatura 18,

Controllare che il diametro del filo corisponda al dlametm
indicato sul rullino e montare la bobina del filo. Assicurarsi che
il file di saldatura passi dentro la gola del mulline 29,

Prima di collegare il cavo di alimentazione 58 assicurarsi che
la tensicne di rete comisponda a quella della saldatrice & che
la presa di terra sia efficients.

Connettere il morsetto di massa 74 al pezro da saldare,
Accendere la macchina tramite lMinterruttore 75.

Sfilare l'ugello gas conico 10 ruotandolo in senso orario,
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Swvitare l'ugello portacorrente 9.

Fremereil pulsante dellatorcia e lasciarlo solo alla fucriusci-
ta del filo.

Il filo di saldatura pud causare ferite perforate.

Mon puntare la torcia verso parli del corpo, altre persong o
metalli quando si monta il filo di saldatura.

Riavvitare 'ugello portacorrente assicurandosi che il diame-
tro del foro sia pari al file utilizzato.

Infilare 'ugelle gas conico di saldatura ruotandolo semprein
SENSO orario.

Mella macchina con alimentazione trifase & possibile cam-
biare la tensione di allacciamento seguendo le istruzioni
riportate in figura.
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N.B.PER ACCEDERE AL CAMBIATENSIONE SMON-
TARE IL FASCIONE FIS50 (59).

IMPORTANTE: PRIMA DI CAMBIARE TENSIONE
ASSICURARS] CHE LA MACCHINA NON S1A PIU

L COLLEGATA ALLA PRESA DI CORRENTE.
S

Mon toccare | morsetti di uscita di saldatura quando l'appa-
recchio & alimentato.

ATTENZIONE: ilfilo giallo-verde del cavo rete della saldatrice
deve essere sempre collegato al conduttore di protezione
{terra dell'impianto). Il filo giallo-verdes non deve MAl essers
abbinato ad un altro filo di fase per un prelievo di tensione.

41 COLLEGAMENTO DEL TUBO GAS

58 ATTEMNZIOME!

= LE BOMBOLE POSSONC ESPLODERE SE

CAMNMEGGIATE.
@ Teners le bombole verticali e incatenate al supporto.
@ Tenare le bombole in un luogo dove non possono essere
danneggiate.
@& Mon scllevars la macchina con la bombola attaccata.
& MNon toccare mai la bombeola con il filo di saldatura.
@ Tenere la bombola lontana dalla zona di saldatura © da
circuiti elettrici non isolati.
® La bombaola di gas inerte deve essere equipaggiata diun
riduttore di pressiona e di un flussometro.
@ Collegate il fubo gas alla uscita del flussometro.
@ Aprire la bombola del gas e regolare il flussometro a circa
810 It./min.
ATTEMZIOME: Controllare che il gas usato sia compatibile
con il materiale da saldare.

Fl

4.2 NOTE GENERALI

Prima dell'uso di questa saldatrice leggere attentamente le
norme CEl 26/9 oppure CEMELEC HD 407 e CEI 26/11
oppure CENMELEC HD 433 incltre verificare l'integrita del-
l'isolamento dei cavi, della torcia e del cavo massa.

3 SALDATURA

5.1 SALDATURA CONTINUA DELL'ACCIAIO DOLCE.

Per le saldature di acciaio dolce si pud utilizzare ARGON
75%+C02 25% oppure CO2 100%.

Scegliere la tensione di saldatura tramite le manopole dei
commutator rotativi 73 e 75.

Awvvicinarsi al punto di saldatura e premere il pulsante della
torcia.

Agire sulla manocpola del potenziometro 83 finché si otterra
una saldatura con un rumore costante e continuo.

Con la velocita troppo elevata il filo tende a impuntarsi sul pezzo
facendo imbalzare la torcia; con una velocita tropne bassa il filo
fonde a gocce saltuarie oppure l'arco non resla acceso.
Terminata la saldatura spegnere la macchina e chiudere la
bombola del gas.

Per la giusta inclinazione di saldatura vedi figura.

52 SALDATURA DELL'ALLUMINIO

La saldafrice deve essere predisposta come per la saldatura
dell'acciaio dolce, applicando le seguenti varianti;

- ARGOM 100%: come gas di protezione per 13 saldatura.
- Un filo di apporto di composizione adeguata al materiale
hase da saldare.

— Per saldare ALLUMARN filo 3+5% silicio.

— Per saldare ANTICORODAL filo 3+5% silicia.

— Per saldatura PERALUMAN filo 5% magnesio.

— Per zaldatura ERGAL file 5% magnesio.

N.B. Disponendao solo di una torcia per filiin acciaie occorre
modificarla nel modo seguente:

— Accertarsi che la lunghezza del cavo non superi 13 metri
(& sconsigliabile usare torce pid lunghe).

— Togliere il dado ferma guaina in ottoneg, 'ugello gas,
I'ugello portacorrente guindi sfilare la guaina.

— Infilare la guaina in teflon peralluminio assicurandosi che
esca dalle due estramita.

— Riavvitare 'ugello poriacorrente in modo che la guaina sia
aderente ad esso.

— Mell'estremita rimasta libera della guaina infilare il nipple
ferma guaina, la guarnizione OR e bloccare con il dado
senza stringere eccessivamenta.

— Infilare la cannetta in ottone sulla guaina ed introdurre il
tutto nell’attacco centralizzato (avendo in precedenza tolio
la cannetta di ferro che si trova dentro 'adattatore).

— Tagliare diagonalmente la guaina in modo che stia il pit
possibile vicino al rulline trainafilo.

I rullini non devone essere serrati a fondo.

Litilizzare ugelli portacorrente adatti per alluminio con il foro
corrispondente al diametro di filo da usare per la saldatura.
Utilizzare mole e spazzonatrici specifiche per 'alluminio
senza mai usarle-su altri materiali. | ..

RICORDATE che la pulizia & qualita!

Le bobine difilo deveno essere conservate dentro sacchetti
di nylen con un deumidificante.

Per la giusta inclinazione di saldatura vedi la figura.

5.3 SALDATURA DELL'ACCIAIC INOSSIDABILE
Lasaldatrice deve essere predispostacome perla saldatura

dell'acciaio dolce applicando le seguenti varianti:
— Bobina di filo di accigio inossidabile compatibile con la
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composizione dell’acciaio da saldare.

— Bombola contenente ARGON 98%+0, 2% (composizio-
ne consigliata).

L'inclinazione della torcia e la direzions di saldatura consi-
gliale sono illustrate nella figura,
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3] MANUTENZIOME E CONTROLLI
La manutenzione deve essere esequita da personale gualificato.
6.1 MNOTE GENERALI

@ Spegnere la saldatrice e togliere la spina di alimertazicne dalla
presa prima di ogni operazione di contrallo & manutenzione.

® Le parti in movimento pessono causare gravi lesioni,

® Tenersi lontano da parti in movimento

® LE SUPERFICI INCANDESCENTI possono causare gra-
vi bruciature.

@ Lasciar raffreddare prima di procedere alla manutenzione.
e Asportare periodicamente la polvere © | materiali estranei
che eventualmeantz si fossero depositatl sul trasformaltore o
sui diodi; per fare cid usare un getto di aria secca e pulita.
@ Mel imontare il rullo trainafilo fate attenzione che la gola sia
alineata al file & che corisponda al diametro del file usato.
@ Mantenere costantemente pulito linterno dell'ugello
gas in modo da evitare ponti metallici costituiti da spruzzi
di saldatura tra l'ugello gas e lugello portacorrente.

Assicurarsi che il foro di uscita dellugello portacorrents non si
sia eccessivaments allargato, in caso contrario sostituido.
@ Evitare nel modo pit assoluto di batiere la torcia o di farle
subire urti violenti,

6.2 RIPARAZIONI DELLE SALDATRICI

L'esperienza ha dimostratoe che molti incidenti mortali sono
originati da riparazicni non eseguite a regola d'arte. Fer
questa ragione un attento e completo controllo su di una
saldatrice riparata & altrettanto importante guanto quello
eseguito su di una saldatrice nuova.

Inaltre in questo modo i produttori possone assere protetii
dall'essere ritenuti responsabili di difetti, quando la colpa é
da imputare ad altri.

5.2.1 Prescrizioni da seguire per le riparazioni

® Dopoil iavvolgimento del trasformatore o delle induttanze
la saldatrice deve superare le prove di tensione applicata
secondo guanto indicato in tabella 2 di6.1.3 dellanorma EM
609741 (CEl 26.13). La conformita deve essere verificata
come specificato in 6.1.3.

® Se non é stato effettuato alcun riavvolgimento, una
saldatrice che sia stata pulita /o revisionata deve superare
una prova di tensione applicata con valori della tensions di
prova pari al 50% dei valori dati in tabella 2 di 6.1.3. La
conformita deve essere verificata come specificato in 6.1.3.
@ Dopo il davwolgimento e/o la sostituzicne di parti la
tensione a vuoto non deve superare i valor espostiin 10,1
di EM 80874.1. .

@ Se le riparazioni non sono esequite dal produttore, le
saldatrici riparate nelle quali siano stati sostituiti o modificati
alcuni componenti, devono essere marcate in modo che
possa essere identificato chi ha compiuto la riparazione.
@ Dopo aver eseguitc una riparazione fare attenzione a
ricrdinare il cablaggio in modo che vi sia un sicuro isclamen-
to tra il lato primaric ed il lato secondario della macehina,
Evitare che i fili possano andare a contatto con parti in
movimento o pari che si riscaldano durante il funzionamen-
0. Rimontare tutte le fascette come sulla macchina originale
in modo da evitare che, se accidentalmente un conduttore
si rompe o si scollega, possa avvenire un collegamento tra
il primario ed il secondario,

6.3 ANOMALIE D'USO

AMOMALIA | PROBABILE CALISA RIMEDID AMOMALIA | PROBABILE CALISA RIMEDID y
Erogazione | Fusibile of linea bruciat Segtiluire fusioile IHilo non | Gala rullo trzinafio troppa larga Sostiture il rull
i corrents AVANZA O
imitala Dicdo o diodi breciati Soatituire avanza Guaina oliurats o inlasata Sfitarlz e pulirla
| - - _. irreg:lan"lc"b: R (Rt
Scheda eletlronca brugiata | Sostiluida, Rutio premifila non stratio Shingario
Collagarnent] eletlic di patenza Slinggare i i collegament Frizionz dell'aspo pora bokbing Allenzare |2 [nzigng agendo sulz
borcia 0 massa allentai troppo stretta Laregolaziong
Commutators regolaziong tensione | Cambiane il commautatore Ligalln porla corrants oturato Sostiwirlo
con wn conlaio ingsre — .
——t— Porosits nel | Insufficenza del gas oi protezions | Aumentare |a porata del gas
Saldaturz | Errata regolazione cei parametridi | Regolari con | polenziomaln jan- cordone di+ - - — —
con il zaldatura sione di sakdalura g velocil il saldatura Lembi da sakdare, troppo casidat +| PO accuralaments con una
prosszionidi - [—— spazzolamalalica |
metzsllo Collegarnent i massa insufiicient | Controllame 'efficianza. ¥ T 1
— - t Ugelio gas intasalo parziaimente o .| Smontare ¢ pulido avendo cura
Il if 52 | Digmetrs ugello peracor. sbaghale | Sostitidic tctalments dagli spruzzi | «fi nem intasane i for di wscit del
|blocca e si 0as, eppure sosbiuirs
alforegiia tra | Gola del rullo nen allineala Allinearla -
irullie il ——
guidafila Cannegila non in posizicne Ayvicinara i pid possioile al rufio
dentrala in trainafio
tarcia
Guaina olturata ¢ inlasata filarla 2 puliiz




7 PRECAUZIONI DI SICUREZZA

7 Fuoco
® Evitare che si produca fuoco a causa di
% scintille e scorie calde o pezzi incandescenti.
@ Assicurarsi che dispesitivi antincendic ap-
propriati siano disponibili vicing alla zona di saldatura.
@ Bimuovere dalla zona di saldatura e dalla zona circostante
{minimao 10 metri) materiali infiammabili e combustibili.
@ Mon eseguire saldature su contenitor di combustibile e
lubrrificante anche se vuoti. Questi debbono essers attenta-
mente puliti prima di essere saldati,
@ L asciare raffreddare il materiale saldato prima di toccarlo
o di metterlo in contatto con materiale combustibile o
inflammabhile,
# Non esequire saldature su particolari con intercapedini
contenanti materiali infiammabili.
@ Monoperare inatmosfere con alte concentrazioni divapori
combustibili, gas e palver infiammabili.
@ Controllare sempre la zona di lavero mezz'ora dopo la fine
della saldatura per accertarsi che non vi sia un inizio di
incendio,
@ Mon tenere in tasca matearial combustibili come accendini
o fiammiferi.

7.2  Bruciature

® Proteggere la pelle contro le scottature causate dalle
radiazioni ultraviclette emesse dallarco, dalle scintille 2
scorie di metallo fuse, utilizzando indumenti ignifughi che
coprong tuite le superfici esposte del corpo.

@ Indossare indumentifguanti di protezione da saldatore,
cappello e scarpe alte con punta di sicurezza. Abbottonare
il colletto della camicia e le patte delle tasche,"e indossare
pantaloni senza risvolto per evitare 'entrata di scintille e
scorie,

@ I[ndossare la maschera con vetro di protezione all'esterno
& il vetro di filtro all'internc. Questo & OBELIGATORIO per
le operazioni di saldatura al fine di proteggere gli ccchi da
energia radiante e metalli volatili. Sostituire il vetro di prote-
zione se rotto, butterato o chiazzato.

@ Evitare indumenti unti o sporchi di grasso. Una scintilla
potrebhbe incendiarli,

@ Parti metalliche incandescenti quali pezzetti di elettrodo e
pezzi da lavorare devono sempre essere maneggiati con i
guanti,

@ Attrezzature dipronto soccorso ed una persona qualificata
dovrebbero essere disponibili per ciascun turne di lavoro a
meno che nen vi siano strutture sanitarie nelle vicinanze per
trattarento immediato di scottature agli occhi o scottature
della pelle.

® Tappi per le orecchie dovrebbero essere usati quando si
lavora in sopratesta o in uno spazio ridotto. Un casco rigido
deve essere usato quando altri lavorano nella zona sovra-
stante.

@ Le persone che si apprestano a saldare o a tagliare non
devono usare prodotti infiammabili per capelli.

7.3  Fumi

Le operazioni di saldatura producono fumi & polveri
i metalliche nocive che possona danneggiare la salu-

— te, quindi:

@ Mon lavorare in spazi sprovvisti di una adeguata ventilazione.
e Tenere la testa fuori dai fumi.
@ In ambienti chiusi utilizzare aspiratori adeguati.
@ Se la ventilazione non & adeguata usare respiratori
approvati.

@ Fulire il materiale da saldare qualora siano presenti
solventi o sgrassanti alogeni che danno origine a gas tossici.
Durante la saldatura alcuni solventi clarinati possono de-
comporsi in presenza di radiazioni emesse dall'arco e
generare gas fosgene.

@ Mon saldare metalli ricoperti o contenenti piombe, grafite,
cadmio, zinca, croma, mercurio o berillio se non si dispone
e di un respiratore adeguato.

@ L'arco elettrico genera czono. Una esposizions prelunga-
ta in ambienti con alte concentrazioni di ozono pud causare
mal di testa, irritazione al naso, alla gola e agli occhi e gravi
congestioni e dolore al petto.

MPORTANTE: NON USARE OSSIGEMO PER LA VEMNTI-
LAZICOME.

@ 5i dovranno evitare perdite di gas in spazi ridotti. Perdite
di gas in grosse guantita possonao variare pericolosamente
la concentrazione di ossigeno. Mon collocare bombole in
spazi ridotti.

NON SALDARE o tagliare ove vapoari di solvente possano
essere attirati nell'atmosfera di saldatura o ditaglio o qualora
I'enargia radiante possa penetrare all'internc di atmosfere
cantenenti anche minuscole quantitd di tricloroetilene o
percloreatilens,

7.4 Esplosioni

& MNon eseguire saldature sopra o in prossimita di
% recipienti in pressione.

® Mon saldare in atmosfera contenenta polveri, gas
o vapori esplosivi. :
Cluesta saldatrice utilizza gas inerti come CO,, ARGON, o
Miscele di ARGON + CO, per la protezione dell'arco,
pertanto & necessario prestare la massima attenzione a:

A) BOMBOLE

@ Mon collegare direttamente la bombola al tubo gas della
rmacchina senza utilizzare un regolatore di pressions.

& Manipolare o utilizzare bombaole in pressione in accordo
con le normative in vigore.

@ Mon utilizzare bombole che perdono o che siano fisica-
mente danneggiate.

& Mon utilizzare bombole che non siano ben fissate,

#® Montrasportare bombole senza la protezione della valvola
mantata,

@ MNon usare bombaole il cui contenuto non sia stato chiara-
mente identificato.

& Mon mettere in contatto elettrico la bombaola con Farcao.
@ MNon esporre le bombole a calore eccessivo, scintille,
scorie fuse o flamme.

@ Mon manometiere le valvole della bombela,

@ Mon tentare di sbloccare con martell, chiawvi o altri sistemi
le valvole bloccate.

@ Mon cancellare mai o alterare il nome, il numero o altre
marcature sulle bombole. E' illegale e pericoloso.

@ Mon sollevare le bombole da terra afferrandole per la
valvola o per il tappo, © usando catens, imbragature o
calamite,

@ Mon tentare maidi mescolare nessun gas alllinterno delle
bombaole.

@ MNon ricaricare mai le bombaole,

@ Gli attacchi delle bombole non devone mai essere modi-
ficati o scambiati, 5

B) REGOLATORI DI PRESSIONE

@ Mantenere i regolatori di pressione in buona condizione.
Regolatori danneggiati possono causare danni o incidenti;
essi devono essere riparati solo da personale qualificato.
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@ MNon utilizzare regolator per gas diversi da quelli per cui
sono stati fabbricati.

@ Mon usare mai un regolatore che perde o che appare
fisicarmente danneggiato.

@ Mon |lubrificare mai un regolatore con olio o grassao.

C) TUEI

@ Sostituire i tubi che appaiono danneggiati.

@ Tenere i tubi tesi per evitare pieghe.

@ Tenere raccoltoiltubo in eccesso e tenerlo fuori dalla zona
di lavoro per prevenire eventuali danneggiamenti.

7.5 Radiazioni

Le radiazioni ulfraviclette emesse dall’arco possono
danneggiare gli occhi e bruciare la pelle. Cuindi:

@ Indossare indumenti & maschere di protezione
appropriati.
@ Mon utilizzare lenti a contattol!! L'intenso calore emanato
dall'arce potrebbe incollarle alla cornea.
@ Utilizzare maschere con lenti aventi grado di protezione
minimo DIN 10 0 DIM 11,
@ Proleggers le persone nelle vicinanze della zona di saldatura,
@ Ricordate: L'arco pud abbagliare o danneggiare gli occhi.
@ L'arco & pericoloso fino ad una distanza di 15 metni,
@ MNon guardare mai l'arco ad occhio nudo!
@ Preparare la zona di saldatura in modo da ridurre la
riflessione e la trasmissione di radiazioni ultraviolette: verni-
ciando di colore nero pareti e superfici esposte perdiminuire
la riflessione, installando schermi protettivi o tende per
ridurre le trasmissioni ultraviolette.
@ Sostituire le lenti della maschera quando esse siano
danneggiate o rotte.

7.6 Shock elettrico

Lo shock elettrico pud uccidere.
A Tutti gli shock elettrici sono potenzialmente fatali.

@ Mon toccare parti sotto tensione.
@ |solarsi dal pezzo che sideve saldare e daterra indossan-
do guanti & vestiti isolanti,
@ Tenere gliindumenti (guanti, scarpe, copricapo, vestiti) ed
il corpo asciutti.
@ Mon lavorare inambienti umidi o bagnati.
@ Mon appoggiarsi al pezzo da saldare.
@ Se si deve lavorare in prossimitd od in una zona a rischio
usare tutte le precauzioni possibili,
@ Se si avverte anche una piccola sensazione di 5C055a
elettrica interrompere immediataments le operazioni di sal-
datura.
Mon usare 'apparecchio finché il problema non verra indivi-
duato e risolto.
@ Prevedere un interruttore automatico a muro di portata
adeguata possibilmente nelle vicinanze della macchina per
permettere lo spegnimento immediato dell'apparecchic in
caso di una eventuale situazions di emergenza.
® Ispezionare frequentements il cavo di alimentazione.
@ Scollegare il cavo di dlimentazione dalla rete prima di
intervenire sui cavi o prima di aprire la macchina.
@ Mon usare la macchina senza i coperchi di protezione.
® Sostituire sempre con materiale originali eventuali parti
danneggiate della macchina,
® Non escludere mai la sicurezza della macchina
@ Assicurarsi che il banco di lavoro ed il pezzo da saldara
siano collegati ad una efficiente presa di terra.
® L'eventuale manutenzione deve essere eseguita solo da
personale esperto consapevole dei rischi dovuti alle tensioni
necessarie al funzionamento dellapparecchiatura.

7.7 Pace maker

| campl magnetici derivanti da correnti elevate possono
incidere sul funzionamento di pacemaker. | portatori di
apparecchiature elettroniche vitali (pacemaker) dovrebbero
consultare il medico prima di avvicinarsi alle operazioni di
saldatura ad arco, di taglio o di saldatura a punti.

7.8 Attenzione!

Il filo di saldatura pud causare ferite perforate.
@ MNon premere il pulsante della torcia prima di aver letto
attentamente le istruzioni d'usao.
@ Mon puntare la torcia verso parti del corpo,altre persone o
metalli quando si monta il filo di saldatura.

7.9 Le parti in movimento possono causare danni.
Le parti mobili, come il ventilatore, possono tagliare le dita
e le mani @ agganciare indumenti.

® Mantenere tutti gli sportelli, i rivestimenti e le protezioni
chiusi e saldamente a posto .

@ Protezioni e rivestimenti possono essere tolti per eventuali
manutenzicne e controllo solo da personale gualificato.

@ Mon avvicinare le mani, capelli, indumenti svolazzanti e
utensili alle parti in movimento.

® Rimontare rivestimenti e protezioni e chiudere gli sportelli
a intervento ultimato & prima di avviare la macchina.

7.10 Rumore
| Queste saldatrici non producono di per se rumori

eccedenti gli 80 dB. | procedimenti di saldatura

possono produrre livelli di rumore superiorn a tale
limite. Pertanto gli utilizzatori dovranno mettere in atto le
precauzioni previste dalla legge.



