INSTRUCCIONES DE EMPLEO MANUAL PARA LA UTILISACION DE LAS SOLDADORA DE HILO

GEMERALIDADES

El ohjeto de este manual es el de explicar alos wilizadores el empleo cor-
recto de |z soldzdora.

a soldadora gue Ud, ha comprado ha sido semplificada de manera de
sar practica v sencilla de emplear,

Fermite |z soldadura del acero dulce, del acers inoxidable v del aluminio,

INSTALACION ¥ PUESTA EN MARCHA

Instalar =l enquipo de la soldadora como ilustrado par la fig. 1.

b A

Fig. 1

Cuitzr el alojarmiznta lateral (5), axtrasr la antorcha {49) v la méscara de
soldadura,

Alinstalar la antorcha conéctela con &l alague Njaoo sobre el panel ante
rior (3.

r A’

Intreducir @l hilo en e grupo reductor (11) v luego en la antorcha de la
siguiente manera {Fig. 2):

— Caortar la punta terminal del hilo por medio de un utensilio bien afiladao.
— Desbloquesr el grupo sujeta-slambrg (D), introducir el hilo en &l aguje-
ro(A), pasario scbre el carrste (B} e introducirle en la vaina (C) hasta unos
20 cm. Bloguear de nuevo gl detzlle (O) cuidado con gue & hilo este en
el interior del hueco del rodile gue acarrea & hilo.

Compreens siempre que = didmetro del hile corresponda al huecs dal
cerrete acarreador del hile v al arragujero de |z tobera portzcorrients.
Prapare la mascara de soldadura segln la ilustracidn de |z fig. 3.

11 Vidio Iransparent
2) Vickin de protecaion

Fig, 3

— Conecte el tuba que sale del panel detrds del flujémetre de |2 batalla.
— COMTROLE QUE L& TEMSIONE DE ALIMENTACION CORRESFOM-
DA A LA DE LA 20LDADORA.

En la maguina con alimeantacion trifasica es nosible cambiar |2 tensicn de
conexidn segun lo indicado por la ilustracicn de la fig. 4.

N.B.: para acceder al cambiador de tensidn, quitar el algamisnto fijo.
IMPORTANTE: ANTES DE CAMBIAR LA TENSION, ASEGURASE GUE
LA MAGUINA MO SEA COMECTADA A LA TOMA DE CORRIEMNTE,
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Cologue la soldadora de manera que permita una libre circulacicn de aire
en sU intenor y evite la entreda de polvos metalicos o de barniz.

LA MAQUINA ESTA EN ORDEN PARA SOLDAR

- Conecte la pinza de masa (38) con la pieza para soldar.
— Cologue el interruptor lumincso (51} soore 0N,
— Saque la tobers gas conico (45) girando en senfide HORARID,
Cuitar la tobera portacorrients (44),
— Fransze el pulsador de la antorcha y agjzlo sl salir el hile de unos (5 + 10
oy de la lanzs termingl (41) de la antorcha,
ATEMCION: MO ACERQUE LA CARA Y LA LANZA TERMINMNAL AL S
LIR EL HILD.
— Anlomille de nuevo la tobers ports cormente (44) v verifigue gue & dis-
meiro del agujero s halle & nivel del hile empleadao,
— Enfilar la tobera gas (48) grandoe en sentide HORARIO.
— Abrir |z botella del gas ajustando ! fujémetra 2 unos (10 IWmin.)

SOLDADURA CONTINUA DEL ACERO DULCE

Fara las scldaduras del acero dulce s puads emplear ARGOMN T5% + C02
2504, o COZ 10004,

Cologue &l poma (50} en posicidn continus uego regule 12 tensidn de saol-
dadura por medio de la manja del conmutador roetative (120
— Aperquese al punto de soldadura v prensze el pulzador de la antorcha,
— Obre sobre el pomo del potenciometro, hasta cuando no lengs una
zoldadura con ido constante ¥ continuo.

30 la velocidad es demasiado alta, & hilo propende & guedarse parado
sobre la pezs v 8 hacer rebatar la antorcha; =i la velosidad a5 demasiado
baja, el hilo se iunds &n gotas salluanas o el arco no s2 queda encendicde.
Fara la correcla inclinacion de scldadura ver 1z ilustracion de la fig. 5.

SOLDADURA POR PUNTOS

Fara la soldadura por puntos es preciso substiosir o tebaera gas para sal-
dacura con la especial por puntos, Prensa muy bien por medio de |z an-
torcha al in de obltener un buen zcercamiento de las chapas, lo qus se
abtiens al colocar & pomo sobre (spot imes) v regular después, por medio
del mismo poma, el iempo de la soldadura por puntos.

ATENCION: Las chapas habran de ser perfectarnente limpias,

SOLDADURA DEL ACERO INOXIDABLE

La soldadors debe ser preparada de la misma manera que para la soloa-
durz del zcero dulce excepto por las siguientes variacionss:

— Baobina de hilp ge acero inoxidable compatible con la composicion deal
acars para soldar,

— Baotella con mazels de ARGOM 75046+ COZ 25040 o ARGOMN 0804+ 02
2% (composicion aconsgjaca),

N.B. La inclinacidn de la anoreha v la direccion de scldadura a conseja-
das se hallan indicadas por la ilustracion de la fig, 2.

SOLDADURA DEL ALUMINIO

Parg la soldadura del aluminio es pracise la soldadura.

1. ARGOM 100%% como gas de proteccidn pars la soldadura,

2. Ln hilo de apons cuya composicidn sea adecusda al matarial basico
para soldar,

— Para soldadura ALUMARM hilo 3= 5% silicio.

— Para soldadurg ANTICORCODAL hile 3+ 5% silicio.

— Para soldadurz PERALLUIMAN hile 5% magnasio

— Para soldadurs ERGAL hile 5% magnesio.

3. Unz antorcha preparada para la soloadura del aluminio.

— Sihay sdlo una anlercha para hilos de acera o2 preciso gus s2 modif-
ause de la siguiente manera:

a) Verifique que la longitud del cable de la antorcha no supers los 3 me-
tros (no es aconssjable emplear antorchas mas largas),

b) Cluitar el dado de cierre de |2 vainz de latdn (48), 1a tobera gas (45}
¥ portacorrients (44) v lusge gquitar la vaina (48).

<) Enfilar la vaina de 1eflon para sluminic y verificar que salga de las dos
extremidacdes.

a} Atorrillar ce nuevo 13 tolera potacormente de mansrs oue la vaing adhiera,
&) En la extremidad liore de la vaina enfilar &l nipples de cierre de la vaina,
la guarmicidn OF v bloquear por medic del dado sin aprelar demasiade.
Mt Enfilar la canila de lstan scbre la vaing & introducido tode en el sdaptador
{antes hay que quitsr |a canla de hiera que habia en el intericr del acaptadorn).
oy Corlar diagnenalments la vaina pars gue esté lo mas cerca posible al
radillo acarreador del hilo.

PRAPARACION DE LA SOLDADORA

Emplear un rodillo acarreador del hilo con gargantz de didmetro suparior
que &l del hilo que s2 guiera usar (Bj. para hilo @ 1 mm emplear cava
para & 1,2 mm.),

— Regular la presidn del grupa sujetahilo al minime posible pero suficiente
fara asegurar el tineo. Parg controlar es preciso parar & hile por medio
de las manos &l salir de lz antorcha v verificar gue el rodilla scarresdar del
Pilo, aungue siga grrande, no uersa o corts & hilo, sino que deslice schre 2o,
— Conectar |2 pinza de masa directaments con la pieza para soldar.
— Verilicar que g pisza esté impia v desoxidada.

— Tocar por medio de |z extremidzd del hile la pisza para saldar v pren-
sar el pulsador de la antorcha.

ATENCION

— Mantener el catle de la antorcha lo mas recte posible.

— Controlar que la erogacian del gas ssa de (10+ 12 min).

— M.B.: En habitzciones no muy aireadas se puade emplear |z erogacian
del gas B+ 5 Imin.).

— Evwitar la soldadura por medic de una gota demasiado aruesa en la ex-
tremidad del hilo.

— Todas las veces en las cercania del motareductar haya viruta de alumi-
nic, controlar que no se formen babes coranies en los guias slambre o
sobre los rodillos v, eventualmente, eliminarlas,

— Emplear hilos ce buesna calidad,

INSTRUCCIONES PARA LA SUBSTITUCION

DE LA BOBINA DEL HILO

Apagar la soldsdorz: el interruptar (51) liena que hallarss en |2 oosizicn OFF,
— Cuitar el alojgmiento mdeil (5.

— Corlar por medio de un utensilio bien afilado la puntz terminal del hilg
gue sale de |z tobera protacorrients,

— Desvloquear &l grupo sujeta-hilg,

— Arrallar &l hilo airendo la bobing en sentida anti-horzrio.

— Bloguear el cabo del hilo en el agujero lateral del carrete de la bolkina,
— Desatornillar el pome (§) sacar el soporte (8) v reemplazar la bobina,
N.B.: El sopore portabobinas gueda recibir lzs bobinas @& (200 mm) (5
kgi como lzz bobinas 2 (300 mm) (15 ka).

Colozar el detalle (8) con la parle apta a la bobina de emplear,

MANUTEMCION

Alencion: Antes de que se efectue todo control en el interior da la magqui-
na, quitar el cable de alimentacidn de lz soldadora de la red.

— Quilar con regularidad el polvo o los materiales extrafios si por si acaso
s fuesen depositados sobre al transformador o sobre |28 olacas del rect-
ficador, empleando un chorro de aire seco v limpio.

— Limpiar peridcicaments las garoantas del rodille acarrsador del hila con
tal qua no se empleen utensilios abrasivos coma limas o muelas. Al colo-
car de nuevo el rodillo tener cuidado con que 1z garganta se halle &l mi-
sme nivel gue @l hile y corresopnda al didmetro del hile empleadao.

— Mantener siempre limpio el interior de |2 tobera gas al fin de avitar pusan-
tes metalicos formados por salpicaduras de soldagura entre la tobera gas
v la tobera portacoriente.

— Agagurarse de que el agujero de salida de la tobera portacorriente no
s haya engrandecide, caso contrario, 3 preciso substituirs.

~ Be aconseja quitar priddicamente v limpiar por madio de disolventes
desengrasantes [z vaina que se halla en el interior de la antarcha,

— Evitar en absolute chocar la antorcha o gue se verifiquen, sobre slla,
percuzionss viclenlas.




ANOMALIAS DEL EMPLEQ

Deperfacto

Causza probshle

Remeadio

1]
Erogacion de car-
riente limitaca.

Falta de una fase (sdlo
para maguinas 1rifa-
SICAS),

Controlar 1as tres fases

de lalinea de zlimenta-
citn wo los conducio-
ras del teleinternptor.

Fuzible de linea que-
mado.

Sunstitcir el fusible

Conexicn imperfects
sobre la place de
bornes.

Verilicar las connesic-
nes sobre la placa de
barnes sagun el esqus-
ma de |z tarjetz.

Dicdao é_.ij-ic:-d oz del
reclificador guemados,

Subestituir 2l
cadar.

rectifi-

Conexionss de la an-
torcha o de la masa
atlojadas.

Apretar 1ooas las cone-

| miones.

Conmutador de requla- |

cian de la soldadura
CON LN Contacts no se-
quro.

Cambiar & conmo-

tador.

2

Soldadurs con
MUCHAS Droyeccio-
nes de meatal,

| Errzda regulacicn de

los pardrmetros de sol
dadura,

Buscar los parametros
correctos aotuando so-
nre el conmutador de
la tensién de soldadu-
ra y sohbre el potencid-
metro de regulacicn de
velocidad del hilo.

Hilo gque avanza irregu-
larmente,

War parrafo <

Eroaacion de corments
limitada,

YWer pérrato 1

L

3)
El hilo nz avanzs

o avanzs irregular-

Rodille acarreador del
hilg con cava demasia-
do ancha.

Substituir el rodilla.

Menteg. s " o s m
ke Vaina obturads o ata- | Quitarla y limpizrla.
soada,
Rodillo sujeta-alambre | Apretarlo mas fuerte,
no estrecho bian,
Fricoion de la devana- | Aflejar la friccidn ac-
dera demasizdo | tuando sobre la reguls-
gstrecha. cidn.
4) Tobera portacorients | Subsetituirla.
El nile 22 blogquea chiurada, |
r i n- 3 I iy
E}:‘fﬂ;ﬁﬁiﬁsi ) Tobera podacorrente | Substituirla,
: . con didmetro arr £
guiz-alambre de Gl TR e oy
enirada en la an- Errada alineacidn da la | Alinedrlo,

torcha.

nargania del rodillo.

YWaina obturada o ata-
scada.

Cluitarla v limpiarla,

=]

Porosidades en &l
corddn de solda-
dura.

las conaxiones del gas,

| Insuficienciz del gas de | Aumentar el slcance
oroleccion del pas.
Aspiraciones de gire de | Controlar tedzs las co-

nexionss de los bos,

Bordes para soldar de-
magiado oxidalos,

Limgiar con mucha cui-
dado los bordes para
soldar por medio de un
cepille autcmatico.

Tobera guia gas ata-

soads parcial o total- |
mente oor las salpica- |

guras.

Dresmaontarla v limpiar-
g o substituirls con tal
que no e ataguen los
aguiercs de salida del
gas.

Conexiones de masa
insuficientes.

Controlar |z eficiencia
de las conaxiones.

Atencion La maquina tiens un termdstato de proteccion gue opera cuan-
do haya sobrecarga.

Despuss ce obrar, esperar slguncs minuios al fin de permitic 2l enfriamisnto
del genarador,
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